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Ogólne wymagani a i badania 
Grupa katalogowa 1956 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wy
magania i badania dotyczące stojaków i szaf stoso wa
nych jako mechaniczne konstru kcje nośne dl a paneli, 
pakietów. glowic kablowych. transformatorów linio
wych o raz wy'mie nn ych i n icwymiennych zespołów 
w urządzeniach telee lektroniClnych. 

1.2 . Okreś lenia 

1.2.1. stojak - konstruk cja mechaniczna nośna. 

przeznaczona do umieszczan ia paneli (szu nad) , pakie
tów lu b zespolów wym iennych i niewymiennych , z do
t9pem od przodu i od tylu. Pod względem mechanicz-

nym ~tojak może s tanowić ko n st ruk cję nierozbieralną 

lub r07bie ral ną montowa ną z e lemen tów. 
Zespoły s t anowiące \"yposażenie stojaka mogą być 

po łączone z jego okablowa niem na sta łe (owija nie , 
lu towanie) lub za pomocą zł ączy. 

1.2.2. szafa ko nstrukcja mec haniczna nośna 

zbudowa na w formie szafy, z osłoniętymi podsw\vami 
oral bokam i, laopat rzo na w drzwi od przodu , lub 
od pff.odu i tyłu. 

Szafa przeznaczona jes t do umieszczania w nlcJ 
urząd7eń i zespołów wymienionych w 1.2. 1. 

2. PODZIAŁ I OZNACZ EN IE 

2.1. Podział konstrukcji nośnych (stojaków szaf) 
a) ze wzgh;du na budowę 

ST - stojak, 
SZ - s7a ra; 

b) zc względu na przcznaczenie w la!eżności od 
urządzcnia. dla którego jest p rzeznaczony; 

c) 7.e względu na wy miary gabarytowe. 
2.2. Sposób budowy oznaczenia . Oznaczenie stojaka 

powin no za wicrać: 
~y mbol budowy. 
sym bol typu urz;1dzcnia. 
oznaClenic wymia rów gabarytowych . 
nume r norm y. 

Dopuszcza się oznaczenie stojaka dodatkowo 
numerem katalogowym lub numerem wg rysunku 
konst ru kcyjnego. 

3. WYMAGAN IA 

3.1. Wymiary powin n) być zgodne z podanymi 
w normlc przedmi o towej. 

3.2. Odstę py i otwory powinn.' być zgodne z wy
maganiami podanymi w no rmach przedmiotowych. 
Odch ył ki wymiarów nic to lerowanyc h - wg BN-68/ 
3380-0 I. 

3.3. Wygląd zewnętrzny. Sciany szaf i stoja ków po
winny być równoległe i p ł ask ie . 

Części nie powinny mieć o. trych krawędzi i zadzio
rów mogących powodować skalcczenia. 

Stosowane w szafach drzwi (żaluzje, osłon y) mające 

zamki powinny być dopasowane do siebie. Za mknięc i a 

powinny być dostatecznic pewne , wyposażone w za mki . 
Zawia sy trzp icniowe powinn y zapewnia ć wobodny 

ob rót drzw i. bez zahamowań, zgrzytów i nadm ie rne
go luzu. 

Otwory wcntylacyjne powinny być tak zb udowa ne, 
aby za bez pieczały przed przypadk owy m nic za mierzo
nym zetknięci ' m się z cZ9~ciami niebczp iecznym i 
dla dotyku . 

3.4. Powierzchnie elementów u ży t ych do produ kcj i 
(profili, blach, piaskowników) powinny być bez zadzio
rów, łusek, wżerów . odcisków i zgorzelin. 

Powierzchn ie dementów tloC7onych z blachy w sto
jakach I "zarach powinny być bez uszkodzell 
mecha nicznych, skrzywiel'l. wypuk[ośc i i wk l 9 Sł ości. 

3.5 . Zgrzewanie (spawanie). Przygotowanie po-
wierzchni c..:ęści do zgrzewania. wyko nywan ie i ko ntro
la złączy zgrzewan ych punktowo powinny być ..:god nc 
z PN-74/M-6902 1. 

Proces produkcyj ny powinien przewid ywać u s unięci e 

naprężeń wewnętrznych powstałych w trakcie zgrze wa
nia (spawania). 

3.6 . Klasy staranności wykonania pokryć lakierowych 
powinny być zgodne z PN-79/ H-97070. Zaleca się dla 
stojaków klas9 4. a dla sLaf na powierzchniach ze w
nę trznych kla sę 5 wg PN-79/H-97070 p. 7. 3. 

Dopuszcza s ię występowanie wad pokryć dla po
szczegó ln ych k las wykonania nie większych niż określo
ne w PN-79/H-97070 p. 8 . 2. 

3.7. Połączenia skręcane . Wkręty, śruby. podkładki 
i nakrętki używane d o połączeń skręcanych powi nn y 
odpowiadać wymaganiom wg Po lskich Norm. Po win ny 
być one za bezpieczone przed korozją odpowiednimi 
powł okami galwanicznymi. Dopuszczalne mo ment y clo
kn;cania połączeń s talowych powinny być zgodnc 
z PN-63/ M-82056. 
Demontaż połączeń skr9canych przewidzia nyc h d o 

rozłączania w trakcie eksploatacji powinien być moż li -
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wy za po mocą ka talogowych n a rzędzi do konse rwacj i 
urządzeJ'1. 

Wszys tki e połącze n ia gwi ntowe powi nn y być zabez
pieczone p rzed od k ręce niem. 

3.8. Zaciski ochronne. W stojakach i szafach powinny 
być przewidzia ne mlejsca przystosowane do gal
wanicznego lJOłączen ia z przewode m uzie miającym dla 
uziem ie nia poszczegól nyc h b lo kó w lub paneli u rządze

nia . Zaciski ochro nne powin ny być zgodne z BN-76/ 
937 1-03.00 p. 2. 5. 5 i powinny spełn iać wymagania 
o k reślo ne w PN-79/E-06300.07. 

3.9. Otwory i uchwyty. O twory d la doprowadzen ia 
o ka blowa nia, wen tylacyjne oraz o twory lub uchwyt) 
do t ranspo rtu szaf i stojaków po winny mieć odpowied
nio s t ę pio ne os tre brzegi. 

4. PAKOWANIE I TR ANSPORT 

Stojaki i szafy powinny być p rzewożone krytymi 
ś rodka m i t ransportu, zabezpieczo ne pr7ed przesuwa
nie m się i po rysowaniem . 

W razie pot rzeby do celów pakowa nia i przewożenia 
mogą być używane wymoszczo ne skrzynie lub ko ntene
ry. Na sk rzyn iac h należy umieścić znaki ostrzegawcze 
zgodnie z PN -76/0-79252 nakazujące zachowanie 
os t rożn ości przy p rzeładunku i przewożeniu. 

Nie za leca s i ę s kłado wa n ia i przewożenia ~tojaków 
jeden na d rug im . W czasie tnm sportu należy chronić 

stoja ki przed uderze niami, ka ntowaniem i przewrotami . 
Do puszcza s i ę inny sposób pakowania i transportu 

uzgodniony pom iędzy w'yt wórcą i zamawiającym. . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania niepełne należy wykonywać przy od

bio rze tech niczn ym każdego stojaka (szafy). 
Bada nia ni cpeł ne obejm ują sprawdzenia wg tab I. I 

poz. a), b ), c) i h). 
5.1.2. Badania pełne na leży wykonywać raz w roku 

o raz bezpoś redni o po k ażdej zm ianie konst rukcji , 
mate ria łów lub procesów technologicznyc h na wybra
nym loso wo jedn ym stojaku (szafie) każdego typu . 
Bada nia peł n e obejmują sprawdzenia wg tabl. I 
poz. a ) -;- j). 

Spra\\'dz~nie 

a) wymIarów 

b) 0d'l,pÓW i otworó w 
e) wyg lądu 7cw n<; trmcgo 

Tablica l 

d) powicrlchJ1J elementów 
e) Igr/ewal~;~ 

n kl~, sta ranności wyko na nia 
po kryć lakinow~("h 

g l połąc7Cń skrycan)ch 
hl I.ac i,ków och ro nnych 
i) otworc>w I uch wytów 

j) p<tkO\vania i tra n~pLlrtu 

5.2 . O pis badań 

Wymaga nie Bad a nie 

wg wg 

.1.1 5.2. 1 

.1.2 5.2. 1 

3.3 5.2.2 
3.4 5.2.2 

3.5 5.2.2 5.2.4 

3.ń 5.2.3 

3.7 5.2.2 

3.8 .. 2.2 
3.9 5.2.1 
4 5.2.2 

5.2.1. Spra wdzenie wymiarów odsWpów i otworów 
oraz to lera ncj i na leży wykonać od powiednim i zalega
lizowanymi przyrządami i sprawdzianamI. Wymiary 
i tole rancje powinny być ~prawdzonl' zgod nie z ry
su nka mi arkuszy przedmiotowych. Jeśl i arkuszc przed 
miotowe nie określają inaczej, sprawdz'nie należy wy
konać przyrządam i o błędzie wskazań nie więksLym 

niż O, l mm. 
5.2.2. S pra wdzenie wyglądu zewnętrznego, j akości po

wierzchni elementów, połączeń skręcanych , zacisków, 
oraz pakowania i transportu na l eży wykonać przez 
oględzin y oraz przy użyciu od powiedn ich przy rządów. 

5.2.3. Sprawdzenie ja kośc i wykon ania pokryć lakiero
wych - zgodnie z PN-79/ H-97070 p. 9 . Rodzaj zasto
sowanych powłok galwanicznych i oc ' na ich ja kości 

powinna być dokona na poprzez sprawdzenie zgodnie 
z dok umentacją techniczną o raz protokołem kontro li 
dosta\\ materiałów użytych do produkcji. 

5.2 .4. S prawdzenie jakośc i wykonania złączy zgrzewa
nych punktowo - zgodnie z PN-74/ M-6902 1 przez 
sprawdze nie, czy wykona ne zgrzeiny odpowiadają wy
maganiom' wg PN-74/ M-6902l p . 2. 2, 2.4, 2. 5, 2. 6, 
3. 3, 3. 4, 3. 5, 4. 2 i 4 . 3. 

5.3. O cena wyników badań 

5.3.1. Wy nik badań niepełnych należy uznać za d o
da tni. jeżeli wy rób w tra kcie odbioru tec hnicznego 
s pełni wymagania wg 5. l . l . 

5.3.2. W. nik badań pełnych na leży uznać za dodatni , 
jeże l i w trak cie ok resO\" yc h badań pełnych wyrób od
powiada wy maga niom określonym w 5. I . 2, a ogó lna 
ocena badań jest pozytywna. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOW E 

l. Instytucja opra cowująca normę - Ośrodek Batlaw cl.O-P ro-
jektowy Przemysiu Tcledekt ron icznego l E LKOM-TELP RO . 
Wa rszawa . 

2. Norm y związane 

p -79/E-06JOO.07 Wyroby elek troin,talac yj nc d o u.i:ytk u do mowego 

i pod obnego. WymagaJ1Ja i badani" pods tawowe. Zac is ki gwinto
wc do l ączenia pr/cwodów o pl7ekroj3 ch do 120 mm' 

PN -79/ H-97070 Ochrona przed korozją. Pokrycia lakierowe. \V y-
tyc7I1c ogólne '. 

PN-74/ M-69021 Wyt yC/ne projektowa n ia, wyk o nywa nia i komrol i 
zlącly zgl"l.cwa nych punktowo 

PN-63/ M-82056 Połq c/e nia gwintowe swl owe. D opuszcza ln e mo men- i. 
ty dokr~ca n ia 

PN-76/0 79252 Transportowe jed nm, lki opakow:.niowc . Zna ki i zna

kowanie . WymaganIa pod ' lawo we 
B!' -68/3380-0 1 Urządlenia elektron iczne i tclctcch lliclJl c. Tole rancje 

wa r"wtowe \\y miarów lini o\\)ch I k ąto\\)ch 

BN-9 ~ 7 I -O.'.OO Uzienllcnia urz;ld7ćn lclekomulllkacii pr/ewodowcJ 
i bczprzewodo\\cj. Ogólne w)magania i badania 

3. Wy magania klima tyczne i mecha nicz ne do t yC7<jC C u rzą dzeń , 

w których S'l 'losowane ~tLlJak l i ,,,li)", 7g(Xl nc L !!rupam i badań 
środowi , kowych wg BN-79/3200-{) I . nalciy nmlćslClać w po

~clególnych arku,zach przedmiotowych \\ Informa cjach do

dutko\\ ych. 


