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ł. WSTĘP 

Przedm iotem normy jest wtyczka badaniowa przełą
eznicowa umożliwiająca badanie łączy te le roniczn ych 
w przełącznicy od stro ny linii lub centra li. 

Katego ri a kli ma tyczna 25/ 040/ 04 - wg PN-84/ 
E-04600. 

2. OZNACZENIE 

WTYCZKA BADANIOWA PRZEŁĄ CZN I COWA BN-90/3227-07 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary - wg rys unku. Odchyłki wy
miarów nie to lerowa nyc h - wg BN-68/3380-O I. 

3.2. Główne części składowe i materiały - wg tabl. I . 
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3.3. Wykonanie. Powierzchnie o kładek po winny być 
gładki e. bez wyrwań i pękn i ęć . Wkręty mocujące czę

ści składowe wtyczki powinny być dokręcone, a ich 
łby ni c po winny wystawać nad powi e rzchnię ok ładek 

i uchwytu o ra z nie powinny mieć zad ziorów. 
Sprężyny styk owe powIllny przylegać do przek łade k 

izolacyj nyc h. Połączen ia między sp rężynami stykowymi 
a zac iskam i łączó wki powinny być wykonane gięt kim, 
izolowanym przewodem. Przewody od strony łączówki 
powinny być zakończone końcówkami lutowniczymi. 
Na okładce gó rnej powinien być wygrawerowany i po
kryty b iałą e malią napis : WI ERZC H . 

Sprę żyn y styko we po winny być oczyszczone chemi cz
nie, a inne części metalowe wtyczki mogące ulec koro
zji po winn y być zabezpieczone pokryc iami ga lwanicz
nymi . Powi e rzchnie pokryć nie powinny mieć złuszcze l'l , 

pęknięć. pęcherzy, plam i innych uszk odzeń. 

3.4. Rezysta neja izolacji między poszczególnymi 
s pn;żynam i o ra z między sprężynami a innymi częściam i 

meta lowym i wtyczki, mierzona prądem s ta łym przy na
pięciu pomiarowym 100 -;- 250 V, nie powinna być 
mniejsza ni ż 500 M n, a po próbie wyt rzymałośc i na 
wi lgo tne go rąco s tałe wg 5.4.12 nie mniejsza ni ż 10 Mn. 

3.5. Wytrzymałość elektryczna izolacji. Izolacja mię

dzy częścia mi jak w 3.4 powinna wytrzymać w ciągu 
I min bez przebicia i przeskoku iskry nap ięc i e prądu 

przem iennego 500 V i częs totl iwośc i 50 H z. 
3.6. Wytrzymałość na spadki swobodne. Wtyczka po

winna wyt rzymać bez uszkodzel'l 20 swobodnych spad
ków 7 wysokości 1000 mm w próbie Ed wg PN-85/ 
E-04605/04. 

3.7. Trwałość. Wt yczka powinna wytrzymać bez 
uszkodzel'l 5000 złączel'l z och ronn ik ie m przełącznico
wym. Po 10 złą ze niach na węgie lkach ochronnika prze
ł<] Cl n icowego nie powinny wystąpi ć rysy od sprężyn sty
kowych wtyczk i. Po badaniu wzajemne położeni e sprę

żyn stykowych wtyczki nic powinno ulec zmianie . 
3.8. Wytrzymałość na udary. W tyczka powi nna wy

trzymać bez uszkodzel'l po 1000 udarów w trzech kie
runk ach d z i ałania w próbie Eb wg PN-85/E-04605/ 02 
przy przyspieszeniu szczyto wym 245 m/s2 i czasie trwa
nia impulsu 6 ms oraz zmianie szybkości 0,94 m/s. 

3.9 . Wytrzymałość na wibracje sinusoidalne. Wtyczka 
powi nna wytrzymać bez uszkod zeó próbę Fe wg PN-86/ 
E-04606/ 03 o pa rametrach : 

- 20 cykli przestrajania ( l h 45 min), 
- przedzia l częstotliwośc i 10 -;- 55 Hz z szybkośc ią 

przest rajan ia I o ktawa/ min. 
- a mpłituda drgań 0 , ł5 mm . 
3.10. Wytrzymałość na zimno. Wtyczka powinna wy

trzymać bez uszkodzel'l 1 6-godzinną próbę Aa wg 
PN-84/E-0460l w temperaturze -25°C. 

3.1 1. Wytrzymałość na suche gorąco. Wtyczka po
winna wytrzymać bez uszkodzeń 16-godzinną próbę Ba 
wg PN-84/E-04602 w temperaturze 40°C. 

3.12. Wytrzymałość na wilgotne gorąco stałe. Wtycz
ka powinna wytrzymać bez uszkodzel'l 4-dobową próbę 

Ca wg PN-84/E-04603. 
Po próbach wg 3.10 -;- 3 .12 i 2-godzinnym stabilizo

waniu wtyczka powinna spełniać wymagania wg 3.4 

i 3.5 , a na częściach metalowych nic powinny wystąpić 
ś lady korozji. 

3.13. Cechowanie. Na do lnej okładce wtyczk i, w miej
scu wska zanym na rysunku , należy umieścić w sposób 
trwały i czytelny co najmniej: 

a) nazwę lub zna k wytwórni, 
b) n um er normy, 
c) dwie osta tnie cyfry roku wyk o nania. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Każdą wtyczkę n a l eży owinąć pa
pierem nie powodującym korozj i, a na s tępni e układać 

w pudełku po 10 sztuk. 
Na pudełku na leży umieśc ić co najmniej : 
a) nazwę lub znak wytwórni , 
b) oznacze nie wg rozdz . 2, 
c) rok produkcji, 
d) liczbę sztuk . 
D o transportu pudełka z wtyczkami na l eży pak ować 

w pudła tek turowe i zabezpieczać je przed przemiesz
czaniem s i ę. Ma sa pudła z wtyczkami nie powi nna 
przek ra czać 20 kg. 

Na pud le należy umieścić znak i ostrzegawcze wg 
PN-85/ 0-79252 wskazujące na konieczność zachowan ia 
ostrożności i chronien ia przed wpływami at mosferycz
nymI. 

4.2. Przechowywanie. Wtyczki na leży przechowywać 

w opakowan iu jed nostkowym wg 4, I. w pomieszcze
niach o temperaturze 5 -;- 35°C i wilgo tności wzg lęd

nej 40 -;- 80% . 
4.3. Transport. Wtyczki w o pa kowan iu transporto

wym wg 4 . I należy przewozić krytymi środ ka mi trans
portu. Pudła powinny być za bezpieczone przed prze
mieszczeniem się wewną trz środka tra nsport u i opa
dami a tmosrerycznymi . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne należy przeprowadzać w cza

sie okresowej kontroli produkcji wyk o nywanej co naj
mniej raz na dwa lata o raz po każdej zm ia nie ko n
strukcji materiałów i metod technologicznych. 

Badania pełn e obejmują sprawdzen ia wg tabl. 2. 
5.1.2. Badania niepełne należy prze p rowadzać przy 

odbiorze technicznym wtyczek . 
Badania n iepełne obejmują sprawdzenia wg tabl. 2 

lp . l -;- 3. 

Tablica 2 

Lp. Sprawdzenie 
Wymagania Badania 

wg wg 

1 wymia rów 3.1 5.4 .1 

2 wykonania. cechowania i pa- D. 3. 13. 4. 1 5.4.3 
kowania 

3 wyt rzymałośc i elektrycznej 3.5 5.4 .5 
i zo ł acji 

4 mater i ałów 3.2 5.4.2 
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cd. tabl. 2 

Lp. Sprawdzenie 
W ymagania Badania 

wg W" b 

5 rezystancji izo lacji 3.4 5.4.4 

6 wytrzy mał ośc i na spadki 5WO- 3.6 5.4.6 

bodne 

7 trwałości 3.7 5.4.7 

8 wytrzymałośc i na uda ry 3.8 5.4.8 

9 wytrzymał ości na wibracje 3.9 5.4 .9 

sinuso idalne 

10 wytrzymał ości na zimno 3 . 10 5.4.10 

II wytrzymał ośc i na suche gorąco 3.11 5.4.11 

12 wytrzymał ośc i na wi lgotne go- 3 . 12 5.4.12 

rą co stałe 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Przeds tawione do od

bio ru pa rt ie powinny zawierać wtyczki o jednakowym 
oznaczeni u. 
Li c zność partii do 150 sztuk. 
5.2.2. Sposób pobierania próbek - wg PN-83/ 

N-030 10 p. 3.4 . 
5.2 .3. Poziom kontroli - wg PN-79/N-0302 1 p. 2.2. 
Zaleca się s tosować II ogólny poziom ko ntroli . 
5.2.4. Wadljwość dopuszczalna - wg tab!. 3. 

Tablica 3 

Grupa Sprawdzenie wg Wadl iwość d opuszcza lna 
wyma gali tabl. 2 lp . \112 ma x 

1 I ' 2 2.5% 

2 3 0, 15% 

5.2.5. Wybó r i stosowanie planu badania. Jed nostop
niowy pla n bada nia d la kontroli normalnej - wg 
tab!. 4. 

Wybór i stosowan ie pla nów badania dla kon t roli 
obos trzonej i ulgowej oraz warunki przejś cia - wg 
PN-79/ N-0302 1. 

5.2 .6. Wybór i stosowanie planu badania. Jednostop
niowy pla n badan ia dla kontroli normalnej - wg 
tab!. 4. 

Wybór i stosowanie planów badania dla kontroli 
obos trzonej i ulgowej oraz warunk i przejśc ia - wg 
PN-79/N-0302 1. 

Tablica 4 

Grupa wymagali wg tab l. 3 
Liczność pa rtii 

N 
I 2 

ni) mi m, ni ) //l I m, 
t--. 

d o 25 5 O I 20 O I 
25 50 8 O I 20 O I 
51 90 13 I 2 20 O I 
91 150 20 I 2 20 O I 

11 - l ianość próbk i. 
111 ,- li czba kwa l ifikująca. 

n1 2 - li a ba dyskwalifik ująca . 

I) J eże li lic7n oŚĆ próbk i jest równa lub wi9ksza od liczności 
pa rtii . należy s t osować kontrolę s tuprocentową· 

5.2.7. Pobieranie próbek do badań pełnych. Do badań 
peł nych na l eży pobrać sposobem losowym 13 wtyczek, 
które przeszły bada nia n i epełne z wynikiem dodatnim 
l poddać je badan iom wg podziału poda nego w ta b!. 5. 

Tablica S 

Sprawdzenie Numer badanej wtyczk i 

wg tabl. 2 lp . 
I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 

4 X X X X X X X X X X X X X 

6. 8. 9 X X X X X 

7 X X X 
I---

10 . II , 12 X X X X X 

5.3. Ogólne warunki badań . Jeżeli w od powiednich 
wymaganiach lub opisie badań nie poda no inaczej, 
wszystkie badania należy przeprowadzać w wa runkach 
atmosferycznych pomia rów wg PN-84/E-04600 p . 5.3 . 

Przed badaniami wtyczki powinny pozostawać w tych 
warunkach co najmn iej 24 h. 

Przerwy między poszczegó lnym i współ za leż n ym i 

próbami nie powinny być dłuższe niż 3 doby . 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzenie wymiaró w należy wykonać przy

rząda mi umożl iwiającymi pomiar z dokładnością poda
ną na rysunku, a wymiary nietolerowa ne powin ny być 
sprawdzone przyrząda mi o błędz ie wskazań nie więk
szym niż ±o,l mm . 

5.4.2. Sprawdzenie materiałów na l eży wykonać przez 
skontrolowanie protokołów kontroli techn icznej bada
nia dostaw materiałów użytych do produkcji wtyczek. 

5.4.3. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa
nia należy wykonać przez oględzi ny nie uzbrojonym 
okiem i przy użyc i u odpowiednich narzędzi i przyrzą
dów . 

Rodzaj i ja kość pokryć galwanicznych na leży spraw
dzić pod względem wyglądu i jednorodności przez oglę
dziny nie uzbrojonym o kiem . 

5.4.4. Sprawdzenie rezystancji izolacji należy wyko
nać metodą zapewniającą uzyskan ie wyn iku po mia ru 
z błędem ±lO%. 

5.4.5. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izolacji 
należy wykonać za pomocą urządzenia probierczego 
o mocy znamionowej co najmniej 0 ,25 kVA. 
Napięcie probiercze na l eży mierzyć przyrządem klasy 

co najmniej 2,5. 
5.4.6. Sprawdzenie wytrzymałości na spadki swobodne 

należy wykonać wg PN-85/E-04605/04 metoda I . 
Po próbie należy sprawdzić przez og lędzin y, czy 

wtyczki nie uległy uszkodzen i u. 
5.4.7. Sprawdzenie trwałości należy wykonać za po

mocą urządzenia wyposażonego w licznik rej estrujący 

liczbę złączeń. Po 10 złączen i ach wtyczki z och ron
nikiem przełączn i cowym należy sprawd zić przez oglę
dziny nie uzbrojonym okiem, czy na węgie lkach ochron
nika nie ma rys , a następnie poddać dalszem u ba
daniu. 

Po próbie należy sprawdzić przez og lędziny , czy 
wtyczki nie uległy uszkodzeniu. 
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5.4.8. S pra wd zenie wytrzymałości na uda ry na leży 

wykonać wg P -85/E-D4605/ 02. 

Po próbie należy s prawd z i ć przez og l<;dziny . czy we 
wtyczka ch ni e wystąp i ł y uszkod ze nia lub ob lu zowa nia 
cz<;śc i . 

5.4.9, S pra wd7.,enie wytrzymałośc i na wibracje sinu
so ida lne na leży wyk onać wg PN-86/E-04606/ 03. 

Po próhie na leży spra wdzić przez oględ ziny, czy we 
wtyczkach nic wystąpiły uszkod ze nia lub o bluzowa nia 
cz~śc i . 

5 .4.1 0 . S prawdzenie wytrzymałości na zimno należy 
wyko nać wg PN-l54/E-0460 I. 

Po próbie i 2-god zinn ym stabilizowan iu należy spraw
dz i ć przez og l<;dziny, czy wtyczki nie uległy uszkodze
IltU. 

5.4.11. S pra wd zenie wytrzymałości na suche gorąco 
należy wykonać wg PN-84/ E-04602 . 

K O I 

Po próbie 2-godzinnym s tabil izowa niu n a leży spra w
d zić przez og lędziny , czy wtyczki nie uległy uszkodze
nt u . 

5.4.12. S pra wdzenie wytrzymałości na wilgotne gorąco 

s tałe należy wykonać wg PN-84/E-04603 , 
Po pró bi e 2-godzin nym s tabilizowaniu należy spraw

dzić przez oględziny , czy wtyczki nie u l egł y uszk odze
niu oraz powtórzyć bada nia wg 5.4.4 i 5.4.5. 

5.5. Ocena wyników badań . W ynik ba dań niepełn ych 
n a l eży u znać . za doda tni , jeżeli w próbce liczba wt y
czek nie odpowiadających wymagani o m normy nie prze
kracza liczby podanej w tab!. 4. 

W ynik badań pełnych na leży uznać za d oda tni , je
żeli w próbce wszys tk ie wtyczki przeszł y badania wg 
tab!. 5 z wynikiem dodatnim. 

Partię wtyczek należy uznać za zgodną z wymaga
n iami normy, jeżeli wynik ostatn iego bada nia pelnego 
oraz wyniki badań nie peł nych przeprowa dzonych przy 
odbiorze są dodatnie . 

l EC 

INFORM ACJ E DODATKO WE 

I. Instytucja opracowująca norm: - Ośrodek Badawczo-Rozwo
jo wy T~kk"mulll~"cii T ELPRO. Zakłady Wytwórcze Urządzeń Tele
tOlliullydl TELKOM -Z W T. 

2. Istotne zm iany w stosunku do BN-76/ 3227-07 
,,) !,owo!ano nowe normy dotyczące wy trzyma ł ości na zimno , 

'uc h~ gor:)co. wJ!go tnc gorąco sta łe. udary, wibracje si nuwida lnc 
I ,padkl ,wohodnl'. 

h) wprowad/ono IH""y program hadań zgodn ie I P -79/N-03021, 
c) Imieniono w; l dliwość II ', 7. 4% na 2.5% . 
3. No rm y związane 

PN-84/ E .. j)4óOO Wyro hy ele kt rotec hniczne. Pró by ś rodowisk owe . 

Po~ taJl()wi l' ll ia ogólne 

PN-X4/ E"{)4601 Wyro by ekktrotec hnic7I1(, . Próby środo wisk owe . 

Próby A - li mn o 
PN .. X4/F-D4602 Wyroby elektrotechniczne. Próby środowisk owe. 

Prób~ B - " 1<: hl' goqco 
PN .. X4/ E..{)46(n Wvrohy l'iektrotechnic7llc . Pró by ś rodowiskowe. 

Próha Ca - \\ Jig'lIne gorąco stałe 

P1\-lIS/"-04605/ 02 Wyroby clektrotcch nic7ne. Próh) środowis kowe . 

Prób" I:h - ud"ry wieluk rot ne 

PN-85/E-D4605/ 04 Wyro by elektro techn iczne. Próby środowi,kowc. 
Próba Ed - spadki swobodne 

PN-86/E-D4606/03 Wyroby elekt ro tech niczne. Próby środowi skowc. 
Próba Fe - wibracje (sinusoidalne) 

PN-88/E-29080 Ma te riał y e lektroi zolacyjne . Plyty war"twowc L two
rzyw sztuczn ych 

P - I/ H-92 12 1 Blacha sta lowa cienka clo tl ocLen ia 
PN-83/N-D30 I O Statys tyc7na ko ntro la jakośc i . Losowy wybór jed

nostek produktu do próbki 

PN-79/N-0302 1 Statystyczna kon t rola ja k ośc i . Kont ro la odbio rcza 
według oceny alte rnatywncj. Pla ny badania 

PN-85/0-79252 Opakowania tra nspo rt owe 7 7..<Jw<Jrlośc i ą. Zna ki 
i 7na ko wa nie . W ymagania pod sta wowe 

BN-78/0822-07 Mosiąd z wysokoniklowy. Blachy i taśm y na s prę żyny 

BN-68/3380-D I Urz,1dzenia elekt ro niczne I teletechniczne . Toleran
cje warsztat o we wymiarów liniowych i ką towych 

4 , Symbol wg S WW - 1159-1. 
5, Autorzy projektu normy - Zdzi,law Sicroció,kl, Al icja Żnió,ka. 

6, Wtyczka badaniowa przełącznicowa ma numcr ry, un ku 
T2/C-456ó-OI2- 1. 


