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NORMA BR A NŻOWA 

BN-81 
ELEMEN TY 3219-04.00 

I PODZESPO l y 
Oprawki lampek sygnalizacyjnych KONSTRUKCY JNE 

TELEElEKTRO NICZ I\E Ogóln e wymagan ia i badan i a 

l. WSTĘP 

1.1. P r zedmiot a r kus z a n o rmy. Prze dmi o tem 

norm y s0 ogó l n e w ymagania i ba dania do t yc zę C E' 

arkus za 

o prawek 

do żarówek t e l e fonicznyc h 1'11 '1 BN-7 1/3061 - 17 w y konany c h 

na napi ~civ z namionowe i zolacj i do 60 V, 'przeznac zonych 

do t e l e f oniczn yc h l ampek s y gn a l izaCY jnyc h sto s o wa nyc h d o 

sy gna l izac ji s""e t lnej w urzędz en i ach teleelektroniczn ych 

pracuJl' c ych w p omi e s zc zeniach zamkni ętYch w klima c ie 

umierkowa nym. 

Kategoria ki ima ty c zna - 25/ 0 55/04 wg PN-73/E-04SS0.00 

l ub inna ok r es l ona w n ormie pr zedm iotowe j. 

1.2. Zakres t ema tyczny no~. t--;o rmy p r zedm i otowe 

obej muj" pos z c z ególne typy opra wek do lamp sy gnal iza cy j -

nych, s t osowa n e w urzędz eniach teleelekt ronicznych. 

l . J . ! J" : ;:, lenia 

1.3. 1. telefo niczna l ampka sygnali zac~ - po dzespól 

prz y -skl ad ajęc y s ię z op"awki , żar'ówki telefonicznej 

krywki, spelni ajęcy ,'ol ę wskaźnika świetlnego w urzę-

dZenfl! ełekt r ycznym, w k tór ym j est z".stosowany. 

1.3. 2. opr awka do żarówki telefonicznej - część ski a -

dow a lampki sygn a liz 2cyj nej, która slu ż y do mechanicz ne

go z <Y"ocowani a ora z do elek t r y c z n 2 go polęczenia ż arówki 

z obwodem e !ek t r y cznyrn . 

1.3. 3. przykrywk~ - część skl adowa l ampki sy'gnaliza-

cy j nej, w yk ona na z prześw i ec ajęcego t wor zywa sztucznego 

lub 52;"' ł :,) I meta lu , stosowana jako fi Itr pr zepuszczajęcy 

św i a t ło vkreś lonej barw y. 

1. 3. 4 . Poz os tale okreś leni a wg BN- 71/3061-17 

B N - 78/ 321 9-03. 00. 

.b.. P ODZ :AL ! OZN':'C ZEN I E 

~_l_._Podziat. Oprawki dziel i się w zależności od: 

- t ypu o praWki; 

- r odzaju t r z o nka ż arówki - TS, S l ub Tb , 8; 

- typc; wsp6t pr acuję ce j p r zykr y wk i; 

Grupa katalogowo 1956 

z nam i onowego napi ęc i a i zo I acji znam i onowego n ap i ę

c i a roboczego; 

- prę dóV\I z namionow ych i mocy żarówki. 

2 . 2. S posób budowy oznaczeni a. O znaczeni e opr awki 

powi nno zawierać: 

a) nazwV: Oprawka, 

b ) symbo l typu opraWki, 

c) symbol t ypu trzonka żarówki - T5, S lub T6, 8 , 

d) znamionowe napięcie robocze, V, " 

e ) maksymai nę moc źródl a świat l a ( żarc?wk i ) , W, 

f ) numer normy przedmiotowej. 

D opus z cza się oznaczeni e opr awek lampkowych numer em 

k a talogowym (numer r ysunku) . 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Kons trukcj a i wym i ar y opr awek - w g n v rm pr z e d-

M i otowyc h: 

}. 2. Mater i aly powi nny być zgodne z pod anym i w dOKu_o 

mentacji tec hnicznej . 

3.3. Wykonanie. K onstrukcja o prawek powinna zape'o/',/-

n i ać prawi dłowę wspÓłpr acę z przewidz i anymi dl a ni c~ ża-

r ó wkami or az uniemożliwiać samoczynne przesuwani e lub 

obrilcanie s ię w nich żarówek. 

Sprężyny stykowe w oprawce powinny być lak umocOI', a 

n " , aby nie p r zesuw'al;' się pod wplywem s il y 35 N prz)",e -

żonej do końcówek lutow niczych w miej scu moco .. \< an i d 

przewodów, w płaszczyź nie r ówno le głej do płaszczyzn ~ ' 
~ 

pręż yn i pros topad l e do ich osi. 

Ks z t ałt sprężyn stykowych pow ini en uniemożli wiać ~ow-

stawanie m i ędzy nimi zwarć, a końce montażowe po wi n n i 

umożliw i ać. pr z ylęczenie do n ich dwóch przewod6w m etod? 

lutow ani a lub owi jani a. 

K5ztal~ i wym iary końcówek montażowych i otworó w lu 

towniczych - wg norm pr zedm i otowych. 

Na po w i e r zC ~ Jn j ach zewnętrz nych oPr' awek n i e p.J,w i nno 

być pęcher z y , w"lęśni ę ć, pęknięć itp. 

L
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Wkręty mocujęce części opl"awek powinny być odpow i ed

nio zabezpieczone przed odkręcani em si ę . 

Części metalowe oprawek wykonane z materiałów ulega-

jęcych korozji powi nny być zabezpi ec zone odpowi edni o 

metalowymi pokr yciami ochronnymi. Powłok i ochronne nie 

powi n!"1 y mieć złuszczeń, pęcherzy i porowatości oraz trwa

łych pl am i uszkodzeń mechani cznych. 

3.4. Lutowność. Końce lutownicze sprężyn 

powi m .:; być l utowane na długości określonej 

przedmiotowej. 

stykowych 

w normi e 

3. 5. Nac iski sprężyn s t ykowych.na powierzchni e włożo 

nej do oprawki odpow iedniej żarówki telefonicznej lub od-

pow i edni ego s prawdzi anu odpow i acajęcego wymiarom 

trzon_ka w s uwkowego TS, 5 lub T6, B powinny być zawarte w 

granicach 2 .;. 5 N, j eż e li normy przedmiotowe nie ustalaj i' 

inaczej. 

3 . 6. S ił y wkładania w ycięgania żarówki - wg 

przedmiotowych. 

norm 

3.7. Rezys t ancja i zolacj i , między sprężynami oraz m i ę

dzy dowolnę sprężynę i korpusem m i erzona przy prędz i e 

stałym o nap i ęciu 100 .;. 250 V n i e po w inna być mniejsza niż 

500 M fi , a po próbie wy tr zymał ośc i na wi 19otne goręco 

stałe wg 3.14 nie mniejsza niż 10 M n . 

3. B. Wytrzymałość elektryczna i zolecji . I zolacja między 

części ami wg J . 7 powinna wytr~ym ać w cięgu 1 min bez 

pr zebi ci a i pr zesk o ku i skr y napi ęc i e sku teczne prędu prze

mi ennego 550 Vo częs totliwości 50 Hz. 

3.9. Wytrzymałość na uda:-y. Oprawki powinny wytrzy

mać bez uszkodzeń 3000 udarów rozdzie lonych po 1000 na 

3 kolejne k ierunki działania w prób ie Eb wg PN-73/ 

E-04550. 05 przy przyspieszeniu szczytowym 259n 

s i e trw ani a udaru 6 ms. 

cza-

3.10. Wytrzymałość na wibr acje s i nuso idalne. Opraw ki 

pow inn y wytrzymać bez uszkodzeń w cięgu 3 h pr óbę F c 

wg P N - 7.3/E -(j4550. 06 o a>TIp l i tudzie w'ibracji 0,15 mm w 

pr zed zial e częs totliwości 10.;. 35 Hz. 

P o próbie oprawki pow inny spełniać wymagania wg 3 . 5 

J.8. 

3. l! Trwałość. Oprawki powinny wytrzymać bez uszko

dzeń 500 c yk l i włożeń odpow i edniej żarówki telefonicznej 

wg BN-71 / 3061 - 17 l ub odpowiadajęcego wymiarom żarówk i 

spr awdzi anu. 

Po prÓbie naciski sprężyn nie powinny zmniejszać 

w i ęcej niż 030 % od wartości zmierzonej przed próbę. 

się 

J.12. Wytrzymałość na suche gorę co. O pr awki z umies z

czon ymi w nich przystosowanymi św i ecęcymi żarówkam i 

telefonicznymi wg BN-71 / 3061-17 o maksym_alnej mocy, dO 

któ re j przystosow ana jest oprawka oraz założonymi odpo-

w i ednimi współpracujęcymi pr zykrywkami n p . ",.g B N -7B/ 

3219-03.00 powinny wytrz ymać b ez uszko dzeń w cięgu 8 h 

próbę B a wg PN-73/ E-04550. 02 w tem peraturze okr"ślo

nej d~ugim członem kategori i klimatycznej podanej w 1. 1 

ni ,niejszej norm y. 

3. 13. Wytrzymałość na zimno. Opr awki powi n n y wy trzy-

mać bez uszkodzeń w cię gu 2 h próbę A a wg PN-73/ 

E-04550. 01 w temperatu rze okreś lonej pierwszym członem 

kategorii klimatycznej po danej w 1.1 ni n i ej szej normy. 

3. 14. Wytrzymałość na wi 19o tne gorę co stałe. Oprawki 

powinny wytr z ym ać bez uszkodzeń próbp C a wg PN-73/ 

E -04550. 03 w czas ie okreś lonym trzecim członem kate-

gari i klima t ycz nej podanej w 1. 1 niniejs zej normy. 

Po próbach klimatyc znych wg 5.4.12 75.4.14 oprawki po-

wi nny spełniać wym agania wg 3.4, 3.5 , 3.7 i 3.8, a 

s prężynach s t ykowych i i nn ych części ach metalowych 

powi nna występ i ć korozja. 

na 

nie 

3. 15. Cechowanie. Na o pr awkach w widoczn ym miejscu 

należy umieścić w sposób tr wał y i wyraźny: 

al z n ak wy t w órcy, 

bl rodzaj tr zon!;: a ż arówk i, 

c ) znamionowe napięcie robocze, V, 

d) moc żarówki, W, 

e l numer norm y pr zedmiotowej lub znak BN. 

Dopuszcza się inny sposób cechowani a lub j ego pomi-

ni ęc i e w pr zypadku br aku moż I i wości wykonani a, np. braku 

m i ej sca. 

4 . PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4 . 1. Pakowanie. Oprawki nal eży ukł adać w pudełka po 

10 lub w i e l okrotnośc i 10 sztuk i zabezpi eczyć je przed s ty-

k aniem się , wyp adaniem j przemi eszczani em. 

Na każdym pudełku należ y umieścić co najmni e j: 

a l nazwę lub znak wytwórni, 

b l oznaczenie w g norm przedmio towych, 

c ) liczbę sztuk. 

Do transportu pudełka z oprawkami należy pakować w 

pudła tektu r owe lub skrzynie i zabezpieczyć pr zed przesu-

w~niem. 

Masa pudła Z oprawkami nie powinna przekraczać 5 kg, 

a skrzyni 20 kg. 

Na pudle "ub skrzyn i należ y umieści ć z naki ostrzegaw-

cze wg PN- 7 6/0 -79252 wskazujęce na konieczność zacho

wani a ostrożności i zabezpi e c zeni a przed wpł ywami atmos

ferycznymi. 

D opuszcza się inny sposób pakowani a uzgodniony pomię

dzy wy twórcę i odbiorcę . 

4.2. Przechowywanie. Oprawki na l eży przechowywać w 

opakowaniu wg 4.1 w pomieszczeniu o t emper aturze 5~40oC 

i wilgotności względnej 40.;.80 %. 
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4.3. Tr anspOI' t oprawek powi nien odbywać się krytymi 

środkami transportu w o pakowani u wg 4. 1. 

Pudła oraz skrzynie pow i nny być z abezpieczone przed 

uderzeni ami, gwałtownymi przesunięci ami i "padam i atmos

fer· ycznymi . 

5. BADANIA 

5, 1. Program badań 

5. l . 1. Badania pełne należy wykonywać przy okresowej 

kontro li produkcji, co najmniej raz na dwa lata oraz po 

każdej lnu9ęcej wpłynęć na jakość wyrobu zmiani e 

strukc j i. materi a łów lub metod tec hnologicznych. 

Zakres i ko! "j ność bada'" pełnyc h - wg tabl. 1. 

kon-

5.1. 2 . Badani" "i epelne należy wykonywać przy odbio-

rze technicznym opri'łwek. 

Zakres i kolejność badań niepeł"ych 

poz. a) .;. e). 

wg tab l . 

5.2. W arunki środowiskowe badań. Jeże li w odpowied _ 

nich wym aganiach lub o pis ie badań nie podano inac zej, 

wszystkie badania nill eży wykonywać w warunkach atmos-

'er ycznych pomiarów wg PN-73/E-04550. 00 P . 2.1 . 

Przed badani ami oprawki pow i nny pozostawać w tych wa-

runkach przez c o najmniej 24 h. 

Przerwy między poszczególnymi pr'óbami klimatycznymi 

n i e pow i nny być dłuższe niż 3 doby. 

Tablica 1 

Sprawdzenie 
Wym aganie B adanie 

wg wg 

a) wymiarów 3. 1 5.'4. 1 

b ) wyk ona!'"',ia, c echowania 3.3,3.15 5.4.3 
i pakowania 4.1 

c ) n acisku s prężyn styko -

wych 3. 5 5.4.5 

o) si ł y wkładania i wycię -

gani a żarówki 3.6 5.4. 6 

e) wytrzymałości elek-

I 
tr vcznej i zo I acj i 3.8 5.4. 8 

f materiałów 3.2 5.4. 2 

g) lu towności 3. 4 5 . 4.4 

h) rezyst ancji izo lacji 3.7 5 . 4 . 7 

i) wytr zymałości na udary 3. 9 5.4. 9 

j ) wytr Zy~1 a'oś~ i na w i _ 

bracje sinusoi dalne 3.1 0 5. 4. 10 

!<) t,'".,ałoŚci 3.11 5.4.11 

I) wytrzymałośc i na suche 

I 
goręco 3.12 5.4.12 

m) wytrzymałośc i nO' zimno 3. 13 5.4. 13 

n) wytrzymałości na wil _ 

gotne goręco stale 3.14 5.4,14 

5. 3. Kontrola jak"ści 

5.3.1. Skład i liczność part i i, Pr'zedstawiona do odbio-

ru partia powinna zawier ać oprawki o jednakowym ozna-

czeniu. 

Liczność partii - do 3200 sztuk . 

5, 3. 2. Sposób pobi er ani a próbek - wg PN/N-0301 0 

P. 2.2. 

5 . 3. 3. Poziom kontroli - . 11 ogólny. 

5. 3. 4. Wadli wość dopuszczalna W "2. - wg tabl. 2. 

Tablic a 2 

I 
W ymagania Wadl iwość do-

Grupa wymagań 
wg tabl. 1 poz. puszczalna W2 

1 a), b ) , c), d ) 4 % 

2 e ) 0,25 % 

~ W ybór stosowanie planu badania - wg PN-79/ 

N -03021 . 

Poas tawowym p lanem badania j est p lan j ednos topni owy 

dla kontro li normalnej wg tab l . 3. 

D opuszcza się stosowani e planów dwu- lub wielostopnio_ 

wych. 

Wybór' stosowanie p l anów badania do kontroli obo -

s trzonej i ulgowej or'az w arunki pr zejścia - wg PN-79/ 

Tablica 3 

Li c zność 
Grupa wymagań 

par tii 
2 

J 
1 : N 

(sztuk) n mi m Z n mi mz 

do 25 3 O 1 501\ O 1 

26 ~ 9 0 13 1 2 50 1) O I 

91 .;. 150 20 2 3 50 O 1 . 
: ')1 .;. 280 32 3 4 50 O 1 

281 + 500 50 5 6 50 O 1 

501+1200 80 7 8 50 O 1 

lZ01 .. 3200 125 10 11 50 O 1 

--
'I - liczność pr'óbk i. 

mi - liczba kwalifiku jęca. 

m 2 - I i czba dyskwalifikujęca. 

1) Jeżeli lic;mość pr óbki jes t równa l ub większa od 

liczności par t ii - stosować kontrolę stuprocentowę. 
J 

5.3. 6. Pobieranie próbek do badań pełnych, Do badań 

pełnych na leży pobrać sposobem losowym 12 opr'awek o 

jednakowym oznaczeni u, k tóre przeszły badani a niepełne 

z w ynik iem dodatnim i poddać je badaniom wg podziału po

danego w tab!. 4. 
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T abl i ca 4 

Badanie wg tabl. 1 poz. 

l 2 3 

f) , h) x x x 

g) , k) x x x 

i ), j) , 

I ) , m), n) 

5.4. Opis badań 

5 .4. 1. Sprawd z e n i e wym i a r ów na l eż y wykonać przyrzę-

dami umożl i wiajęcymi pomiar z dok ł adności ę podanę na 

rysunkach, li wym i ary nietolerowane powinny być spraw

dzone przyrzędami o błędzie wskazań nie większym nit 

.±0,1 mm . 

5.4.2. Sprawdzenie materi a łów należy wykonać 

sprawdzenie protoko łów kontroli technicznej z badań 

przez 

do-

staw materiałów uż,ytych do produkcj i oprawek . 

5.4. 3. Sprawdzeni e wykonani a. cechowani a i pakow a -

ni a należ y wykonać pr zez oględzi ny ni euzbrojonym oki em 

przy użyciu odpowiednich narzędzi i przyrz~dów. 

Zamocowani e sprężyn s tykowych należy 5[>rawdzi Ć 

trzech losowo wybranych oprawk ach. 

w 

5,4. 4 . Spr awdzeni e lu ownośc i końców , 
·s prętyn s tykowych na l eży wykonać wg 

lutowni cz~ch 

PN-60/T -04550 

metod~ T h lutJwni cę a na co najmni ej 50 % wybranych 10-

..... 0\, .... .;) końcó ... "ek lutowni czych. 

Po ostygnięciu lu t9wi a należy sprawdzić, czy 

ono calę powierzchnię przeznaczonę do pokrycia. 

5.4. 5. Spr awdzenie nacisku s prężyn stykowych 

pokryło 

należy 

wykonać za pomocę przyrzędu dynamometrycznego o błę

dzie wskazań n i e większym nit ± 5 %, którego końcówkę 

należy przyłożyć do osi powierzchni stykowej sprężyn. 

W,,"azania przyrzędu należy odczy~ać w chwili przerwa-

nia połęcz.,nia sprętyny stykowe j z a;l<iadzinę 

w/ęCLonej do obwodu elektryczneg<>. 

Na czas wykonywania pomiaru przec i wległ a 

styk0wa povdnna być unieruchomiona. 

S, 4. 6. Sprawdzeni e si ły wk ł adani a i wycięgani a 

żarówki 

sprężyna 

ża-

rówl,i (lub sprawdz i anu z gniazdem) należy wykonać do-

wo lnę metodę i przyrzędami um ożl iwi ajęcymi uzyskanie 

wyniku pomiaru z błędem nie więkSZym niż 0, 05 N, 

Sprawdzenie si ł y wkładan i a i wycięgani a żarówki na l eży 

wykonać tylko w przyp adku , gdy konstrukcja oprawk i unie

moż I i wi a s pr awdzeni e naci sków spręż yn wg 5 . 4. 5. 

5.4. 7 . Sprawdzenie rezystanc j i izolacji należy wyko-

nać pr zyr zędem O bł ędzie wskazań nie większym niż ±1 0 %. 

Num e r badanej oprawki 

--
4 5 6 7 8 9 10 t 1 12 

x- x x x x x )( x x 

x I 

x )< x 

x x x x ~ 

5.4.8. Sprawdzenie wytrzymałości f'lektrycznej należv 

wykonać za pomocę urz?dzenl a probi erczego o mocy 

rr,ionowej co najmni ej 0,25 kVA. 

Napięcie należy mierzyć przyrzędem klasy 

m niej 2,5. 

co 

zna-

naj-

5.4.9. Spr awdzeni e wytrzym ałości na ud"ry ,-,ależy wy

konać zgodnie z PN-73/E- 04550. 05 P. 3 mocuJ? c oprawki 

do odpow i ednio wykonanyc h wsporników "" pozycji ich 

pracy. 

Po prÓbie należy sprawdzić przez oględziny, czy w 

oprawkach nie występiły uszkodzenia 

części . 

lub ob luzowani a 

5.4. 10. Sprawdzenie wytrzyrnalości na wibr acje si nuso 

idalne należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550. 06 P. 2 

mocujęc opr'awk i do "spornika w pozycji ich pracy. 

Po prÓbie nal eży sprawdzić przez oględziny, czy w 

oprawkach nie występiły uszkodzenia lub oblUzowania 

części oraz powtórzyć sprawdzenie "'g 5. 4. 5 5.4.8. 

5.4. 11. Sprawdzenie trwałośc i należy wykonać za po-

mocę urzędzenia wyposażone80 w liczni k rejestrujęc y l i cz

bę włożeń żarówki lub sprawdzi anu w oprawkę. 

Po próbie należy sprawdzić przez oględziny, czy opl'av ... 

ki nie uległy uszkodzeniu oraz powtórzyć sprawdzeni e wg 

5.4. 5. 

5. 4. 12. Sprawdzenie wytrzymałości na su:;;c:.:.h:..::e=--_~g ... o::.;r,-,2<:.c::.o::. 

należy wyl<onać zgodnie z PN-;73/E-04550. 02 P. 2 • . 
Po próbie i 2 h regenerowani u należy spr awdzi ć przez 

og l ędzi ny, czy w oprawkach ni ewystępi ły uszkodzeni" 

zmi any szkod liwe dla dalszej normalnej ich pracy. 

5. 4. 13. Sprawd ze n ie wytrz'I'Tl"łości na zimno należy "'Y

konać zgodnie z PN-73/E-04550. 0 1 P. 2 . 

Po p r óbie i 2 h regenerowaniu na leży sprawdzić przez 

oględziny, czy o prawki nie uległy uszkodzeniu Clniemożl i 

wi ajęcemu ich dalsze uży tkowanie. 

5,4.14. Sprawdze ni e 'wy trzymałośc i na wilgotne j;lOrj!lco 

stałe należy wykonać zgodn ie z PN-73/E-04550. 03 P. 2. 

Na czas wykonywan i a próby s~si edni e spręż yny styko we 

(odizolowane od s ieb ie) należy połęczyć 

biegunami źródła prędu 60 V ± 10 %. 

z przeci\.vnym i 
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Po próbie i 2 h regenerowaniu należy powtórzyć próby 

wg 5. 4 . 4. 5. 4. 5, 5. 4. 7 i 5. 4. S. 

t'Jastępnie należy rozmontować dowolnie wybranę opraw

kę i sprawdzić przez oględziny nieuzbrojonym okiem, czy 

na poszczególnych sprężynach stykowych i innych częś-

ciach metalowych nie występi ła korozją, a pozostałe nie 

rozmontowane oprawki nadeję się do dalszego użytkowania. 

5.5. Ocena w yników badań 

5.5. 1. Wynik badań niepełnych nal eży uznać za dodatni, 

j eżel i liczba sztuk w próbce nie odpowi adajęcych wyma-

ganiom normy nie przekracza dopuszczalnej liczby poda-

nej w tabl . 3. 

5.5.2. Wynik badań pełnych należy uznać za dodatni, 

jeżeli w próbce wszystkie oprawki przeszły badania 

tabl. 4 z wynikiem dodatnim . 

wg 

Partię oprawek należy uznać Za zgodnę z w ymaganiami 

norm y, jeżeli wynik ostatniego badania pełnego oraz 

niki badań niepełnych sę dodatnie. 

wy-

5.6. Zaświadczenie wy twórcy o wynikach badań. Na żę

danie Za"Tl awi ajęcego wytwórca jest obowię.zany pr zedsta

wić zaświ adczenie o Y"ynikach ostatnio przeprowadzonych 

badań pełnych w g t abl. 1 w części dotyczę.cej co najmniej 

w~ników sprawdzenia wymagań normy nie objętych 

niam i niepełnymi przeprowad zonymi przy o dbiorze. 

bada-

6, POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ 

Z WYMAGANI.ANlI NORMY 

Partię, oprawek uznanę za ' niezgodnę z wymaganiam i nor

my wytwórca ma pr awo przesortować lub poprawić i przed

stawi ć do powtórnych badań. 

KONIEC 

I!\FORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę - Państwowe Zakłady 

Teletransmisyjne TELKOM-PZT, Ośrodek Badawczo-Pro

jektowy Przemysłu Teleelektroni cznego TELKOM-TELPRO 

- Warszaw a.. 

2. Normy zwięzane 

PN-73( E-04550.00 Wyroby elektrotechniczne. 

środowiskowe. Postanowienia ogó lne 

PN-73( E-04550.01 Wyroby elektrotechniczne. 

środowiskowe. Próba A - zimno 

PN-73(E-04550.02 Wyroby elektrotechni czne. 

środowiskowe. Próba B - suche goręco 

Próby 

Próby 

Próby 

PN-73( E-04550.03 Wyroby elektrotechniczne. Próby 

środow i skowe. Próba Ca - \'Vi 19otne goręco stałe 

PN- 7 3(E-04550.05 Wyroby elektrotechniczne. 

środowiskowe. Próba E - udary mechaniczne 

Próby 

PN-73( E-04550.06 Wyroby elektrotechni czne. Próby 

, środowiskowe. Próba Fc - wibracje sinusoidalne 

PN(N-03010 Statystyczna kontro la jakości. Losowy wy_ 

bór sztuk do próbek 

PN-79(N-03021 Statystyczna kontrol a jakości. Kontro la 

odbiorcza według oceny alternatywnej. Plany b adania 

PN-76(O-79252 Transportow e jednostki opakowani owe. 

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe 

PN-60(T -04550 E lementy u~zędzeń elektrycznych. Metody 

badań odporności klimatycznej i mechanicznej 

BN-71 ( 3061-17 Żarówki telefoniczne. Ogólne wymagania 

i badania 

BN-7S(32 19-03. 00 Przykrywki do lampek sygnali zacyj-

nych. Wsp6lne wymagani a i badani a 

3, Symbo l wg SWW - 1159:"1. 


