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NORMA BRANŻOWA 
BN-73 

ELEMEN TY 3216-12 
I PODZESPOŁY 

Obsady płytkowe dla wkładek URZĄDZEŃ 
TELETE C H NICZNY C H bezpiecznikowych nożowych 

1 . 1 . Przl?c.:Jiot nor::!y. ~rz e ć~, iote;:" normy S :C, ob

sady płytkowe dla wkładek bezpiecznikowych wg 
::1:'-7:' /321(, - 10 stos ow:lne ~ ł ó 'Nnie 1'1 urzqdz en i 8ch t~ 

lete cbniczn:rch stacyjnych '," pOr:li es zc zeni ach za:nk 
n i '" tych \'1 kl imac ie umi a rkowa nym . 

l'?teroria klimat yc zna 25/070/04 wg PI;- 7J / 
,; - 04550 lub inna uzgodn i ona rI1' ,d zy ','Iytw (, rcc, i od
bi or ce, . 

1 . 2 . no rmy z':!i~ zane 

~~-7J/ ~-04550 ark . 00 ~yro by elektrote chni c zne . 
Pr óby ś rodovti s kow e . Pos tan ow i enia o(;ó l ne 

~: - 7 J/E-04550 ark . 01 ~yro by e l ekt r ote chn i czne . 
Próby środowisko'n e. Pr óba A - zi r.mo 

PN-73/E-04550 a r k . 02 Wyroby elektrot echni czne . 
Pr óby ś rodowi skow e . Pr óba B - suche gorąco 

P~- 7 J/E-04550 a rk . 03 ~yroby e l ektrot e chn i czne . 
Próby ś rodow i s kowe . Pr óba C - '!Ii l gotne g o rąc o 

sta łe 

Pl!- 7J/E- 04550 ark . 05 '.','yr oby elektrot echni czne . 
Próby środowisko~e . Pr 6ba E - udary mechani c z
ne 

PH- 73/ E- 04550 ark . 06 Wyroby elektrot echniczne. 
Próby środowi skowe. Pr ó ba Fc - wi bra c j e s i nu
soida l ne 

BN- 72/32 16- 10 ~ k ładki 

sygnalizacji! 
bezpie czni kowe no aowe z 

Pozostałe no r my podano w tabl . 1 . 

1)Symbol wg sww: 11 59- 16. 

Grupa katalogowo XIX 56 ') 

2 . 1 . J odzaje . ") za:'eż,no ś ci od r oz''''i'lzan i a :<0 n
st rukcY ,inego czrJ oi s:1 ,~ n8 l izacy ~n ej i za,si lejąc ej 

rozró!nia s i ,; o bsady : 

O - bez c z ~ś c i sy~n2 l i zBcy j~ej , 

03 - ze słupki em sygna l i z8cy j nym, 
03 Z - z s zyną sygna li za cy jn~ ws p ~ ln~ dl a wi elu 

~llda d ek , 

03 ZZ - z szynami sYGna l izacyj nĘ i zas ila j Q cą , 

wspó l nymi dl a wielu wkład ek . 

2 . 2 . Odc i any . ','; zal e ż no 3c i od li czby spr' ! yn 
no ! ovlycl! , s łużących do :nocowania ',"k ład e k bezpiecz
n i kowych , rozró żn ia si~ obsa dy : 

1B - dl a j edne j wkła dk i be z pi ecznikowe j , 
2B - dl a dwóch wkładek b e zp i ec zn~ kowych , 

3B - dl a trzech wk ł~ d ek be zp ieczni kowych , 
5B - dl a p i~ciu wk ład ek bezpiecznikowy ch , 

10B - dl a dzies i ~c iu wkła dek bezpi ec znikowych. 

2 . 3 . Prz yk ład o z~a c zenia obsady płytkowej dl a 

wk ład ek be zpie czni kowych no*owych z s zyn& sYGna
l izacy jne} wspólną dla dwóch bez pi eczni ków: 

0'33ADA PŁYTY.O':,'A DLA ':,' KŁADEK BEZPI EG ZNI,W':YCH 

NOŻOW YCH OS Z- 2B BN- 7J/3216-1 2 
w s krócie : 

OBSADA 03 Z- 2B BN- 73/ 32 16-1 2 

3. 1 . G ł ówne wymiary VI mm obsad poda no na rys • 

.;. J . 

Oś rode k O rga nizacji i T echnologi i ProdUkcji Przem ys Iu T eJe el e k tron iczncgo 
Usta nowiona przez Naczelnego Dyrekto ra Zj ednoczenia Przemysł u Tcleelk tronio n:-g:) " T0!l\ClI:," dnia 29czerwca 1973 r, 

jako normo obowia zuj ąca. w zak res ie produkc ji od dn ia l stycznia 1974 r, 
(Dz. Norm. i Miar nr 35/1973 poz. 108 ) 

WY LJAWNIC TWA NO RM ALIZACYJNE 1973 . Wpływ d~ WN 20 1 .73 . Oddano do s kł a du 2 7 .9 .7 3. Druk ukońc't.o n o Vi grudniu 73 . C en u 11 3,6 0 
Obi.O,73 o . w . No lI.łod 2~OOł50 . 0 1. Zo mo 3698173 
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Rys . 1. Przykład konstrukcji obsady 0-1B 

BN-73/3216-12 

13216 - 12- 2 1 

Rys . 2. Przykład konstrukcji (~ycinkl ) obsad płytko~ych 

a) rodzaj OS , b ) rodzaj OSZ 

13216-12- 31 

Rys . 3 . Pr zyk ład konstrukcji (wycinek ) obsady płytkowej rodzaju OSZZ z ~łożoną ~kładką bezpi eczniko~ą nożową 
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).2. G16wne części składowe i materiały 

tabl. 1. 

wg 

Tablica 1 

Nr części . Nazwa części Materiał 1) 
na rys. 1~3 

l Sprężyna stykowa blacha mosiężna MZN18 
Z3/ 1 wg PN- 69/H-8?02? 

2 Sprężyna oporowa blacha mosiężna MZN18 
Z3/1 wg PN-69/H-8702? 

3 Końc6wka blacha mos ię żna M63 
lutownicza Z1/2 wg p~-68/H-92?20 

4 Słupek sygnallza- nit drążony Ms wg PIł-56/ 
cyjay M-82975 

5 
Szyna sygnaltza- bl acha cienka lIT wg 
cyjna PN-69/H-92121 

6 Podsta\fa tłoczywo Fr+DSr wg 
PN-70/C-89270 

7 Szyna zasilająca blacha mosiężna M63 
Z ~/2 .-Ig PN- 68/H-92720 

8 Wkręt 10 X 10 wg PN- 60/M-82209 

9 Nakrętka specjal - blacha cienka lIT wg 
na PN- 69/H-92121 

10 Podkładka ~ 3 , 2 blacha ~osiężna M63 Z1/2 
wg PN-68/H-92720 

1) Mater iały podano przy kładowo. 

3.3. Wykor.anie . Podst awa obsady powinna mie ć pr 

wierzchnię bez pęknię ć , szczerb , wgni eceń i ~ch 

uszkodz e ń. Sprężyny nożowe powinny mieć powierzch
nię gładką , o krawędziach zat p' pionych i bez za
dzior6w. Sprężyny nożowe powinny być za bezpieczo
ne przed obracaniem się , a jedna powinna być tak 
zbudowana, aby było niemożliwe przesuwanie wkład
ki bezpiecznikowej wzdłuż osi obsady i nieprawid
lowe jej włożenie . Konstrukcja podstawy powinna 
umożliwiać naniesięnle barwnych oznaozeń prąd6w 

znami onowych użytych wkładek bezpiecznikowych. 

3.4. W~kończenie . Częśo i metalowe obsady mogące 
ule c korozji powinny być zabezpieczone pOkryciami 
galwanicznymi. Powi erzchnie pokryć powinny być bez 
złuszczeń, pęcherzy, plam i innych uszkod zeń . Koń

c6wki lutownicze powinny być ocynowane na długoś
ci co najmniej 5 mm. 

3 . 5. Op6r izolacji między częściami nie połą
czonymi ze sobą elektrycznie mierzony napięciem 
stałym 100 ~ 250 V powinien wynosi Ć 00 najmniej 
1000 M Q, a po pr6bie wytrzymałości na wilgotne g0-

rąco stałe wg 5.4.11 - 100 !.I Q. 

3.6 . Wytrzymałość elektryczna izolacji. Izola
cja pomiędzy punktami jak w 3.5 powinna wytrzyma ć 

w ciągu 1 min bez przeskok6w iskry i przebicia 
napięcie probiercze 550 V prądu przemiennego o 
cz ęstotliwości 50 Hz lub napj. ęc ie prądu stałego o 
wartości r6wnej amplitudzie napięcia prądu prze
mi ennego. 

3.7. Siła wyciągania i wkładania wkładki bez
pi ecznikowej. S iła wyciągania z obsady pOwinna 
być ni e mni ejs za niż 500 G, a siła wkładania nie 
większa niż 2000 G. 

.3. 8 . TruałośĆ . Po 500- krotnym włożeniu i wyj ę

ciu z obsady wkładki bezpiecznikowej wg BN- 72/ 

3216-1 0 lub odpowi edniego szablonu powinno być 
spełnior.e wY~2canie podane w 3. 7. 

3 . 9 . Wyt rzymałość na udary . Obsady w opakowaniu 
jednostkowym powinny wytrzyma ć bez uszkodz e ń 4000 
udar6w o przyspieszeniu szczytowym 10 g n i 
t r-Nania udaru 16 ms rozdzielonych r6wno na 
le jne kierunki działania w pr6bie Eb 'wg 
E-04550 ark. 05 . 

czasie 
3 ko

PN- 73/ 

3.10. 'Ilytrzymałość na wibracje sinusoidalne . 
Obsady powinny wytrzyma ć bez uszkodzeń wibracje o 
amplitudzie 0 ,1 5 mm, w przedziale 
10 ~ 55 Hz VI ciągu 3 h w pr6bie 
E- 04550 ark . 06 . 

częstotliwości 

FCA we PN-73/ 

Po badaniach wg 5.4.7 i 5.4. 8 obsady powinny 
spełniaĆ wymagania wg 3.7. 

3. 11 . Wytrzymałość na suche gorąco . Obsady po
winny wytrzyl1'.ać bez uszkodzefl 8 Oh pr6bę Ba wg 
PN-73/E-04 550 ark. 02 VI temperaturze określonej 
drugi m członem kategorii klimatycznej wg 1 .1. 

3 .1 2 . Wytrzymałoś ć na zimr.o . Obsady powinny wy

trzymać bez uszkodzeń 2 h probę As wg PN-73!E-04550 

ark . 01 VI tempe r aturze określonej pierwszym cz ło
ne~ kategorii klimatycznej wg 1.1. 

3.1 3. Wytrzyma łość na wilgotne gorąco stałe . Ob
sady powinny wytrzymać bez uszkodzeń badani e Ca 
wg PN-73/E-04550 ark. 03 w czasie określonym trze
cim członem kategorii klimatycznej wg 1.1. Po ba
daniach wg 5. 4.9 ~ 5.4. 11 powinny spełnia ć wyma
gan ia wg 3. 5 i 3 . 6 . 

Na częściaoh metalowych nie powinna wystąpić ko· 

rozja. 

3.14. Cechowanie. !la podstawie obsady nale~y u-
mieści ć VI spos6b trwa ły i czytelny co na jrnnie j : 

a) znak wytw6rni, 
b) oznaczenie wg 2 .3 - bez częśc i sł ownej, 

c ) rok produkCji. 

4. PAK07:ANIE , PRZECHO',VY"WA:IB I TRAr:SPORT 

4 . 1. Pakowanie . F~żda obsada powinna by Ć ow~ 

ta papierem nie powodUjącym korozji. Tak opakowa
ne obsady powinny być ulożone warstwami w pudeł

kach tekturowych lub in.'1ych opakowaniach zabezpie
czających je przed uszkodzeniaMi VI czas i e trans
portu . Obsady należy pakowa ć do pudeł w pełnych 

dz iesiątkach sztuk. Masa kompl etnego opakooNania 
nie powinna przekraczaĆ 50 kg . 

lIa sk r zyni lub pudle tekturowym należy umie ćc i ć 

co najmniej : 
a) zna k wytw6rni, 
b) oznaczenie wg 2 . 3 , 
c ) liczb~ sztuk , 
d ) rok produkcji. 
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4 . 2 . Pr ze ch owywanie. Obs a dy należy przechowywa ć 

w opa kowa n iu wg 4. 1 w po~ieszc z eniach zamkni ęty ch 

o tempera t urze 5 .;. 35 0 C i w i lgotno ś c i w zg l ędnej 

40 + a o~ . 

4 . 3 . Transport obsa d powinien s ię o d bywa ć kryty

mi środkami tra nspor towymi w opa.kowaniu wg 4. 1. 
Opa kowani a podczas transportu pow i nny by ć zabez
pie czone przed uderzeniami i gwałtownymi przesu

nię c iam i. 

5. BADANIA 

5. 1 . Progr am badań 

5 . 1 . 1 . Bada n i a niep e łn e należy wykonywać przy 
odb i orz e t echnic znym obsa d. Za kres bada ń ni e pe ł

nyc h obe j mu j e spr awd zenia wg tabl. 2 poz . a ) , c ) 

i d ) . 

5.1. 2 . Badan i a pełne należy wykonywaĆ przy okre
s owe j ko nt rol i prOdukc j i wykonywa nej co na j mnie j 

raz na dwa l a ta oraz po ka żde j zmi an i e konstruk
cj i, materia ł ów lub met od techno l og i cznych mcgą

cych ujemn i e wpłyną ć na jako ś ć wyropu . Zakres ba
dań pełnych Obe j mUje spr awdzen ia wg t abl. 2 po z . 

a ) -!- k ) . 

Tablica 2 

Sprawdzen i e Wymagania Badania 
wg wg 

a) wy ko nania , wykończenia , 3 . 3 ; 3 . 4 5. 4 .1 cechowani a i pakowani a 3 . 14 ; 4. 1 

b ) wymi ar ów 3 . 1 5. 4 . 2 

c ) oporu i zolac j i 3 . 5 5.4 .3 

d ) wy tr zymał ośc i elekt r ycznej 3 . 6 5. 4 .4 izolac ji 

e ) s i ł y wyciągania i wk łada-
ni a wkładki bezpi ec zniko- 3 . 7 5 . 4.5 
wej 

f) trwa l ości 3. 8 5 . 4 . 6 

g) wytrzyma łośc i na uda r y 3. 9 5. 4 . 7 

h) wytr zyma łości na wib r ac je 3 .1 0 5 . 4.8 

1) IVytr zymało śc i na suche 3 .11 5. 4 . 9 
gorąco 

j ) wy trzymałości na z imno 3 . 12 5. 4 .10 

k ) odpo rności na wilgot ne 
3 . 13 5 . 4 . 11 

gorąco st ałe 

5. 2 . pobi eranie pró bek . Do badań ni epełnych z 
Od bi er anej pa rtii na l eży po braĆ s posobem l osowym 
próbkę o li c znoś c i podanej w t abl . 3. 

Tablica 3 

Li c znoś ć L iczność 
Największa dopu6z-

par tii pr 6bki czal na liczba sz t uk 

6ztuk sztuk nie odpowi adających 

wymagani olll nor llly 

do 630 10 1 

631 T 2500 25 2 

2501 T 6300 40 3 

Do ba da ń p e łny ch należy po bra ć sposobeCl l osowym 
10 s zt uk obsad i po d da ć j e bada n i om ni e peł nym wg 
t abl. 2 po z . a ) , c) i d ) , a po uzys kaniu doda t 
n i cl:. 'Nyników bR dań zgodn i e z tab l. 3 n:o l eży uznRĆ 

j e za na dRj~ c e s i ~ do ,da l s zych badań p e łnych . 

Jeż e l i w badan i ach niepełnych 10 s ztuk obsad 
przes z ł o z wyni ki em d odatn i~ , to do da l szycl:. bB -
dań nal eży l os owo wyłączy ć 

s ta łe podda ć ba daniom w ~ 
tabl. 4 . 

j e dn~~ obsad .: , a pozo
podz ia łu poda nego w 

Tablica 4 

Badania Nume r obsady 
wg t abl. 2 

. 
poz . 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

b) , e ) , f ) X X X 

g) , h) X X X 

i ) + k ) X X X 

ł:umera c j p, obsad 'II ta bl. 4 vlykonano dl a przypad 
ku , gdy obsada nr 10 n i e prz e s zła badań ni epełnych 

z wyn i kiem dodat n i m lub zo sta ła l osowo wyLiczona. 

z da l s zych badań . 

5 . 3 . Ogólne warunki b',da ń . J eż el i VI odpow i ed

n i ch wymagania ch lub w opisie bada ń ni e podano 
inaczej, t o badani a nale ży prz e prowadza ć w wa run

ka ch a t mosferycznych wg PN- 73/ E- 04550 a r k. 00 
p. 2 . 1 . Przed badaniami obsady powinny pozostawać 

VI t ych wa runkach co naj mni ej 24 godz . Przerwy po
mi~d zy posz czegó l nymi badan i ami technokl i matycz
nymi n i e powinny by ć d łużs z e niż 3 dc by . 

5 . 4 . Opis bada ń 

5 . 4 . 1 . Sprawdzenie wykonania , wykończenia , ce
ch owania i pakowania nal e ży wykonać przez oglę d zi
ny nieuzbr o j onym oki em i pr zy uży c iu odp owi edni ch 
przyrządów . 

5 . 4 . 2 . Sprawdzeni e wymi a rów należy wykona ć IJr"l<Y

r ządami zapewniaj ącymi uzys kanie wyni ku z dokład
n ośc ią, 0, 1 mm. 

5 . 4 . 3 . Sprawdz enie opor u i zo l a c,1 i na l e ży wyko

na ć met o dą zapewniając ą u zyska ni e wyniku z błę dem 
ni e większym niż 10% . 

5 . 4 . 4 . Sprawdzenie wytrzymałoś ci elektryczne j 
izol aCj i na leży wykona ć za pomocą urządzenia pro
bierczego o mo cy znamionowej co naj mni ej 0,25 kVA , 
doprowadzaj ąc na p ię c i e probiercze na 1 min. Napię

cie probi erc ze należy mierzyĆ przyrządem kl asy co 
najmnie j 2 , 5 . 

5. 4.5. Spr a wdzenie si ły wy c iągania i wk ładan ia 

wkładki bezpiecznikowej na l e ży wykonać pr zy uży

c iu uchwytu, któ ry umożliwia r6wnomi erne wy jmowa
n ie i wkła danie wkładk i bezpiec znikowe j lu b z&
st ępując ego j ą s zablonu z obydwu sprq żyn nożowych 

r6wnocześnie . S i łę WYCiągania i wkładania należy 

mi erzy ć za pomocą dynamometru o blędzie wskazań 

n ie więks zym niż 5%. Badania należy przeprowadzi ć 

po uprzedn i m 10-krotnym włożeniu i wyj ę c iu wkład

k i bezpiecznikowej l ub s za bl onu . 
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~5~.~4~.~6~.~S~p~r~a~v~,d~z~e~n=i~e __ ~t~rw~a~ł~o~ś~c~i należy wykonać 
przez wkładani e i wyjmowanie wkładki 

kowej lub zastQ Pującego ją szablonu 

g 61nych obsad bezpiecznikowych . 

bezpieczni

do poszc ze-

Po pr 6bie należy wykona ć badanie wg 5 .4 . 5 . 

5 . 4 . 7 . Sprawdzenie v/'{trzymałości na uda ry na le

ży wykonać z godnie z PN-7J/E- 04550 ark. 0 5 p. 3. 

Po pr6bie należy sprawdzi ć przez ogl p, dziny , c zy w 

obsadach n i e wystąpiły uszkodzenia lub obluzowa

nia cz r: ~cl.. 

5 . 4 . 8 . Sprawdzeni e l'I ytrzY:ll8 łoś ci na I'Iibmcje si

nusoidalne nal eży wylwna ć zgodnie z PN-7J/E- 04550 

ark . 06 p. 2 . 

Po pr6bie należy spra\';dzi ć przez oel ~dziny , czy 

w obsada ch nie wystąpiły us zkodzenia lub obluzo

wania cz '; śc i oraz powt órzy ć pró bę wg 5 . 4. 5 . 

5 . 4 . 9. Sprawdzenie wyt rzyma ło ś ci na s uche go n e 

~ należy wykona ć zt;odnie z PN-7J/ł:-04550 ark . 02 

p . 2 . Po próbie i 2 h regenerowania należy spraw

dz i ć przez og l Qdziny, czy ni e wystąpiły uszkodze

n i a . 

5 . 4 . 10 . Sprawdzenie wytrzymałośc i na zimno na 

leży wykonać zgodnie z Pl:- 73/E- 0 4550 ark. 01 p. 2 . 

Po pr ':' bie i 2 h regenerowania należy s prawdzić 

przez o gl ~dziny , czy n ie wystąpiły uszkodzenia . 

5 . 4 . 11 . Sprawdz eni e wytrzymało ś ci na wi l gotne 

gorąc o stałe należy wykona ć zgodnie z F~)- 73/ 

E- 04550 ark . 03 p. 2 . 

Po pr óbach 5 . 4 . 9 + 5 . 4.1 1 i 2 h r e ,;enerowAu i R 

należy sprAwd zi 6 , c zy ~ i e nyst~piły uszkodzenia i 

ś lady koroz j i o raz powt órzy ć b:?dan ia \'/G 5 . 4 . 3 i 

5 . 4 .4. 

5 . S . Ocena wy nikó'N badań . ,:ynik badaJ'l niepełnych 

należy UZ !la Ć za dodatni , je żel i Vi pr0bce li c zha 

sztuk nie odpow iadających wymaGaniom normy n i e 

prze~ra cza dopuszcza lnej li czby sztuk roda~ej w 

tabl. 3 . 

'.'!ynik bac.ań pełnych należy uzna ć za 

żeli obs ady przeszły badan i a we 5. 1 . 2 
wynikiem dodatni m. 

d oda tni , je

tabl. 2 z 

PartiQ obsad należy uzna ć za zg od!l<: z V1ymagarria-

mi norny, jeżel i wy r.H: i ostatni e!: bada " niepełnych 

oraz ba da1 pełnych są dodatnie . 

5.6 . Zaśn iad czenie wytw6rcy o wynikach bada!' . 

Na żądanie zamawia jf',cego wytwórca o bOVli f[za ny jest 

przedstawić za świadczenie o wynikach ostatnio prze

prowadzonych badar' pełnych v/ g tabl. 2 , dotycz i',

cyc h c o na j mnie j l'Iynik6v/ sprawdzenia wyf"zga t nor

my n i e obj ętych badaniami niepełnymi prze prowa

dzonymi przy odbiorze. 

6 . P03TĘPO\'IANIE Z PARTy OBSAD UZNANI> ZA 
NI EZGODH4 Z 'I'in:AGANIAI',~ I NO:l.t,;Y 

Pa rtię obsad uznaną za niezGodną z wymagan i am i 

normy wytwó rca ma prawo poprawić i przedstawi ć do 

powt6rnego odb ioru. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/3216-12 

Istotno zmiany w stosunku do PN-59/T-82116 

- wp r owadzono wymagania technoklimatyczne wg PN-73/ 

E-04550. 

- wprowadzono wymaganie dotyczące siły wyciągania 

wkładani a wkładki bezpiecznikowej oraz zaostr zono wyma-

ganie dotyczące trwałości . zwiększając liczbę włożeń 

wkładki bezpieczni kowej nożowej ze 100 do 500 . 

Dotyc hczas obowiązująca PN-59/ T- 821 16 zos taje uni eważ

ni ona z dniem 1 styczni a 1974 r . 


