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NORMA BRANŻOWA 

BN-74 
- --- --

ELEMENTY 3213-13 
I PODZESPOŁY 

Złącza 16- i 32-stykowe KONSTRUKCY J NE 
Zamiast TELETECHNICZNE 

nożowe BN·63/321 6 -01 -

1 . WSTEł' 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są złą
c za 16- i 32-stykowe nożowe (gniazdo + wtyk) ·sto
sowane w zespołach wymiennych prze kaźnikowych i 
wybierakowych (wtyk) oraz stojakach (gniazdo) łą
cznic t elefonicznych systemu Strowger'a 32 AE o 
znamionowym obc iążeniu prądowym pojedynczego zes
tyku do 1 A, napięCiu pracy do 220 V prądu stałe
go lub przemiennego (wartOŚCi skutecznej ) w paś

mie częstotliwości akustycznych przy nieprzekra
czalnej mocy 30 W, przystosowane do pracy w pomie
szczeniach zamkniętych w klimacie umiarkowanym. 

Kategoria klimatyczna 25/070/10 wg PN-73~550 

ark. 00 lub inna uzgodniona pomiędzy odbi orcą i 
wytwórcą. 

1 .2. Normy związane 
PN-73/E-04550 ark. 00 Wyroby elektrotechniczne. 

Próby środowiskowe. Postanowienia ogólne 
ark. 01 Próba A - zimno 
ark. 02 Próba B - suche gorąco 
ark. 03 · Próba Ca - wilgotne gorąco stałe 
ark. 05 Próba E - udary mechaniczne 
ark. 06 Próba Fc - wibracje sinusoidalne 

BN-68/3380-01 Urządzenia elektroniczne i tele
techniczne. Tolerancje warsztatowe wymiarów 
liniowych i kątowych 
Pozostałe normy związane wg tabl . 1. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2 . 1. Podział 

2.1.1 . Rodzaje. Ze względu na stosowanie rozróż
nia się złącza: 

W - do zespołów przekaźnikowych z wybierakami, 
P - do zespołów przekaźnikowych bez wybieraków. 

1) Symbol wg 5'0\;; 1159-11. 

BN-63/3216-04 -
Grupo katalogowa XIX 56 ') 

2.1 . 2 . Odmiw_J. Ze względu na liczbę styków roz,. 
różnia się złącza : 

16 - 16-stykowe, 
32 - 32-stykowe. 

W zależności od potrzeb sprężyny stykOWE gniaz
da mogą się zwierać parami po wyjęciu wtyku. 

Numery zwierających się par sprężyn stykowych 
powi nny być uzgodnione pomiędzy odbiorcą i wy
twórcą. 

Dopuszcza się zamawianie oddzielnie elementów 
złącza-gniazda lub wtyku. 

2.2. Oznaczenie 

2.2 .1 . Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie złą-
~za powinno zawierać: 

a) nazwę "Złącze", 
b) rodzaj złącza wg 2.1.1., 
c) odmianę złącza wg 2 . 1.2 , 
d ) numery par sprężyn zwartych gniazda, 
e) numer normy. 

2.2 , 2 , Przykład oznaczenia złącza nożowego do 
zespołów przekaźnikowych z wybierakami - W,32~ 
kowego -32, o zwartych parach sprężyn gniazda 
- 9- 11 , 30-32: 

ZL~CZE 'O 32 (9-11, 30- 32) BN-74/3213-13 
GNIAZDO 32 (9-11, 30-32) BN- 74/3213-13 

'óTYK 'O 32 BN- 74/3213-13 

(lub WTY K P 32 BN-74/3213-13) 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary powinny być zgodne z poda
nymi na rys. 1 i 2 z uwzględnianiem tolerancji 
warsztatowych wg BN-68/3380-01. 

Ośrodek Organizacj i i Technologii Produkcji Przemysłu T eleelektronicznego 
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu l eleelektronicznego TELKOM dnia 6 lute go 1974 r. 

jako normo obowiązująco w zakresie pradukcii i obrotu od dnia l paździ er n ik a 1974 r. 

WYDAWNICTWA NORMALIZ ACYJNE 1914. 

(Dz. Norm. i Miar nr 17/1974 poz. 57) 

Wpływ do WN :'23.2 .74 . 0cldono do •• łodu 23 . 3 . 7.( . Oru~ "kończono w sierpniu 74 , 
Obi. l,aO o. w. Nakład 2300+50 . OJ: . Zam. 1261 17 4 

Ceno li 4 ,80 
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2.2. Części składowe i materiały - wg tabl . 1. 
Tablica 1 

Nr części wg Nazwa części Mahrl>ał 1) 
rys. 1 i 2 

1 Spręż yna 
tasma MZN ' 18-z9 wg 
BN-6ó/0822- 07 

2 Nóż stykowy Clacha MZN 12- z8 wg 
llN- 6ó/0822-07 

3 tłoczywo Fn+um wg ! 
List~a izolacyj na 

PN-70/C-8927 0 --
4 

płyt'l. Pc F'E- 3 wg 
PN-73/r.;··2~08:) 

5 Płytka izolacyj na 

6 Lis t wa me talowa bl acha (' lanka do t l o-
::zenla Z II T "'5 

7 Korpus 1l'1I-69IH- ~2 12 1 

1) Podano p rzykłado wo. I -

3. 3. Wykonanie. Trwale połączone c ~ęści składo

we złączy nie powinny dać się przemieszczać bez 
użycia narzędzi. 

Powierzchnie listwy izolacyjnej powinny być 

gładkie, bez nadlew6w, pęcherzy i pęknięć . 

Sprężyny i noże s tykowe powinny być osadzone 111 

listwie izolacyjnej tak, aby nie dały się wyjąć 

bez rozmontowania złącza. 
Dopuszc zalne przesunięcie krawędzi sprężyn lub 

noży stykowych parami względem s iebie nie powinno 
przekraczać 0 , 5 mm. 

3.4. Wykończenie, Sprężyny i noże stykowe pa~~ 
IlY być oczyszczone chemiczni ,e. }'ozostałe częśc i 

metalowe złączy, mogące ulec koroz ji , powinny być 
zabezpieczone pokryciami galwanicznymi. 

Powierzchnie pokryć powinny być bez złuszczeń, 

pęcherzy i inn:sch wad. 

3.5. Lutownoś ć , Końce lutownicze z.łączy powinny 
być l utowane na długości co najmniej 5 mm. 

3. 6. Op6r iZOlacji złącza (również gniazda i 
wtyku oddzielnie) między dowolnym zestykiem a po
zostałymi zestykami i częściami metalowymi, mie
rzoIlY prądem stałym o napięciu 100 ~ 250 V, nie }X>

winien być mniejszy niż 500 M~!, a po próbi e wy
trzymałości na wilgotne gorąco s tale wg 3. 16 nie 
powinien być mniejszy niż 10 MU. 

3.7. Wytrz;vnałoś ć elekt:r:yczna izolac:ji. Izolacja. 
między elementami jak w 3. 6 powinna wyórzym3ć w 
ciągu 1 min bez przeskoku ładunku w postaci i skr y 
i bez przebicia napięcie skuóeczne 1000 V prądu 

przemiennego o częstotliwości 50 Hz. 

2. 8. Opór zestYk6w mierzony między koncami lu
townic zymi nie powinien być więks zy niż : 

O , 06~! dla zestyku złącza, 
0 ,1 2 (I eJ.la zestyku gniazda ( sprężyn s tykowych 

zwartych gniazda). 

3. 9. Obc iążalność elektryczna złącza. Złącze po

winno wytrzymać bez uszkodzeń 8-godzinne obciąże-

nie wszystkich zestyk6w prądem stałym lub prąa.ell. 

przeuellll;Y1l1 50 Hz o natężeniu 1 A. 
Po pr6bie złącze powinno spełniać wymagania wg 

3,6 i 3.8. 

3. '10. Sila zł~.€!nia i rozłącz~ powinna się 

zawierać w granicach podanych w tabl . 2. 
Tar.lica 2 

! .... i=zba st yk ów 
Sila złąc:::auill Sila r' o z,lączania 

i kG (N) kG (H) 

Ci 2 , 5':5 (,5.:.:;-0) 1 , 5.,.3 ( 15+30) ------,-
4.,.10 \-ł0.,.100) 3.;.6 (3Q.:.60) 32 i 

3.11, Wytrzy~łość na ud~ Złącze powinno wy
"rzymac bez us<;kc-dzeil. 4000 udarów r ozdzielonych po 
r6wnQ !la 3 kolejne kierunki działanb w pr6bie Eb 
wg PN-73/E-04550 ark. 05 przy przyep1.eszeniu S'n:-zy
towym 10 9 n i czaeie trwania udaru 16 lI.e. 

~ , 12. 'iytrzymaloś ć na wi brac j e s inusoidalne. 
Z~ącze powL~o wytrzymać bez uszkodzeń 3-godzin
ną pr6bę Fe A wg PN-73/E-04550 ark. 06 o ampli tu
dz i e wibrac ji 0,15 mm w przedzi ale częstotliwości 
10 ..:. 55 Rz. 

Po pr6bie złącze powinno spełniać wymagania wg 

3.10. 

2.13. Trwałość złącza, Złącze powi nno wytrzymać 
2000 cykli łączeniowych przy włączeniu pojedyn
czych zestyków do obwod6w o mocy czynnej 30 W i 
prądzie przemiennym 1A 50 Hz. 

Po pr6bie złącza powinny spełniać wymagania wg 
3.8 , a siła złączenia i rozłączenia wg 3.1 0 nie 
powinna ulec zmianie więcej niż o 20% od wartoś
ci zm.ierzone j przed próbą. 

2. 14. Wytrz;yrp.a.łość na suche gorąco. Złącze po
winno W7órzymać bez uszkodzeń 8-godzinną próbę Ba 
wg PN-73/E-04550 ark. 02 o t emperat urze ok~ślo

nej drugim członem kategorii klimatycznej poda
nej w 1.1. 

3. 15 . Wytrzymałość na zimno. Złącze powinno wy
trzymać bez uszkodzeń 2-godzjnną próbę Aa wg 
PN-73IE-045~0 ark. 01 w temperaturze określone j 

pi erwszym członem kategorii klimatyc znej poda
ne j w 1.1. 

~ . 16 . Wytrzymałość na wilgotne gorąco stale . 
Złącze powinno wytrzymac bez usz,kodzeń próDę Ca 
wg PN-73IE-04550 ark . 03 w temperaturze okre ślo

nej trzecim członem kategorii klimatyc znej poda
nej w 1.1. 

1'0 próbach klimatJ cznych złąc za powi rwy 
niać wymagan,ia. 3. 5, 3.7, a c zęści metal owe 
czy nie powiony wykazywać śladów koro zji . 

speł

złą-

3.17. Cechowanie . W mie jscu wskazanym na rysun
ku należy umieścić w sposób trwały i czytel ny cc 
naJmniej: 

a ) nazwę lub znak wytwórni , 
b ) oznaczenie gniazda lub wtyku wg 2. 2 . 2 , bez 

części słownej, 

e) dwie ostatnie cyfry rok u wykonania. 
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4 , PAb.OWAN:lli , I'RZECHOWYWANill I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie . Każde złącze należy owijać w 

papier nie powodujący korozji , a następnie złą

cza o jeanakovlym oznaczeniu układać w pudelka tek
turowe po 10 lub wielokrotność 10 sztuk , zabez
pieczaj ąc je przed przemieszczeniami . 

Na każdym pudełku nale ży umieścić co najmniej: 
a ) nazwę lub znak wytwurni, 
bJ oznaczenie złącza wg 2 . 2.2, 
e j liczbę sztuk. 

Do transportu pudełka ze złączami należy pako
wać w pudła tekturowe lub skrzynie, zabezpiecza
jąc je przed przemie s zczeniami. 

Masa puała ze złączami nie powinna przekra
czać 20 kg, a s krzyni 50 kg . Na pudle lub skrzyni 
należy umieścić co na jmniej znaki ostrzegawcze 
"Nie rzucać", "Chronić przed wilgocią", 

Dopus zcza się oddzie lne pakowanie gniazd i wty
k6w oraz inny sposób pakowania uzgodniony pomię

dzy odbiorcą i wytw6rcą. 

4.2. PrzechowyWanie. Złącza należy przechowywać 

w opakowaniu jednostkowym w pomieszc zeniech o tem
peraturze 5 ~ 35°C i wilgotności względnej 40 ~ 

80f0. 

4.3. Transport złączy pow~n~en odbywać się w o
pakowaniu transportowym wg 4.1 dowolnymi środkami 
transportu. 

Skrzynie lub pudła powinny być zabezpiec zone 
przed wzajemnymi uderzeniami , gwałtownymi prze
sunięciami i opadami a tmosferycznymi . 

5. BADANIA 

5.1, Pr ogram i warunKi atmosferyczne badań . Ba
dania niepełne należy przeprowadzać przy odbior ze 
t echnicznym złączy. 

Badania pełne należy przeprowadzić przy okreso
wej kontroli produkcji, wykonywanej c o najmniej 
raz na dwa lata oraz po każdej mogącej ujemnie 
wpłynąć na jakość wyrobu zmianie konst rukcji, ma
teriał6w lub metod technologicznych. 

Jeżeli w odpowiednich wymaganiaCh lub opisie ba
dań nie podano inaczej , należy wszystkie badania 
przeprowadzać w warunkach atmosferycznych pomia
r6w wg PN-73/E- 04550 a rk. 00 p . 2.1. 

Przed badaniami złącza powinny pozostawać w ~ch 
warunkach co najmniej 24 h. 

Przerwy między poszczególnymi współzale żnymi 

pr6bami klimatycznymi nie powinny być więks ze niż 
3 doby. 

Badani a niepełne obejmują sprawdzenia aj ~ d) , a 
vadania pełne sprawdzenia a) ~ p) wg tabl. 3. 

'hbl1ca 3 

Spra"dzenie Wymagania Badnia 
vg wg 

a ) "ymiar6" 3.1 5.3.1 
b) 'óykonani a, ce cho'óania i pa-

kowani a }.3, 3.17 ,4 .1 5. 3 .3 
c) "ykońc ze nia 3 . 4 5 .3. 4 

cd . t abl. 3 

Sprawdzenie T,~ ymaga n i ~ Badania 
"wg " g 

d) wytrz J'rn alości elekt r~cznej 
3.7 5 . 3 . 7 izo l ac j i 

e ) mater i a ł 6w 3 . 2 5. 3 . 2 
f) lilto~n o5ci 3 . 5 5 . 3 . 5 
g) oporu j zo lac j i 3 . 6 5 .3 . 6 
h) op or u z"st yk ó ... 3 . tJ 5 . 3.8 

il obci ąż alności elektrycznej 3. 9 5 . 3.9 
j ) sił~ zł ąc zenia i r ozł ączenia 3 . 10 5 . 3 .10 

k~ .'Y t rz~ I:l ałości na udary 3 . 11 5 . 3 .11 
l ) "ytrzy małośc i na wibraC Je 3 . 12 5 . 3 .12 sinusoi :la lne 

m) t rwałości 3. 13 5 . 3 . 13 
n) wy t rzymalości na suche gorąco 3.14 5.3 . 14 
o) wytr zymałośc i na zimno 3 .15 5.3 . 15 
p) W}'tr zymal ości n" "ilgotne gorą-

3.16 5. 3. 16 co stałe 

5,2. Pobieranie próbek, Do badań niepełnych na
leży z odbieranej partii złączy o jednakowym oz
naczeniu pobrać sposobem losowym próbkę o liczno
ści sztuk podanej w tabl. 4 . 

Tablica 4 

Liczność Największa dopuszczalna 
Liczność partii próbki liczba sztuk nie odpowia-

dających w;,'maganiom norm~ 

do 150 13 O 

151~ 500 50 1 

501.,. 1200 80 2 

1201.;- 3200 125 3 
3201-:-100.00 200 5 

Do badań pe łnych należy pobrać sposobem losowym 
13 złączy o jednakowym oznaczeniu i poddać je ba
daniom zgodnie z tab!. 5 . 

Tabli ca 5 

Badania Numer badanego złącza 
'óg tabl. 3 

7 8 ~ 1 2 3 4 5 6 10 11 12 13 

a), b) , c ) , d),e) x x x x x x x x x x x x X 

g ) ł h) , i ) , j), m) Ix x x x x 

n, k) , 1) x x x x x 

n ) , o) , p) x x x 

5.3 . Opis badań 

5.3.1. Sprawdzenie wymiarów nele ży wykonać prz,y
rządami pozwalającymi uzyskać pomiar z dokładnoś
cią podaną na rys. 1 i 2, wymiary nietolerowane 
powinny Qyć sprawdzone przyrządem o błędzie wska
zań nie więks~ ni~ ±O,1 mm. 

5,3.2. Sprawdzenie materiałów należy wykonać 

przez sprawdzenie protokołów kontroli techniczne j 
z badań dostaw materiałów użytych do produkcji 
złączy. 
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5.3.3. Sprawdzenie wykonania. cechowania i pa
kowania należy wykonać przez oględziny nieuzbr0-
jonym okiem. 

5.3.4. Sprawdzenie wykończenia należy wykonać 

przez oględz iny nieuzbrojonym okiem. 

5.3.5. Sprawdzenie lutownośc i należy ~7konać Cu 
najmniej 20% wybranych losowo końcach lutowni
czych w każdym badanym złączu. 

Do lutowania należy użyć spoiwa cynowo-ołowio

wego L060 z rdzeniem z kalafonii nieaktywnej . 
Miedziany grot lutownicy powinien mieć średnicę 

3 mm, długość wystającej części 12 mm , długość 

ścięcia klinowego 5 mm, temperaturę znamion.ową 

300 ~ 350°C . Częś ć klinowego ścięcia grotu powin
na mie ć powierzchnię gładką i dokładnie oCZj'Srozoną. 

Grot lutownicy powinien być przylo:1:ony do kon
ca lutowniczego złącza na 10 s , a spoiwo powi =o 
pokryć całą lutowaną powierzchnię w rzasie nie 
dłuż s zym niż 5 s . 

Po ostygnięciu spoiwa należy sprawdzić przez o
ględziny nieuzbrojonym okiem , czy_pokryło ono ca
łą powierzchnię przeznaczoną do pokry()j.a. 

5.3.6. Sprawdzenie opor u i zolac ji nale ży wyko
nać przyrządem o błędzie wskazań nie więks zym niż 
±10%. 

5.3.7. Sprawdzenie wyór zymałości elektrycznej 
izolaCji należy wykonać za pomocą urządzenia pro
bierczego o mocy znamionowej co na jmniej O,25kVA. 

Napięcie należy mierzyć przyrządem klasy co naj

mniej 2, 5. 

5.3,8. Sprawdzenie oporu zestYk6w należy 'wyko
~ać na 5 losowo wybranych zestykach każdego złą

cza przy obciążeniu prądem 100 mA stałym lub prze
miennym o częstotliwości 50 Hz w obwodzle zas ila
nym napięciem 6 ±1 V, metodą i przyrządami pozwa
lającymi wykonać pomi ar z błędem nie większym niż 
±5%. Przed przystąpieniem do pomiaru należy wyko
nać 5 cykli łączeniowych. 

5.3.9. Sprawdzenie obciążalnoś ci elektryczneJna
leży wykonać przy połączeniu wszys tki ch zestyk6w 
badanego złącza w s zereg. 

Po pr6bie należy sprawdZić przez oględziny , c zy 
złącza nie uległy uszkodzeniu ora z powt6rzyć pró
by wg 5.3.6 i 5 .3.8. 

5.3.10. Sprawdzenie siły złączania i rozłąc za

ni ~ r~:~ty ~konać metodą pozwalającą uzyskać po
mia r z błędem nie większym niż t 100 G (1 N) przy 
u~yoiu przyrządu zapewniaj ącego przez cały czas 
próby takie prowadzenie gniazd i wtyk6w , aby o~ie 
symetrii w fazie łączenia i rozłączenia były r6w
noległe . 

KierUL~~ siły działające j na badane zlącze po
winien być zgodny z kierunki em r uchu gniazda l ub 
wtyku. 

5.3.11 . Sprawdzenie wytrZymałości na udary na
leży wykonać zgodnie z PN- 73/E-()Ij.550 ark. OS 
rozdz. 3 . mocując złącza bezpośrednlo do stołu 

wstrząsarki . 

Po pr6bie należy sprawdzić przez oględziny , czy 
H złączach nie wystąpiły uszkodzenia lub obluzo
wania części. 

2.~12. Sprawdzenie wYtr7.ymałości na wibracje 
$~l~usoi<lalne należy .\'Ykonać zgodnie z PN-73/ 
E-04550 ark . 06 rozdz. 2. 

Po pr óbie nale ży sprawdzić pr zez o ględziny, czy 
w złączach nie wystąpiły uszkodzenia l ub obluzo
wania części oraz powtórzyć próbę wg 5 .3 .10 . 

:2.3.13 . Sprawdzenie trwałośc i ne.leży V(fkDnać przy 
użyciu przyrządu określonego w 5.3.10 z prędko ś

cią łączenia i rozłączenia około 10 mm/s. 
W każdym badanym złączu należy obciążyć maksy

malnie 5 ze styk6w wybranych l osowo. 
Po próbie należy sprawdzić przez oględziny, czy 

złącza nie uległy uszkodzeniu i powtórzyć pr6by wg 
5. 3.8 i 5. 3.10. 

5.3.14. Sprawdzenie wytrZymałości na suche gorą
~ nale ży wykonać zgodnie z PN-73/E-04550 ark . 02 
rozdz . 2 . 

Po pr6bie i 2 h regenerowania należy sprawdzić 

przez oględziny , czy złącza nie uległy uszkodze
niu. 

2.3.15. Sprawuzenie wYtrZymałości na zimno na
leży wykoDE.ć zgodni e z H~-73/E-04S50 ark. 01 
rozdz. 2 . 

Po próbie i 2 h re generowania należy sprawdzić 

przez oględziny czy złącza nie uległy uszkodze
niu. 

~. Sprawdzenie wytrZymałości na wilgotne 
goraco 8~ należy wykonać zgodnie z PN- 73/ 
E-04550 ark . 03 rozdz. 2. 

Po pr6bie i 2 h regenerowania należy sprawdzić 

przez oględziny, czy złącza nie uległy uszkodze
niu lub korozji oraz powt6rzyć próby wg 5 . 3 .), 
5.3.6 i 5.3.7. 

~Ocena wYników badań. Wynik badań niepeł

nych złączy należy uznać za dodatni, jeżeli w prób
ce l iczba sztuk nie odpowiadających wymaganiom 
normy nie przekracza dopuszczalnej liczby podanej 
'Ił tabl. 4. 

Wynik badań p~łnych należy uznać za dodatni, je
żeli w pr6bce wszystkie złącza przeszły badania wg 
t abl. 5 z wynikiem dodatnim. 

Partię złączy należy uznać za zgodną z wymaga
aiami normy , jeżeli wynik ostatnich badań pełnych 
Ol"'8.Z wynik badań niepełnych są dodatnie. 

5. 5 . Zaświadczenie wYtw6rcy o wYnikaCh badaA, Na 
żądanie odbiorcy wytw6rca Jest zobovńązany prsed-
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atawić zaświadczenie o wynikach ostatnio przepro
wadzouyoh badań pełuych w części dotyczącej co 
najmniej wyników sprawdzenia wymagań normy nie 
objętych badaniami niepełnymi przeprowa~~ ~ 
odbiorze. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIA ZŁłCZY UZNANA ZA NIElmDNA. 

Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię złączy uznaną za niezgodną z wymaganiami 
normy wytwórca ma prawo przedstawić do powtórnych 
badań po przesortowaniu lub poprawieniu. 

KONI E C 

INFORMACJE DODATKO WE do BN- 74/3213-13 

Istotne zmiany w stosunku do BN-63/3216-01 i BN-63/ 

3216-04 

a ) do opraco~ ania normy wykorzystano zalecenie lEC 1B~ 

(1962) "Lączniki pr aoujące przy częstotli~ości do 3MHz. 

Przepisy ogólne i metody pomiarów" oraz zalecenie RWPG 

RS 913-67 "Z łącza ~ielobiegunowe małej częstotliwości. 

Wymagania i metody bad~~"; 

b ) vpro~adzono kategorię klimatyczną 25/070/10 oraz u

możliwiono uzgodnienie pomiędzy odbiorcą i wytw6rcą innej 

kat egorii ; 

c ) rozszerzono wymaganie dotyczące oporu izolacji o 

wartośĆ 10 M !~ po pr 6bi e wyt rzymałości na wilgot ne gor ą

co stałe; 

d) zmieniono wartość napięcia przy bad aniu wytrzy mało

ści elektrycznej izolacji z 550 V na 1000 V; 

e ) ~prowadzono wy magania i badania dotyczące: obciążal

noś c i elektrycznej, wytrzymałości na wibr acje sinusoidal

ne , wytrzymałości na suche gorąco, wytrzymałości na wil

gotne gorąco stałe; 
f) w wymaganiu wytrzymałości na udary zmieniono przy

śpieszenie s zczytowe na 10 Yn i znamionowy czas trwania 

udaru na 16 MS; 

g) rozszerzono dane dotyczące pakowania i transportu; 

h) umoż liwiono odbiorcy otrzymanie z aświadczenia o wy

nikach badań; 

i) vpro" adzono pos tanowienia dotycz ące p ostępowania z 

partią zł ączy u znaną za ni ezgod ną z wymaganiami normy. 


