
UKD 62139534 '621 316.541 .12 

N O R M A B R ANŻOWA BN-89 
ELEMENTY 3213-11 

I PODZESPOŁY Wtyczki 
KONSTRUKCYJNE 
TELETECHNICZNE do gniazd 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norm y. Przedmiotem norm y są wtycz
ki przeznaczone do współpracy z gniazdami probier
czymi wg BN-89/32 13- 10, stosowane w automatycz
nych centra lach te lefonicznych systemu Strowgera 
32 AA i 32 AB , przystosowane d o pracy w pomiesz
cze niac h za mkniętych. 

1.2. Dane znamionowe 
- prąd zna mionowy - 3 A, 
- na pięc i e znam io nowe - 48 V prądu sta łego d la 

pojedynczego zestyku, 
- kategoria klimatyczna 25/070/10 wg P -84/ 

E-04600 . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział 

2.1.1. Rodzaje. W za l eż nośc i od zastosowa nia wtycz-
ki d o gniazd prob ierczych dzieli s ię na : 

Wz - wtyczki zwierające, 

Wp - wtyczki probiercze . 
2.1.2. Odmiany. Wtyczki zwi e rające Wz rozróżnia się 

w za leż n ośc i od barwy o prawki : 
c czarna, 
k czerwona, 

zielona. 

probierczych Zamiast 
BN-79/ 3213-11 

Grupa ~atalogowa 1956 

Wtyczki probiercze Wp rozrozn la s ię w za leżnośc i 

od liczby korpusów oraz liczby i rozm ieszczenia noży 
stykowych - wg tabl. l. 

Dopuszcza się , po uzgodnieniu pomiędzy wytwórcą 
i odbiorcą , wykonywanie wtyczek Wz o innej ba rwie 
o prawk i, a wt yczek Wp o innej li czbie noży styk o
wych i in nym ich rozmieszczeniu w korpusach. 

2.2. Oznaczenie wtyczk i powin no zawierać : 

a) nazwę WTYCZKA , 
b) symbol rodzaju wg 2. 1. 1, 
c) ba rwę o prawki wg 2. 1.2 - dl a wtyczk i Wz, l iczbę 

noży stykowych wg 2. 1.2 - dla wtyczki Wp , 
d) numer normy. 

Przykład oznaczenia wtyczki zw i e rającej Wz z opraw
ką barwy cza rnej c: 

WTYCZKA Wz-c BN-89/3213- 11 

Przyk ład oznaczenia wt yczki pro bie rc zej Wp z dzie
więcioma nożami styk o wymi: 

WTYCZKA Wp-9 BN-89/ 32 Ll-11 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary - wg rys. l i 2. Odch ył ki 

wymia rów nieto lerowanych wg BN-68/3380-O l . 

Tablica I 

Szki c wtyczki z oznnC7enic rn miejsca n oży Liczh:l 
Liczba noży sty kowych RO/lllicszczcnic noży stykowych 

stykowych korpusów 

I I 

I (, I 5 I 4 I 3 I 2 I I I b I 2 I i 2 lub -' i 4 lu b 5 i 
6 I 76 

3 3: 4 i 10 PITii I 10 

I 
9 I 8 

I 
7 

I r 9 I 76 i 10 12 
3 2 I 

2 
10 I 76: 7 i 10 12 (, 5 4 
12 I 76 i 7 13 

18 17 16 15 14 13 J I 76: 7 12 
12 II 10 9 8 7 3 14 

13 i 14 
6 5 4 3 2 I 

Zgłoszona przez ' Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Telekomunikacj i 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Telekomun ikacji dnia 24 lipca 1989 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1990 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 8/ 1989, poz. 21) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1990. Druk . Wyd . Norm. W-wa . Ark . wyd . 0.85 Nakl. 1500 + 27 Zam. 1946/89 
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3.2. Główne części składowe 

tabl. 2. 

materiały - 3.8. Wytrzymałość na spadki swobodne. Wt ye7 ki Wp 
powinny wytrzymać bez uszk odzeń 20 swobodnych 

Tablica 2 

Rod/ai wt~ Cl k i NUIl1~r oęści wg ry'. I i 2 Na7\V a c7t;ści Matcri.tI ' ) 

J Opr,,\Vka tarnal1licl T -27 

W 7 
wg BN-~O/63J6-0 I / 17 

2 No t sty ko wy blacha MZNI2-7S 

W" e- B N -7S/0S22-07 

J Ko rpu, tloczywo PF+ D / A2d 

Polol"en FE-IS-I 

wg PN-81 / C -89270 

2 J ar71l10 blac ha do tłoczenia 7-1 1 T 
wg P N-81/H-92121 

Wp J Noż stykowy blacha MZN1 2-78 

wg BN-78/0822-07 

4 Tulejka pn;t okrągly ciągn i ony Ali 

W" e- PN-73/H-84026 

5 Pł y tk a i70lacyjnól płyta PCF-2 

6 K ołek 

') Pod"no pr7ykładowo. 

3.3. Wykonanie. Części sk ładowe wtyczek Wp po
winn y być połączone trwale. tak a b y nie dawały się 

przem ieszczać bez użycia na rzędzi; na tomiast konstruk
cja ich powinna umożli wiać wymianę noży styk9_wye;h . 
Powierzch nie korpusów powinny być bez nadlewów, 
wyrwań , pt;knięć oraz powinny mieć jednolitą czarną 
lub inn ą barwę uzgodn i oną pomiędzy wy t wórcą i od

biorc<l. 
Opra\\ki wlyC7ek Wz powinny mieć jedno l itą barwę, 

a ich powie rzchnie powinny być bez nadlewów, wyrwań 
i pęknięć. oże stykowe wtyczek powinny być sztywno 
osad70ne w oprawce. Powierzchnie noży stykowych 
powinny hyć bez rys i zadziorów, a ich krawędzie 

stępione. Noże stykowe wt ycze k powinny być oczysz
czone chemic7l1ie . Pozos ta łe części metalowe, mogące 

u lec korozji , p o winny być zabezpieczone powłokami 

galwanicznymi. Powierzchn ie powłok powinny być bez 
złuszc7e t'1. pęknięć. plam i innych uS7kodzeń. 

3.4. Lutowność. Końce lutownicze noży s tykowych 
wtyczki Wp powinny być lutowa ne na długości co naj
mniej 5 mm w próbie Ta. metoda 2 wg PN-84/ 
E-046 I 8/ 0 I . 

3.5. Rezystancja izolacji między sąs i ednim i nożami 

stykowym i oraz między nożami stykowym i a innymi 
częściami metalowymi wtyczek Wp . mierzona prądem 
s t a łym o na pit;ciu 100 -:- 250 V, powinna wynosić co 
najm niej 500 M n. a po próbie wytrzyma łośc i na wil
gotne go rąco sta ł e wg 5 .5 .14 - nie mniejsza ni ż 10 Mn. 

3.6. Wytrzymałość elektryczna izolacji. Izolacja mię
dzy elementami jak w 3.5 oraz między nożem styko
wym a oprawką wtyczki W z w miej scu, gdzie jest 
mi nima lna grubość ścia nki powinna wytrzymać bez 
przeskok u iskry i p rze bic ia na pięcie sk uteczne prądu 
przem iennego 500 V o częs t ot l iwośc i 50 H z w ciągu 60 s. 

3.7. Rezystancja zestyków - wg BN-89/32 13-1 0 
p. 3.7. 

wg P N-88/ E-29080 

pr,t o k..,)gly NW I-CS 

wg PN-76/H-93006 

spadków z wysokości 1000 mm. a wtyczki Wz 30 
spadków z tej sa mej wyso k ośc i w próbie Ed wg PN-85/ 
E-04605/04. 

3.9. Wytrzymałość na udary. Wtyczki Wp powinny 
wytr/ymać be7 uszkodzeń po 1000 udarów w trzech 
kie runkach działania w próbie Eb wg PN-85/ 
E-04605/ 02 prLy przyspie~zen iu szczytowym 245 m/~2 , 
w c7asie trwa nia impulsu 6 ms i zm ianie szybkośc i 

0.94 m/s . Po próbie wtyczka powinna spełniać wyma
ganie wg 3.7. 

3.10. Wytrzymałość na wibracje sinusoidalne. Wtyczki 
Wp powinny wytrzymać bez uszkod7eń próbę Fc wg 
PN-86/E-04606/ 03 o parametrach : 

- 20 cykli przestrajania ( I h 45 min). 
- przedział czt;stotliwości 10 -:- 55 Il z 7 szybkością 

p rzestrajania I oktawa/ min, 
- amplituda drgań 0,15 mm. 

Po próbie wtyc7ka powinna speln i ać wymaganie wg. 
3.7. 

3.11. Trwałość. Wtyczki powinny wytrzymać bez 
lI szkodzet'1 2000 cyk li ł ączeniowych 7 gniazdem probi er
czym wg BN-89/ 3213-10 z cz<;sto tliwością 5 -:- 10 zlą
czeli na min. 

W czas ie badania odpowiednie noże stykowe wtyczek 
Wp oraz po 2 wtyczki Wz na l eży obciążyć prądem 

s tałym: 

- 2000 ±IOO mA przy napięciu 50 V ± IO% wob
wodzie bezind uk cyj nym bez gasika iskry, 

- 1000 ± 50 mA przy napięciu 50 V ±IO% w ob
wodzie indukcyj nym z gasikiem iskry. 

Po badaniach wtyczka powinna spełniać wymaga
nie wg 3.5, eleme n ty wtyczek nic powinny wykazy
wać pęknit;ć i odkształcet'1. a rezys tancja zestyku nIe 
powinna przekraczać wartośc i podanej w 3.7 . 
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3.12. Wytrzymałość na suche gorąco. Wtyczki powin
ny wytrzymać bez uszkodzell przez 16 h próbę Ba wg 
PN-84/E-04602 w tempera turze 70°C. 

3.13. Wytrzymałość na zimno. Wtyczki powinny wy
trzymać bez uszkodzeń przez 16 h próbę Aa wg PN-84/ 
E-0460 l, w temperaturze -25°C. 

3.14. Wytrzymałość na wilgotne gorąco stałe. Wtycz
ki powinny wyt rzymać bez uszkodzell lO-dobową próbę 

Ca wg PN-84/E-04603. Po próbach klimatycznych 
wtyczk i powinny spełniać wymagania wg 3.4 -7- 3.7 , 
a na powicrzchniach noży stykowych oraz częściach 
metalowych nie powinny wystąpić ślady korozji. 

3.15. Cechowanie. W miejscach wskazanych na ry
sunkach I i 2 na leży umieścić w sposób trwały i czy
telny co najmniej: 

a) na wtyczce Wz 
- numcr normy; 
b) na wtyczce Wp 

na zwę lub znak wytwórcy, 
symbol rodzaju - Wp, 
numer normy, 
dwie os tatnie cyfry roku wykonania . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Każdą wtyczkę Wp należy owinąć 
oddzieln ie w papier nie powodujący korozji , a następ
nie wtyczki o jednakowym oznaczen iu układać w pu
dełka tekturowe po 10 lub wie l okrotność 10 sztuk 
i zabezpieczyć przed przemieszczeniami. 

Wtyczki Wz o jednakowym oznaczeniu należy pako
wać w pudełka po 10 sztuk . Na pudełku należy umie
ścić co naj mniej: 

a) nazwę lu b znak wytwórcy, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c) lic zbę sztuk. 
Do transportu pudełka z wtyczkami należy pakować 

w pudła tekturowe lub sk rzyn ie i zabezpieczyć przed 
przesuwaniem s i ę. Masa pudła z wtyczkami nie po
winna przekraczać 20 kg , a skrzyni - 50 kg. 

Na pudle lub skrzyni należy umieścić znak i ostrze
gawcze wg PN-85/0-79252, wskazujące na konieczność 

zachowania ostrożności i chronienia przed wpływami 
atmosferycznymi. Dopuszcza się inny sposób pakowa
nia uzgodniony pomiędzy wytwórcą i odbiorcą. 

4.2. Przechowywanie. Wtyczki należy przechowywać 
w opakowaniu jednostkowym wg 4 . 1 w pomieszczeniach 
o temperaturze 5 -7- 35°C i wilgotności względnej 

40 -7- 80%. 
4.3. Transport wtyczek powinien odbywać się kryty

mi środkami transportu w opakowaniu transportowym 
wg 4. J. Pudła oraz skrzynie powinny być zabezpie
czone przed uderzenia m i, gwałtown ym i przesun ięcia mi 
i opadami atmosfe rycznymi. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne na leży przeprowadzać przy 

okresowej kontroli wyrobów wykonywanej co najmniej 
raz na dwa lata oraz po każdej zmian ie konstrukcji , 

materiałów i metod technologicznych . Bada nia . pełne 
obejmują sp rawdzenia wg tabl. 3. 

5.1.2. Badania niepełne na l eży przeprowadzać przy 
odbiorze techn iczn ym wtyczek. Bada n ia n iepelne obej
mują sprawdzenia wg tabl. 3 lp . I -7- 3. 

Tablica 3 

Lp. Sprawdzenie 

l wymiarów 

2 wykonania . cechowania i pa
kowania 

3 wytrzyma l ośc i elektrycznej 
izo lacji 

4 materiałów 

5 lutowności 

6 rezystancji izo lacji 
7 rezystancji zes tyków 

8 wytrzyma10ści na spadki swo
bodne 

9 wytrzyma10ści na udary 
10 wytrzymałośc i na wibracje 

si nuso idalne 
l l trwałości 

12 wytrzymałości na s uche gorąco 
13 wytrzymałośc i na zimno 
14 wytrzymał ości na wilgotne go

rąco s tałe 

5.2. Kontrola jakości 

W ymaga nia 

3 .1 
3.3; 3. 15 

4. I 
3.6 

3.2 

.1.4 
3.5 

3.7 
3.8 

39 
3. 10 

3. II 

3. 12 
3.13 
3. 14 

Badania 

5.5. 1 

5.5 .3 

5.5.6 

5.5.2 

5.5.4 
5 .5.5 
5.5 .7 
5.5.11 

5.5.9 
5.5.10 

5.5 . I I 

5.5. 12 
5.5. 13 

5.5. 14 

5.2.1. Skład i liczność partii. Przedstawione do od
bioru partie powinny zawierać wyroby o jednakowym 
oznaczeniu. Liczność partii do 3200 sztuk. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - wg PN-83/ 
N-03010 p . 3.4. 

5.2.3. Poziom kontroli -wg PN-79/N-0302 1 p. 2.5. 
5.2.4. Wadliwość dopuszczalna W2 max - wg tabl. 4. 

Tablica 4 

Grupa Wymagania I Wadliwość d o pu,zcza lll :t 
wymagań wg tab!. 3 , lp. lV2 ma:\. I 

l 1,2 2,5% J 
2 3 0 , 15% J 

5.2.5. Wybór i stosowanie planu badania. Jednostop
niowy plan badania dla kontroli normalnej - wg 
tabl. 5. Wybór i stosowa nie planu badania d la kon 
tro li obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejścia 
wg PN-79/N-03021. 

Tablica 5 

Grupa wymagań wg ta b!. 4 

Liczność partii s7tuk I 2 

n mi m , n i ) mi 1'Il 2 

do 25 5 O l 125 O l 
26 50 8 O l 125 O J 

51 90 13 I 2 125 O J 

91 150 20 I 2 125 O I 
151 280 32 2 3 125 O I 
281 500 50 3 4 125 O l 
501 1200 80 5 6 125 O l 

1201 3200 125 7 8 125 O l 

Il - liczność próbki. 
111 1 - liczba kwa lifikująca. 
111 2 - lic zba d yskwa lifikująca. 

') Jeżeli liczność próbki jest równa lub IVięks7a od li czno,ci pa nii -
!-.t osować kontrol~ ' tuproce ntową. 

I 
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5.3. Pobieranie próbek do badań pełnych. Do badań 
pełnych należy pobrać sposobem losowym 10 wtyczek 
o jednakowym oznaczeniu, które przeszły badania nie
pełne z wynikiem dodatnim wg tabl. 3 (lp. l -;- 3). 
Wtyczki należy poddać badaniom wg podziału poda
nego w tabl. 6. 

5.5.8. Sprawdzenie wytrzymałości na spadki swobodne 
należy wykonać zgodnie z ?N-85/E-04605/04, mt:toda 
l. Po próbie należy sprawdzić przez ogl<;dziny , ezy 
wtyc zki nie uległy uszkodzen iu. 

5.5.9. Sprawdzenie wytrzymałości na udary należy 

wykonać wg PN -85/E-04605/02. Po pró bie należy 

Tablica 6 

Sprawd z(' nic wg tab!. 3 lp . 
I 2 3 

4' 6: 7 X X X 

II X X X 

5: 8: 9: 10 - - -

12: 13: 14 - - -

5.4. Ogólne warunki badań. Jeżeli w wymaganiach 
lub opisie badań nie podano inaczej , wszystkie bada
nia na leży przeprowadzać w normalnych warunkach 
klimatycznych wg PN-84/E-04600 p. 5.3.1. Przed bada
niami wtyczki powinny pozostawać w tych warunkach 
co najmniej 24 h. Przerwy pomiędzy poszczególnymi 
współzależnymi próba mi klimatyczn ymi nie powinny 
być dłuższe niż 3 do~y. 

5.5. Opis badań 
5.5.1. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać przy

rządami o błędzie wskazań nie większym niż ±O, l mm. 
5.5.2. Sprawdzenie materiałów należy wykonać przez 

sprawdzenie protokołów kontroli technicznej z badań 
dostaw materiałów użytych do produkcji wtyczek. 

5.5.3. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa
nia należy wykonać przez oględziny nie uzbrojonym 
okiem przy użyciu odpowiednich narzędzi i przyrzą
dów. 

5.4.4. Sprawdzenie lutowności na leży wykonać lutow
nicą typu A wg PN-84/E-04618/01 p. 4.7, w czasie 
10 s na co najm niej 50% wybranych losowo końcach 
llltowniczych. Po ostygnięciu lutowia należy sprawdzić 
przez oględziny , czy pokryło ono całą przeznaczoną 

na to powierzchnię. 

5.5.5. Sprawdzenie rezystancji izolacji należy wyko
nać przyrządem o błędzie wskazań nie większym niż 

±100/0 . Odczyt pomiaru rezystancji izolacj i na leży prze
prowadzić po ustabilizowaniu s ię wskazań przyrządu. 

Jeżeli stabili7-2cja wskazań nie następuje , na leży od
czytać dane w ciągu 60 ±65 5, od chwili przyłoże nia 
napięcia i rakt ten należy odnotować w protokole 
badań. 

5.5.6. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izolacji 
należy wykonać za pomocą urządzenia probierczego 
o mocy znamionowej co najmniej 0,25 kVA. Napięcie 
należy mierzyć przyrządem klasy co najmniej 2,5. 

I 
5.5.7. Sprawdzenie rezystancji zestyków należy wyko

nać wg BN-89/321 3-10 p . 5.5.7. 

Numer badanej wtyczki 

4 5 6 7 8 9 10 

X X X X X X X 

X - - - - - -

- X X X - - -

I 

- - - - X X X-

sprawdzić przez oględziny, czy we wtyc zkach nie wystą 

piły uszkodzcnia lub poluzowania części. 

5.5.10. Sprawdzenie wytrzymałości na wibracje sinu
soidalne należy wykonać wg PN-86/E-04606/03. Po 
próbie należy sprawdzić przez oględziny, C7y we wtycz
kach nie wystąpiły uszkodzenia lub poluzowania części. 

5.5.11. Sprawdzenie trwałości na Icży wykonać wg 
BN-89/ 3213-10 p. 5.5.11. Po próbie należy sprawdzić 
przez oględ ziny , czy wtyczki nie ul egły uszkodzeni u 
oraz powtó rzyć badania wg 5.5.5 i 5.5.7. 

5.5.12. Sprawdzenie wytrzymałości na suche gorąco 
należy wykonać wg PN-84/E-04602. Po próbie i 2 h 
stabi lizowaniu należy sprawd7ić pr/cz oglC;dzillY. czy 
wtyczki nie uległ y uszkodzeniu. 

5.5.13. Sprawdzenie wytrzymałości na .dOlno należy 

wykonać wg PN-84/E-0460 I. Po próbie i 2 h stabi
lizowania należy sprawdzić pr7e/ oględzin}, ' zy 'ń tycz
ki nie uległy uszkodzeni u. 

5.5.14. Sprawdzenie wytrlymałości na wilgotne gorąco 
stałe należ y wykonać wg PN-84/E-04603 . Po próbie 
i 2 h stabil izowani u należy sprawdzić przez oględzmy, 
czy wtyczk i nie ul egły uszkodzeniu lub korozj i oraz 
powtórzyć . pra wdzenia wg 5.5.4 -;- 5.5.7. 

5.6. Ocena wyników badań. Wynik badań niepelnych 
należy uznać za dodatni. jeżeli w próbce liczba wtyczek 
nie odpowiadających wymaganiom normy nie przekra
cza liczby' podanej w tabl. 5. 

Wynik badań pełnych nald'v uznać za dodatni , je
że li wszystkie wtyczki przeszły badania wg tabl. 6 z wy
nikiem dodatnim. 

Partię wtyczek najeży uznać 7a zgodną z wymaga
niami normy, jeżel i wynik ostatniego badania pdnego 
oraz wyniki badaI1 niepeł nych są dodatnie . 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA 
NIEZGODNĄ Z WYMAGANIA] I NORMY 

Partię wtyczek uzna ną za niczgodn:.j z wymaga niami 
normy wytwórca ma prawo przesortować lub poprawić 
i przed stawić do powtórnych badali. 

KON I EC 
Informacje dodatk owe 



Informacje dodatkowe do BN-89/32 t 3- t t 

INFORMACJE DODATKOWE 

L Instytucja opracowująca normę - Zakłady Wytwórcze Urzą
dze!l Telefonicznych T EL KOM-ZWUT, Ośrodek Badawczo-Rozwo
jowy Telekom uni kacji, Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/3213-11 
a) wprowadzono nowy program badaJ' kl ima tycznych zgodnie 

z PN-84/E-04600. 
b) podwyższono parametr czasu trzyma ni a w komorze z 2 h na 

16 h \V pró bie " A", 
cl podwyższono para metr czasu trzyma nia w komorze z 8 h na 

16 h w próbie "B". 
d ) zmieniono w tab \. 4 dopuszcza ln ą wadliwość z 4% na 2,5%. 
3. Normy związane 

PN-SI/C-89270 Tworzywa sztuczne. Tłoczywa fenolowe 
?N-84/E-04600 Wyroby e lcktrotechnicznc. Pró by środowiskowe . Po

stanowienia ogólne 
PN-84/E-0460 I Wyroby elek trotech niczne. Próby środowi s kowe. 

Próby A - zim no 
PN-84/E-04602 Wyroby elekt rotechniczne. Próby środowiskowe. 

Próba B - suche gorąco 
F N-8Ą/E-04603 Wyroby elek trotechniczne . Próby środowiskowe. 

Próba Ca - wilgotne gorąco sta łe 

_ -85/E-04605/02 Wyro by elek t rotechniczne . Próby ś rodowiskowe. 

Próba Eb - udary wielokrotne 
.-, -85/E-04605/ 04 Wyroby e lektrotechniczne. Próby środowiskowe. 

Próba Ed - spadk i swobodne 
PN-86/E-04606/ 03 Wyroby elekt rotechniczne. Próby środowiskowe. 

Pró ba Fc - wibracje (sinusoidalne) 
? N-84/E-04618/ 01 Wyroby elekt rotechniczne. Próby środowiskowe. 

Próba T - lutowność 

PN-88/E-29080 Ma teri aly elek troizolacyjne . Pły ty wa rstwowe z two
rzyw sz tucznych 

PN-73/ H-84026 Stal auto matowa. Pręty. walcówka i d rut. Wyma
gania i badania 

PN-81/H-92121 Blacha sta lowa cienka do tloczen ia 
PN -76/H-93006 Pręty łuszczone oraz prę t y i druty c iągnion e ze 

sta li na rzędziowej 

PN-83/N-0301O Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jed no
stek prod uktu do próbki 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola ja k ości. Kontrola odbiorcza 
wedlug oceny a lternatywnej . Plany badania 

PN-85/ 0-79252 Opakowania transportowe z zawa rtością. Zna ki 
i zna kowanie. Wymagania pods tawowe 

BN-78/0822-07 Mosiąd z wysokoniklowy. Blachy i taśmy na spręży
ny 

BI'-I-89/32 13- 1 O G niazda probiercze 
BN-68/3380-0t U rządzen i a elek troniczne i teletechniczne. Tolera ncje 

warsztatowe wymia rów liniowych i kątowych 
BN-80/6336-0 1/ 17 Tworzywa poliamidowe. Ternamid T-27 

4. Wykonania wtyczek do gniazd probierczych - wg tab\. I-I 
i 1-2. 

Tablica I-I 

Rodzaj Nr katalogowy 
Barwa o praw ki 

wtyczk i (nr rys unku) 

0-4564-113-1 t - zielona 
Wz 0 -4564- 11 3-2 k - czerwona 

0-4564-1 13-3 c - czarna 

5. Symbol wg SWW - I t 59-I . 

6. Autorzy projektu normy - in ż. Ha nna Wal ilko O BRT War
szawa i Zdz isław Sierociński - T ELKOM-ZW UT . Wa rszawa. 

Tablica 1-2 

Rodzaj Nr ka talogowy Liczba Liczba noży Rozmieszczenie noży 

wtyczki (nr rysu nk u) korpusów stykowych stykowych 

0-4564-106- 1 6 I -7- 6 
0 -4564-106-2 2 5 i 6 
0-4564-106-3 I 2 I i 2 

I 0 -4564- 106-4 I I 

Wp 
0-4564-106-5 2 3 i 4 

T2/C-4564-002-1 9 I 6 i 10 12 
T2/ C-4564-002-2 

2 
12 I 6 i 7 12 

T2/C-4564-002-3 3 3; 4 i 10 

I 
T 2/C-4564-002-4 10 t 6; 7 i 10 -7- 12 

T2/C-4564-005-1 3 14 I 6. 7 -7- 12, 13 i 14 


