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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wtycz-
ki przeznaczone do wspdipracy z gniazdami probier-
czymi wg BN-89/3213-10, stosowane w automatycz-
nych centralach telefonicznych systemu Strowgera
32 AA i 32 AB, przystosowane do pracy w pomiesz-
czeniach zamknigtych.

1.2. Dane znamionowe

— prad znamionowy — 3 A,

— napigcie znamionowe — 48 V pradu stalego dla
pojedynczego zestyku,

— kategoria klimatyczna 25/070/10 wg PN-84/
E-04600.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaje. W zaleznosci od zastosowania wtycz-
ki do gniazd probierczych dzieli si¢ na:

Wz — wtyczki zwierajace,

Wp — wtyczki probiercze.

2.1.2. Odmiany. Wtyczki zwierajace Wz rozréznia si¢
w zaleznosci od barwy oprawki:

¢ — czarna,
k — czerwona,
t — zielona.

Wtyczki probiercze Wp rozréznia si¢ w zaleznosci
od liczby korpuséw oraz liczby i rozmieszczenia nozy
stykowych — wg tabl. 1.

Dopuszcza si¢, po uzgodnieniu pomigdzy wytworea
i odbiorca, wykonywanie wtyczek Wz o innej barwie
oprawki, a wtyczek Wp o innej liczbie nozy styko-
wych 1 innym ich rozmieszczeniu w korpusach.

2.2. Oznaczenie wtyczki powinno zawierac:

a) nazwe¢ WTYCZKA,

b) symbol rodzaju wg 2.1.1,

¢) barwe oprawki wg 2.1.2 — dla wtyczki Wz, liczbe
nozy stykowych wg 2.1.2 — dla wtyczki Wp,

d) numer normy.

Przyktad oznaczenia wtyczki zwierajacej Wz z opraw-
ka barwy czarnej c:

WTYCZKA Wz-c BN-89/3213-11

Przyklad oznaczenia wtyczki probierczej Wp z dzie-
wigcioma nozami stykowymi:

WTYCZKA Wp-9 BN-89/3213-11

3. WYMAGANIA

3.1. Gtéwne wymiary — wg rys. 1 i 2. Odchytki
wymiaréw nietolerowanych wg BN-68/3380-01.

Tablica 1
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stykowych korpusow = E o X
| 1
e sl s 2]111Hh ! 2 1i2Mub3idlub5i6
6 1 +6
3 34110
12 11 10 9 8 7 n R 9 1 +6i10 + 12
6 S 4 3 2 1 - 10 ] 67110 =12
12 I 61713
18 17 16 15 14 13
I < 6: 7 %+ 12
2 [ [ [ 987 3 14 % 1 14
6 5 4 3 2 1 .

Zgtoszona przez O$rodek Badawczo-Rozwojowy Telekomunikaciji
Ustanowiona przez Dyrektora Os$rodka Badawczo-Rozwojowego Telekomunikacji dnia 24 lipca 1989 r.
jako norma obowigzujagca od dnia 1 lipca 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 8/1989, poz. 21)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ,ALFA" 1990.
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3.2. Giowne
tabl. 2.

czesei  skladowe i materialy — wg

3.8. Wytrzymatos¢ na spadki swobodne. Wiyczki Wp
powinny wytrzymaé¢ bez uszkodzen 20 swobodnych

Tablica 2

Rodza) wtyezki Numer czgSci wg rys. 10 2

Nazwa czgsci

Materiat!)

/ Oprawka tarnamid T-27
W2 wg BN-80/6336-01/17
2 Noz stykowy blacha MZN12-78
wg BN-78/0822-07
1 Korpus ttoczywo PF+D/A2d
Polofen FE-18-1
wg PN-81/C-89270
2 Jarzmo blacha do ttoczenia z-I11 T
wg PN-81/H-9212]
Wp 3 Noz stykowy blacha MZN12-z8

wg BN-78/0822-07

4 Tulejka pret okragly ciggniony All
wg PN-73/H-84026

) Plytka izolacyjna ptyta PCF-2
wg PN-88/E-29080

6 Kotek pret okragty NWI-CS

we PN-76/H-93006

') Podano przykladowo.

3.3. Wykonanie. Czg¢$ci skladowe wtyczek Wp po-
winny by¢ polaczone trwale, tak aby nie dawaty si¢
przemieszcza¢ bez uzycia narz¢dzi; natomiast konstruk-
¢ja ich powinna umozliwia¢ wymiang nozy stykowych.
Powierzchnie korpuséw powinny by¢ bez nadlewow,
wyrwan, p¢knig¢ oraz powinny mie¢ jednolita czarng
lub inng barwe¢ uzgodniong pomig¢dzy wytworea 1 od-
biorcg.

Oprawki wtyczek Wz powinny mie¢ jednolita barwe,
a ich powierzchnie powinny by¢ bez nadlewow, wyrwan
1 peknigé. Noze stykowe wtyczek powinny by¢ sztvwno
osadzone w oprawce. Powierzchnie nozy stykowych
powinny byé bez rys i zadzioréw, a ich krawgdzie
stgpione. Noze stykowe wtyczek powinny byé oczysz-
czone chemicznie. Pozostate czgsci metalowe, mogace
ulec korozji, powinny by¢ zabezpieczone powlokami
galwanicznymi. Powierzchnie powlok powinny by¢ bez
ztuszezen, peknigé, plam 1 innych uszkodzen.

3.4. Lutownosé. Konce lutownicze nozy stykowych
wtyczkt Wp powinny byé lutowane na diugosci co naj-
mniej 5 mm w probic Ta, metoda 2 wg PN-84/
E-04618/01.

3.5. Rezystancja izolacji mi¢dzy sasiednimi nozami
stykowymi oraz mig¢dzy nozami stykowymi a innymi
czgsciami metalowymi wtyczek Wp, mierzona pradem
statym o napigciu 100 <+ 250 V, powinna wynosi¢ co
najmniej 500 M{), a po prébie wytrzymatosci na wil-
gotne gorgco state wg 5.5.14 — nie mniejsza niz 10 M QL.

3.6. Wytrzymatos¢ elektryczna izolacji. [zolacja mig-
dzy elementami jak w 3.5 oraz mig¢dzy nozem styko-
wym a oprawka wtyczki Wz w miejscu, gdzie jest
minimalna grubo$¢ S$cianki powinna wytrzymac bez
przeskoku iskry i przebicia napigcie skuteczne pradu
przemiennego 500 V o czgstotliwosci 50 Hz w ciagu 60 s.

3.7. Rezystancja zestykow — wg BN-89/3213-10
p- 3.7

spadkow z wysokosci 1000 mm, a wtyczki Wz 30
spadkow z tej samej wysokosci w probie Ed wg PN-85/
E-04605/04.

3.9. Wytrzymato$¢ na udary. Wtyczki Wp powinny
wytrzymaé bez uszkodzen po 1000 udaréw w trzech
kierunkach dziatania w probie Eb wg PN-85/
E-04605/02 przy przyspieszeniu szczytowym 245 m/s?,
w czasie trwania impulsu 6 ms i zmianic szybkoSci
0,94 m/s. Po probie wtyczka powinna spelnia¢ wyma-
ganie wg 3.7.

3.10. Wytrzymatos¢ na wibracje sinusoidalne. Wiyczki
Wp powinny wytrzymaé bez uszkodzen probe Fec we
PN-86/E-04606/03 o parametrach:

— 20 cykli przestrajania (1 h 45 min),

— przedziat czgstotliwoscr 10 + 55 Hz 7 szybkoscia
przestrajania 1 oktawa/min,

— amplituda drgan 0,15 mm.

Po probie wtyczka powinna spetnia¢ wymaganie wg
& fof 8

3.11. Trwatosé. Wrtyczki powinny wytrzymaé bez
uszkodzen 2000 cykli faczeniowych z gniazdem probier-
czym wg BN-89/3213-10 z czg¢stotliwoscig 5 =+ 10 zig-
czen na min,

W czasie badania odpowiednic noze stykowe wtyczek
Wp oraz po 2 wtyczki Wz nalezy obcigzy¢ pradem
statym:

— 2000 =100 mA przy napigciu 50 V £10% w ob-
wodzie bezindukcyjnym bez gasika iskry,

— 1000 £50 mA przy napigciu 50 V. £10% w ob-
wodzie indukcyjnym z gasikiem iskry.

Po badaniach wtyczka powinna speinia¢ wymaga-
nie wg 3.5, elementy wtyczek nie powinny wykazy-
wac peknigé 1 odksztalcen, a rezystancja zestyku nie
powinna przekracza¢ wartosci podanej w 3.7.
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3.12. Wytrzymatos¢ na suche goraco. Wtyczki powin-
ny wytrzymac bez uszkodzen przez 16 h probg Ba wg
PN-84/E-04602 w temperaturze 70°C.

3.13. Wytrzymato$¢ na zimno. Wtyczki powinny wy-
trzymac bez uszkodzen przez 16 h probg Aa wg PN-84/
E-04601, w temperaturze -25°C.

3.14. Wytrzymatos¢ na wilgotne goraco state. Wtycz-
ki powinny wytrzymac¢ bez uszkodzen 10-dobowa probg
Ca wg PN-84/E-04603. Po prébach klimatycznych
wtyczki powinny spetnia¢ wymagania wg 3.4 + 3.7,
a na powierzchniach nozy stykowych oraz czesciach
metalowych nie powinny wystapi¢ §lady korozji.

3.15. Cechowanie. W miejscach wskazanych na ry-
sunkach 1 1 2 nalezy umiesci¢ w sposob trwaty 1 czy-
telny co najmniej:

a) na wtyczce Wz

— numer normy;

b) na wtyczce Wp

— nazwe lub znak wytworcy,

— symbol rodzaju — Wp,

— numer normy,

— dwie ostatnie cyfry roku wykonania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazda wtyczk¢ Wp nalezy owingé
oddzielniec w papier nic powodujacy korozji, a nastep-
nie wtyczki o jednakowym oznaczeniu ukladaé w pu-
detka tekturowe po 10 lub wielokrotnos¢ 10 sztuk
1 zabezpieczyé przed przemieszczeniami.

Wtyczki Wz o jednakowym oznaczeniu nalezy pako-
wa¢ w pudetka po 10 sztuk. Na pudetku nalezy umie-
s$ci¢ co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworey,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) liczbg sztuk.

Do transportu pudetka z wtyczkami nalezy pakowaé
w pudia tekturowe lub skrzynie i zabezpieczyé przed
przesuwaniem si¢. Masa pudta z wtyczkami nie po-
winna przckracza¢ 20 kg, a skrzyni — 50 kg.

Na pudle lub skrzyni nalezy umiesci¢ znaki ostrze-
gawcze wg PN-85/0-79252, wskazujgce na konieczno$é
zachowania ostrozno$ci i chronienia przed wpltywami
atmosferycznymi. Dopuszcza si¢ inny sposob pakowa-
nia uzgodniony pomi¢dzy wytwdrca i odbiorca.

4.2. Przechowywanie. Wtyczki nalezy przechowywaé
w opakowaniu jednostkowym wg 4.1 w pomieszczeniach
0 temperaturze 5 <+ 35°C 1 wilgotno$ci wzglednej
40 + 80%.

4.3. Transport wtyczek powinien odbywac sie kryty-
mi Srodkami transportu w opakowaniu transportowym
wg 4.1. Pudla oraz skrzynie powinny by¢ zabezpie-
czone przed uderzeniami, gwatltownymi przesunigciami
i opadami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania peine nalezy przeprowadzaé przy
okresowej kontroli wyrobéw wykonywanej co najmnie;j
raz na dwa lata oraz po kazdej zmianie konstrukcji,

materiatow i metod technologicznych. Badania. petne
obejmuja sprawdzenia wg tabl. 3.

5.1.2. Badania niepelne nalczy przeprowadzaé przy
odbiorze technicznym wtyczek. Badania niepelne obej-
muja sprawdzenia wg tabl. 3 Ip. 1 + 3.

Tablica 3
Lp. Sprawdzenie Wymagania Badania
1 | wymiarbw 3.1 5.5.1
2 | wykonania, cechowania i pa- 3.3 813 333
kowania 4.1
3 | wytrzymalodci  elektrycznej 3.6 5.5.6
1zolacji [
4 | materiatow 32 5.5.2
5 | lutownosci 34 5.5.4
6 | rezystancji izolacji 3.5 353
7 | rezystancji zestykow 37 8.5,
8 | wytrzymalodcei na spadki swo- 38 5.5.8
bodne
9 | wytrzymato$ci na udary 39 3.59
10 | wytrzymatosci na  wibracje 3.10 5.5.10
sinusoidalne
11| trwaltosci 3.11 5.5.11
12 | wytrzymatosci na suche gorgco 312 5.5.12
13 | wytrzymatos$ci na zimno 313 5513
14 | wytrzymato$ci na wilgotne go- 3.14 5.5.14
raco state

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i liczno$¢ partii. Przedstawione do od-
bioru partie powinny zawieraé wyroby o jednakowym
oznaczeniu. Liczno$¢ partii do 3200 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania probek — wg PN-83/
N-03010 p. 3.4.

5.2.3. Poziom kontroli — wg PN-79/N-03021 p. 2.5.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna wi wmax — wg tabl. 4.

Tablica 4
Grupa Wymagania Wadliwo$¢ dopuszezalna
wymagan wg tabl. 3, lp. W2
1 1.2 2,5%
2 4 3 0,15%

5.2.5. Wybér i stosowanie planu badania. Jednostop-
niowy plan badania dla kontroli normalnej — wg
tabl. 5. Wybor i stosowanie planu badania dla kon-
troli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejscia —
wg PN-79/N-03021.

Tablica 5§
Grupa wymagan wg tabl. 4
Licznos$¢ partii sztuk 1 2
n n my |n')y | m n;
do 25 5 0 | 125 0 1
26 ~ 50 8 0 1 125 0 1
S1< 9 13 | 2 125 0 1
91 =+ 150 20 1 2 125 0 |
151 = 280 32 2 3 125 0 1
281 =+ 500 50 3 4 125 0 1
501 -+ 1200 80 S 6 125 0 1
1201 =+ 3200 125 & 8 125 0 |
n — liczno$¢ probki,
m; — liczba kwalifikujaca.
my — liczba dyskwalifikujgca.
") Jezeli liczno$é probki jest rowna lub wigksza od licznosci partii —
stosowa¢ kontrolg stuprocentowa.
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5.3. Pobieranie prébek do badan pelnych. Do badan
petnych nalezy pobra¢ sposobem losowym 10 wtyczek
o jednakowym oznaczeniu, ktoére przeszty badania nie-
petne z wynikiem dodatnim wg tabl. 3 (Ip. 1 = 3).
Wiyczki nalezy podda¢ badaniom wg podziatu poda-
nego w tabl. 6.

5.5.8. Sprawdzenie wytrzymalosci na spadki swobodne
nalezy wykona¢ zgodnie z PN-85/E-04605/04, metoda
1. Po probie nalezy sprawdzi¢ przez oglgdziny, czy
wtyczki nie ulegly uszkodzeniu.

5.5.9. Sprawdzenie wytrzymatosci na wudary nalezy
wykona¢ wg PN-85/E-04605/02. Po probie nalezy

Tablica 6
Sprawdzenic wg tabl. 3 Ip. Numer badanej wtyczki
1 3 5 6 7 8 9 10
4; 6, 7 %% X X X R X X X X
11 X X X X — — — — — _—
5 8:9; 10 — — — — X X X - — -
12; 13; 14 — = = - - _ _ x ¢ ¢ -

5.4. Ogolne warunki badan. Jezeli w wymaganiach
lub opisie badan nie podano inaczej, wszystkie bada-
nia nalezy przeprowadza¢ w normalnych warunkach
klimatycznych wg PN-84/E-04600 p. 5.3.1. Przed bada-
niami wtyczki powinny pozostawaé¢ w tych warunkach
co najmniej 24 h. Przerwy pomigdzy poszczegdlnymi
wspotzaleznymi prébami klimatycznymi nie powinny
by¢ dluzsze niz 3 doby.

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé przy-
rzadami o bl¢dzie wskazan nie wigkszym niz 0,1 mm.

5.5.2. Sprawdzenie materialow nalezy wykona¢ przez
sprawdzenie protokotéw kontroli technicznej z badan
dostaw materiatow uzytych do produkeji wtyczek.

5.5.3. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa-
nia nalezy wykona¢ przez oglgdziny nie uzbrojonym
okiem przy uzyciu odpowiednich narzgdzi i przyrza-
dow.

5.4.4. Sprawdzenie lutowno$ci nalezy wykonaé lutow-
nicg typu A wg PN-84/E-04618/01 p. 4.7, w czasie
10 s na co najmniej 50% wybranych losowo koficach
lutowniczych. Po ostygnigciu lutowia nalezy sprawdzié
przez ogledziny, czy pokrylo ono calg przeznaczona
na to powierzchnig.

5.5.5. Sprawdzenie rezystancji izolacji nalezy wyko-
na¢ przyrzadem o bl¢dzie wskazan nie wigkszym niz
+10%. Odczyt pomiaru rezystancji izolacji nalezy prze-
prowadzi¢ po ustabilizowaniu si¢ wskazan przyrzadu.
Jezeli stabilizacja wskazan nie nast¢puje, nalezy od-
czyta¢ dane w ciggu 60 £65 s, od chwili przylozenia
napigcia 1 fakt ten nalezy odnotowaé¢ w protokole
badan.

5.5.6. Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej izolacji
nalezy wykona¢ za pomoca urzadzenia probierczego
0 mocy znamionowej co najmniej 0,25 kVA. Napigcie
nalezy mierzy¢ przyrzadem klasy co najmniej 2.5.

5.5.7. Sprawdzenie rezystancji zestykéw nalezy wyko-
na¢ wg BN-89/3213-10 p. 5.5.7.

sprawdzi¢ przez ogledziny, czy we wiyczkach nie wysta-
pily uszkodzenia lub poluzowania cz¢$ci.

5.5.10. Sprawdzenie wytrzymatosci na wibracje sinu-
soidalne nalezy wykonaé¢ wg PN-86/E-04606/03. Po
probie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy we wtycz-
kach nie wystgpily uszkodzenia lub poluzowania czgsci.

5.5.11. Sprawdzenie trwaloSci nalezy wykona¢ wg
BN-89/3213-10 p. 5.5.11. Po probie nalezy sprawdzi¢
przez ogledziny, czy wtyczki nie ulegly uszkodzeniu
oraz powtoérzy¢ badania wg 5.5.5 i 5.5.7.

5.5.12. Sprawdzenie wytrzymatosci na suche goraco
nalezy wykona¢ wg PN-84/E-04602. Po probie i 2 h
stabilizowaniu nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny. czy
wtyczki nie ulegly uszkodzeniu.

5.5.13. Sprawdzenie wytrzymalosci na zimno nalezy
wykona¢ wg PN-84/E-04601. Po probie 1 2 h stabi-
lizowania nalezy sprawdzi¢ przez ogl¢dziny, czy wtycz-
ki nie ulegly uszkodzeniu.

5.5.14. Sprawdzenie wytrzymaloSci na wilgotne goraco
state nalezy wykona¢ wg PN-84/E-04603. Po probie
i 2 h stabilizowaniu nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny,
czy wityczki nie ulegly uszkodzeniu lub korozji oraz
powtdrzyé sprawdzenia wg 554 + 5.5.7.

5.6. Ocena wynikéw badaii. Wynik badan niepetnych
nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli w probee liczba wtyczek
nie odpowiadajacych wymaganiom normy ni¢ przekra-
cza liczby podane; w tabl. 5.

Wynik badan pelnych nalezy uznaé za dodatni, je-
zeli wszystkie wtyczki przeszty badania wg tabl. 6 z wy-
nikiem dodatnim.

Parti¢ wtyczek nalezy uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli wynik ostatniego badania petnego
oraz wyniki badan niepetnych sa dodatnie.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY
Parti¢ wtyczek uznana za niezgodng z wymaganiami
normy wytworca ma prawo przesortowaé lub poprawic
i przedstawi¢ do powtérnych badan.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaklady Wytwoércze Urza-
dzen Telefonicznych TELKOM-ZWUT, Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Telekomunikacji, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/3213-11

a) wprowadzono nowy program badan klimatycznych zgodnie
7z PN-84/E-04600,

b) podwyzszono parametr czasu trzymania w komorze z 2 h na
16 h w probie A",

¢) podwyzszono parametr czasu trzymania w komorze z 8 h na
6 h w probie ,B",

d) zmieniono w tabl. 4 dopuszczalng wadliwos$¢ z 4% na 2,5%.

3. Normy zwigzane
PN-81/C-89270 Tworzywa sztuczne. Ttoczywa tenolowe
PN-84/E-04600 Wyroby clektrotechniczne. Proby srodowiskowe. Po-

stanowienia ogodlne
PN-84/E-04601 Wyroby elektrotechniczne. Préby srodowiskowe.

Proby A — zimno
PN-84/E-04602 Wyroby clektrotechniczne. Proby S$rodowiskowe.

Proba B — suche goraco
FN-84/E-04603 Wyroby elektrotechniczne.

Froba Ca — wilgotne gorgco state
“N-85/E-04605/02 Wyroby clektrotechniczne. Proby $rodowiskowe.

Proba Eb — udary wielokrotne
EN-85/E-04605/04 Wyroby elektrotechniczne. Proby srodowiskowe.

Proba Ed — spadki swobodne
PN-86/E-04606/03 Wyroby elektrotechniczne. Proby srodowiskowe.

Proba Fc¢ — wibracje (sinusoidalne)

N-84/E-04618/01 Wyroby elektrotechniczne. Proby Srodowiskowe.

Proba T — lutownos¢
PN-88/E-29080 Materialy elektroizolacyjne. Plyty warstwowe z two-

rzyw sztucznych )

Proby s$rodowiskowe.

PN-73/H-84026 Stal automatowa. Prety, walcowka i drut. Wyma-
gania i badania

PN-81/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia

PN-76/H-93006 Prety tuszczone oraz prety i druty ciggnione ze
stali narzgdziowej

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawarto$cig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-78/0822-07 Mosiadz wysokoniklowy. Blachy i tasmy na spr¢zy-
ny

BN-89/3213-10 Gniazda probiercze

BN-68/3380-01 Urzadzenia elektroniczne i teletechniczne. Tolerancje
warsztatowe wymiaréw liniowych i katowych

BN-80/6336-01/17 Tworzywa poliamidowe. Ternamid T-27

4. Wykonania wtyczek do gniazd probierczych — wg tabl. I-1
i1-2.

Tablica I-1

Rodzaj. Nr katalogowy Barwa oprawki
wtyczki (nr rysunku)
D-4564-113-1 t — zielona
Wz D-4564-113-2 k — czerwona
D-4564-113-3 ¢ — czarna

5. Symbol wg SWW — [159-1.
6. Autorzy projektu mormy — inz. Hanna Walitko OBRT War-
szawa 1 Zdzistaw Sierocinski — TELKOM-ZWUT, Warszawa.

Tablica 1-2

Rodzaj Nr katalogowy Liczba Liczba nozy Rozmieszezenie nozy
wtyczki (nr rysunku) korpusow stykowych stykowych
D-4564-106-1 6 1 =6
D-4564-106-2 2 516
f D-4564-106-3 1 2 1i2
| D-4564-106-4 1 !
» -106- 3
Wp D-4564-106-5 2 3i4
T2/C-4564-002-1 9 1 -6110 + 12
T2/C-4564-002-2 By 12 1 61T+ 12
T2/C-4564-002-3 3 34110 i
T2/C-4564-002-4 10 L 67110 %12
T2/C-4564-005-1 3 14 I =6,7+12,131 14




