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N O R M A BRANŻOWA BN-86 
ELEMENTY 3212-03/03 I PvDZESPOŁ Y 

KO NSTRUKCYJ NE Łączówka lutownicza 
TELETECHNI CZNE przełącznicy pośredniej 

l. WSTĘP 

Przedm iotem arku sza no rmy jest łączówka lut own icza 
przełączni cy poś redni ej rod zaj u LL wg BN-79/ 
32 12-03/ 00 . przeznaczona d o rozd zie la nia obwodów 
m i ~ d zy poszczegó ln ymi stopn ia mi ko mutacyj nymi łącz

nicy telefo nicznej . 
Katego ria klima tyczna 25/ 040/04 - wg PN -H4/ 

E-04600 . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział - wg BN-79/321 2-03/ 00 p. 2 .1: dodat
kowo oznaczo no symbolem pp ( przełą c zni cy poś redniej). 

Grupa katalogowa 1956 

Łączówk a ma 40 g rup łącze n iowych , po 5 kOl1cówek 
mo ntażowyc h w każdej g rupIe . 

2.2. Sposób budowy oznaczenia - wg BN-79/ 
32 12-03/ 00 p . 2.2. 

2.3. Przykład oznaczenia łą czó wki lut owniczej LL. 
przełą cznic y pośredn i ej pp. z 5 koń cówka mi montażo

wymI w każdej grupie łą c zen iowej 40/ 5: 

ŁĄCZÓWK A LL pp-40/ 5 BN-86/ 32 t2-03/03 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Główne wymiary - wg rysunku na str . 2. 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Projektowy Przemysłu Teleelektron icznego TELKOM -TEL PRO 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Projektowego Przemysłu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO 

dnia 17 czerwca 1986 r. 
jako norma obOWiązująca od dn ia 1 lipca 1987 r. 

(Dz . Norm. i Miar nr 12/ 1986,poz. 23) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALF A" 1987 Druk Wyd. Norm W-wa. Ark. wyd 0.30 Nakl 1900 + 40 Zam. 3117/ 86 Cena zl 18.00 
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Przy k! adO\ve J"( .z\'1alanie konSlru;"C\i l! '; I"o':, ,,~i : .1 Pi' 40/ 5 

3.2. Materiały wg t:.lbl. i. 

Numer 

cz~ści na 

rysunku 

i 

Tablica l 

Na zw3 części 

Korpus 

I K0J1 c0l1'ka p.1<lnla . 

3 
-, . 
tJ f\ t 1". ,; ! "l)j~! :.:) ;n·, 

i ! : 

.J Wspornik 

., , 
Szpilka M3 

15 Szpil ka M6 

7 , S7ybka 

'l rodanu pr łyk lado,,"o. 

Maleriar) 

lłoczywo I grupy p,)liwę

glanów 

bl ac ha MZ ·1 2· L!l wg 
RN· 7S/0S22·07 

glanó \\ 

blacha d o lł ocze n ia Z·IIT 
wg PN·8 1/ H ·9212l 

p~l ciągnio ny All·C wg 

PI'· 73/ H·84026 

fo lia z IwOrZyWa SLI UC7J1C' 
go. przez roczys ta. S7t) wna 
I l rud nopa lna 

3.3. V/ ykommie - \'.'g BN-?9/3212-0Y00 p. :U . 
KOl1có wki montażowe rowinn y mieć otwo ry luh na 
c ięcia umożliw iające przyłączenie 2 przewodów o śred · 

nic y 0.9, mm. 

Połclcze ni a gwi ntowe powlł1ny być zabezpieczone 
przed odkręca niem si<;:. 

3.4. Łączenie przewodów do łączówki - wyłączn ie 

metodą lutowania . Koń<.:e lutownicze koń cówek monta
żowych po winny być luto wne na długośc i co najmniej 
2 mm poza kr::tw<;:dzią otworll lub Il ac i<;:cia lut o wniczego . 

3.5. Cechowanie. Należy podać: 
a ) nazwę lu b znak wytwórni. 
b ) o znacze ni e wg 2.3, be? częśc i sł ownej. 

c) dwie ostatnie c yfr y roku wykona nia. 
3.6. Pozostałe wymagania - wg BN-79/ 3212-03/00 

p. 3.4 , 3.6,3.7,3 .10-:-3.15. 



4. PAKOWANI E, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1 . Pakowanie jednostkowe. Każda łączówk a powin 
na być owini ę t a w papier nie powod ując y korozj i. 
n as tę pn ie łączówk i po winny b yć układane wa rs twam i 
w p ud eł ka te k t uro we (4 warstwy po 5 sztuk ). 

Na pudełku należy umi eścić co naJmnI ej: 
a ) n a zwę lub zna k wyt wó rni , 
b) oznaczenie wg 2.3 , 
c) l i czbę szt uk , 
d) dwie ostat nie cyfry ro ku wykonania. 
4.2. Pakowanie transportowe, przechowywanie i trans

port - wg BN-79/32 12-03 / 00 p . 4 .2. 4 .3 i 4.4 . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań -
5.2. Kontrola jakości 

p. 5.2. 1 -:- 5.2 .3. 

wg BN-79/32 12-03/00 p. 5. 1. 
wg BN-79/ 32 12-03/ 00 

a) Wadliwość dopuszczalna wg ta bl. 2 . 

Spra \\d ll' ni c' II ,' BN -79/ 
J 2 12-0VOCJ la bl. I 

:l l. bl. c, 
d) 

Tab lica 

WH dl i ll '('ŚĆ dllp USlC/al n" " 
m~k:-. i mum 

2$; 

0. 10'1 
ctop us7cza s i ę sztu k 

li wych w próbce ) 

wad-

b) Wybór i stosowanie planu badania. Należy stoso
wać jed nostop nio wy pla n bada nia d la ko ntroli normal 
nej - wg tab !. 3. 

Wybó r i slOso wa nie pla nów bada nia d la kon t ro li 
o bostrzonej i ulgowej oraz warun ki przejścia - wg 
P N-83/N-0302 1. 

Tablica 3 

L.i cz n ość part ii 
Sprawd ze nie wg BN-79/32 I 2-03/ 00 mb l. I 

N a) . b) . c ) d) 

II m I m , n m , m, 

d o 25 

I 
5 l) I 125' ) O I 

26 -7- 50 H O I 125 ') () I 

S ~ -=-- 0 (1 

I 
! .~ 

I 
! 2 

I 
125 ' ) O I I 

9 1 -; ISO 20 I ! 2 125') () I I 
-'- '" , ~ , r 15 1 lX v .1 , I () 

cd, tabl. J 

Li ci'Jl(l~ć panii 
Sp r:J \\'d ze ni e \\" g BN-79/3 ~ 12 -03!(J () tabi. I 

N al. h) . c ) d ) 

II !n I 1'11:. II m I m ::. 

28 1 -'- 500 50 J 4 125 () 

50 I -'- 1200 ~O 5 (, 125 () 

120 1 -'- 3200 125 7 S 125 O 

n - li czn ość próbki . 

m i - l iczb~l k\,"aliflkuj ~~c J. . 

m 2 - li czb~ dy~k \VaJil ikllją ca. 

I) Jezeli lic 7n o~ć próhki Jest rÓ\\ lu l ub \\i t.;ksz..:1 nil I ll.: zno~t· pa n il. n~l 

]ci..y st(\~()wać k C.."I ntrolę ~ l lIprOCe nl (lw;1. 

5.3. Pobieranie próbek do badań pełnych - wg BN-79/ 
3212-03/00 p. 5 .3. 

5.4. Ogólne warunki badań - wg BN-79/ 32 12-03/ 00 
p . 5.4, 

5.5. Opis badań 
5.5. I. Sprawdzenie głównych wymiarów - wg BN-79/ 

) 2 12-03/00 p. 5.5, I. 

5.5.2. S prawdzenie materiałów 

32 12-0V OO p, 5.5.2. 
wg BN-79/ 

5.5.3. Spra wdzenie wykonania, cechowania i oakowa
nia - wg 13N-79/32l2-03/ 00 p. 5.5.) 

5.5.4. S pra wd zenie ł:;c zenia przewodó,\ do łączówki 

- wg BN-79/32 12-03/ 00 p . 5.5.5. 
Spra wdze nie l utownośc i n a l e ży wykonać luto wnicą 

o mocy znamionowej 60 W w c iągu lO ± I s. 
Po os t ygn ięc i u lu towia na l eży sp rawdzić przez og !<;

dzi ny, czy pokryło o no ca łą p rzeznaczo ną d o tego 
powierzchn ię . 

5.5.5. Pozostałe badania - wg BN-79/ 32 12-03/00 
p. 5.5.4 . 5. 5.6 . 5.5 .7 , 5.5, 10 -7- 5.5 . 14. 

5.6. Ocena wyników badań - wg BN-79/3212-03/ 00 
p. 5.6 . 

5.7. Zaś wiadczenie wytwórcy o wynikach badań - wg 
BN-79/32 12-03/00 p . 5.7. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Postępowa n ie z pa rt i ą U Zlla ną za n i e zgodną z wy ma
gil n ia m i no rmy - \\g BN-79/ 32 i2-0VOO r(\ zc\/ , 6. 

KONI E C 

INFORMA CJE DO DATKOWE 

I. Inst ytucja opracowująca normę - Za kl ad y W ytwó rcze Urzą 

d l.e l; Te lefonicznyc h T E L.KOM-ZW UT . Ośrodek Bada wczo-Proje k
towy Przemysł u T elce lck tJ"On icz ncgo T E LK O M-TEL PR O . Warszawa , 

2. Niniejsza no rma zas l, puje ZN-70/ MPM- 14/ T2-003 Łączó wk i 

lu to wnicze pr ze łą cznicy poś redniej 

3. Norm y zwią zane 

P!\ -X4/E-04600 Wy rob\' elekt rotechn iczne, Próby ś rodowis k owe, 1'0-
Sl 3110 wi c Il ia ogó lne 

PN-73/ H-S4026 Sta l a ut oma to wa , P rę t y, walców ka i d rut. Wym a 

gan ia i badan ia 
PN-S I/ H-92 121 Blac ha sta lo wa cienka d o tJoczeni a 

PN-83/ N-03021 S tH tvs tyczna ko ntro la ja k oś ci, Losowy wybór jed no
stek pro duk lu d o pró b ki 

BN-78/ 0S22-07 Mosiąd z wysokonikio wy, Blachy i ta ś my na sp rężyny 

BN-79/32 12-03l00 Ł qczówk i, Ogó lne wymaga nia i ba dan ia 

4. S ymbol wg SWW - 1159-11 , 

5. Łączówka ma nu mer rysu n ku T 2/ B-457 I-047-2/ L Lpp40 / 5/ , 

6 . Wykaz dotychczas usta nowionych arkuszy 
BN-79/ 3212-03/00 Łączówki, Ogó lne wymagan ia i ba dania 

BN-83/ 321 2-03/0 I Łączó wki lu to wnicze płas k ie jedn ostronne 
RN-85/3212-03/02 Łączówk i lu to wn icze płas ki e d wustro nne 


