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NORMA BRANZOWA

BN-87
| PABRERPGLY taczowki 3212-03/02

KONSTRUKCYJNE | £ gczowki lutownicze ptaskie
TELETECHNICZNE

dwustronne
Grupa katalogowa 1956
1. WSTEP — sposOb mocowania rozroznia si¢ tagczowki:
w — ze wspornikiem,

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem normy bez symbolu — bez wspornika;
sg taczé6wki ptaskie dwustronne rodzaju LL wg BN-79/ — liczb¢ kolumn 1 rzedéw rozréznia si¢ tgczéowki:
3212-03/00. 10 kolumnowe — 3, 6, 7, 8 1 10 rzgdowe (tabl. 1),

Kategoria klimatyczna 25/040/04 — wg PN-84/ S kolumnowe — 10 rz¢gdowe (tabl. 2).
E-04600. 2.2. Sposob budowy oznaczenia — wg BN-79/

1.2. Okreélenia — wg BN-79/3212-03/00 p. 1.2.  3212-03/00 p. 2.2. )
d 2.3. Przyktad oznaczenia taczowki lutowniczej — LL

ptaskiej dwustronnej — pd, ze wspornikiem — w, 0 5§
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE kolumnach i 10 rzedach:
2.1. Podzial LEACZOWKA LL pd-w 5X10 BN-87/3212-03/02
2.1.1. Rodzaje — wg BN-79/3212-03/00 p. 2.1.1, do-
datkowo oznaczone symbolem pd (ptaskie dwustronne). 3. WYMAGANIA
2.1.2. Odmiany. Ze wzgl¢gdu na: 3.1. Gléwne wymiary — wg rys. 1 i 2 oraz tabl. 11 2.
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Rys. 1. Przyktadowe rozwigzanie konstrukcyjne laczéwki LL pd 10X 10

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO
Ustanowiona przez Dyrektora Os$rodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO
dnia 23 lutego 1987 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1988 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 6/1987, poz. 16)
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Rys. 2. Przyktadowe rozwigzanie konstrukcyjne taczéwki LL pd-w 5X10

Tablica 1 cd. tabl. 3
N i " .
Rodzaj I Odmiana Wymiary, mm - rr;:mu Nazwa czgsci Materiaty"!
lczowk 9 max bm__-x 5 Koficowka mon- | blacha M63-26
10x3 36,0 32,0 tazowa wg PN-80/H-92720
10X6 63,0 50,5 6 Naktadka dolna blacha do tloczenia Z-IIT
: wg PN-81/H-92121
LL pd 10X%7 63,0 57,0 7 Wspornik
10%8 72,0 63,0 8 Wkret M4 pret ciggniony okragly All
wg PN-73/H-84026
10X 10 86,0 76,0
Y Podano przyktadowo.
Tablica 2 3.3. Wykonanie — wg BN-79/3212-03/00 p. 3.3.‘
: . Scianki boczne powinny byé réwnolegle do siebie
Rodzaj Wymiary, mm il § .
lyczéwki z odchytkg réwnolegtosci nie wigksza niz 30,5 mm.
d b e Koncéwki montazowe powinny by¢ osadzone
151 74,5 62 w $ciankach bocznych prostopadle do ich powierzchni,
LL pd-w 151 74,5 102 przy czym dopuszcza si¢ luz w kierunku osi podtuznej
koficobwki nie wigkszy niz 0,2 mm.
151 74,5 120 5 . . :
Polaczenia gwintowe powinny by¢ zabezpieczone
LL pd - 3.5 - przed odkrecaniem sie.
3.2. Materialy — wg tabl. 3. 3.4. Laczenle przewodéw do teczéwkl — wylgcznie
metodg lutowania. Koficowki montazowe powinny by¢
Tablica 3 lutowane na dlugosci co najmniej 6 mm.
Nr czesci " "
N $c M ty"
na rysunku S g e 3.5. Wytrzymaloé¢ mechaniczna koricobwek. Kazda
1 Nakiadka gérna | blacha do toczenia Z-IIT wg | koficdwka montazowa powinna wytrzymaé w ciagu
B Basnks podiciee PN-81/H-92121 l mm’o.ddzmlywamc sity statycznej 50 N wyciagajacej
ja ze $§cianek bocznych oraz moment gnacy powstaly
3 Ramks bocrna przy przylozeniu sity statycznej co najmniej 20 N, skie-
4 Scianka boczna ptyta PcFE3 wg

PN-73/E-29080

rowanej prostopadle do powierzchni bocznej koficowki
i przylozonej na wysokosci nacigcia.



BN-87/3212-03/02 3

3.6. Cechowanie — wg BN-79/3212-03/00 p. 16, za-
wierajace:

— nazwg lub znak wytwérni,

— symbole rodzaju LL pd,

— liczbg kolumn i rzedéw koncéwek montazowych,
— numer normy,

— dwie ostatnie cyfry roku wykonania.

Dopuszcza si¢ cechowanie tagczéwek numerem kata-
logowym (nr rysunku).

3.7. Pozostate wymagania — wg BN-79/3212-03/00
p. 34, 3.6, 3.7, 3.10 + 3.15.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie jednostkowe. Kazda taczéwka powin-
na by¢ owini¢ta w papier nie powodujacy korozji, na-
st¢pnie taczéwki o jednakowym oznaczeniu uktadaé do
pudetek tekturowych po 10 lub wielokrotnosé¢ 10 sztuk,
zabezpieczajac je przed przemieszczeniami.

Na pudetku nalezy umiesci¢ co najmnie;j:
a) nazw¢ lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) liczbg sztuk,

d) dwie ostatnie cyfry roku wykonania.

4.2. Pakowanie transportowe, przechowywanie i trans-
port — wg BN-79/3212-03/00 p. 4.2, 43 i 44.

5. BADANIA

5.1. Program badafn — wg BN-79/3212-03/00 p. 5.1.

5.2. Kontrola jako$ci —
p- 521 + §23.

wg BN-79/3212-03/00

a) Wadliwo$é¢ dopuszczalna — wg tabl. 4.

Tablica §
Sprawdzenie wg BN-79/3212-03/00
Liczno$¢ partii bl | poz.
N a), b), ¢) d)
n m m; n m | m;
do 25 S 0 1 121 0 |1
2% + S0 8| 0 1 1250 0 |1
51+ 9 13 1 2 12501 0 |1
91 + 150 20 1 2 125 { 0 | 1
151 = 280 32 2 3 125 0|1
281 + 500 50 3 4 125 0|1
501 + 1200 20 5 6 125 0|1
1201 =+ 3200 125 7 8 125 011
n — liczno$é probki.
m, — liczba kwalifikujaca.
m, — liczba dyskwalifikujaca.

Y Jezeli liczno$é prébki jest réwna lub wigksza od licznosci

Tablica 4
Sprawdzenie wg Wadliwo&é d )
BN-79/3212-03/00 tabl. | SURRRIIS NS aE. HY
maksimum
poz.
a), b), c) 2,5%
d) 0,10%
(nie dopuszcza si¢ sztuk wadliwych
w prdbce)

b) Wybér i stosowanie planu badania. Nalezy stoso-
wac jednostopniowy plan badania dla kontroli normal-
nej wg tabl. 5.

Wybdr i stosowanie planéw badania dla kontroli
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejScia — wg
PN-79/N-03021.

partii, nalezy stosowa¢ kontrol¢ stuprocentowa.

5.3. Pobieranie prébek do badan pelmych — wg
BN-79/3212-03/00 p. 5.3.

5.4. Ogélne warunkj badai — wg BN-79/3212-03/00
p. 54.

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie gtéwnych wymiar6w — wg
BN-79/3212-03/00 p. 5.5.1.
5.5.2. Sprawdzenie materialbw — wg BN-79/

3212-03/00 p. 5.5.2.

5.5.3. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa-
nia — wg BN-79/3212-03/00 p. 5.5.3.

Sprawdzenie réwnolegtosci $cianek bocznych nalezy
wykonaé¢ metodg i przyrzadami umozliwiajacymi po-
miar z biedem nie wigkszym niz 0,1 mm.

Nieruchomo$¢ osadzenia koncéwek montazowych
w $ciankach nalezy sprawdzi¢ za pomoca odpowiednich
narze¢dzi, na co najmniej 10% koncdédwek w badanej
taczowce.

5.5.4. Sprawdzenie laczenia przewodéw do taczéwek
— wg BN-79/3212-03/00 p. 5.5.5.

Sprawdzenie lutowno$ci nalezy wykonaé lutownica
o mocy znamionowej 60 W w ciggu 10 %I s.

Po ostygnigciu lutowia nalezy sprawdzi¢ przez ogle-
dziny, czy pokryto ono calg przeznaczong do tego po-
wierzchnig.

5.5.8. Sprawdzenie wytrzymatoécl mechanicznej koi-
céwek montazowych — wg BN-79/3212-03/00 p. 5.5.9.

W czasie proby konicowka montazowa powinna by¢
podgrzana lutownica 0 mocy znamionowej co najmniej
100 W w ciggu 10 %I s.

Po probie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy kon-
coéwki nie ulegly przesunigciu lub zgigciu.

5.5.6. Pozostate badania — wg BN-79/3212-03/00
p. 5.5.4, 5.5.6, 5.5.7, 5.5.10 + 5.5.14.
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5.6. Ocena wynikéw badain — wg BN-79/3212-03/00 6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
p- 5.6 ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY
5.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan — wg Post¢gpowanie z partig uznang za niezgodng z wyma-
BN-79/3212-03/00 p. 5.7. ganiami normy — wg BN-79/3212-03/00 rozdz. 6.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zakiady Wytwoércze Urza-

dzen Telefonicznych TELKOM-ZWUT Warszawa, Osrodek Badaw- Rodiaj iyzsiwia | Liccks hodcbwet Numer katalogowy

czo-Rozwojowy Przemystu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO (nr rysunku)
FRNGLER: 10X 10 T2/D-4571-003-1
2. Nmiejsn I?orma zastgpuje ZN-67/MPC-14/T2-008 Laczéwki 10x8 T2/D-4571-003-2
lutownicze ptaskie dwustronne.
10X8 T2/D-4571-003-3
3. Normy zwigzane
PN-84/E-04600 Wyroby elektrotechniczne. Proby srodowiskowe. Po- LL pd 10X7 T2/D-4571-003-5
stanowienia ogdlne 10X6 T2/D-4571-003-4

PN-73/E-29080 Materialy elektroizolacyjne. Ptyty warstwowe fenolo-

we 10X3 T2/D-4571-003-6

PN-73/H-84026 Stal automatowa. Prety, walcéwka i drut. Wymaga-

- . 5X 10 T2/C-4571-004-6

nia i badania
PN-81/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia 5X10 T2/C-4571-004-1
PN-80/H-92720 Mosiadz. Blachy i pasy

s X z o 4]

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza ol cay chadie TS T

wedtug oceny alternatywnej. Plany badania 5X10 T2/C-4571-004-7
PN-79/3212-03/00 Laczéwki. Ogdlne wymagania i badania

4. Symbol wg SWW — 1159-11. 6. Wykaz dotychczas ustanowionych arkuszy

BN-79/3212-03/00 Laczéwki. Ogélne wymagania 1 badania
5. Wykonania tgczéwek — wg tablicy. BN-82/3212-03/01 Laczéwki lutownicze plaskie jednostronne



