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I PODZESPOŁY 

Łączówki Arkusz 00 
KONSTRUKCYJNE 

TELETECHNICZNE Ogólne wymagania i badania Zamiast 

1. WST EiP 

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s? ogólne 

wymagania i badania dotycz?ce ł?czówek, st osowanych w 

urz?dzeniach telekomunikacyjnych stacjonarnych lub ru-

chomych, pr zeznaczonych d o pośredniczenia w pOł?czeniach 

elektrycznych i mocowani a elementów (rezystorów, diocj, 

kondensatorów i tp. ), użytkowanych w pomi eszczeni ach 

z amkni ę tych w k l imacie umiarkow anym. 

Kategoria klimatyczna - wg arkuszy szczegół owych. 

1.2. Określeni a 

1. 2, l , Lączówka lutownicza - ł?czówka o końcówkach 

montażowych umożliwiaj?cych pr zył ?czanie pr zewodów lub 

elementów z'a pomoc? procesu l u t owania . 

l, 2, 2, Lączówka zac i skowa - ł ?czówka o końcówkach 

mon taż owych umożliwiaj?cych przył?czanie przewodów lub 

e lementów z a pomoc? wkrętów, 

1.2.3, Ląc zówka zaciskowo-lutownic za _ ' ?czówka o koń

cówkach montażowy~h umożl iwiaj?cych prz ył ?czan ie prze

w odów lub elementów za pomoc? wkrętów lub procesu luto-

w an ia. 

1,2. 4, Lączówka do owijan ia - ł?czówka o końcówkach 

montażowych umożliwiaj?cych przył?czan i e przewodów me-

tod? owijania. 

1 2 S, Pozostałe określenia - wg PN/ T-Pl014-projekt. 

2 , PODZIAL I OZNACZENIE 

2. 1. 1. Rodz aje. W z al eżności od wyposażenia w końców.. 

ki rozróżnia się ' ?czówki : 

LL - lutownicze , 

LZ - zac iskowe , 

LZL - z aciskowo-lutown icze, 

LO - do owijania. 

2. 1,2, Odmiany, W zależności od roz wi?z an ia konstruk-

cyjnego roz r óżnia się ł?czówki - wg arkuszy 

wych, 

szczegół o-
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2,2, Sposób budowy oznaczeni a, Oznaczenie 

powi nno zawier ać: 

a) część s łown? - LĄCZÓWKA, 

b) symbo l rodzaju wg 2, l , 1, 

c) odmianę wg 2, 1,2, 

d) numer BN (arkusza szczegÓłowego ), 

2, 3 , Przykład oznaczenia _ wg arkuszy szczegółowych , 

3, WYMAGAN I A 

3, l, Główne wymiary - wg arkuszy szczegółowych, 

3,2 , Mater i ał y - wg arkuszy szczegółowych, 

~konanie, Części składowe ł ?czówek, przewodz?-

ce pr?d e lektryczny, pow inny być wykonane z 

o dobr ej pr zewodności e l ektr yc z nej, 

materiałów 

Powier zchnie korpusów lub p ł ytek powinny być gładkie 

nie wykazywać uby tków ma t eria ł ów, pęcherzy, szcze l in 

pęknięć, 

Oznaczenia na korpusach l ub p ł ytkach (jeże l i występuj? 

w konstrukCji ) powinny być wyk onane w miejscach okr eślo

nych na rysunkach konstrukcyjnych, 

Pozostałe wymagania - wg arkusz y szczegół owych, 

3,4, Wykończenie, Części metalowe ł?czówek, mog?ce 

ulec koroz ji, powinny być pokr y te galwanicznie , Po.krycia 

nie powi nny mieć złuszczeń, pęch er zy , pęknięć, plam i in

nych uszkodzeń, 

ł..,5, Lączer ie przewodów do łączówki - wg 

szczegółowych , 

arkuszy 

3,6, Rezystancją izol acji między poszczególnymi . koń_ 

cówkami montażowym i oraz między końcówkami montażowy_ 

mi a pozostałymi częściami metalowymi ł?czówki, mierzona 

pr?dem stałym pr zy nap ięciu 100.;. 250 V, nie powinna być 

mniejsza niż 500 M~ł, a po próbie wytrzymałości na wi l got-

ne gor ?co sta ł e wg S, S, 14 ni e mni ejsza ni ż 10M n, 
w arkus z ach szczegółowych nie podano inaczej, 

3,7, Wytrzymałość elektryczna , I zo lacja między 

ciami jak w 3,6 pow inna wytrz ym3ć w ci?gu 1 min, 

jeże l i 

częś-

bez 

pr zeskoku iskry i przebicia, napięci e pr?du przemi ennego 
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o wart ości sk utecznej 550 V i czę stotli wości 50 H z, jeżeli 

w arkuszach szczegó ł owych nie podano inaczej. 

3. 8 . Pojemność e l ek tr yczna międz y sęsiednimi końców

kami montażowymi nie p owinna przekraczać wartośc i poda-

nej w arkuszach szczegół owych. 

3. g. Wytr zyma ł ość mechan i czna końcówek - wg arkus zy 

szcz egółowych. 

3 10. Wytrzyma ł ość na ud ary . Lęczówki powinny wytrzy_ 

mać bez uszkodzeń 3000 udarów rozdzie l onych równo mię 

d zy 3 kolejne k i erunki dz iał an i a w prób i e Eb wg PN-73/ 

E-04550. 05 pr zy pr zysp ieszeniu szczytowym 259 w 

3. 11. Wytrzymał ość na wibracje sinusoida lne. L ęczówki 

p owinny wytrzymać bez uszkodzeń 3 h próbę Fc A wg 

PN_73/E_04550. 06 o amp l itudzie ·.\I i b racj i 0,15 mm VI' prze

d zia l e często tl iwości 10"" 55 Hz. 

3.12. Wytr z ymałość na s uche goręco . Lęczówki powinn y 

wyt rzymać bez uszkodzeń 8 h próbę Ba wg PN-73/ 

E - 04550.02 w t emp erat u r ze określonej drugim cz ł onem ka-

tegor ii ki imatycznej , p odanej w arkuszach szczegół owyc h . 

3. 13. Wytrzyma ł ość na zimno. Lęczówki powinny wy t rzy-

mać bez uszkodzeń 4 h próbę A a wg PN- 73/E- 04550. 0 1 w 

temperatu rze ok r eś l onej pi er w szym cz łonem kategorii kli 

mat ycznej p odanej w arkuszach szczegó ł owych . 

3,14, Wytrzyma ł ość na wJ.!.9.Qlne goręco s tałe, Lęczówk i 

powinny wyt r zymać bez u szkodzeń próbę Ca wg PN_73/ 

E-04550. 03 w czas i e okreś l onym tr zecim cz łonem kategorii 

ki imat ycznej , podanym w arkuszach szczegółowyc h. 

3. 15. Wymagania końcowe po naraż eni ach w g 3 .;. 3 .14. Po 

' narażeniach wg 3. 12"" 3 .14 ł ęczówki powinn y speł niać wy

magania wg 3.5, 3.6 i 3 . 7 , a na częściach metal owych n ie 

powi nna wys t ęp ić korozja. 

3 .1 6. Cechowanie. Na ł ęczówce w miejscu w idocz n y m na-

leży umieścić w s posób trw a ł y i czy t e lny co n ajmniej; 

- nazwę l ub znak wy twór ni , 

_ numer katal ogowy (nr r ysunk u), 

_ numer BN (arkusza szczegółowego), 

jeżeli w arkuszach szczegółowych nie p odano inaczej . 

4. PAKOWANIE , PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

~ Pak owanie jed nostkowe - wg arkuszy szczegóło-

wych. 

4 ' 2 P akowan i e transport ow e, D o tr anspor t u nal eży p u 

de ł ka z ł ęczówkami pakowoć w pudł a tekturowe l ub skrz y

nie i zabezpi eczać je pr zed przesuwaniem s ię w nich . 

Ma sa pudła z ł ęczówkami nie p owinna pr zekraczać 20 k g, 

a skrzyni. 50 k g . 

Na pud l e l ub skrzyni na leży umieszczać znaki ostrzegaw-

w ania ost rożności zabezpieczenia pr zed wpł ywami. a t mo

sfer ycznymi . 

Dopuszcza się inny sposób p akowan i a po uz godnieniu m i ę

dzy wytwórcę i odbiorcę. 

4. 3. Pr zechowywanie. Lęczówki na leży przechowywać 

w opakowaniu jednost kowym wg 4 . 1 w pomieszczeniach o 

t emperaturz e 5 -'- 35
0

C i w il gotności wzg lędnej 40"" 80'10, 

4 . 4 . Tr ansp ort. Lęczówki w op akowan iu transportowym 

wg 4.2 na l eży przewoz ić krytym i środkami transportu w 

t em peraturze od _25
0

C do +40
0
C . Pudła t ektur owe i skr zy-

nie powinny być zabezpieczone przed uderzeniami gwał-

townymi przesun ięciami. 

5. BADANI A 

5 . 1. 1. Badania peł ne na l eży pr zeprowadzać podczas 

okr esowej kon trol i produkcji wykonywanej co n ajmni ej 

r az na dwa la t a oraz po każdej zm ianie kons trukcji, mate-

r ia ł ów l ub met od t echno l og i cznych. 

B adani a pełne obejmuję s prawdzenia wg tab l. 1. 

5. 1. 2 . Badani a ni epełne na leży przeprowadzać przy od

biorze t echnicznym ł ęczówek . 

Badania niepełne obejm uję spraw dzenia wg tabl . 1 poz. 

a) .:. dl. 
Tablica 1 

Sprawdzeni e 

a ) wymiarów 

b) wyk onan ia, cechow an ia i 
pak owani a 

c) ł ęczenia przewodów do 

I ł ęczówek 

d) wy tr zymałości e lek trycz 

n ej 

e) ma t e r iał ów 

f) wykończen i a 

g) r ezystancji izo l acji 

h ) pojemności e l ektrycznej I 
i) tr wa ł ości mocow ani a koń- I 

cówek 

j) wytr zymałości na udary 

k) wytrzymałości na w i b ra

cje s inusoi da lne 

I ) wytrzymał ości na suche g01 
l'ęCO 

m) wytr zyma ł ości na zimno 

n ) wytr zymałości na wi l go t~e I 
goręco stał e 

5.2. Kontro l a j akości 

Wymagan ia 

wg 

3. 1 

3.3.3, 16,4.1 

3.5 

3.7 

3.2 

3 .4 

3.6 

3. 8 

3.9 

3 .1 0 

3.11 

3.12 

3 .1 3 

3,1 4 

B adania 
wg 

5.5. 1 

5.5.3 

5 . 5. S 

s. S. 7 

S. S. 2 

5.5.4 

5.5.6 

5.5. 8 

5.5.9 

S. 5.10 

5.5.11 

s. 5.1 2 

S. 5,1 3 

I 5. 5.14 
--

~2. 1. Skład i l iczność pa~Przedstawiona' d o odbioru 

par t i a pow i nna zawierać ł ęczówki o jednakowym oznacze_ 

cze wg PN_76/0_ 79252, wskazuj ęce na konieczność z ac h o - niu. 
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Liczność pa':"tii - do 3200 sztuk. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - wg PNjN-0301 O p.22. 

5.2.3. Poziom kontroli - wg PN-73jN-03021 P. 2.4. 

Za leca się stosować II ogó lny poziom kon t roli. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Grupa S prawdzenie 

! 
Wad l iwość dopusz-

wymagań wg tabl. 1 c za lna 
poz . w2 

maksim~m 
~. 

1 al , bl, cl 4 % _ . 
0,15 % 

2 d l (nie dopuszcz a się 
,ztuk wadliwych w 

próbce) 
--

5.2.5. Wybór i stosowanie planu badania. Należ y stoso-

waó jednostopn iowy plan badania dla kontroli wg tabl . 3. 

Wybór i s tosowan ie planów badania dla kontroli obostrzo

nej i ulgowej o raz warunki przejścia - wg PN - 73jN-03021. 

Tablica 3 

Liczność partii 
Grupa wymagań 

'. 

1 2 
N --

11 nt, nt 2 
11 m 1 1llz 

do 25 3 O 1 80 1) O 1 

26.;- 90 13 1 2 80 1) O 1 

91 150 20 2 3 80 O 1 

151 .,. 280 32 3 4 80 O 1 

281 500 50 5 6 80 O 1 

501 1200 80 7 8 80 O 1 

1201 3200 125 10 11 80 O 1 

11 - lic zr'jOŚć próbki, 

nt1 - liczba kwalifikuj ęca , 

nt2 - I i czba dyskw al ifikujęca. 

1)JeŻeli l iczność próbki jest równa lub większa od l icz -
ności partii, należy stosować kontr olę stuprocentowę. 

5.3. Pobieranie próbek do badań pełnych. Do badań 

pełnych należy pobrać sposobem lo sowym 13 sztuk łęczó-

wek i poddać je badan iom niepełnym wg 5. 1.2. Jeże l i 

wszys tkie ł ęczówki przeszł y badania z wynikiem doda t nim, 

należy losow o wyłęczyć jednę ł ęczówkę, a pozostałe pod-

dać badaniom wg podział u podanego w t abl. 4. 

5.4. Ogólne warunki badań . Jeże l i w odp owiednich wy

maganiach lub opisie badań nie podano inaczej, należy v; s zy

stki e badania pr zepr owadzać w wa runkach atmosferycznych 

pomiarów wg P/'.!-73 j E-04ss0. 00 P. 2.1. Pr zed badaniami 

ł ęczówki pow inny pozostawać w tych warunkach co najmniej 

24 h. 

Przerwy między poszczegó lnymi, współz a l eżnymi próba

mi klimatycznymi nie powinny być dłuż sze niż 3 dob y . 

5 . 5. Opi s badań 

5.5. 1: S praw dzenie w ymiarów należy wykonać prz yrz ę

dami umożli wiajęcymi pomiar z dok ł adnościę podanę na ry-

runkach, a wym iary nietolerowane pow inny być sprawdza-

ne pr zyr zędami o błędzie wskazań nie w i ększyrr: niż tO,l mm. 

5.5.2. Sprawdzenie materiałów na l eży wykonać na zgod-

ność z dokumentami kontroli jakości z badań dostaw ma_ 

t eria ł ów użytych do pr odukcji ł ęczówek. 

5.5,3. Spraw d zenie wyk onania, cecho\Ąania Uakowania 

należy wyKonać przez oględziny goł ym okiem . 

Doda t kowe sprawdzenia - wg arkusz y szczegół owych , 

5, 5 , ·4, Spraw d zenie wykończenia na l eży wykonać przez 

oględziny goł ym okiem pod wzg l ędem \Ąyg l ędu i jednorodnoś

ci pokryć. 

5.5.5. Sprawdzenie łęczen~ewodów do łęcz ówki 

należy wykonać na 10 punktach ł ęczeniowych , wybranych 

losowo w ka żd ej badanej ł ęczówce wg arkusz y szczegół o

wych, 

W prz ypadku gdy li czba punktów ł ęczen iowyc h jednej ł ę -

czówki jest mniejsza niż 10, sprawdzeni u należy 

wszystkie punkt y ł ęczen iow e badanej ł ęczÓwki. 

poddać 

~6. Sprawdzenie r ez ystancj i i zola~ ' na leży wykonać 

na co najmniej 20% końcówek montażowyc h, wybranych 10-

sowo w każdej badanej ł ęczówce, pr zy r zędem o 

wskazań nie w iększym niż ±IO 'lo , 

b ł ędzi e 

W pr zypadku gdy liczba końcówek jest mniejsza ni ż 10, 

sprawdzeniu nal eży poddać wszystk ie końcówki badanej łę

czówki , 

5 , 5.7, Sprawdzenie wytrzymałości e l ektrycznej należy 

wykonać na co najmni ej 20% końcówek monta żowyc h, wybra_ 

nych losowo w każdej badanej ł ęczówce, za pomocę L:rzę

dzenia probierczego o mocy znamionowej 0,25 kVA. 

Tablica 4 

Sprawd zenie Numer badanej ł ęczówki 

wg tabl. l 
poz. l 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

el, f) x x x x x x x x x x x x 

g), h) x x x x 

i), n, k) x x x x 

I), m), n) x x x x 
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Napi ęc ie nal e!y mier zyć przyrzędem kla sy c o n ajmni ej 

2, 5. 

W przypadku gd y liczba końcówek monta!owyc h j es t 

mniejs za ni! 10 , s praw d zeniu na l e! y poddać w s zys tkie koń

cówki badan ej ł ęcz ówki. 

~S. 8 . Spraw d zenie pojemnośc i el ek~cznej naleły wy

k onać metodę i pr zyr zę dem, k t ór e pozwa l aj ę na wyk onanie 

pom iaru z błę dem ni e większym n i ! ±10 0/0 . 

5 . 5.9, Spraw d zenie wytrzymałości m echanicz n e j końcó-

w ek monta!ow..vgD, na l e! y wykonać na dw óch k ońcówk ach 

monta!owych, wybranych losow o w każdej b a dan ej ł ęczów

ce , met odam i okr eś l on ym i w arkus z ach sz czeqółowych. ' 

5.5. 10. Spraw dzenie wytr zymałości na udary nale!y w y

konać zgodnie z PN-73/ E-04SS0. 05 P . 3. 

P o próbie należ y sprawdzić przez og lędz iny , czy w ł ę 

c z ów kach ni e wyst ępił y uszkod z enia lub obluzow ania koń

ców ek . 

5.5.11. Spraw d zenie wytr z ymałośc i na w i bracje sinuso 

idalne nal eż y wykonać zgo dn i e z PN-73/ E - 04SS0. 06 P. 2. 

Po próbi e należy sprawdz i ć pr zez og l ę dz in y, c z y w ł ę 

czówkach nie w ystępiły uszkodzenia lub oblu z ow ania koń

ców ek. 

5 . 5.12 . Spraw d zen i e wytr z ymałości na su che gorąco na

le ży wykonać zgodnie z PN-73/ E - 04SS0. 02 p. 2 . 

Po próbie i 2 h r egenerowania na l e!y sprawdz i ć 

ogl ędziny, c z y ł ęczówki nie uległ y uszkodz eni u . 

przez 

5.5. 13 . S praw d zenie wytr z ymałośc i na zimno należy w y _ 

k onać zgodnie z PN-73/ E-04SS0. 01 P. 2. 

Po próbi e i 2 h r eg en erow ani a nal eż y sprawd z ić 

oglę dziny, czy ł ęczówk i ni e ul egł y uszkodzeniu . 

przez 

5.5.14. Spraw d zenie wy tr zym ałośc i na w i l go tne gorąco 

s tałe nal eż y wykonać zgodn ie z P N -73/ E-04SS0. 03 P. 2. 

Po pr óbi e i 2 h r egen er owania należ y sprawdzić ' prz e z 

og l ę d zi n y , c zy ł ę czówk i n ie u l eg ł y uszk o dzen iu l ub k or ozj i 

oraz powt ór zyć badan ia wg 5.5 . 5 , 5.5. 6 i 5.5. 7. 

5, 6. Ocena wyni k ów badań . W ynik badań n i epełnych na

l eż y u znać z a dodatn i , j eż e l i l i c zba ł ęcz ówek w pr óbce nie 

odpow iadajęcych wymag aniom nor my n ie przekracz a d opu

s z czalnej l i c zby p odan ej w tab l. 3. 

Wynik bad ań pełnych należ y uznać z a d odatni, jeż e l i 

w s zystki e łęcz ówk i w ' próbce pr zeszł y b adan ia wg tab l. 4 z 

wyni k iem dodatn im. 

Part ię ł ęczówek należ y uz nać z a zgodnę z w ymagan i ami 

nor my , jeż e l i wyni k ostatniego badani a peł nego oraz ~

ni k i b ada ń n i epeł nych sę dodatnie . 

5 .7. Z aśw i adczenie w y tw órcy o wynikach ba dań. N a żę

danie zamawi aj ęc ego wytw órca jest obowięzan y przed s ta

w i ć zaświ adczen ie o wyni kach o st a tnio przeprowadzon yc h 

badań wg tab l. 1, w częśc i dot yczęcej c o n ajmni ej spraw -

d z enia wyma gań no r my ni e obję t yc h b adani ami 

przeprow adz on y mi pr zy o db i or ze. 

n iepeł n ym i 

6, POSTĘPOWAN IE Z PARTI Ą UZNANĄ Z A N IEZG ODN1 

Z W":MAGANI AMI N ORMY 

Part i ę ł ęczówek uznanę z a niezgodnę z wymag an iam i n or

m y , w ytw órca ma prawo pr zesortować lub poprawić i przed

staw ić do pow tórnych badań. 

KONIEC 

IN F ORMAC JE DODATK OWE 

1. Ins tytucja opracowująca normę - Zakłady W y tw órcze 

Urzędz eń T e l e fon icznyc h TELKOM - ZWU T , Ośrodek Ba

dawczo- Projek t owy Przem ysłu T e l eel ek tr oni c zne go TEL

KOM-T ELF'RO. 

2. Isto tn e zmiany w stosunku do BN-71/ 3212- 03 

a) normę opracow ano w f orm i e arkuszowej , 

b) w prow ad zono punk t y ; Ok r eś l e nia , Podzial , 

c ) w prow adz on o n owe w ymagania i b adan i a dot yczęce po

j emnośc i e lel-. trycznej i wyt r zymałości na wibracje s inuso

i dal ne , 

d) uwzg l ę dniono wym a gan i a P ,",-73/ N-03021, 

~ N ornlY zw ięz ane 

PN-73/ E-04SS0. 00 W yrob y e l ektr o tec hni czn e . P rób y śro

dow iskowe. Po s tanow i en i a ogó ln e 

Ar k .Ol - - Prób a A - z imno 

Ark. 02 - - Próba B - suc he gor ęco 

A r k. 03 - - P r óba C a - w i Igo tne gor ęco stałe 

A rk. 0 5 - - P rób a E - udar y mec hani c zne 

Ark. 06 - - Prób a Fc - w ibrac je sinusoidalne 

P ,",-76/ 0-792S2 T r ansportow e jednos tki opakow an i owe. 

Znaki i znakowani e . Wyma gani a p ods t aw ow e 

PN/N-03 010 Stat y s tycz na k on t r o l a j ak ośc i. Loso w y 

bór sz tuk d o próbek 

wy-

PN-73/ N -03 021 S ta t ystyczna kontrola jakośc i . Kont ro la 

odbiorcz a wedł ug oceny a lt er nat y w nej. P l any b adani a 

B N-73/ 3 21 1-02 Końcówki mon tażowe . O z n aczen i a i wy_ 

mi ar y 

P,", / T - 01014 - projek t Sł ownic two te l ek omun i k a c yjn e . Ma-

t er i a t y i e l e ment y te l ek omuni kacyjne. Nazwy i okreś le-

ni a 

4. Symbo l w g S W W - 1159-11. 


