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NORM A BR AN ZO W A 

BN-76 
ELE MEN TY 3212-02 

I PODZ ESPO l Y 
KONSTRUKC Y JN E 

Łączówki lutownicze stacyjne TE LETEC HNIC ZN E Zamiost 

1. WSTĘP 

Przedmiolem normy sę ł ęc zówki lutownicze stacy jne 

d o ł~c zenj a pr z ewodów Vv ur 7 ędzeniach teletechnicznych, 

p rzys tosowane do pracy w pomieszc zeni ach zamkniętych w 

klimacie umiarkowanym o ka t egorii ki ima tycznej 40/055/ 04 

wg F N _73/E-04550 . 

2. POOZ IAL I OZNAC ZENI E 

2. 1. Podzia ł . W za l eżnoś ci od liczby końcówek w 

rzędzie rozróżnia si ę łę czówki: 

LL 22 - o 22 k ońcówkach, 

LL 24 - o 24 końcówkach . 

Dopuszcza s i ę w ykony w anie łę czówek o 25 końców_ 

kach w rzędzie, na pod s taw ie u zgodnien ia między produ _ 

cen tem a odb iorcę . 
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Grupa kal alogowa X IX 56 

Lęc zówki w ykonu j e się o I iczb ie rz ę dów końcówek od 

do 10 . 

2.2. Prz y k ł ad oznaczenia tęczów ki l u to w niczej s t a

cyjnej z końcówkami rozm i es zcLonymi w 5 r zędach p o 22 

końcówki w każdym rzędz i e : 

ŁĄCZÓWKA LL 22x5 EN_76/ 3 2 12_ 02 

Dopus zcza s i ę o znaczen i e łęczówek wg numeru ka ta_ 

l ogowego / nr rysunku/o 

3 . WYMAGAN IA 

3. 1. Gł ówne w ym iary w mm- wg rysunk u . Odchy ł ki wy_ 

miarów nie to l e row anych pow inny b yć zgodne z 8N-68/ 

3380-01 . 
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Hmax =(30 + 8 n) mm 
n = liczba rz'lciów 

4,8 

I BN -76/3212 -021 

Przykł a dowa konstrukcja ł ęc zówki LL 24 x 6 

1) Końcówki lutow nicze p r odukowane sę w z akres ie wie lkośc i podanych n a ry s unku. 

Zg ło s zono p rzez Oś rodek Bada w czo- Proj ektowy P rze mysł u T eleele k t r o niczn ego TElKOM -TEL PRO 

Ustano w io no przez D yrektora Zjed noczeni o P rzemysł u Teleelektronic znego TELK OM d nia 10 mo io 1976 r . 

ja ko normo o bow io zu joc o w za kre sie p r o d ukc ji i obrotu od dnia 1 sty c zn ia 19 7 7 r . 

(Dz. N o r m. i M ia r n r 19/1976 poz . 6 8 ) 

WYDAWNI CTW A NORMALIZAC YJNE I Q)b. Wpływ do W N 1776. Oddano do skład u 23876. Druk ukork zono w I.słopod z. ie 76. 
O bl.O,60o. w. Nakład 2300 + 55 eOl: . Zam. 2387'76 

C eno :z:ł 2. 40 
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3.2. Wykonanie. Erementy w ykonane z tw orzy w 

s z tucznych pow in ny być gładki e , bez pęknięć, p ęche rzy 

i ubytków ma ter ia łu. Otwory w płycie przepustow ej nie 

powinny mieć ostrych krawędzi . Szybka pow inna być tak 

dopasowana, aby pod własnym ci ężarem nie wyp a da ł a z 

ł~czówki. 

W łęczówkach LL 22 dw a ś rodkowe gniazda nie m a

ję końcówek. Liczba końcówek lutowniczych w poszcze

gólnych r zędach pow inna być jednakow a. \/W c ięcia w koń_ 

cówkach pow inny umożr iw i ać przylu towanie prze wodu o 

ś redni cy maksimum 1, 5 mm . 

3.3. Wykończeni e. Końcówki lutownicze pow inny być 

oczys z czone chemicznie i na obu końcach lutow ne na dłu... 

3.12 . C echow anie. Na łęczówce w m iejsc u w i docznym 

na l eży umieś ci ć w sposób trw ały i c z ytelny co n ajmniej: 

_ nazwę I ub znak w ytw órni , 

_ numer normy, 

_ dw ie ostatnie cyfry roku produkcj i. 

4 . PAKOWAN_IE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4. 1. Pakow an i e . Lęczówk i o jednakow ym oznacze-

n i u pow inny być pakow ane w pudełka i przekładane pa-

pierem nie powoduj ~cym k orozj i. Wolne m i e j sca w pu_ 

de /ku należy wyp ełni ć p rze kł a dk ami z papi e ru f ali stego. 

Dopuszcza si ę pakow anie łęczówek w opakowania z fo-

gośc i 8 mm. Częśc i stalow e pow inny b yć zabezp i ec zone lii. 

przed korozję g a l w anicznie. Powłoka och ronna 

być gł a dka, bez pęknięć, pęcherzy, złus zczeń 

uszkodzeń . 

pow inna 

innych 

3.4. Rezystancja i zola.9i.. pomi ę dzy poszczegó lnymi 

końcówkami lutowniczymi oraz pomiędzy końcówkami a po.

zostałymi częś ciami metalowymi ł~czówki mierzona przy 

napi ęciu 100 250 V pow inna wynosi ć co najmn i ej 

1000 MO ,a po próbie na wi lgotne goręco stałe nie po

w inna być mniejsza niż 50 M O 

3.5. Wytrzymałość elektryczna izolacji . Izolacja po

między c zęś ciam i j ak w 3 . 4 pow inna wytr zymać w cię

gu 1 min bez przebicia i prze skoku iskry napięcie 550 V 

pr~du pr zemiennego o częstotl i wości 50 Hz . 

3 . 6. Pojemność elektryczna pomiędzy sęsiednimi koń

cówkami lutowniczymi nie powinna przekraczać 4, O pF. 

3.7. Trawłość mocow an i a końcówek. Każda końcówka 

lutownicza pow inna wytrzymać siłę statycznę 50 N js kG/ 

wycięgajęcę ję z płyty izolacyjne j łęczówki. Końcówka nie 

powi nna pr z esunę ć się pod wpływem te j si ły wię cej niż 

o 0,3 mm . Końcówk i pow inny wytrzymać siłę zg i najęcę 

12 N / 1,2 kG/o 

3. 8 . Wytrzymałość na udary mechan i czne. Lęczów-

ki pow inny wytr zymać bez us zkodzeń próbę udaró w Eb 

w g P N - 73/ E-04550 . 05 po 1000 udarów w trzech k i erun-

kach pr zy pr zyspi e szeniu szczytow ym 409n czasie 

trw an i a udaru 6 ms . 

3 . 9 . Wytr zyma / ość na suche goręco. L~czówk i po-

w inny wytrzymać b ez uszkodze ń próbę wytr zymałoś ci Ba 

wg P N-73/ E-04550 . 02 w temp e r a turze 55
0

C przez Ogodz. 

3.10. Wytr zymałość na z imno. Lęczówk i powinny wy

trzymać bez us zkod zeń próbę wytrzymałoś ci Aa "9 PN.-'7ł" 

E-04550.01 w temp e raturze _40
0

C pr z e z 2 g odz . 

3.11. Wytr zym a/ośĆ n a w ilgotne gorjlco stał e . L~_ 

c zó wki powinny wytr zymać b ez uszkodzeń próbę w y trzy-

małości Ca w g PN-73/ E-04550.03 prze z 4 d . Po próbach 

ki imaty cznych łęczów ki pow inny speł ni ać w yma gani a w g 

3 . 4 i 3 . 5 . 

Na opakow an iu należy podać c o najmniej : 

nazwę lub znak w ytw ó r ni, 

_ oznaczen ie w g 2 . 2 , 

- I iczbę s z tuk. 

Do transportu pudełka z łęc zówkami n a l eży włożyć w 

pudła lub skrzynie i zabezpieczyć je przed przesuwaniem 

s ię w nich . Masa pudła l ub skrzyn i z ł~c zówkami nie po

w inna przekraczać 50 kg. Na pudle lub skrzyni należy 

umi eścić napisy i znaki ostrzegawcz e wska zujęce na o

s t rożność i konieczność z abezpieczenia pr zed wpływami 

atmosferycznym i . 

4.2. Pr z echow y w anie . Lęczówki opakowane wg 4 . 1 

należy przechowywać w pomieszczeniach o temperaturz e 

5 7 350 C i wilgotności względnej pow ietrza 407 80%. 

4.3. Transport. Opakowane łęczówki wg 4 . 1 mogę 

być przewożon e dow olnym i środkami lokomocj i przy u-

wzgl ę dnieniu wskazań transportow ych podanych na opa-

kow aniu . 

5. BADANIA 

5.1. Program bada ń 

5. 1. 1. Badania pełne należy przeprowadzić przy 0_ 

kr e sow ej kon troi i produkcj i w ykony w anej c o najmni ej 

ra z w roku, po każdej zmian i e kons trukcj i, ma-

teriałów lub procesów technologicznych mogęcych mieć · u_ 

jemny wpływ n a jakoś ć w yrobu. Badania pełne obej muję 

spraw dzen ia w g tabl . 1. 

5.1.2. B a dania niepełne należy przeprowadzić przy 

odb iorze techn icznym ł~czówek. B adan i a ni epełne obej mu -

j ę spraw d zenia a/7d/ w g tabl . 1. 

Tab l i ca 1 

Spraw dz eni e 
Wymagan ia Badania 

w g wg 

al wymiarów 3.1 5 . 4.1 

b/ w ykonania, cecho- 3.2 , 3. 12, 
w an ia i pakow ania 4 . 1 

5 . 4 . 2 

c/ wykończ enia 3. 3 5 . 4.3 
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cd. tabl. 1. 

Sprawdzenie 
Wymagania E'adani a 

wg wg 

d/ wytrzymałośc i 
3 . 5 5.4 . 5 

el ektrycznej izolacji 

e/ rezys tancj i izo l acji 3 . 4 5.4 . 4 

f/ pojemności el ek trycz -
3.6 5 . 4.6 

nej 

g/ trwałoś ci mocowania 
3 . 7 5 . 4 .7 

końcówek 

h/ wytr zymałości na 
3. 8 5.4 .8 

udary mechaniczne 

i/ wy tr zymałości na 
3.9 5.4 . 9 

suche gor~co 

jf wyt rzymał ości na 
3.10 5.4.10 

zimno 

k/ wytr zymałości na 

wi l gotne gor~co 3 . 11 5.4.1 1 

stałe 

5.2 . Pobieranie próbek . Do badań niepełnych należy 

z parti i gotowych ł~ czówek o jednakowym oznaczeniu po

b r ać sposobem l osowym próbkę o 1 iczbie sztuk podanej w 

tab l . 2. 

Tabl ica 2 

Największa dopuszcza lna 

1 iczba sztuk nie odpowia daj~ -
Liczność Liczność cych wymagan iom normy 

partii pr6bki 

sprawdzenie spra w dzen i e 

a/ ,b/ ,c/ d/ 

do 90 13 1 O 

9 1 150 20 2 O 

151 280 32 3 O 

28 1 500 50 5 O 

501 1200 80 7 O 

Do badań pełnych należy pobrać sposobem losow ym 

13 ł~cz6wek i poddać je badaniom niepelnym wg tabl. 

a/:,.d/. Jeżeli wszys tkie ł~czówki przeszły badania nie_ 

pełne z w yn ik i em doda tnim, należy losowo wył~czy ć jed

n~ ł~czówkę, a pozostałe poddać badaniom wg podziału 

podanego w tabl. 3. 

Tablica 3 

S prawdzenie 
Numer sprawdzonej ł~cz6 wki 

wg tabl . 1 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

e/ x x x x x x x x x x x x 

fi , g/ x x x x x 

h/ x x x 

i/, j/, k/ x x x x 

5.3. Ogólne warunki bildań. Wszystkie badania nale

ży przeprowadzić w warunkach. a tmosferycznych p omia-

rów wg PN-73/E-04SS0.00 p. 2 . 1, jeżel i w odpowiednich 

wymaganiach lub opisie badań nie podano inaczej. Prze d 

badaniami łęczów ki pow inny pozos t awać w tych V\a runk ach 

co najmnie j 24 godz. Przerwy pomiędzy poszczególnymi 

współ zależnymi próbami klim a tycznymi nie powinny być 

dłuższe niż 3 d. 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Sprawdzenie wymiar6w należy wykonać przy

r zędami umoż li wiajęcymi pomiar z dokladności~ podan~ na 

ry sunkach, a wy miary nietolerowane powinny być sp r aw

dzone przyrzędami o błędzie wskazań nie większym niż 

±O, l mm. 

5 . 4.2. Spra w dzenie w ykonan ia , cechowania i pako-

wania należy wykonać pr zez oględ zi ny n ieuzbroj onym o

kiem i przy użyciu odpow iedni ch narzędzi i przyrzędów . 

5 .4 . 3. Spra w dzen ie wykończen i a należy wy konać 

przez oględziny nieuzbrojonym okiem. S pra w dzenie luto

wnośc i należy wykonać zgodnie z PN-60/T - 04550 p. 3.16 

lutownicę a/ na 10 końcówkach lutowniczych , co naj-

mniej na d wóch wyb ranych losowo łęczówkach z próbki. 

5 .4.4. Sprawdzenie re zystancji izolacji należy w y_ 

konać przyrzędem o błędzie wskazań nie w iększym niż 10% 

5 . 4 .5 . Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izo

lacji należy wykonać za pomoc~ ur zędzenia probi erczego 

o mocy co najmniej 0,25 kVA. Napięcie probiercze nale

ży mierzyć przyrzędem klasy co najmniej 2,5 . 

5.4.6. Sprawdzen i e pojemności el ektrycznej na l eży 

wykonać przy częstotl iwości 1±0,2 kHz przyrzędem o błę

d zie wskazań nie większym niż ±lO %. 

5.4.7. Spra w dzenie trwałoś ci mocowania końcówek 

nal eży wykonać na d wóch końcówkach w ka żdej łęczówce 

badanej próbki. Pomiar należy wykonać z dokładnościę 

±0,1 mm. 

5 . 4.8. S pr awdzenie wytrzym ałości na udary mecha _ 

niczne należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04SS0. 05 p.3. 

Po próbach na l eży sprawdz i ć przez oględziny, czy w łę

czówkach nie wYst~piły uszkodzenia. 

5.4.9 . Sprawdzen i e wytr zym a ł ości na suche gorę co 

należy wykonać wg PN-73/E- 045S0 . 02 p . 2. Po regenero -

w aniu należy sprawdzić przez oględziny, czy w łęczów

kach n i e wYst~pily uszkodzenia. 

5.4.10. Sprawdzenie na zimno na l eży wykonać wg 

PN-73/E-04SS0 .01 p.2 . Po regenerowaniu należy spraw

dzić przez oględziny, czy w lę czówkach nie wys tęp ily 

uszkodzen i a. 
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5.4 . 11 . S praw d zenie wytr zymałoś ci na w ilgotne go

r j! co sta ł e na l eży wykonać wg PN-73j E-04550.03 p . 2. Po 

regenerowaniu należy sprawdzić przez oględziny, czy w 

łęczówkach nie wystęP iły uszkodzenia, a następnie spra w

dz i ć l u towność w g 5 . 4 . 3, rezystancj ę i zo lacj i wg 5.4.4 

i wytr z yma łość elektrycznę izolacji w g 5 . 4 . 5. Na częś 

ciach me talow ych dopuszcza się wyst ępowan ie nie w ielkich 

śl aoow korozj i. 

5 . 5 . Ocena w y ni ków ba dań. Wynik badań niepełnych 

należy uznać za dodatn i , jeż e li w próbce li czba łęczówek 

nie odpowiadaj ęcych w ym aganiom normy n i e przekroczy do.

puszczalne j I ic zby podan ej w tabl. 2 . Wynik badań peł-

nych należy uznać z a dodatni , j eżeli w próbce w szystkie 

łęczówk i s p eł n iły w ymagan ia w g tabl. 3 . Partię łęczówek 

na l eży uznać za zgornę z w ymagan i ami normy, jeżel i 1Nj_ 

nik ostatn i ego badania pełnego oraz w ynik badań niepeł_ 

nych sę dodatnie. 

5.6. Zaświadczenie w ytwórcy o w ynikach badań . Na 

żędanie odbiorcy w ytwórca zObow ięzany jes t prze ds t awić 

zaśw iadczenie o w yniku os tatn io pr zeprowa dzonych badań 

p ełnych . 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ LĄCZÓWEK 

UZNANĄ ZA NIEZGOONĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię łęczówek uznanę za niezgodnę z w ymaganiam i 

normy wy twórca ma prawo przesortować lub popraw i ć i 

pr zedstaw ić do pow tórnych badań. 

KONIEC 

INF ORMACJE D ODATKOWE 

l . Ins tytuc ja opracow u j il ca norm e Zakłady Te loO _ 

e l ektroni czne TEL KOM- TELFA - Bydgoszcz . 

2. Is totn e zmi any w stosunku do BN-68/ 3212-02 

- zm ieniono oznaczen i e k a tegorii klima tyc znej z 586 

na 40/ 055/04, 

- usuni ę to punkt: Główne części składowe ma ter ia-

ł y , 

- zwiększono liczbę łę czówek do badań p ełnych z 9 

na 12, 

_ obos trzono w ymagania pojemności e l ektrycznej z5p=' 

na 4,0 pF, 

- zmi en iono r ezystancję izol acji z 500 na 1000 Mil , 

po ba dan iach z 20 na 50 Mil . 

3 . Normy i dokumenty zwi il zane 

P N-73j E-04550.00 Wyrob y e l ek trotechniczne. Próby ś ro-

dow i skowe. Postanowienia ogólne 

PN-73/E-04550 .0 1 Wyroby e l ek trotechnicz ne . Próby ś ro-

dowiskowe. Próba A _ zimno 

PN-73/ E-04550.02 Wyroby elektrotechniczne. Próby ś ro

dow iskow e . Próba S - suche goręco 

PN-73j E-04550.03 Wyroby elektrotechniczne. Próby ŚrO

dowi s k o w e. Próba Ca - wi lgotne goręco stałe 

PN-73j E-04550 . 05 Wyroby elektrotechniczne. Próby Ś rO

dow iskowe. Próba E _ udary mechaniczne 

PN-60jT -04550 Elementy urzędzeń elektronicznych. Meto

dy badań odpornoś ci k i i ma tycznej i mechanicznej 

8N-68j3380- 0 1 Urzędzenia el ek tron iczne i teletechnicz

ne. Tolerancje w arsztatowe w ymiarów lin iowych i kę-

tow ych 

Kata log łęczówek - WPM WRMA Wars zawa 1971 

Kata log 19-T Części łęcznic i sprzęt stacyjny 

4. Normy zagraniczne 

NRD TGL 200-3650 Elekt r ische Informationstechnik. LOt

ver te i ler und Wickelvertei l er Uber 4 A. Ungeschirmt 

A rten A bis F 


