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1. WSTĘP 2.2. Sps6b budowy oznaczenia. Oznaczenie 'łączów-

ki powinno zawierać: 
al część słowną Ł4CZbWXA, 
b) symbol Łp, 
c ) liczbę rzędów końcówek lutowniczych, 
dl numer normy. 

Przedmiotem nermy są łąoz6wki lutovmicze płas

kie j ednostronne przeznaczone do łączenia żył 

kabli telefonicznyoh, stosowane IV urządzeniach 

teletechnicznych stacjonarnych i ruchomych, przy
stosowane do pracy IV pomieszczeniach zamkniętych 

w klimacie umiarkowanym, o kategorii klimatycznej 
25/040/04 wg PN-?~/E-04550 lub innej uzgodnio

nej pomiędzy wytwórcą i odbioroą. 

2.3. Przykład oznaczenia łąc z6wki z 7 rzędami 

końcówek lutowniczych: 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. W zaldności od liczby rzędów koń
c6wek lutowniczych - po 20 końcówek VI rzędzie 

rozr6żnia się łączówki o liczbie rzędów od 2 do 10., 
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3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary \'J mm - wg rysunku. 

Hiej sce cechowania 
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3.2. Główne cześci składowe i materiał 

tabl. 1. 

Tablica 1 

~r części na Na zwa części Materia11) 
rysunku 

1 ko rpu s 
tłoczywo Fn+D5Om 
PN -70/C -89270 

2 końc ówka ta śma M63 z6 wg 
lutownic za PN-6b/1I - 92b16 

1) Podano przyk ł adowo . 

wg 

wg 

3.3. Wykonanie. Povd.erzcbnie korpusu lączÓWki po
winny być płaskie i wzajemnie r6wnoległe z dcpusz
czalną odchyłką płaskości i r6wnoległości nie 
więcej nH: 0,5 mm oraz powinny być gładkie i nie 
wykazywać ubytk6w materiału, pęcherzy, szczelin i 
pęklllęć. 

Końc6wki l utownicze powinny być osadzone w kor
pusie nieruchomo przez wciskanie lub zaprasowywa
nie prostopadle do powierzchni korpusu. 

3.4. Lutowność . Końcówki lutownicze powinny być 
lutowane na długości co najmniej 15 mm. 

~5. Re zyst8AcJa izolaCji pomiędzy poszczeg6l
nymi końc6wkami lutowniczymi, mierzona prądem 

stałYm przy napięciu pomiarowym wynoszącym 

100 -f-250 V, nie powinna być mniejsza nit 500 M Cl, 
a po próbie wytrzymałości na wilgotne gorąco sta
łe wg 5.4.11 nie mniejsza niż 10 Ma. 

2.6 . Wytrzymałość elektrYczną. Izolacja pomię
dzy poszczególnymi końcówkami lutowniczymi powin
na wytrzymać w ciągu 1 min bez przeskoku iskry i 
przebicia, napięCie prądu przemi ennego o wartości 
skutecznej 550 V i częst otliwości 50 Hz. 

3.7. T~vałość mOCOWania końc6wek lutowniczych. 
Każda końCÓwka lutownicza powinna wytrzymać w 
ciągu 1 min oddzia~anie siły s tatycznej 10 kG 
(10~ Ni wyciągającej j ą z korpusu oraz moment 
gnący powstały po przyłożeniu siły statycznej co 
najmniej 1,5 kG (15 N) skierowane j prostopadle do 
powierzchni bocznej końcówki lutowniczej i przy
łożonej na wysokości trzeciego nacięcia od kor
pusu. 

3.8. WytrzymałoŚć na udary. Łączówka powinna 
ń~trzymać bez uszkodzeń 3 000 udar 6w rozdzielo
nych równo pomiędzy wzajemnie pro stopadłe kierun
ki działania w próbie Eb wg PN-73/E-04550 ar&05 
przy przyspieszeniu s zczytowym 25 gn i czasie tlWa
nb. udaru 6 ms . 

3,9. Wytrzymałość na suohe gorąco. Łączówka po
winna wytrzymać bez uszkodzeń 8 h próbę Ba wg 
PN-73/E- 04550 ark. 02 o temperaturze określonej 

drugim człone m oznaczenia kategorii klimatycznej 
podanej w rozdz. 1 , 

3,10 , WytrzymałoŚĆ na zimno. Łącz6wka 

wytrzymać bez uszkodzeń 2 h próbę Ali. wg 
L-Q4550 ark. 01 w t emperaturze określonej 

powinna 
PN-73/ 
pierw-

szym członem oznaczenia kategorii klimatycznej 
podanej w rozdz. 1. 

3.11. wytrzymałość na wilgotne gorąeo stale.tą. 
ca6wka powinna wytrzymać bez uszkodzeń próbę Cli. 
wg PN-73/E-04550 ark. 03 w czasie określonym 

trzecim członem oznaczenia kategorii klimatyoznej 
podanej w rozdz. 1. 

Po próbaca klimatycznych łączówki powinny speł
niać wymagania wg 3.3, 3.4. 3.5. i 3.6, a na 
częściach metalowych nie powinna wystąpić koroz
ja. 

3.12. Cechowanie. Na łączówce, w miejscu wska
zanym na rysunku. nale~y umieścić w sposób trwały 
i czytelny co najmniejz 

a) nazwę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg 2.2 bez części słownej, 
c) numer normy, 
d) dwie ostatnie cyfry roku wykonania. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowapie. Każdą łącz6wkę należy owinąć w 
papier nie powodujący korozji, następnie łąozówki 
o jednakowym oznaczeniu układać do pudełek tek
turowych po 1U lub wielokrotność 10 sztuk, zabez
pieczając je przed przemieszczeniami. 
Na pudełku nale~y umieŚcić co najmniej: 

ai nazwę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
CJ liczbę s ztuk, 
d) dwie ostatnie cyfry roku wykonania. 
Do transportu pudełka z łączówkami' nale~y pako

wać w pudła tekturowe lub skrzynie drewniane za
bezpieczające je przed przemieszczeniami. 

Masa pudła z łączówkami nie po'wi nna przekra
czać 20 kg, a skrzyni 50 kg. 

Na pudle lub skrzyni należy umieścić znaki o
s trzegawcze wg PN-67/0-79252 wskazujące na ko
nieczność zachowania ostrożności i zabezpieczenia 
przed wpływami atmosferycznymi. 

Dopuszcza się inny sposób 
uzgodniony pomiędzy wytwórcą 

pakowania łączówek 

i odbiorcą. 

4,2. Przechowywanie. Łączówki należy przecho
wać w opakowaniu wg 4.1 w pomieszczeniach o tem
peraturze 5~350C i wilgotności względnej 40+80%. 

4.3. Transport łączówek powinien odbywać się w 
opakowaniu transportowym wg 4 .1 dOWOlnymi środka
mi transportu. 

3krzynie lub pudła powinny być . zabezpieczone 
przed wza jemnymi uderzeniami, gwałtownym! przesu
nięciami i opadami atmosferycznymi. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5,1.1. Badania pełne nale~y przeprowadzać pod
czas okresowej kontroli produkcji przeprowadzanej 
co najmniej raz do roku oraz po każdej, aogącej 

ujemnie wpłynąć na j akość wyrobu, zmianie kon
strukcji, materiałów lub metod teohnologicznych. 

Badania pełne obejmują sprawdze~ie wg tabl. 2. 
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Tablica 2 

Sprawdzenie Wymagania wg Opis badań wg 

a) wymiar6w 3,1 5 .4.1 

b) wykonania, cechowania 
i pakowania 3.3, 3.12 i 4.1 5.4.3. 

c) lutowności 3.4 5.4.4 

d ) wy trzymałości elek-
trycznej 3.6 5.4.6 

e) materiał6w 3.2 5 .4.2 
f) rezystancji izolacji 3.5 5.4.5 
g) trwałości mocowania 

końc6wek lutowni czych 3.7 5.4.7 
h) wytrzymałości na udary 3.b 5 .4.8 
i) wytrzymalości na suche 

gorąco 3. 9 5 . 4 . 9 
j) wytrzymałości na zimno 3.10 5 . 4 .10 

k ) wytrzyma łości na w11-
eotne gorąco sta łe 3.11 5 . 4 .11 

45~.~1~.~2~.~B~a~d~an~i~a __ ~n~ie~p~e~ł~n~e należy przeprowadzać 

podczas odbioru technic znego łączówek. Badania 
niepełne obejmują sprawdzenia wg tabl. 2 poz.~+d~ 

5.2. Pobieranie próbek. Do badań niepełnych, z 
odbieranej partii łącz6wek o jednakowym oznacze
niu, należy pobrać sposobem losowym pr6bkę o liaz
no ści podanej w tabl. }. 

Tablica 3 

Największa dopusz-
~ i czność partii Liczność pr6bki czalna liczba s ztuk 

s ztuk s ztuk nie odpowiadaj ąc y ch 
wymaganiom normy 

do 50 5 O 
51 150 20 1 

151 -:- 280 32 2 
281 -:- 500 50 3 
501 -:- 1200 80 5 

Do badań pełnych należy pobrać sposobem loso
wym 10 sztuk łączówek o jednakoW)'lll oznaczeniu i 
poddać je badaniom według programu podanego w 

tabl. 4. 

Tablica 4 

Badania Numer badanej łącz6wki 
wg tabl. 2 

poz. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

a) , b) , c ) , 
d) , e ) y. x y. x x x x x x x 

n. g) x x x 

h) x x x 

n . j) • k) x x x x 

5. 3. Ogólne warunki badań. Jeżeli w odpowied
nich wymaganiach lub opi s ie badań nie podano ina
czej, należy wszystkie badani a przeprowadzić w 
warunkach atmos ferycznych pomiarów wB PN-7}/ 
u-04550 ark. 00 p. 2.1. Przed badaniami łącz6wki 

powinny pozostawać w tych warunkach co najmniej 
przez 24 h. 

Przerwy pomiędzy poszczególnymi wsp6łzależnymi 

pr6bami klimatycznymi nie powinny być większe niż 
} doby. 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowa
dzić przyrządami umożliwiającymi pomiar z dokład
nością wskaz8ń nie mniejszą niż ±O,1 mm. 

5.4'6' Sprawdzenie materiał6w należy wykonać 

na zgodność z dokumentami kontroli techniczne j z 
badaniami dostaw materiał6w użytych do produkcji 
łączówek. 

5.4.3. Sprawdzenie WYkonania. cechowania i pa

kowania należy wykonać przez oględziny nieuzbro
jonym okiem. 

Sprawdzenie płaskości i równoległości płasz

ozyzn nalety wykonać metodą i przyrządami umoż

liv/1ającymi pomiar z dokładnością nie mniejszą 

niż ±0 .1 mm. 
Nieruchomość osadzenia końc6wek lutowniczych w 

korpusie należy sprawdzić ręką na co najmniej 10% 
końc6wek w badanej łączówce. 

5.4.4. Sprawdzenie lutowności należy wykonać 

lutownicą o mocy znamionowej 60 W w ciągu 10 s na 
10 końcówkach lutowniozych w łączówkach 2 do 5 
rzędowych, wybranych losowo w każdej badanej łą

czówce. 
Po ostygnięciu lutowia należy sprawdzić przez 

oglęaziny, czy pokryło ono całą przeznac zoną do 
tego powierzchnię oraz powtórzyć sprawdzenie wg 
5.4.'1. Po badaniu łącz6wki powinny spełniać wyma

gania wg 3.7. 

5. 4.5. Sprawdzenie rezystancji izolacji należy 

wykonać na 20% końcówek wybranych losowo w każ

dej badanej łącz6wce przyrządem o błędzie wskazań 
nie większym niż ±10%. 

5,4,6. Sprawdzenie wYtrzymało śc i elektrycznej 
należy wykonać na 20% końc6wek wybranych losowo w 
ka~dej badanej łączówce za pomocą urządzenia pro
bierczego o mocy znamionowe j wynoszącej co naj
mniej 0,25 kVA. 

Napięcie probiercze należy mierzy ć przyrządem 

klasy co namoiej 2 ,5. 

5.4.7. Sprawdzenia trwaJ:oścl. mocowan1a końcówek lu
towniczych należy wykonać na 1 ()<;f, końcówek wybranych l0-

sowo w każdej badanej łączówce, lecz nie więcej 

niż na 10 końc6wkach na wyciąganie i na 4 koń

cówkach na zginanie. W czasie próby wycią

gania i zginania końc6wka powinna być podgrza

na na wysokości drugiego nacięcia od korpus u lu
townicą o mucy znamionowej co najmniej 100 W w 
Czas ie nie krótszym niż 10 s . 

Po próbie należy sprawdzić przez oględziny, czy 
końc6wki nie uległy przesunięciu lub zgięCiu. 

Podczas badań niepełnych wykonuje się tylko 
sprawdzenia wytrzymałości na wyciąganie. 
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5.4. 8, Jpr8wdzenia w:ytrzymałości na udary nale
ży wykonać zgodni e z PN-73/ E-04550 ark. 05 p. 3. 

Po pr6bie należy sprawdzić przez oględziny i za 
pomocą ręki, czy nie pojawiły się uszkodzenia lub 
obluzowania kouc6wek lutowniczych. 

5,4. 9. i;ipraYldzenia. wytrzymałości Ba suche gorll
~ należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550 ark.02 
p. 2. Po pr6bie i 2 h regenerowaniu należy spraw
dzić przez oględziny, czy łącz6wki nie uległy u
s zKcdze ni u. 

5.4.10. ?prawdzenia WYtrzlmało$ci na zimno na
leży wykonać zgodnie z PN-73/E-04550 ark. 0 1 p.2. 

Po pr6bie i 2 h regenerowaniu należy sprawdzić 

przez oględziny cz.y łącz6wki nie uległy us zkodze
niu. 

5. 4 .31. !łprr;.wdz;ęn1e l'lxtrzualosc1 na wilgotne 
gorąco stałe należy wykonać zgodnie z PN-73/ 
E-04550 ark. 03 p. 2. 

Po pr6bie 1 2 h regenerowaniu nalety powt6rzyć 

pr6by wg 5.4.3 (z pominięciem sprawdzenia pakowa
nia ) oraz 5.4 .4, 5. 4.5 i 5.4.6 . 

2.5. Qgellę, w~yników 'oadail. Wynik badań niepeł

nyCh należy uznać za dodatni , jeże li liczba łą-

cz6wek IV pr6bce nie odpowiadających wymaganiom 
norwy nie przekracza dopuszczalnej liczby ~ tabl..3. 

Wynik badań pełnych naleiy uznaĆ za dodatni, je

żeli wszystkie łącz6wki w pr6bce przeszły badania 
wg tabl. 4 z wynikiem dodatnim. 

Partię łącz6wek naleiy uznać za zgodną z 
ganiami normy, je~eli wynik ostatniego 
pełnego oraz wyniki badań niepełnych są 

nie. 

wyma-
badania 
dodat-

5.6. ZaŚwiadczenie Wltwórcy o wynikach badań. 

Na żądanie zamawiającego wytw6rca jest obowiązany 
przedstawić zaświadczenie o wynikach ostatnio lX'ZJe

prowadzonych badań pełnych wg tabl . 2 w części 

dotyczącej co najmniej sprawdzenia wymagań nor
my nie objętych badaniami niepełnymi przeprowa
dzanymi przy odbiorze. 

6.PQSTĘPOWANIE Z PARTIA UZNANA 
ZA NIEZGODNł Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię łącz6wek uznaną za nie zgodną z wymaga
niami normy, wytw6rca ma prawo przesortować lub 
poprawić i przedstawić do pov~6rnych badań. 

KONI ;;: C 

HI FORMI.CJE DODAT KO WE 

1,_!.~.st,turJa~.?rC.,co ... ując a no ""'L- Z ak łady Wy tw6rcze 

Crz'lcze.. ~ l ef onicznych TELKOM-ZWUT . 

~ . Istotne z/Uiany " stosunku do BN- 66/3212-01 

l' u5uni~to kateeori~ klimatycznę 5Gb J - kS, 

b) uaktuó.l!\j ono .. tabJ.. 1 kolurunę Materiał zgodnie z 

obolJiią:=.ując:mj norma13i , 

ej 'Ą ..,~r.: :jS3 nlCiCh i bad[lni~ch dotyc ząc~ch udaró"'f wi b

racji si n~snidalnych, zi~na, suchego gorąca i wilgotnego 

gorąc< st,,'''go li"zgl,;dniono postano.lie ni a PN-73/E- 04550 , 

d) 'rozszerzono dane dotyczące pak owania i transportu, 

el umo~liwionD odbiorcy otrzymanie zaś wi adczenia o uy

nikach bac('!.!l ł 

I) wprowadzono posLano w! enia dotyczące postępowania z 

partią ł'lczó""k uznaną Za niezgodną z "ym" ganiami nor/Uy. 

Ozo"" ze,' ie Hocovanie końc6wek na 
łącz6wki poz iomach 

Lp 10 a + k 

Lp 9 a + l 

Lp e b + l 

!.p ? b + h 

Lp 6 c + h 

l,p 5 c + (J 

Lp 4 d + g 

Lp 3 e + (J 

Lp 10 a + k 

Lp 9 a + i 

Lp b b + i 

Lp 7 b + h 

Lp 6 c + h 

Lp ~ c + fi 

Lp 4 d .. fi 

Li> 3 e + (J 

3. Normy związane 

PN -73/E-04550 ark. 00 Wy roby elektrotechniczne. Próby 

środowiskowe. Postanowienia og6 lne 

PN- 73/E-0455 0 ark. 01 Pr óba A - zimno 

PN-73/E-04 S50 ark . 02 - - Pr6ba B - suche gorąco 

PN-73/E- 04550 ark.03 Próba CB - wil gotne gor ąco 

st a ł e 

PN-73/E-04550 ark.05 - - Próba E - udary mechaniczne 

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych. 

Znaki i znakowanie. Wy magania podstawowe 

Pozostałe nor/Uy zwi ązane poda no w tabl. 1. 

4. 20zmi eszczcni e rzędów końCówek lutowniczych w łą-
~ 

Nr katalogowy 
(nr rysunku) Uwagi 

T2/C-4571- 025 - 1 

- 2 

- 3 

- 4 końcówki lutownicze zapraso-

- 5 wywane w korpusie 

- 6 

- 7 
- 8 

T2/C-4571-04 3 - 1 

- 7 

- 2 

- 8 Końcówki lutownicze osadzone 

- 3 w otworach k~rpusu 

- 4 

- 5 

- 6 


