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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa ogdlne wymagania i badania
dotyczace koncoéwek montazowych do sznuréw, cewek
i faczéwek, stosowanych w urzadzemach teletechnicz-
nych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podziat ze wzgledu na zastosowanie

KS — do zakonczenia wyprowadzen sznuréw po-
faczeniowych,

KF — do mocowania sznuréw potaczeniowych,

KC — do zakonczenia wyprowadzen zwojnic cewek,

KM — do mocowania na listwach (ptytkach) mon-
tazowych.

2.2. Podziat ze wzgledu na sposéb przylaczania

a) koncowek KS i KF do urzadzen,

W — przez przykrgcenie,

G — przez wcisnigcie,

L — przez przylutowanie.

b) wyprowadzen zwojnic cewek oraz przewodow
montazowych do koncowek KC i1 KM,

L — przez przylutowanie,

S — przez zgrzewanie,

O — przez okrgcenie.

2.3. Podzial na odmiany, wielkosci oraz ze wzgl¢du na
rodzaj wykonczenia — wg BN-81/3211-02.

2.4. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie koncow-
ki powinno zawierac:

a) nazwg: KONC(')WKA,

b) symbol zastosowania wg 2.1,

¢) symbol sposobu przylaczania wg 2.2,

d) odmiang, wielko$¢ oraz rodzaj wykonczenia wg
BN-81/3211-02,

e) numer normy przedmiotowej.

3. WYMAGANIA
3.1. Gtéwne wymiary — wg BN-81/3211-02.

3.2. Materialy. Koncéwki montazowe powinny by¢
wykonane z materiatdw okreslonych w dokumentacji
technicznej.

3.3. Wykonanie. Koncéwki nie powinny mieé¢ pgk-
ni¢é¢, zadzioréw i innych uszkodzen.

Dopuszcza si¢ wystgpowanie wybrzuszen na czgs-
ciach ptaskich koncowki nie wigksze niz 0,3 mm oraz
szczeling nie wigksza niz 0,3 mm powstata w wyniku
zwinigcia z blachy koncowek rurkowych.

Koncoéwki bez pokrycia powinny by¢ oczyszczone
chemicznie, natomiast koncéwki pokrywane powtokami
powinny by¢ stosownie do przeznaczenia wykonczone
zgodnie z nastgpujacymi normami: PN-82/H-97008,
PN-73/H-97009, PN-74/H-97011, PN-78/H-97012,
PN-80/H-97030 lub normami réwnowaznymi.

Powierzchnie koncéwek powinny by¢ gltadkie, bez
zhuszczen, plam 1 innych uszkodzen.

3.4. Lutownos¢. Koncowki odmiany L w miejscu
przytaczania ich do urzadzen i w miejscach przylaczania
do nich przewodéw powinny by¢ lutowne na dlugosci
co najmnie) 5 mm.

3.5. Wytrzymatos¢ na rozcigganie. Koncéwki powin-
ny wytrzymaé bez uszkodzen w ciggu 1 +2 min obcig-
zenie sitg statyczng, przylozong w plaszczyZnie konca
koncéwki, wzdiuz osi wzdtuznej w miejscu przylaczenia
przewodéw lub w miejscu mocowania koncowki do
urzadzenia. Sita ta powinna mieé¢ nast¢pujgce wartosci:

150 N — koncéwki do mocowania sznuréw potg-
czeniowych,
50 N — pozostate koncowki.

3.6. Wytrzymato$é na $ciskanie. Koncowki powinny
wytrzyma¢ bez uszkodzen probg Ua, wg PN-76/
E-04550.19.

3.7. Wytrzymatos$¢ na zginanie. Koncoéwki gigtkie po-
winny wytrzymac bez uszkodzen 1 cykl zginania w pro-
bic Ub wg PN-76/E-04550.19.

3.8. Wytrzymatos¢ na skrecanie. Koncowki powinny

wytrzyma¢ bez uszkodzen po 3 skr¢ty w probie Uc
wg PN-76/E-04550.19.
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3.9. Wytrzymatosé na dokrecanie. Koncowki srubowe
powinny wytrzymaé¢ bez uszkodzen prébg Ud wg
PN-76/E-04550.19.

3.10. Wytrzymatos¢ na suche goraco. Konco6wki mon-
tazowe powinny wytrzymaé¢ bez uszkodzen probg Bb
wg PN-73/E-04550.02 w temperaturze i czasie okreslo-
nym w tabl. 1.

Tablica 1

. Wymagani: , alo$ci nz

Grugs: urgilzenis ymagania wytrzymatosci na
wg BN-79/3200-01| h . 3 wilgotne

tabl. 1 suche gorgco amno gorgco state

1i?2 70°C, 96 h =55°C, 72 h 21 déb
3 55°C, 712 h -40°C, 72 h 10 doéb
4 55°C, 8 h -25°C, 8 h 4 doby

3.11. Wytrzymato$¢ na zimno. Koncéwki montazo-
we powinny wytrzymacé bez uszkodzen probg Ab wg
PN-73/E-04550.01 w temperaturze i czasie okre$lonym
w tabl. 1.

3.12. Wytrzymaltos¢ na wilgotne goraco state. Kon-
cOwki montazowe powinny wytrzymaé bez uszkodzen
probg Ca wg PN-73/E-04550.03 w czasie okreSlonym
w tabl. !.

Po badaniach klimatycznych i reklimatyzacji, kon-
coéwki powinny spetnia¢ wymaganie wg 3.4, a na ich
powierzchniach nie powinny wystapi¢ $lady korozji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Koncowki o jednakowym oznacze-
niu nalezy pakowa¢ po 100 sztuk Iub wielokrotnosé
100 sztuk w torebki, a nast¢pnie w pudetka tekturowe.

Na torebkach i pudetku nalezy umiesci¢ co najmniej:

a) nazw¢ lub znak wytworni,

b) oznaczenic wg 2.4,

¢) liczbg sztuk,

d) miesigc 1 rok produkcji.

Do transportu pudetka z koncéwkami nalezy pako-
waé w pudla tekturowe. Masa pudta z konnicowkami nie
powinna przekracza¢ 50 kg. Na pudle nalezy umie$cic
napisy i znaki ostrzegawcze wskazujace na koniecznosé
zabezpieczenia koncowek przed wptywami atmosferycz-
nymi.

4.2. Przechowywanie. Koncowki w opakowaniach wg
4.1 nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach o tempe-
raturze 5+35°C i wilgotnoSci wzglgdnej powietrza
40 =+ 80%.

4.3. Transport. Koncowki w opakowaniach wg 4.1
nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu. Pudta
powinny by¢ zabezpieczone przed uderzeniami, gwai-
townymi przesuni¢ciami i odpadami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan
5.1.1. Badania peine koncoéwek nalezy przeprowa-
dza¢ co najmniej raz na rok oraz po kazdej zmianie

konstrukcji, materialéw lub metod technologicznych.
W czasie badan pelnych nalezy wykonywaé spraw-
dzenia wg tabl. 2 Ip. 1-+12.

Tablica 2
Lis, T — Wymagania Badania
wg wg
1 wymiaréw 3.4 54.1
2 wykonania i pakowania 331 4.1 543
3 materiatow 32 54.2
4 lutownosci 34 544
5 wytrzymatoéci na roz-
cigganie 3.5 54.5
6 wytrzymato§ci na $cis-
kanie 3.6 5.4.6
7 wytrzymato$ci na zgina-
nie 3.7 5.4.7
8 wytrzymatosci na skrg-
canie 38 5438
9 wytrzymatosci na do-
krgcanie 39 549
10 wytrzymatosci na suche
goraco 3.10 54.10
1 wytrzymatos$ci na zimno 3.1 5.4.11
12 wytrzymatosci na wil-
gotne gorgco state 3.12 54.12

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzaé przy
odbiorze technicznym koncoéwek.

Badania niepelne obejmuja sprawdzenia wg tabl. 2
Ip. 11 2.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Przedstawione do od-
bioru partie powinny zawiera¢ wyroby o jednakowym
oznaczeniu.

Liczno$¢ partii — do 10000 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania probek — wg PN/N-03010
P 2.2

5.2.3. Poziom kontroli — wg PN-79/N-03021 p. 2.4.
Zaleca si¢ stosowaé Il ogdlny poziom kontroli.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w, — 4,0%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planu badania. Jednostop-

niowy plan badania dla kontroli normalnej — wg
tabl. 3.

Wybdr 1 stosowanie planéw badania dla kontroli
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejcia — wg

PN-79/N-03021.

Tablica 3
T - Liczno$é Liczba Liczba dys-
N probki kwalifikujgca | kwalifikujaca
n mi m2
do 25 S 0 1
26 + 50 8 1 2
S+ 90 13 1 2
91+ 150 20 2 3
151+ 280 32 3 4
281+ 500 50 5 6
501+ 1200 80 7 8
1201 =+ 3200 125 10 1
3201 <+ 10000 200 14 15
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5.2.6. Pobieranie probek do badan pelnych. Do badan
petnych nalezy pobra¢ sposobem losowym 25 kon-
cowek o jednakowym oznaczeniu, ktore przeszty bada-
nia niepelne z wynikiem dodatnim, ponumerowaé je
i poddaé¢ badaniom wg tabl. 4.

Tablica 4
Badanie wg Numer badanej konicOwki
@bl 1lp. Iyos| 6+8 [ o+11] 12+ 18|15 =17]18 525
4, 9 X
5 X
6 X
7 X
8 X
10, 11, 12 X

5.3. Ogélne warunki badan. Jezeli w odpowiednich
wymaganiach [ub opisie badan nie pedano inaczej,
wszystkie badania nalezy przeprowadza¢ w warunkach
atmosferycznych pomiaréw wg PN-73/E-04550.00
p. 2.1.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac przy-
rzagdami umozliwiajacymi pomiar z doktadnoscig poda-
na na rysunkach, a wymiary nietolerowane powinny
by¢ sprawdzone przyrzadami o bledzie wskazan nie
wigkszym niz +0,1 mm.

5.4.2. Sprawdzenie materialéw nalezy wykonaé przez
sprawdzenie protokotéw kontroli technicznej z badan
dostaw materiatow uzytych do produkcji koncowek.

5.4.3. Sprawdzenie wykonania i pakowania nalezy wy-
konaé przez oglgdziny nicuzbrojonym okiem i przy uzy-
ciu odpowiednich narz¢dzi i przyrzadow.

5.4.4. Sprawdzenie lutowno$ci nalezy wykona¢ lutow-
nica o mocy znamionowej 60 W w czasie 10 s.

Po ostygni¢ciu lutowia nalezy sprawdzi¢ przez ogle-
dziny, czy pokrylo ono cala przeznaczong do tego po-
wierzchnig.

5.4.5. Sprawdzenie wytrzymatos$ci na rozciaganie') na-
lezy wykonaé za pomoca wagi spr¢zynowej lub inng
metoda zapewniajacg dokladno$é pomiaru sity z ble-
dem nie wigkszym niz +5%.

Koncowkg nalezy zamccowac w specjalnym uchwycie
obejmujgcym miejsce jej normalnego mocowania.

Po badaniu nalezy sprawdzié, czy koncowka nie uleg-
fa odksztalceniu lub innym uszkodzeniom.

5.4.6. Sprawdzenie wytrzymatosci na sciskanie nalezy
wykona¢ zgodnie z PN-76/E-04550.19 p. 3.

') Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

Po probie nalezy sprawdzi¢ przez oglgdziny nieuzbro-
jonym okiem, czy koncoéwki nie ulegly uszkodzeniu.

5.4.7. Sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie nalezy
wykonaé zgodnie z PN-76/E-04550.19 p. 4.

Po prébie nalezy sprawdzi¢ przez ogle¢dziny, czy kon-
cOwki nie ulegty uszkodzeniu.

5.4.8. Sprawdzenie wytrzymatosci na skrecanie nalezy
wykona¢ zgodnie z PN-76/E-04550.19 p. 5.

Po probie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny nieuzbro-
jonym okiem, czy na powierzchniach badanych kon-
coOwek nie wystapilty peknigeia.

5.4.9. Sprawdzenie wytrzymatosci na dokr¢canie nale-
7zy wykonaé zgodnie z PN-76/E-04550.19 p. 6.

Po probie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny nieuzbro-
jonym okiem, czy koncowki nie ulegly uszkodzeniu.

5.4.10. Sprawdzenie wytrzymatosci na suche goraco
nalezy wykona¢ zgodnie 7z PN-73/E-04550.02 p. 2.

Po prébie i 2 h regenerowaniu nalezy sprawdzi¢ przez
oglgdziny, czy koncowki nie ulegly uszkodzeniu.

5.4.11. Sprawdzenie wytrzymatosci na zimno nalezy
wykonaé zgodnie z PN-73/E-04550.01 p. 2.

Po probie i 2 h regenerowaniu nalezy sprawdzi¢
przez ogledziny, czy koncéwki nie ulegly uszkodzeniu.,

5.4.12. Sprawdzenie wytrzymalosci na wilgotne go-
raco state nalezy wykona¢ zgodnie z PN-73/E-04550.03
p: 2

Po proébie 1 2 h regenerowaniu nalezy sprawdzi¢
przez oglgdziny, czy koncoéwki nie ulegly uszkodzeniu
lub korozji oraz powtdérzy¢ sprawdzenie wg 5.4.4.

5.5. Ocena wynikéw badan. Wynik badan niepetnych
nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli w probce liczba sztuk
nic odpowiadajgcych wymaganiom normy nie przekra-
cza dopuszczalnej liczby podanej w tabl. 3.

Wynik badan pelnych nalezy uznac za dodatni, jezeli
w probee wszystkie koncowki spetnity wymagania wg
tabl. 4.

Parti¢ koncoéwek nalezy uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli wynik ostatnich badan peinych
oraz wyniki badan niepelnvch sa dodatnie.

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Na
zadanie zamawiajgcego wytwoOrca obowigzany jest
przedstawi¢ zaswiadczenie o wynikach ostatnio prze-
prowadzonych badan petnych w czgéci dotyczacej co
najmniej sprawdzenia wymagan normy nie objgtych ba-
daniami niepeinymi przeprowadzonymi przy odbiorze.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA KONCOWEK
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Parti¢ koncowek uznang za niezgodna z wymagania-
mi normy wytwérca ma prawo przesortowaé lub po-
prawi¢ i przedstawi¢ do powtdrnych badan.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morm¢ — Zakltady Wytworcze Urza-
dzen Telefonicznych TELKOM-ZWUT, Osrodek Badawczo-Projek-
towy Przemystu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/3211-01

a) wprowadzono wymagania dotyczgce wytrzymatosci na zimno
1 suche gorgco,

b) wprowadzono nowy program badan zgodnie z PN-79/N-03021,

¢) uvaktualniono ukiad normy zgodnie z PN-77/N-02003.

3. Normy zwigzane
PN-73/E-04550.00 Wyroby elektrotechniczne. Proby srodowiskowe.

Postanowienia ogblne
PN-73/E-04550.01 Wyroby elektrotechniczne. Proba A — zimno
PN-73/E-04550.02 Wyroby elektrotechniczne. Préoba B — suche go-

raco
PN-73/E-04550.03 Wyroby elektrotechniczne. Proba Ca — wilgotne

goraco state
PN-76/E-04550.19 Wyroby elektrotechniczne. Proby U — wytrzyma-
fos¢ mechaniczna koncowek i czgsci mocujacych elementéw
PN-82/H-97008 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powtoki
kadmowe

PN-73/H-97009 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powtoki Ni
i Ni-Cr na miedzi 1 stopach miedzi

PN-74/H-97011 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki cy-
nowe na stali, miedzi 1 stopach miedzi

PN-78/H-97012 Elektrolityczne powloki srebrne techniczne

PN-80/H-97030 Ochrona przed korozjg. Powtoki elektrolityczne
i konwersyjne dla wyrobéw przeznaczonych do uzytkowania w
warunkach klimatu tropikalnego

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-79/3200-01 Urzadzenia telekomunikacyjne. Podziat w zaleznosci
od warunkéw srodowiskowych i program badan srodowiskowych

BN-81/3211-02 Koncoéwki montazowe. Oznaczenia 1 wymiary.

4. Symbol wg SWW — 1159-1.

5. Préba wytrzymato$ci na rozcigganie wg 5.4.5 zostata opisana
bez powolywania si¢ na PN-76/E-04550.19, ze wzgl¢du na podanie
w 3.5 wigkszych wartosci sit dziatajacych na koncowke.



