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NORMA BRANŻOWA 
BN-81 

ELEMENTY 3210-01 
I PODZESPOŁY 

Zestyki KONSTRUKCY JNE 
TELETECHNICZNE Ogólne wymagania i badania lamia.' 

BN-70/32' 0-01 

I. WSTl~ P 

1.1. Przedmiot lIorm)' . Prlcdl11iolCm normy ~ ; , ogó l\1L' 
II ~ ll1i\gani i\ i hadani,\ Icsly!..ÓII II ' pod / c,pul,\ch lIr/,!
d/l'I') ll'lclcchniullych b e l (\~I,'ny hl'lllll'tyelJll',:, zamon -
111\\<łłl\'Ch II pI'lCkaŹlliLll'll . I-H /Ch!c' / llik,lCh i in n~dl 

UI'/" d/eniilch przezllau.\lnych do lalll) kania i Plw icr,l
nia obwodtl\\' ck!..lryunyeh pr;)du ~Iałcl:!, l lub pr/c
lllil' l111cgO o napięc i u do 125 V i ll att;Żl'nitl nil' p U .l'

krauai'Icym I A. pracui'Ic)'ch \\' !..Iimac ic lIllli a r!dl\\'a 
nym ' \1 p0 Il1I l'S7C/C niaeh lamknit;l~ ch. 

Kalcgori<.t k limalyunil badali -- wg Ihlrlll pried mi o
[owych. 

ł .2 . Określenia 
1.2.1. zestyk - I.e spó l wspó lp racuji!cych ze ,'lb'I Sl v ' 

ków. prl.l'Inacl.ony do l .iJ myka 11 ia. ol wi cran ia I ub Prt.l'
hluanl il obwudów e lckt ryoll vch, 

1.2.2. zestyk ze styczkami pojedynczymi - /l' " I) k. 
klórq!o kaida ~p n;żylla sl\ !..o wa ma jedn') sljuk\,' . 

1.2.3. ze\tyk ze styczkami podwójnymi (bliźniaczymi) 
- 7L" l~!... !..l Ólcgo Cli naimniej j,'dna l ,' spl\' i.YIl sl ;'
k(l\\yeh mil d\\i c sl ~l"zki . 

1.2A. zestyk zwierny przesuni'Yty - f C<'\ " k :tWiCl<t
j;Icy ~ i,' plh'd P(ll.oswly 111 i zcstyk.imi zes polu Ics ly k"l\\', 

1.2.5. zestyk ruzwierny przesuni\'ty - zcs tyk ro/.\\- IC
rai;!l' ~ ,i~ r" p()/o~lal\ c h I.csl ~ kaeh zespo lu IC slykó\\, 

1.2,6. nat'i~k ~Iyku\\ y -. \\) paLlk o wil ~ił I ja!.. ,! d/la
lilj ,) na 'Ichi l' ,t yeAi I"p"llp racuj ,!e)c it le sob" ~ pn;i yn 

', ll'ko\-\Yl·it II , ld ll ic' IlI drl'i :1 Z,q:- k~ L 

1.2.7. powierzchnia stykowa L'lt;~(. po\-. 'inl.l hni 
' I) U!.. I IlIb C/~'~( POI\-ł l'l/ehll l spl'\;'zym' ,I)!..,' wej ,pd-
11 id,li! ec',1 ]( ,1.; ' I)LI !..i , prl.e/l1i lc'/ \lna Ul> h" / Ppś rl'dn il' l:!O 

, II !.. 'llIi ;1 '1\' / iiin,) ~ i~C7k , ! lub ~pl\'iyl l" \\ cclu Im: ,. 
n\ q;lllI l 'lhwod łl ck kl ł'\e/ll l'gO. 

1.2.8. od~I~'p ~I)ko\\y (prz~nva styku\\a) - ()dlc1:-' I \l~ (

\\ " p ,',j !l],iłl Uii!"\ l ' h I l' 'oL, pn \\i l' rlehlli , 1\ KO\\) l' h. 1111,' 

J'/'l\l;l II ~ l;l lliL' J't'/h;lrLiił /L' ,l ~ku, 

BN-72/321 0-02 

Grupo katalogowa 1956 

1.2.9. ni<:, \\spóło'\io\\'ość st)'kowa (mimośród stykowy) 
- igGd:~ i e I lI s takni a rlll \\' n,Hmic przedmiotowej , 

1.2.10. ,>zumy sty kO\vc - na pi<;c ie szumów na zwar-
1\'1ll leS I\!..lI VI' l'laSil' p r zcpł ywu prądu . 

1.2.11 . cza!'> drgań zestyku podcLas zwierania - Clas 
lId mOlllentu. \I którym rC /\~ta\lej : 1 I.cslykll przc kr()
l'I yhl po raz pi cr\\s / y o kre~lollą dolm! wartość R: do 
\lwllle nllL \\ k tó r;' 1ll rl'Z\~l i lncia zC~lykll przc kJ'OClył:l 

pl> rai osl;llni ,,!..rc~i ,' n,! górni! \\, l rIOŚĆ R, ( talącznik 3. 
1' \',. a) , , 

1.2.12. cża!> drgań zC'ityku podczas rozwieran ia - C7as 

od 11l0Illl' nlu. VI' którym rcz)s tancja zestyku przt:kro 
CI~ła o!..reśloJl(! wartość R, do mo menlu. w klórym 
rl'l;.~tallcja 7e~tyku pr /ckroCi'yla po raI. ostalni okrcś

lon,! <1 0111<1 \\'<łrWść R · (lal ' Ie/llik 3. ry" b). 

1.2.13. pozostałe określenia - wg Pl\!/T -O 1003 
projl'k l. 

2 PODZIAł_ I OZNACZENIE 

2.1. !'odział - wg tlJbl icy. 
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2.2. Oznaczenie 
2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie styczki 

powinno zawierać ' 

a) nazwę: Styczka, 
b) symbol typu wg tabl. I , przy czym styczki dwu

stronne, symetryc7l1ie przymocowane do obu stron 
sprężyny qykowl'j . należy oznaczać symbolami BB, SS, 
OP itp .. 

c ) symbol rodzaju wg ta bl. I, 
d) symbol wielku~c i wg tab l. l, 
e) grubość sprężyny stykowej h dla styczek nitowa

nych, 
f) symbol od mian y wg tabl. I, przy czym w przy

padku gdy materiał styczkowy nie jest podany w za
łączn i ku I , na leży podać Jego 07naczenie wg normy 
przedmiotowej , 

g) numer normy. 
2.2.2. Przykład oznaczenia 
a) styczki beleczkowej B. zgrzewanej, wielkości 5, 

odmiany 15, wykonanej ze stOpIl J\g Pd30: 
STYCZKA 13-5-15 BN-gl / ,2:0-01 

b) styczki soczewkowej dwustronnej SS , nitowanej N 
do sprężyny stykowej o grubuśc' 0.35 mm, w ielkości 2, 
odmiany 5, wykonanej ze ~reb;':\ Ag99,9: 

STYCZKA SS-N-2n.35·) p , I ' /3210·01 

c) styczki soczewkowej S. zgrzewa nej, wielkości 4, 
odmiany 2, wykonanej z plat yn Pt99.9: 

STYCZK A S-4-2 BN-81 / 3210-01 

Dopuszcza się olll<t<:7anic styczek numerem katalo
gowym lub numerem rysunku. 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary sprężyn stykowych powinny 
być zgodne z no 'm'l przedmi otowąl) iub dokum-:ntacją 

tec hniczn, . 
Wymiary styczek wg załąc7l1ika 2. 

3.2. Materiały c~ści kład owych zestyku powinny 
być zgodne z normą przedmiotow'l lub dokumentacją 
t ech n iczną· 

Mate ria ł y styczek wg za lączn i ka I. 

3.3. Wykonanie . Powie rzchnia styczek powi nna być 
gład ka, bez wgnieceń. rozwarstwień. łuse k , rys i innych 
wad. a ich krawęJLie powin'"y być zaokrąglone. 

Powi 'rzchn ie s prężyn stykowych w zestykach powin
ny być bez plam. wżerów i innych u;,lkodzeI1, przy 
czy m dopuszcza się na nich ślady pochodzące od na
rzędzi regulacyjnych i formujących styczki. 

Sprężyny stykowe zesty ków. w zależności od mate
riału styczki, powin ny być oznako vane zgodnie z do
kument acją techniczną. 

3.4. Zabezpieczenia . antykorozyjne. Częśc i metalowe 
zes tyków. wykonane z ma te rialów mogących JlJlec ko
rozji. powinny być zabezpi czone powlokami ochron
nymi (galwa niczny mi lub lakicril u . mi) 

') Przez okre~lcnic norma przedmiotowa należy rozumieć norm~ 

na wyroby. w których występują zeslyk i. 

Powie rzchnie powlok nic powinny m ieć Llu~Lcz~ll . 

pęknięć. pęcherzy. plam i inn yc h uS7"pdl.~ ll . 

~ .5. Nacisk stykowy powinien wynos ić co najm niej 
80 mN, jeżeli w normie przedmi ot<'wej nic ustalono 
innej wartości . 

Po próbie trwałośc i nac isk stykowy nic powinien się 
7mniejszyć w @dniesieniu do wartośc i 7m ier7o nej przed 
p róbą o więcej niż 30 %. 

3.6. Odstęp stykowy powinien wynosić co najm nIej 
0.3 mm, jeżeli w no rmie przedmiotowej nIe ustalono 
innej wartości . 

3.7. Niewspółosiowość stykowa zes tyku nie powinna 
przekraczać wa;·tości usta lonej w no rm ie przedmi otowej. 

3.8 . Szumy stykowe. Warto 'ć szumów zestyku prze
widzia nego do zamykania i otwie rania obwodu prądu 
przemiennego o częstotliwości akustycznej (w i ększej niż 

300 Hz) pow1l1 na być zgodna z wartością okreś loną 

w normie przedmio towej. 
3.9. Czas drgań zestyków podcza~ przyciągania i zwal

nian ia nie powinien przekraczać wartości ustalonych 
w normie ·przedmiotowej . 

3.10. Pojemność między sprężynami stykowymi zesty
ku powinna być zgodna z wartością ustaloną w nor
mie przedmiotowej. 

3.11. Wytrzymałość elektryczna . Izolacja między 

częściami zestyku powinna wytrzymać w ciągu I min 
bez przeskok u iskry i przebicia napięcie sk uteczne prą
ciu przemiennego co najmniej 500 V o częstotliwości 
50 Hz. 

3.12. Rezystancja izolacji między częściami zestyku, 
mierzona prądem :ta łym o napięciu 100 -:- 250 V, nie 
powinna być mniejsza niż 500 M!1, a po próbach klima 
tycznych ni' mniejsza niż 10 Mn, jeżeli w normIr 
przedmiotowej nie ustalono innych wartości. 

3.13. Rezystancja zestyku mierzona m iędzy końców

kami montażowymi sprężyn stykowych nie powi nna 
być większa niż O, I n, a po próbac h klimatycznych lub 
p róbie trwałości 1,0n, jeżeli w normie przedmiotowej 
nic ustalono inaczej. 

3.14. Wytrzymałość styczek zgrzewanych na ścinanie . 

Każda styczka umocowania do sprężyn y stykowej po
winna wytrzymać obciążenie siłą sta :y tną ścinającą 

co najmniej 20 N, w czasie co najmniej 10 s. jeże li 

w normie przedmiotowej nie usta lono innych wartości. 
Siła ścinająca powinna działać na styczkę równolegle 

do płaszczyzny sprężyny stykowej. 

3.15. Lutowność. Końcówki montażowe sprężyn sty
kowych zestyku powinny być lutowne w badaniu Tb 
wg P -60/ T-04550 na długości co najmniej 5 mm oraz 
powi r.:1y umożliwiać przyłączenie do nich 2 przewodów 
o ~r('dnicy 0.9 mm, jeżeli '. w norm ie przedmiotowej 
nic u"tal ,1 no innych wartości. 

3.16. Wytrzymałość na zginanie końcówek montażo

wych. Końcówk i montażowe sprężyn stykowych zesty
ku powin ny wytrzymać 2 cykle zginania w próbie Ub 
wg P -76/E-04550.19. 
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3.17. Trwałość zestyku powinna być zgodna z wyma 
ga niami usta lonymi w normie pr7.edmiotowej. 

Po próbie trwałości zestyk powinie n zamykać, otwie
rać i przełączać obwody elektryczne, w których był 

badany oraz powinien spełniać wymagania 3.5, 3.8, 
3. 11, 3.13 i inne wymagania ustalone w no rm ie przed
miotowej. 

3.18. Wytrzymałość na udary. Zestyk powinien wy
trzymać bez uszkodzeń 3 000 udarów rozdzielonych 
równo między 3 kolejne kierunki w próbie Eb wg 
PN-73/E-04550.05 przy przyspieszeniu szczytowym 
IOgn, jeżeli w normie przedmiotowej nie ustalono in
nych wartości. 

Po próbie zestyk powinien spełniać wymagania 
3.5 -;- 3.7 oraz inne wymagania ok reślone w normie 
przedmiotowej . 

3.19. Wytrzymałość na wibracje sinusoidalne. Zestyk 
powinien wytrzymać bez uszkodzeń 3 h próbę F CA wg 
PN-73/E-04550.06 o amplitudzie wibracj i 0, 15 mm 
w przedziale częslo t liwości 10 -;- 55 Hz, jeże l i w nor
mie przedmi otowej nie ustalono in nych wartośc i. 

Po próbie zestyk powinicn spełniać \\< ymaga nia 
3.5 -;- 3.7 o ra z in ne wymaga nia ok reś l on e w norm ie 
przedmiotowej. -

3.20. Wytrzymałość na zimno. Zestyk powinien wy
trzymać ' bez uszkodzełl 4 h próbę Aa wg PN-73/ 
E-04550.01 w tempera turze okreś lonej pierwszym cz/o
nem kategorii kli ma tycznej podanej w normie przed
miotowej . 

3.21. Wytrzymałość na suche gorąco . Zestyk powi
nien wytrzymać bez uszkodzet'l 8 h prób~ Ba wg PN -73/ 
E-04550.02 w temperaturze określo nej drugim członcm 
ka tegorii k lima tycznej podanej w norm ie przcd mio to
weJ. 

3.22. Wytrzymałość na wilgotne gorąco st ałe . Zestyk 
powi nien wytrzymać bez -uszkodzeń próbę Ca wg 
PN-7 3/E-04550.03 w czasie okreś lon ym tr7ccim uło

ncm ka tegorii klimatycznej podancj w IlGrmie p ,·zcc.
miotowej. 

3.B. Wymaga nia końcowe po narażeniach wg 
3.20 -;- 3.22. Po każdym na rażeni u wg 3.20 -:- :ł.n 

ze~ tyk powill ien ~ pełlli ać wymagani,l 3.4 -;- 3.7, 3.1 1 
i 3.15 oral in.'lc wvmag ... nia us talone \\ normie przed
miotowej. a na c z;;ści ach metalowych nic powinna 
wystą pi ć i- orozja . 

4. BADANIA 

4.1. Ogólne warunki badań . . kżtli w odpowiednich 
wymaga niach, opisie badaó lub normie przedmiotowej 
nic podano inac zej , na leży wszystkie badania prze pro· 
wadzać w \'<Ht1nkach alInosferycznych ' pomiarów wg 
PN-73/E-04550.00 'J. 2.1. Przed badaniami zes tyk po
wini t"1l pozost:lwa(' \\. tych warun kach co naj mniej 24 h. 

Przerw y mic;dz) P()~zczcgólnymi , współzależn ymi 

próba mi klimatycl.Ily:ni nie powinn y być Jiuiszc n iż 

3 dohy. 

4.2. Opis badań 
4.2.1. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać przy

rządami pozwalającym i na pomia ry z dok ł adnością po
da ną na rysunkach w dokumentaCj i konstrukcyjnej lub 
normach przedmi o towych . a wymiary l11eto lerowane 
powinny być sprawdzone przyrządami o błędzie po
mia ru nic więks7ym ni? ± O.I mm . 

. 4.2.2. Sprawdzenie materiału należy wykonać przcz 
sprawd zen ie protokołów z bada nia dostaw materiałów 
u żytych do produkcji Ztst:vków. 

4.2.3. Spral\dzenie \\. 'konania należy wykonać przez 
oględziny nieuzbrojo nym okiem. 

4.2.4. Sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych na
leży wykonać przez oględziny nieuzbrojonym okiem 
pod względem wyg l ądu i jedno rodności pow/ok ochron
nych. 

4.2.5. Sprawdzenie nacisku stykowego należy wyko
nać za pomocą d ynamometru o błędzie pomiaru ±5 % 
lub inną równoważną metodą. 

4.2.6. Sprawdzenie odstępu stykowego należy wyko
nać za pomocą szczelinomierza płytkowego. 

4.2.7. Sprawdzenie niewspółosiowości stykowej na leży 

wykonać dowolml metodą o błędzie pomiaru nie więk
"7)'m n iż ±O .OS mm . 

4.2.8. Sprawdunie szum3w stykowych na l eży wyk o
\l ać w układzie wg rysunk ' t , po upływie 3 min od chwili 
włqcztll i :J napięcia dia pohlczonych szeregowo losowo 
wybran ych zes tykach w sta nic zwa rcia. 

Liczba badanych lt's tyk' W oraz warunki v.:yt wdrza
nin szumów pO Wł!lll y być zgodilc z norm,) przcdmio
tu wq . 

z,. z, . .. Z . _ . '."I~ nl' 7C'lyKI, R - rezy,:a ncja. U - źródło prądu 

s,wlego . ( ' - kundcn'~lOr. P - prLyrząd pom iarowy 

4.2.9. Sprawdzenie drga ń ze ·tyku. Cza~ drga ó zc~ t yku 

!laki)" 11 1 ie rzyć me todą i przyrządem pozwalającym na 
odc7yt z błydcm nic więksLym ni ż ± IO %. np. oscylo
grafem pę ': " - ')\\'y m lub katodowym. 

4.2.10. :;.", . ~'!cl zen ie pojemności między sprężynami 

stykowymi I.estyku należy wyk onać metodą i przyrząda
mi pozwalającym i na odczy t o bl~dzit pumiaru nie 
większym niż ±IO %. 
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4.2.11. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej nale
iy wyk onać la pomocą urządzenia probie rczego o mo
cy znamionowej co najmniej 0.25 kVA. 
Na pięc i e probiercze należy mierzyć przyrządem kla sy 

nie gorszej ni ż 2,5 . 
4.2.12. Sprawdzenie rezystancji izolacji należy wyko

nać metod.l o błt;d z i e pomiaru nie większym niż ± IO %. 
4.2.13. Sprawdzenie rezystancji zestyku należy wyko

nać dowoln ą me todą o błędzie pomiaru nie większym 
ni ż ±IO %. przy obc i ążeni u prądem 100 mA s ta łym lub 
przemiennym o częs t o tli wości 50 H z, w obwodzie za
sila nym na pięci em 6 ± I V. 

4.2.14. Sprawdzenie wytrzymałości styczek zgrzewa
nych na ścinanie należy wykonać dowoln ą metodą o błę

d zie pomiaru siły ści nającej nie wi\kszym niż ±2 N. 
4.2.15. Sprawdzenie lutowności należy wy konać 

lu tJwnicą a) wg P -60/ T-04550 p. 3. 16. 
Po ostygn ięciu lutowia spra'Wd7ić nieuzbrojonym 

o kiem czy pokry ło 0110 ca łą powierzchni ę k ońcówki 

przeznaczoną do pokrycia. 
4.2.16. Sprawdzenie wytrzymałości na zginanie koń

cówek montażowych należy wykonać wg PN-76/ 
E-04550. 19 p. 4.3 .2 metoda l. 

4.2.17. Sprawdzenie trwałości na l eży wykonać meto
dą i przyrządem okn:ślonym w nonn 'e przedmiotowej. 

Po prawdzen iu trwałośc i należy powtórzyć sp raw
dzenia wg 4.2.5, 4.2.8, 4.2.11, 4 .2.13 i inne sprawdzenia 
ustalone w norm ie przedmiotowej. 

4.2. 18. Sprawdzenie wytrzymałości na udary należy 

wykonać zgodnie z PN-73/E-04550.05 p. 3. 
Po próbie na leży 'sprawdzić przez oględziny czy 

w zestykach nie wystąpiły uszkodzenia- lub poluzowa 
nia części oraz powtórzyć bada nia wg 4. 2.5 -;- 4.2.7 
i inne badania okreś l one w no rmie przedmiotowej . 

4.2.19. Sprawdzenie wytrzymałości na wibracje sinu
soidalne należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550.06 
p. 2. 

Po próbie należy sprawdzić przez oględzin y czy 
w zes tykach n ic wystąpiły uszkodzenia lub poluzowa
nia czę ' c i oraz po wtórzyć badania wg 4.2.5 -;- 4.2.7 
i inne okreś l one w normie p~zcdmi otowej . 

4.2.20. Sprawdzenie wytrzymałości na zimno należy 

wykonać zgodnie z PN-73/E-04550.01 p. 2. 
4.2.21. Sprawdzenie wytrzymałości na suche gorąco 

na l eży wykonać zgodnie z PN-73/E-04550.02 p . 2. 

4.2.22. Sprawdzenie wytrzymałości na wilgotne gorąco 
stałe n a l eży wyk onać zgodnie z PN-73/E-04550.03 p. 2. 

4.2.23. ~prawdzenia końcowe. Po każdym sprawd ze
niu wg 4.2.20 -;- 4. 2.22 należy powtórzyć bada nia wg 
4.2.4 -;- 4 .2.7. 4.2. 11 i 4.2.15 i inne bada nia okreś l o ne 

w no rmie przedmiotowej. 
Po pró bach klimatycznych należy sprawdzi ć przez 

oględzin y czy na częściach metalo wych nie wystąpiła 

ko rozja . 

KONIE C 

Załączniki 3 

Infor.macje dod:J lkowe 
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ZALĄCZNIK 

MATERIALY STYCZKOWE 

Cecha Nazwa Symbol 

materiałów styczkowych 

1 Złoto Au 99,9 

2 Platyna Pt 99,9 

3 Iryd Ir 99,9 

( 4) Wolfram W 99,0 

5 Srebro Ag 99,9 

6 Pallad Pd 99,9 

7 Rod Rh 99,9 

8 Ruten Ru 99,9 

9 Złoto-srebro AuAg 20 

10 Złoto-srebro AuAg 30 

11 Srebro-złoto AgAu 10 

( 12) Pallad- srebro PdAg40 

13 Srebro_pallad AgPd 50 

14 Srebro_pallad AgPd 40 

15 Srebro-pallad AgPd 30 

( 16) Złoto-niki el AuNi 5 

17 Srebro-nikiel AgNi 1 

18 Srebro-miedź AgCu 3 

( 19) Srebro-m iedź AgCu 5 

(20) Srebro-kadm AgCd 4 

21 Złoto-srebro-nikiel AuAg26Ni 3 

22 Złoto_pallad_nikiel AuPd30Ni 5 

23 Srebr.o-złoto-pallad AgAu30Pd 30 

24 Złoto-srebro AuAg 8 

25 Srebro-kadm AgCd 010 

Materiałów. których cecha ujęta jest w nawiasy, nie zaleca się s tosować do nowych konstrukcji styczek. 

W t echnicznie uzasadnionych przypadkach dopuszcza się stosowanie innych materiałów ni! podano w tabl. l , uzgodnio-

nych między wytwórcę i odbiorcę. 
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Z ALeCZNIK 2 

WIELKOŚCI STYCZEK 

';O 
:g 

Wymiary, mm O 
N .Y. Gł6wne 

Sz'dc o. "O Q) 
» O , - l 1, S, Sz d, d2 d3 W, W2 R, R

2 et zas tosowani e 
f- a: ~ 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 

,$i 1 1,8 0,8 0,3 0, 5 10 
o przekłlźniki - - - - - - - MT_6 i MT-12 

S. 

Z 1,9 - 0 ,7 - - - - - '0-10 o wybierłlki krzy-

:hl 
- - - zowe WK-610 

3 2,0 1,0 0_10
0 

, II~ - - - - - - - - -
przekaźn i k i 

C-II 

B 
4 3,0 - 1,0 - - - - - - - - 0-10 ° 

, 

l .-
15 o 

~,~ 
5 1,6 1,4 l, ° - - - - 0,5 - 0,9 -

I . 
i I i ""- 6 1,6 1,4 l, O 0 ,35 0,9 15 o - - - - - -

wybieraki 

- krzyżowe 

L 
Pentaconta 

~ ~ I " O 
0,35 0,9 

o 
I ~ 7 1,4 - - - - - - - 15 

I I I"" 

I 

:r~ 1 
s, ! 

I 

~ 1, 8 0, 8 0,3 0,5 10 
o 

przekaźniki I 1 - - - - - - -I Lb I~ 
MT .... 6 i MT_12 

-
S1 

BB 

E II $ I 0-10 c 
przeka źniki 

I IW 2 3,0 - l, ( - - - - - - - - C-II \ I J 

1 - - - - 1,5 - - 0,5 - l, - 10 c 

!$ 
. maszyny syg-

( 2 ) Z,O 0 ,8 2,C 
nalowe prze-

- - - - - - - - - I~czniki tele-

: 
3::"1 

: 
techn iczne 

(3 ) - - - - 2,0 - - 1,5 - 2, C - -
4 - - - - 1,5 - - 0,5 - l,;' - - przekaźniki B _ 2 

S -

~ 
. 

5 1,5 0,3 1,2 
pr zekeźn i ki 

: 
- - - - - - - - - B-l i B-Z 



Załęcznik 2 do BN-81j3210_0 1 7 

cd. t ab li cy 

I ;;;; W y miary, mm '~ O 
Główne S z ki c ~ I :: c. -g .~ l l, SI S2 dl d

2 d 3 W l W 2 
R l R

2 
et z astosowanie ,., 

I- a: ~ 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 

d1 

d2 6 - - - - 1,1 0,8 - 0,49 - 1,2 - -
I przekaźniki 

II. r 
I \ ~ 

S standardo w e 
O< PEmtac onta 

\1 , 7 - - - - 1, 3 1,0 - 0,49 - 1,2 - -

~ 
1 - - - - 1,5 - - 0,5 - 1,2 - 10 o 

przekaźniki mi-

::: niaturow e i B _ 2 

: 
- przełęczniki 

o teletechniczne 2 - - - - 1,5 - - 0,5 - 1,3 - 10 

d1 SS 
I r--CJ"z."--- 3 - - - - 1, 1 0,8 - 0 , 49 - 1,2 - -

I przekaźniki 

~A I \ s standardowe 

\ Pentaconta 

\ ~ / '?:::: .. 
4 - - - - 1,3 1, ° - 0,49 - 1,2 - -I 

I 
\ 

~ 
o 1 - - - - 1,5 0, 8 1,1 0,5 0,15 1, :2 - 10 

I 

-~ t a r cze 
~~~ 0.,'1 V/L/L ~ 2,0 

o 
I~Z) - - - - 2 , 0 l , O 1,3 0,9 O,l~ - 10 numerowe 

I ~ ~ .. I 
0,9 2,0 

o I---=- 3 - - - - 2,0 l, ° - 0,15 . 5 10 

~ I 

... ~ ~ :.: 
1,3 

o 
przekaźniki B-l ':/ / / / //H"l v/// i7 4 - - - - 1,5 0, 8 - 0 ,5 0,15 1,3 10 

~ 
S N 

I 3E' 

d 

1~ ~ 
o przekaźnik i 5 - - - - 2,0 0,98 1, 41 ~, i - 2,0 - 7,5 v////// /////A MTw6 

7-,f-l. 
aj -=--

d. o 
1 - - - - 1,5 0 , 8 , - 0 , 5 - 1,2 - 10 

~ , 
pr zekaźniki B-l "" ~ ?\I :E , 

I o ':////// 'ty r////,J; SS N 2 - - - - 1,5 0,8 . ''; ,5. - 1,3 - 10 

\t+: l::I :El i 

~ o I icznik czasu 
( 3 ) - - - - 1,5 l , ° - 0, 5 - 1,3 - 10 trwania rozmów 
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c d. tabli c.y 

I Szkic o. ,., 
I--

l1l 
N 
"O 
o a: 

2 3 

Załęczni k 2 do B ' -e; 1/321 0-0 1 

:~ 
~ ~~~~ __ -r __ ~W __ j~/ n_i_ar_y~, __ m,m _____ T ___ , __ ~ __ r-__ -1 
QJ 

4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 1.5 16 

GłÓ'~. ne 

zaslosowanie 

17 
~---------.----.--4--+--~~-4--+-~~~4--+--~--~-r-4--T---~--------~ 

I : r-__ L-t>_Y\ __ 3 K 

(1) 

'i /// / 1 (' r// // 

~~ 
K N 

2 

0,5 0,8 -

l, ° 1,3 0,5 0, 15 0,8 -

1,6 p,98 1,4 0,55 - 1,3 0,8 

pr zekaźniki A 

przekaźniki A 

przekaźniki 

MT_6 i MT-12 

KK N ( 1) l , ° - 0 , 5 0,8 - p,-zekaźniki A 

~l 
I 
J 1

2 - 1, fi -

( 3 )' _ 3,0 -

( 4 ) _ 

0,5 

0 . 3 

1, 8 

o 
10 

o 
10 

~~-+--+-~~--+--+--~--~-~~--+---i 
3,0 - o, e 

wybieraki pod
noszę co-ob roto
we 32 AB 

maszyny 
sygnałowe 

~----------------+-~--I'~I( -1·S)4---4---4I.---+---r2-, 0-r--~!r--i1-0-'S-l---4---+---+----~--------~ 

~1r--- -~1 - - - - 2, s il, ° 1, 3 1 0 ,2 0 , 15 - - 10 o przełęczniki 
' 1 ~~ _ I ~~ I t e letechni czne 

, , ~ S· i gni ezdniki 

:/ / // /rf.(t~>::'-- I I łęc zeni owe 
~ ~'" 2 _ _ - _ 2 , ° 1, ° 1, 3 0, S p, 15 _ _ 10 o 

~------------------, p 

r-
I 

pp 

N 

1- - 2, 00,9 8 1,1 5 0 , 55 0, '8 r's -
--+-4--~+-~'--~-~-+-1---+--------1 

0,510,5 -

3 ! -

4 2, ° 0,9 8 1, 2 , 0, SS 

o przekaźniki 
7,5 MT_6 i MT-12 

o przekaźniki 
7,:; MTw6 

I I 
>--' !' ----ł----+-----tf---+--+--+---.---+--+--+--+----t----------1 

II I II I pr zełęczniki 
, 1_ - - I - '. 5 I' " I - '. , '.' - 1- " o ,.' .... 'n'.'n' 

- I-

I I 

! I I 
i l 1, 3 1, 0 1,30, 8 

I 

10, 150, S 

I 

I 

przeł~czniki 

tele techniczne, 
gni ezdniki 

I i gn iazda łęcze
i niowe 

i 
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cd, tablicy 

'\) 

.~ 
'I/) 

Wymiary , mm O 
Gł6wne 

Szkic N .!Jf. 
Co "tl Q) l >- O 

~ II SI S2 dl d 2 d
3 W l W 2 Rl R 2 rt zastosowanIe 

I- a: -
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 ." 12 13 14 15 16 17 

dt 
,~ 

~\j 3i:: 
(2) ~,15 - - - - 1,6 l, O - 1,1 0,35 1,5 -

\-,////./11 ' V //..{J. 

tEr ~--ł przełęcznlki 

teletechniczne, 
O N gniezdniki 

~ 
i gniazda ł~cze-
niowe 

~ 

i////./: I /// ~ 3 - - - - 1,3 
" O 

2,5 0 , 8 0,2 0,5 - -

I t.ctJ ?i: 

~ 

przekaźniki 

:i W - 1 - - - - 1,1 - - 1,77 - - - - standardowe 
Pentaconta 

i I 

Wielkości u jętych w nawiasy nie należy stosować. 

ZAL.'lCZN I K 3 

CZAS ORGAN Z ESTYKU PODCZAS Z W IERANIA I RO ZW !ERANIA 

a) 
::l 

~ R 
~ &R '" ,. 
.0 ~ t;-o .-
t:: 3: 
ts '" Rz .... 
~ 
:>1 
~ 

~ 
::. 
~o R 
~ 2' R,. 
'" ~ 
.~: ~ 
§ ~ Rz ........ 
'" ~ t " 

r.rN- 81/3210-QiD] 
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INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Z~ k lady WytwÓrClC Ur7.ą 

lizel; TeldoniC/nyeh TE LKOM-ZWU T. 

2. Istotne zt1liao~ ... stosunku do BN-70/3210-01 
al u\\7!,'ku niLlnp 'c ' ,":,i'l\IO wy magan ia BN-72/32 10-02 na styczki. 

b l wprowaulOl1 o l.3!;lclniki I. 2 i J. 
c) uzupdni ()lh ' punkty: Ok re· lenia . Pod 7ial 1 oznacze ni a. 

3. Normy związane 

PN-7 J/E-04550.00 W~ wb) ele kt ro tec hniczne. Pró by ~rodo wi skowe. 
Pos tano wienia ogó/t (' 

PN-73/ E-04550.0 I 

PN -73/E-04550.02 
PN-}3/E-04550 .0J 

Pró ha A - , im no 

Pró ba D - s uc he go rąco 

Próba Ca - wilgo tne gorąco s ta łe 

PN-73/E-04550.05 Pró ba L - uda ry mecha niczne 
PN-73/E-04550.06 Próba fe - ,,, ,>racje ,i nu,oida lnc 

P -76/E-04550. 19 Próby U - wy t llvma l ość mecha n iczna 

końcówek i c7~ści moc uj'lcych ele mentów 
P / T -O l003 - proj ek t. Slownic two tekk o mllnikacyjne . Telefonia. 

Na7 wy i okreś len ia 

PN-60/T-04550 Eleme nt y lIr l<ldzdl c ld I roniCln)eh . Metod y badań 
odporn ośc i klimatye /ncj i meeha niunl'! 

4. Symbole gra licz: e lesł~ k'::l\\. ukl,ldó ,\ "" ł yków i ich oznacze

ni a pod a no w Z I)I-75/Mł.-ZPT/T2-00~ Eleme nt v. podzespoly i zes
poł y ł e l e ł ed"1I1i c7nc .. Sym bole i oma"<"II !'" 121 1-489-0 12 In str u kcja 

o znaczania sy m btll l grarlCl ll ych. 

5. Sposób znako\\ a nia spr~ ż~ " ~ t yko\\ ych, o którym mowa w 3.3 

okreś la in strukcja 1-057-003. 

6. Okreś lenia pozostałe 

a) Element wsporczy - c zęść ko n,trllkcyj na le S ł)kll ogra niczają 

ca ruch s pręży n y styko wej lu b zm icniaj:lca jej nacisk stykowy . 

bl Przekładka izolacyjna - c zęść ko nstr llkt:}jnu zestyku przezna
ClOna u o izo lowa ni a poszczególnyc h s prężyn s ł y kowych. 

<.:l Słupek (łącznik) - drabinka - grzebień izolacyjny - częśc i 

ko nslru kcyjne zC' ł yk u lub zes po lu zes tykó w wyko na ne z ma terialu 
izoiacyj nego, sprzęgaj'jee mecha nicznie ruchy sprężyn styko wych . 

dl Stan zwarcia zestyk u - sta n zestyku , w któ rym jego re zys
tam:ja przejścia ma wart ść nie wię k s zą niż R,. 

el S tan roznarcia 7.1''it:<ku - swn lestyku, w kłó rym jego rezys
w neja przcjśt' i a ma wartość nic mniejszą ni ż R,. 

7, Podział zestyków i ozna'czenia 

Oznaczenie 

Na zwa zcsły k u syste m sys te m syste m 

biego \\ ) krzyżowy krzyżowy 

32AB K-66 Pentaco nta 

Zwiemy I z T 

Zwierny prze, u ni ę t y - zp X 

Rozwierny 2 r R 

Roz" iemy przc sllni~ty - rp -

Prżdączn y 21 p RT 

Prtd4czny bl'7przer-
3 pp T R 

\\owy I 

8. S ymbol wg SWW - 1159-11 . 


