
UKD 621395742-621 315682 

NORM A BRANŻOWA 
BN-73 

T elekomunikac yjne linie napowietrzne 
8984-08 

SIECI TELE-

I RADIOTECHNICZNE Złącza przewodów gołych Zamiast 

Ogólne wymagan ia BN -65/8984-08 

1 . WSTEP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ogólne 
wymagani a na złącza przewodów gołych stosowane pt'zy 
budowie i eksploatacji telekomunikacyjnych linii 
napowietrznych. 

1 . 2 . Normy związane 

PN-64/M-69410 Spoiwo cynowo-ołowiowe do lutowania 
PN- 59/ T- 92061 Telekomunikacyjne druty stalowe 

wiązałkowe 

BN- 68/ 3231 - 05 Telekomunikacyjne linie napowie
trzne . Złączki rurkowe do przewodów brązowych 

BN-71 / 3231-15 Elementy termitowe 
BN- 70/ 8984-09 Telekomunikacyjne linie napowie

trzne . Ogólne wymagani a i badania 

2 . PODZIAŁ 

2. 1 . Rodzaje. Rozróżnia się t rzy rodzaje złączy: 
ZL - lutowane dla przewodów stalowych, 
ZS - spawane dl a przewodów stalowych, 
ZR - rurkowe dla przewodów brązowych lub mie

dzianych. 

2 . 2. Odmi~ Rozróżnia s ię dwie odmiany złączy 
lut owanych: 

ZLp - płaskie , 

ZLs - skrętkowe . 

3 . WYMAGANIA 

3. 1 . Ks ztałt i główne wymiary złączy - wg rys . 
1 "- 4 . 

Średnice przewodów I 

DUlI 

2 20+30 

2.5 40+50 

3.;.4 50.;.60 

5 bC) i-70 

Rys. 1 . Zł~cz e l utowane płas~ie Zlol 

Grupa katalogowa XIX 50 

Rys _ 2 . Złącze lutowane skrętkowe ZLs 

Poma/owac' m/l7la 
~o!orelfi' 

Rys . 3. Złącze spawane ZS 

Rys . 4 . Złącze rurkowe ZR 

3. 2 . Materiały 

3.2.1. Drut wiązałkow;y F1 , 6 wg PN-59/,r-92061 do 
wykonywania złączy ZL. 

3. 2 . 2 . Pręt cynowo-ołowiow;y lli30 wg PN-64-;M-6~10 
do wyko~ania złączy ZL. 

3. 2.3. Złączki rurkowe wg BN- 68/3231- 05 do wy
konywania złączy ZR . 

3.3. WYkonanie 

3. 3. 1 . Złącze lutowane płaskie ZLp. Końce łą

czonych przewodów na długości 10 ~ 20 cm powinny 
być wyprostowane, oczyszczone do metalicznego po
łyskU (przewody bez powłoki cynkowe j pobielone 
cyną ) i złożone razem na dlugościoczyszc zonej tj. 
na około 20 cm przy przewodach o średnicy 2 ,5 do 
5 mm lub 10 cm - przy przewodach o średnicy 2 mm. 

Złączenie dwóch końców przewodów powinno b;}'Ć vry

konane przez ścisłe owinięcie jednym odcinkiem 
drutu wiązalkowego na długośc i l wg rys. 1 , od
gięciem końców przewodów, pod kątem 900 i ścisłym 
owinięciem z obydwu s tron każdego pojedynczego 
przewodu 5 ~ 8 zwojami drutu wiązałkowego. 

Odgięte końce przewodów powinny być obcięte z 
pozostawieniem ich długości około 2 mm. 
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Wykonane złącze na całej długości powinno być 

posmarowane roztworem chlorku cynku i następnie 

lutowane. 
Po zalutowaniu złącze powinno być oczyszczone 

np. szmatką i poddane szybkiemu chłodzeniu para
finą. 

3. 3.2 . Złącze lutowane skrętkowe ZLs. Kcńce prze
wodów na długości 25 cm powinny być oczyszczone i 
złączone przez ścisłe owinięcie 6 ~ 8 zwojami wg 
rys. 2 . 

Lutowanie złącza powinno być wykonane zgodnie z 
3. 3. 1 . 

3.3 . 3. Złącze spawane ZS, Końce przewodów nale
ty wyprostować , oczyścić i umocować w uchwytach 
szczypiec w ten sposób , aby końce przewodów znaj
dowały s ię w jednej osi, oraz ustawić szczypce~ 
aby odległość między ramionami szczypiec w mie~ 
prowadnicy w momencie, gdy druty się stykają wy
nosiłal 

3 ±0,5 mm - dla przewod6w o średnicy 2 mm, 
4 ±O,5 mm - dla przewodów o średnicy :3 mm, 
8 ±1 ,O mm - dla przewodów o średnicy 4 mm, 
12 ±1 , 5 mm - dla przewodów o średnicy 5 mm , 
Złącze spawane wykonane za pomocą tulejki ter-

mitowej wg BN-71/32:31-15 powinno tworzyć wokoło 

styku zgrubienie (wianuszek) o średnicy około 1,8 
razy większy od średnicy przewodu spawanego. 

Mie j sce spawania przewodów powinno być oczyszczo
ne z resztek termitu, a następnie przed ostudze
niem spojenie powinno być zabezpieczone przed ko
roz ją np. minią na pokoście lub cynkoforem. 

3.3. 4 . Złącze rurkowe ZR . Końce przewodów upr2lEld
nio vąr6wnane i oczyszczone należy wprowadzić do 
złączki rurkowej odpowiednich wymiar6w , zależnych 

od średnicy łączonych przewod6w w ten spos6b , aby 
końce przewodów nie wychodziły poza krawędzie złą
c Zki , a pozostawały w odległości około 5 ~ 10 mm od 

jej krawędzi. 
Następnie jednym z wrotek należy ująć złącze po

środku a drugim wrotkiem jeden (i drugi) z końców 
złącza w odległości 10 ~ 15 mm od krawędzi złącz
ki i wykonać 2 ~ 2 ,5 obrotu. 

Wrotki umie szczone na końcach złączki powinny 
być obracane w tych samych kierUnkach. 

Po wykonaniu złącza i zdjęciu wrotek , końce 

złączki rurkowej (nie wypełnione przewodem) powin
ny być zaciśnięte za pomocą szczypiec z nakładka
mi miedzianymi. 

_ 4 . BADANIA 

Badanie złączy powinno być wykonane pośrednio 

przy odbiorze telekomunikacyjnych linii napowie
trznych wg BN-70/8984-09. 
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INFORMACJE DODATKOWE do 81-73/8984-08 

I.totne zmiany v stoBunku do 85-65/8984-08 

al wyal1l11inovano zl,\cza o symbolu ZRn. 

b) ograniczono odmian1 tylko do zl,\cz luto .. n1ch, 

c) V:JlIIagania dostosovano do ograniczonego prBedlliotu 

norm:J. 

Dot;fcbczaB obovi,\zujl\Pa 85-65/8984-08 zostaje anievat

niona z dni •• 1 lipca 1973 r. 


