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1. WSTEZP
1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ogdlne

wymagania na zlgcza przewoddw golych stosowane przy
budowie 1 eksploatacji telekomunikacyjnych 1linii
napowietrznych,

1.2, Normy zwigzane
PN-64/M-69410 Spoiwo cynowo-otowiowe do lutowania

PN-59/T-92061 Telekomunikacyjne druty stalowe
wigzatkowe
BN-68/%2%1-05 Telekomunikacyjne linie napowie—

trzne. Ztgczki rurkowe do przewoddw bragzowych
BN-71/3231-15 Elementy termitowe
BN-70/8984-09 Telekomunikacyjne linie

trzne, Ogdlne wymagania i badania

napowie-

2. PODZIAL

2.1, Rodzaje, Rozréinia si¢ trzy rodzaje zigczy:

ZL - lutowane dla przewoddéw stalowych,

ZS - spawane dla przewoddéw stalowych,

ZR - rurkowe dla przewoddéw brgzowych lub mie-
dzianych,

2.2, Odmiany., Rozrdéznia sie dwie odmiany zlgczy
lutowanychs

ZLp - plaskie,

ZLs - skretkowe,

5. WYMAGANTIA

3,1, Ksztalt i gtdéwne wymiary zkgczy - wg Iys.
1+ 4,
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Rys. 1. Zlgcze lutowane plaskie ZDoT
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Rys. 2. Zlgcze lutowane skretkowe ZLs

Pomalonac m/ﬂ/a'
lut cynkoforen

g S

Lo

8984-08-3

Rys. 3. Zlacze spawane ZS
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Rys. 4. Ztacze rurkowe ZR

.2. Material

3,21, Drut wigzalkowy F1,6 wg PN-59/T7-92061 do
wykonywania zlgczy ZL.

2,2,2, Pret cynowo-otowiowy IC30 wg PN-64/M-6H10
do wykonywania ztgczy ZL.

%42.3%, Ztgczki rurkowe wg BN-68/3231-05 do wy-
konywania zkgczy ZR.

3.3, VWykonanie

3,3,1. Ztgcze lutowane plaskie ZILp, Konce xg-
czonych przewodéw na diugosci 10 + 20 cm powinny

by¢ wyprostowane, oczyszczone do metalicznego po-
tysku (przewody bez powktoki cynkowej pobielone
cyna) i ztozone razem na dtugosci oczyszczonej tj.
na okoxzo 20 cm przy przewodach o srednicy 2,5 do
5 mm lub 10 cm - przy przewodach o $Srednicy 2 mm.
Zlgczenie dwéch koncédw przewoddédw powinno byé wy-
konane przez $ciste owinigcie Jednym odcinkiem
drutu wigzalkowego na diugosci 1l wg rys. 1, od-
gieciem koncéw przewoddéw, pod katem 90° i écisiym
owinieciem z obydwu stron kazdego pojedynczego
przewodu 5 < 8 zwojami drutu wigzaikowego.
Odgiete konce przewoddédw powinny byé obcigte z
pozostawieniem ich diugosci okoio 2 mm.

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budownictwa tgcznoéci dnia 23 stycznia 1973 r.
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(Dz. Norm. i Miar nr 12/1973 poz. 36)
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Wykonane zlgcze na calej diugosci powinno byé
posmarowane roztworem chlorku cynku i nastepnie
lutowane,

Po zalutowaniu zigcze powinno by¢é
np. szmatkg i poddane szybkiemu chtodzeniu para-
fing.

343.2, Zgcze lutowane skretkowe ZLs, Konce prze-
wodéw na diugoéci 25 cm powinny byé oczyszczone i

ztgqczone przez Scisie owiniecie 6 < 8 zwojami wg
IySe. 2e

Lutowanie zlgcza powinno by¢ wykonane zgodnie 2z
5.5.".

3.%.,5. 2ZYgcze spawane 7S, Konce przewoddédw nale-—

2y wyprostowaé, oczyscié¢ i umocowaé w uchwytach
szczypiec w ten sposdb, aby konce przewodéw znaj-
dowaty si¢ w jednej osi, oraz ustawié szczypce tak,
aby odlegtos¢ miedzy ramionami szczypiec w miejscu
prowadnicy w momencie, gdy druty sie¢ stykajgs wy-
nosita:

3+0,5 mm - dla przewoddw o érednicy 2 mm,

4 10,5 mm - dla przewodéw o srednicy 3 mm,

8 +1,0 mm - dla przewoddw o srednicy 4 mm,

12 #1,5 mm - dla przewoddw o Srednicy 5 mm,

Zlgcze spawane wykonane za pomocg tulejki ter—
mitowej wg BN-71/3231-15 powinno tworzy¢ wokolo
styku zgrubienie (wianuszek) o $rednicyokoto 1,8
razy wi¢kszy od Srednicy przewodu spawanego.

oczyszczone

KEONTI
INFORMACJE DODATKOWE

Istotne zmiany w stosunku do BN-65/8984-08

a) wyeliminowano zlgcza o symbolu ZRn,

b) ograniczono odmiany tylko do zlgcz lutowanych,

Mie jsce spawania przewoddéw powinno by¢é oczyszczo-
ne z resztek termitu, a nastepnie przed ostudze-
niem spojenie powinno byc¢ zabezpieczone przed ko-
rozjg np. minig na pokoscie lub cynkoforem.

33,4, Zlgcze rurkowe ZR, Konce przewodéw uprzed-
nio wyréwnane i oczyszczone nalezy wprowadzié do
ztgczki rurkowej odpowiednich wymiaréw, zaleznych
od srednicy lgczonych przewoddédw w ten sposéb, aby
konce przewoddéw nie wychodzity poza krawedzie zlg-—
czki,a pozostawaiy w odlegloéci okoio 5 = 10 mm od
jeJ krawedzi.

Nasteprnie jednym z wrotek naleiy ujgé zlgcze po-
srodku a drugim wrotkiem jeden (i drugi) z koncéw
ztgcza w odleglosci 10 + 15 mm od krawedzi zigcz-—
ki i wykonaé ¢ = 2,5 obrotu.

Wrotki umieszczone na koncach ztgczki
by¢ obracane w tych samych kierunkach.

Po wykonaniu zlgcza i zdjeciu wrotek, konce
ztgczki rurkowej (nie wypelnione przewodem) powin-
ny by¢ zacisniete za pomoca szczypiec z nakiadka=-
mi miedzianymi.

powinny

4, BADANTA

Badanie ztgczy powinno byé wykonane posrednio
przy odbiorze telekomunikacyjnych 1linii napowie-
trznych wg BN-70/8984-09,

EC
do BN-73/8984-08

¢ ) wymagania dostosowano do ograniczonego priedmiotu
normy,
Dotychczas obowigzujaca BN-65/8984-08 zostaje uniewaz-

niona z dniem 1 lipeca 1973 r.



