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N O R M A BRANŻOWA BN-BO 

URZĄDZENIA Wzywaki dalekopisowe 3223-01 
TELE KOMUNIKACYJNE Ogólne wY,maganla I badania Zamiast 

BN-71 /3223-01 

1. wsn~p 

1.1 . Przedmiot norl1l~' . Pr/cdllliutcm normy Se! ogólnc 
\\ .1 magani:1 i o:ldania dOl) C/Oj cc II l) wa ków daleko pi­
~()I\ I ch, pr/c/n:ll"/onye h do prlcsy lania sygnaló'A wy­
bicrl"/)e h i I:JI': / cnill\l )ch pr/y \I ~ pólpracy '/ centra l:} 
da ic kopi ~(l\q ISl'/Il:! lub a UlOlllal yc'zną o rOcl7<lj u 'S)g­

nal ó 'A ~ys t cn1ll R (wg I.akcdl CCI1T) i ukl acL' ie pracy 
dakkopisu pr,}d cl11 jednll k icrunkowym. pr / ~f s t osowa­

l1\ ch do pran \\ Plll11ics'/l'/cniach 1<t l1lkniętyeh w tCI11 -
peratur/ e oloL/cnia 5 ~- 40°(' (27X ć- 313 K) i vlilgot­
nośc i w/ględnc' i 40 -: XOS:' . Kat egoria klil11<lt)'Clna ba ­
dali 25/ 040/ 04 wg PN -73/ L-04550.00 lub Inna u/god­
n llllla 1lli\; d/V lldbl, )rq a W)lWór":;I. 

1.2 . Okrc~lenia - lIg PN /T-OI004 . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENI E 

2.1. Podział. W Iy ll'aki dalek o pisowe są wykonywane 
II dll óch odl11ian :l l'h : 

lA· D-f,6 - dll POL!UCll '/ \\~ khch . 
W 0 -66,1 - do pol:!C/C ll '/wyklych i okólnikO\.I J'ch. 
2.2. Spnsób budO\\\" oznaczenia. Oznaczeni'c wZIiI'-'aka 

d ; d l' k()pi~o\\cg(l pOlI'in no zaw i e rać : 

CI\'~,' slo wn.f w I~ \\'a k da kkopisowy. 
- t\ P WD-ó6 lub IN D-66a. 
- I1l ln1l'r 1 1IlI"Itl~ pr/ l·dmiololVc.i. 
2.J. Przykład oznaczenia w IV\I a ka dal e ko pi sowego 

lypu WD··(,h: 

\\'zn\'"" \)'\11 K O rl ~O \\) \\ ' 1)-(,6 Bi\.' - X()1322~ - .. OI . 

3. WYMAGANIA 

.' . 1. Wykonanie. \\ ' '/I'waki d alckop i ~ ll\I C pow inn y być 
II \'ko Jl:.tnc II obudowie wolnllstoją..:ej zapcllniaj"lcej 
~ pelJli c nic \\ ymagall okrc'~lonych ilinicj~7(1 normą· 

VV\ /yslkic l1lalcrial~' . C/ęści. ckmcJlt y i pod/ c'~ poły 

Uli le d t) w\' koJl:IJl ia W7\'\I'akó\\' powinny by( 7godne 
l (lbOlI i:jl ui ,!l'\'l11i Jlorttlam i i doJ.. U i1lCJll:lcj,! konqrukcyj­
Iq. \V "/ ~ , l kI C ~ talc pol'I Clcl1i" ~rtlbu\\l' po wiJlI1) być 

1; l he / p i~LI() nC pl/cd , :tl1iood kn;ccnlem ~ię. Do ka/dL'­
g" wi Yllaka powiJlicJl b)ć laI110CO\\d·n\ . IV ~ p()"ó b 
lrwa ły. sc hemat Pll l;JCll' ll clcktryul1 yc h. 
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3.2. Wykollczenie. W I)'waki da lekopiso we powiJln ~ 

b~ć eS lelyc/.llc. a c l<;ś ..:i metalowc w/ ~ waków '/abe'/pie­
C70l1 e pr'/cd wplywa m i at l1lo ś i'cryonY l11i . N,I powl(l­
kach ncłlro n n~' c h nie powil1 no bl'ć 1"):-'. plam. od prys­
kll\\ i pęchel7~ . 

. 3.3. Napięcie zas ilające . W'/ywaki dalckopi~() wl' po­
II inn y by ć pr/~sto sowanc do l<ls ilania prcJ(klll pr/c­
miel1l1ym o Cl<;~l O ll iw ości 50 Hz i l1 a pięcill skutcClJ1\ l1l 

')" 0 'v" + łO (' 
-- - 15 ( . 

JA. Wytrzymałość elek tryczna izolacji. I'/olacja po­
między zaciskami zes polów a pod :-, t awą n1Onlcl/ow.! po­
wi nna wyt r'/ymać w c i ągu I min napięc i e probicroc 
(l W;tJ'lośc i sk utccznej 550 V . Naromia~l i'/ola cja pOJllię­
d'/y 7~ lam i pl7t'wodu zasilajclcego a zt''A nętJ'7I1vmi C/ę­
ŚCI,ll11 i melalo\\ ~ IJli \\1y \I<lka powinna wytr/\l11ać II 

ci ą)!.u I mili napi<;cic ' probic'rc zc o wano~ei sJ..lIl cCl nei 

.t5. Sta n spoczynku. W'/yw~lk dalek o pisowy w sta nic 
..,pOCL\"Il k LI 1I'ł<,cLOI1\ do 1 .. ,c I.a końcowcgo da lekopiso­
\\ cgo nic pOll"iJl ic' n ",: \'syLić żadn~ch sygnałów ł:!Llcnio ­

I\\'ch. na lol1l ia ,1 pll\\il1il'Jl b~ć Idolll Y do pr/~ .i\·cia ~)g­

na ló" IV) \1'o l:lIve'/ych. 
3.6. Praca na siebie. W/ywak i po winny lim O/ Im iać 

pr<ICę dalekop i~ u na sienie \\ ce lu Prl )go lo\\ :tnl<I l a~ l11 ~ 

d7iurkowanci cł u nada lIlika <l UlolllatyC/lll'go lub IV cl' lu 
~ pr<tll'dzt.:nia dald opi ~ u . 

J.1. Wywołanie centrali i połączenie z żąda n ym abo­
nentem . Rozwiązanie kon ś truk c )Jllc \\' '/~ waków dalcko­
piso l\ veh powinno ul11 u;ili\\'ać pr/c"ylanic ~~gnalóll' 1<1 -
C/cniol\ych . prl) wspólprac y dałck()pi~u l centr:tl:! da­
lekop i ~o\\'(! n;c/ną lub ,1lItomat)C/n:1 i polelClc ni c l i,! -
danym abOnenlt:ll1. . 

3.8. Tworzenie automatycznych poł ączeń okólniko­
\~ ych. \\' 7)" \\a k lA' wykonaniu WO-66a po winien lIlll O/­
l i wiać ląC/n ość okól nik o \\ " pr/y I\"'pólpracl' l Clulo ll1 ;l­
t~fCZ!lą cenlralą lc l cgra i'iul1(ł do taki·.i 1 ~l e/llOści PI7I ­
s t o~o\\'aną· 

3.9. Zakol1clenie kore!>pondencji. W lyw,lk powinien 
umozl ! lI'la ć lakollczcnie korc ~pondcmj i i ro'/l c!Clenie 
poł'lczcl1i a pUC/. w\ <:y la nic lub pr'/~jęcie odpow iedniego 
'-ygIlalu . 

3.10. Wywołanie \\ czasie pracy dalekopisu na siebie. 
Odpowiedni ~ygn a l l'lC'/cniO\\y od ~tro n y centrali po-

Zg łoszona pr7ez Ośrodek Badawczo- Pro jek towy Przemysłu Te leelekt ronicznego 
Ustanow ion a pllP.Z Naczelnego Dyrektora ZJednuczenia Przemysłu Tel eelekl ro nlcznego TELKOM dnia 14 lutego 1980 r 

jako norma obowiąZUjąca od dnia 1 pażdZler'llka 1980 r 
(Dz. Norm. i Miar nr 9/ 1980 poz 46) 

.\'\ OAWN IC TWA NORMALl LACYJ N~ 1980 t ... ( on t "' ! , <-iO 
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winien pr/erwać pracę da lekopi su w układz i e pracy da­
lekopisu na siebie, a wzywak powinien w czas ie ~ 3 s. 
alltomatyc7l1ie przełączyć uklad dalekopisu w celu prze­
prowadzenia korespondencji. W ywo .J a nie przez ce nt ralę 
powinno być sygna li zowane przez wzywak sygnałem 
akus tycznym, w C7asie n ic mniejszym niż 2 s oraz syg­
nalem op tyc7l1ym. 

3,11. Wysyłanie korespondencji nadajnikiem automa­
tycznym. Kon~ t rllkcja wzywaków powin na umożliwi ać 

pod lączenie nadajnika auto mHtyczengo oraz wysyłanie 
sygnałów telegra ric7l1ych za pomocą tego nadajnika. 

3.12. Oporność izolacji pomię(17y kazdym punktem 
lutowniczym a mas,! wzywaka lub obudową zespołów 
oraz międ/Y żylami zas ilającym i a przewodem ochro n­
nym, mie rzona p rądem stalym o napięciu 500 V, po­
wi nna w warunkach normalnych wynosić nie mniej n iż 

50 Mn. Po badaniach klimatycznych wg 5.4.2 1 nie po­
wi nna być mniejsza ni 10 Mn. 

3.13. Uziemienie. Wszys tkie z zewnątrz d ostę pne czę­

ści metalowe, które w przypadku uszkodzenia izolacji 
mogą /naldć się pod napięciem, mus/ą być w ce lu 
uziemienia połąC/one w sposób trwaly z zac isk iem och­
ronnym wtyczki siec iowej . Oporność między zaciskiem 
ochronnym a po h!czon ymi z nim częścia mi meta lowy­
mi nic powinna przekraczać 0,5 n . 

3.14. Przyrost temperatury podzespołów wzywa ka 
dalekopisowego po 2 h p racy ni c po winien przekraczać 
30°C, a na obudowie lOoe ponad tempera turę otocze­
nia, w zakresie określo nym k atego ri ą klimatyczną . 

3.15. Odporność na wibracje. Wzywa k da lekopisowy 
powin ien wytr/ymać próbę I~A wg PN-73/E-04550.06. 
Paramet ry próby powinny być na stępujące: 

C7a~ badania 0,5 h, 
częs t otliwość wibracji 50 --:- 60 H z. 
przyspieszenie g IŁ = 10. 
amplituda przemieszczenia 0,75 mm . 

Po bad~lniach wg 5.4.16 wz ywak nic powinien mieć 
us/kod/ell. 

3.16. Qdporność na udary. Wzywak dalekopisowy 
powinien wytr/ymać próbę E6 wg PN-73/E-04550 .05. 
pl7y liobie lidarów 1000 ± IO. w każd ym z trzech kie­
runków. pr/y /<i s tosowani u parametrów wg P -73/ 
E-04550.05. Po bada ni ach wg 5.4.17 wi'ywak nic 
powinien mieć llszkodzell. 

3.17. Odporność na gorąco. Wzywak dalek o pisowy 
powi nien wytri'ymać bez u szk od zeń badania wg 5.4. 18. 

3.18. Prąd upływu wzywaka przy zasila niu napięciem 
sieci równym I, l napięcia znamionowego. mierzony 
międ1.y żyłam i przewodu zasi l ającego a obudową IVZ)­

waka i do~t\' pny po jej zdjęciu ez((~ciami metalowymi. 
nie powinien prZckraC7<IĆ 0.25 mA. 

3.19. Odporność na zimno. W Iywak dalekopisowy 
powin ien wytrlymać bez uszkodzell badan ia wg 5.4.20. 

3.20. Odporność na wilgoć. Wzywaki dalekopisowe 
powinny w)'t l7ymać bez u szkodzeń badania wg. 5.4.2 1. 

3.21. Dokument y towarzyszące. D o każdego wzywa-
ka daleko pisowego powinny być dołączone co naj mniej: 

- karta gwarancyj na. 
- inst rukcja obsługi. 
D o ka:i.dej partii wzywaków dalek opisowych P OWll1 -

na być dołączona jedna instrukcja techniczno-eksplo­
a tacyj na, na 10 sztuk wzywa ków. 

3.22. Cechowanie. Każdy wzywak da lekopisowy po­
winien mieć w widocznym miejscu, w sposób trwały, 
przymocowa ną t a bl iczkę zna~li onową. na której na­
leży umieścić co najmniej następujące dane: 

nazwę lub znak producenta. 
na zwę: wzywak dale kopisowy. 
typ fabr yczny, 
numer fab ryczny. 
rok wykonania, 
znamionowe zasilan ia. 
numer normy. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Każdy w7ywak dalekopisowy POWI­

nie n być owinię t y folią lub papierem nasyconym, od­
po rny m na dzialanie wilgoci i umieszczony w d o paso­
wanym do niego pudełku kartonowym (opako wanie 
jednostkowe). Wyposażenie dodatkowe i dokumen tację 

należy um ieścić w tym samym pudełku kartonowym. 
Na każdym pudelku należy podać co naj ml1ler 

nazwę lub zna k producenta, 
oznacze nie wg 2.3. 
numer fabryczny wzywaka. 
znak KT, 
masę wzywa ka . 

Do transportu wzywaki dalekopisowe w opakowaniu 
jed nostkowym powinny być umieszczone w pojemni­
kac h lub skrzyniac h (o pakowa nie transportowe) i za­
bezpieczone przed przesuwaniem s ię . a opakowan iu 
transportowym n a leży umieśc ić na pisy i znaki ostrze­
ga wcze. wska zuj ą ce na os t rożność i konieczność zabezp ie­
czenia przed wpływami a tmosferycznymi oraz li czbę 

zapa kowan yc h wzywaków. Masa jednej skrzynki , łącznie 
z zapakowanymi wzywakami, nie powinna przekra­
czać 60 kg . 

4.2. Przechowywanie. Opakowane wg 4. 1 wzywaki 
da lekopisowe nalezy przechowywać w pomieszczeniach 
o temperaturze 5 --:- 40°C (278 --:- 313° K ) i wilgotności 
względnej powietrza 40 --:- 80%. Pomieszcze nie powinno 
być wolne od o parów, kwasów i gazów a kt ywnych. 

4.3. Transport. Wzywaki dalekop isowe opakowa ne 
wg 4.1 należy przewozić dowoln ym i ~rodkami trampor­
towymi , za bezpieczającymi je przed opadami a tmosfe­
ryczn ymi i uszl..od1.eniami mechanic7l1ymi. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
S.l. 1. Badania niepełne należy wykonać podczas od­

bioru techniczego każdej partii wzywaków da lekopiso­
wych o jednakowym oznaczen iu . Badania niepe lne 
obejmuj:) sprawdzenia wg ta blic y poz. a) --:- l). 

5.1.2. Badania pełne na l eży wyk onać przy ok resowej 
kontroli prod uk cii en najmnie j raz na dwa lata, oral 
po każdej zmianie' I..UJ1~lrucjl. mataiałów lub procesów 
technologicznych mogących ujemnie wpłynąć na jakość 
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wyrobu. Badania pełne obej mują sprawdzanie wg tab­
licy poz. a) -:- u). 

5.2. Wa runki środow iskowe bad ań. Jeżeli w odpo­
wiednich wymaganiach lub w opisie nie podano inaczej, 
to wS7vstkie badania należy przeprowadzić w warun­
kach atmo~rerycznych badań wg PN-73/E-04550.00 
p. 2.1. Przed badaniami wzywaki dalekopisowe powin­
ny pr/.ebywać w tych warunkach co najmniej przez 
24 h . 

Spr:1\I li Il'n ie' 

,,) \\~konallia 

b) \\\~(lti<:lenta 

() Ili.lpic.;(ie 7a,ilania 

ul \~}trtymalośCl ~kktryC1-

n~j i/n1aLji 
cl ,tanu ,p()c/yn~1I \~/ywaka 
f) pracy na ,ienie' 

l,: l \\~w()lania cC'ntrali i pol,,­
c/L' ni" I i.'juanym abone n­
h .. · m 

hl tWnt7~nia aUlll matYC:7-
nych polqctdl "kólniko-
wych 

(ji 

j) \\~w()lania w c/;"ie pracy 
dale~opi,u na ,iebie 

k) w\sylania korespondencji 
nadajnikiem aut () n1:t1~G-

nym 
I) «chowania i opakowa nia 
I) oporn(l~c i i7ola c.l i 

111) UllcnllCn t;t 
n) pr7yrostu temperatury 
o ) odpornośc i na wibracje; 
p) (ldpornokt na uda.") 
r) odporności na , "dl~ gor;l-

co 
,) pr;ldu uplywu 
t) od porno~ci na lil11no 
u) odporności na wilgoć 

5.3. Pobieranie próbek 

Wymagan ic 
wg 

3.1 
.1.2 
3.3 

3.4 
3.5 
3.6 

3.7 

3.9 

3. 10 

3.11 
3.2.2. 4.1 

3.12 
3. 13 
. 1. 14 
3. 15 
3.16 

3. 17 
.I.IX 
3. 19 
3.20 

Bada nie 
wg 

5.4 . 1 
5.4.2 
5.4.4 

5.4.5 
5.4.6 
5.4.7 

5.4.8 

5.4.9 

5.4. 10 

5.4 . 11 

5.4. 12 
5.4.3 

5.4.13 
5.4.14 
5.4.15 
5.4. 16 
5.4.17 

5.4. 1 g 
5.4. 19 
5.4.20 
5.4 .21 

5.3.1. Pobieranie próbek do bad a ń niepełnych . Bada­
niom niepełnym należy poddać wszystk ie wzywaki w 
partii i sprawdzić je wg 5.1.1. 

5.3.2. Pobieranie próbek do badań pełnych . Do badań 
pełnych na leży pobrać sposobem losowym z bieżącej 

produkcji trzy wzywaki da lckopisowe o jednakowym 
o7l1<lc7cniu wg 2.2. któ re przeszły badan ia niepdne 
I wynikiem dodatnim. 

SA. Opis badali 
5.4. 1. Spra\~ d zen i e wykonania. Należy ~prawd7ić 

/godność wyJ...orwnia wi'ywaJ...ów dalekopisowych z do­
kllmCtltacj:j komlnrkcyjn'l. 7godność użytych materia­
ló\\ do wykonania w7y,\aków z obowiązującymi nor­
mam i alho protokolarni ko ntroli technicznej z bada rl 
dostaw Iych materiałów . Ponadto należy ~prawdzić 

przc/ ogl<;d/iny. (;ty stak pO!;jczenia "nrbowe zabezpie­
czone ~~I pri'cd ~;lInoodkręcaniem oraz, czy wykonano w 
sposób lrw,d y p0!;le/cni;r dektrYC7ne dostępnych z zew­
IHJ! r:r cz<;ści meta lowyeh w/y\\ a ka z jego zacisk iem 
ll/lemILtJ' lcym. 

5.4.2. Sprawdzenie wykończenia należy wykonać 

przez og l ędziny na zgodność z wymaganiami wg 3.2. 
5.4.3. Sprawdzenie cechowania i opakowania należy 

wykonać przez og l ędziny. 

5.4.4. Spra wd zenie dzia łania wzywaków, w zalezności 
od zmian napięc i a zas i lającego. Wzywaki dalekopisowe 
należy podłączyć do napięc i a zasilającego o wartośó 
podanej w 3.3 i sprawdzić, czy spełn i ają one wymaga­
nia wg 3.5 -:- 3.1 1. Pomiar napi<;cia należy wykonać 

przyrządem klasy nie gorszej niż 1,5. 

5.4.5. Sprawdzenie wyt rzymałości elektrycznej izolacji 
nalćży wykonać przyrZądem probierczym o mocy zna­
mionowej co najmn iej 0,25 kVA i kl asy nic gorszej niż 
2,5. Początkowo należy doprowadzić napi<;cie o war­
tości nie przekraczającej połowy wymaganego napi<;cia , 
a następn i e szybko podn ieść do wartości wymaganej . 

Badania nalei.y wykonać napi<;ciem przemiennym o 
przebiegu sinusoidalnym i czę totliwości 50 Hz. 

Badania na l eży uznać za ~ pe l n iające wymagania wg 
3.4, jeżeli w czasie badań nic . nastąpi przeskok iskry 
ani przebic ie izolacji. 

5.4.6. Sprawdzenie stanu spoczynku wzywaka . Należy 
sprawdzić. czy w obwodzie li niowym pł ynie prąd. Brak 
prądu oznacza. ze wzywak je ·t połączony z ręczną cen­
tra l ą dalekop i sową. W przypadku połączenia z a uto­
ma tyczną centralą da l ekopisową, w obwodzie lin iowym 
powin ien płynąć prąd o na tężeniu 5 ± I mA. Pomiar 
natężen i a prądu na l eży wykonać przyrządem klasy nic 
gorszej niż 1,5. 

5.4.7. Spra wd zenie pracy na siebie należy wykonać 

przez naclsn l ęcie przycisk u (PS) pracy na siebie . 
W przycisku tym powinna zaświecić się ża rówka. W ten 
sposób zostan ie uruchom iony dalekopis, który powi­
nien p i sać bezbłędnie tekst zawierający co najmnicj 
36 znaków. Ponadto należy prawdz i ć prąd w obwodzie 
liniowym wzywakcl. Wartość tego pr'ldll powinl1<\ "'y­
nosić 40 mA. Pomiar nat<;żcnia prqdu wykonać przy­
rZ'ldel11 klasy nil' ~orszcj tli;i 1.5. Zak o t1czenie pracy na 
siebie - wg 5.4.10 . 

5.4.8. Sprawdzenie wywołania central i i połączeni a 

z żądanym abonentem. Na lezy nacisnąć przycisk wy­
woławczy (PW), w którym powinna zaświecić s ię za­
rówka . Po tej czynności w przypadku wspó lpracy wzy­
waka z ręczną centralą dalekopisową, powinno nastą­
p i ć połączenie z tą centralą. Natomiast przy wspó lpracy 
z automatyczną centralą dalekopisową należy tarczą 

numerową wybrać numer żądanego abonenta. Po zgło­

szeniu się obsługi centra li r<;cznej lub ządancgo abo­
nenta powinna zgasnąć żarówka w przycisku wywo­
ławczym , a zaświ t:cić w przycisku zakorlczenia (PK). 
Równocze ' nie powinno nastąpić uruchomienie si lnika 
w dalekopisic. 

5.4.9. Sprawdzenie tworzenia połączeń okólnikowych. 
Po wybraniu numeru p ierw zego abonenta tarczą nu­
merową jak w 5.4.8, nalezy wybrać numery następnych 
abollentów. Wzywak dalekopisowy powinien wysyłać 

sygnały wybiercze oraz zapobiegać przy impulsowaniu 
tarczą numerową. 
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5.4.10. Sprawdzenie zakończenia korespondencji. Przy 
układ7ie wg 5.4.8 należy nacisnąć przyci,sk zakończenia. 
W pr7.ycisku tym powinna zgasnąć żarówka oraz po­
winno nastąpić wyłączenie si lnika w dalekopi ie. Wzy­
wak jest w stanie spoczynku jak w 3.5. 

5.4. 11. Sprawdzenie wywołania w czasie pracy dale­
kopIsu ńa siebie należy wykonać przez uruchom'ienie 
wzywaka wg 5.4.7, a następnie nadać sygnał wywołania 
od strony centrali. Wzywak w ciągu około 3 s powinien 
wy yłać sygnał akustyczny. a po upływie .tego czasu 
au tomatyczn ie przełączyć dalekopis na odbiór wywoła­
nia z centrali. 

5.4.12. Sprawdzenie wysyłania korespondencj i nadaj­
nikiem automatycznym: Po uruchomieniu wzywaka wg 
5.4.8 i uzy 'kaniu połączenia z żądanym abonentem, 
należy włączyć nadajnik automatypny z założoną taś ­

mą d7iurkowan ~l. Nadajnik powinien wysyłać kores­
pondencję z taśmy dziurkowanej. 

5.4.13. Sprawdzenie oporności izolacji należy wyko­
nać przyrządem o błędzie wskazań nie większym niż 

± IO%. Wartość wskazań przyrządu pomiarowego na le­
ży odczytać po upływie I min od'chwili doprowad zenia 
napl(;C1a. 

5.4.14. Sprawdzenie obwodu uziemie)1ia należy wyko­
nać przez pomiar oporności między zac isk iem ochron­
nym wtyczki sieciowej a wszystkimi z zewnątrz dos t ę­

pnymi częśc i ami metalowymi. Pom iar nalezy wykonać 
metodą t echniczną, przy czym w układzie po miarowym 
powinien płynąć prąd o natężeniu 10 A . 

5.4.15. Sprawdzenie przyrostu temperatu ry należy wy­
konać za pomocą termoelemen tów kontaktowych co 
najm niej w 3 różnych punktach najbardziej narazonych 
na gr7.anie wewnątrz wzywaka (w tym .na rdzen iu tran­
sformatora) oraz w I punkcie na obwodzie w miejscu, 
z kt ' rym ręka u/.ytkownika najczęściej s ię styka. Ba­
dania należy przeprowadzić w temperaturze otoczenia 
40°('. W czasie badania wzywak powinien być zamknię­
ty obudową. 

5.4.16. Sprawdzenie odpornośc i na wibracje należy 
wykonać na wstrząsarce wibracyjnej. Wzywaki należy 
umocować s7tywno na stole wstrząsarki w pozycji pra­
cy. Po badaniu należy sprawdzić przez oględziny. czy 
we wzywakach nie wys t ąpiły uszkodzenia . sa moodk rę­

cenie się stałych połąc7.eń śrubowych lub obl uzowanie 
C/ęSCI czy w7.ywaki spełniają wymagania wg 
3.5 -;- 3.1!. 

5.4.17. Sprawdzenie odporności na uda ry należy wy­
konać na wstr7.ąsarce udarowej, mocując wzywaki w 
o pak waniu wg 4.1 w sposób sztywny na tole wstrzą­
~arki w pozycji pracy. 

Po badaniu nalezy sprawdzić pt'7ez og l ędziny, czy we 
wzywakaeh nie wystąpily widoczne uszkod7.enia i C7y 

spClniają o ne wymagania wg 3.5 -;- 3.11. 

5.4.18. Sprawdzenie wytrzyma łości na suche gorąco 
należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550.02 p .2. 

Czas trwania próby - 16 h. Po próbie i regenerow~­
niu 2 h nalezy sprawdzić przez oględ7iny, czy we wzy­
wakach nie wystąpiły uszkodzenia , a następn i e spraw­
dzić, czy wzywaki spełniają wymaga nia wg 3.5 -;- 3. 11. 

5.4.19. Sprawdzenie prądu ' upływu na l eży wykonać 
bezpośrednio po badaniach wg 5.4.18 i zgodnie 
z PN-60/E-04000 p.2,5. 

5.4.20. Sprawdzenie wytrzymałości na zimno należy 

wykonać zgodnie z PN-73/E-04550.0l p.2. Cza~ trwa­
nia próby 4 h. Po próbie i regenerowaniu 2 h nalezy 
sprawdzić przez oględziny czy wewzywakach nie n.a­
stąpi ły uszkodzenia a następnie sprawdzic czy wzywa ki 
speł niają wymaga nia 3.5 -;- 3. 11. . 

5.4.21. Sprawdzenie wytrzymałości na wilgotne gorą~ 
co stałe należy wyko~ać zgodnie z PN-73/E-04550.03 
p.2. Po próbie i regenerowaniu w ciągu 2 h należy 

sprawdzić , czy wzywaki spełniają wymagan ia wg 3.4 
i 3.12. Po dodatkowym, trwającym 6 h, suszen iu na­
lezy sprawdzić, czy wzywaki spełniają wymagania wg 
3.5 -;- 3.11. 

Po badaniach dopuszcza się występowa'n i e śladów 

korozji na łbach wkrętów o ra z ostrych krawędziach. 
5.5. Ocena wyników badań 
5.5.1. Wynik badań niepełnych na l eży uznać za do­

datni, jeże l i wyniki badań wg tablicy poz. a) -;- I) będą 
zgodne z odpowiednimi wymaganiami normy. 

5.5.2 . . Wynik badań pełnych należy uznać za dodatni , 
jeżeli wyniki badań wg tablicy poz. a) -;- u) będą zgod­
ne z odpowiednimi wymaganiami normy. Dopuszcza 
się wystąpienie łącznie 3 uszkodzeń odnoszących się do 
wymagaI1 wg 3.5 -;- 3.1 1, bez wymiany części usuwa l­
nych przez regulacje . Jeże li po usunięciu uszkodzeI1 
i powtórnych badaniach zostaną spełnione wymagania 
wg 3.5 -;- 3.11 wynik badań należy uznać za dodatni . 

5.5.3. O cena badań. Partię wzywaków nakży uZIlać 
za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli. wyniki osta t­
nich badań niepełn ych ora7 wyniki badaJ'l pełnych są 

dodatnie . 
5.6. Zaświadczenie o wynikach badań. Na żądanie od­

biorcy, wytwórca ma obowiązek przedstawić zaświad­
czenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych bada!') 
pełnych wg tablicy . 

6. POSTĘPOWAN IE Z PARTIĄ 

NIEZCODNĄ Z W 'MACANIAMI NORMY 

Partię wzywaków. uznaną 7a niezgoJną z wymaga­
niami normy, wytwórca ma prawo przl:sortować lub 
poprawić i przedstawić do powtó rn yc h badań. 

KONIE C 

InfonnaCJc dodutkowc 
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INFORMACJE DODATKOWE 

I. Inst)·tucja ollracowują ca normę - Z"Uady Pod7espołów i Ur7'I ­
d/cń TL"lctcchninnyc h TFl.KO M-TELCZA, CIa p li nck , 

2, ł st otne zmian} \\ stosunku do n -7 1/3223-01 
a) ua l..tllalnlonn lIkbd n()rm ~ zgn<!n,,' I wytv<:/nvml PN-731 

-020<n , 
h) uaktualn iono wymaga nia techno klima tYC7 ne, zgod ni<: I P N-7V 

1:-04550, 
c) dodallo p,2, 1 "Pod7Iał", 
d) doda no p,5.4 .9 ,.Sprawd/cnic twnucnia poł'IU<: li "kólniko­

\I )ch" , 
e ) w p.5.4.1 7, 5.4.1'1 I 5.4.20 /111icn l"110 "od porno,ć na wytuy­

małllśt'. 

3. Norm y zwi~za nl' 

PN-60/ !:.-04000 Spr/,· t ck ktryul1) na l1apl,cia nil' pr/ekractaj'llT 

750 V. l ypOWl' Illcllldy badań ICdllliol1\ ch 

PN-73/E-04550.00 Wyroby cll'klro tcchnl<:Ln<: . Prób) środow i , kowc . 

Postanowien ia ogó lne 

Arku'7 Ol Próba A-7i111no 
Arku;,1 02 Próba B - ,lIchc gorqn> 

Arku'l OJ Próba C , - wilgotne gur'Il'" 
Arku" 05 Próba E - udary 111L"C ha nic/l1C 
Arkus7 06 Próha Fe - wib racje >1 11 usoida I I1 L' 

p I T-OIIXI.t rprojekt) Słow n ictwo tL"ldol11unika<:yjllc . I"ckgralia I tl'­

!clbcja ITran'111isja danych) Na/wy I ok reś lel1l a 

4. Z a lecenia mi~dzynarodowc . Zakccnia CelT I K"<;ga ZiL"lon" , 
tOI11. VII , zakeenia seri i S oral IJ. 

S. Symbol wg S WW - 115 1-4 1. 


