
UKD 621.315.668 

NORMA BRANtOWA 
BN-71 

OSPRZĘT 

LINII T elekomunikacyjne linie napowietrzne 3231-19 
TELE- Odciqgi doziemne Zamiast 

KOMUNIKACYJNYCH 
Naprężniki 

1. WSTĘP 

1 . 1. Przedmiot normy. Przedmiot em normy są na
prę~n1k1 i pręty stalowe przeznaczone do odciągów 
dozi emnych wg BN-71/3231-16. 

1.2. Non;y związane 
PN-61/H-84020 Stal węglowa konst rukcyjna zwykłej 

jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 
PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o średnicach 1 do 

600 mm. Tolerancje 
PN-67/M-80026 Druty okrągłe ze s t ali niskowęglo

wej ogól nego przeznaczenia 
PN- 59/M-8201 9 Podkładki okrągłe w konstrukcjach 

drewnianych 
PN-70/M-82051 Śruby. wkręty i nakrętki ogólnego 

przeznaczenia. Dopuszczalne odchyłki wymiarowe 
i poło~enia 

PN- 54!M- 82081 Znaki na częściach maszyn z gwi n
t em lewym 

PN-58/M- 82151 Nakrętki czworokątne 

BN- 71/ 3231-16 Telekomunikacyjne linie napowie
t rzne . Odciągi doziemne. Ogólne wymagania 

I pręty stalowe BN·63j3225·02 
i BN-65/9378·27 

Grupa katalogowa XIX 56 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział 

2.1.1. Odmiany pręt6w stalowych. Rozr6~nia się 

dwie odmiany t 
P - pręt stalowy bez ucha o długości 2750 111m . 

dla odciąg6w z zastosowaniem naprętnika (rys. 2 a ), 
PO - pręt stalowy z uchem o długości 2350 mm, 

dla odciąg6w bez naprężnika (rys. 2 b ) . 

2,1.2. WielkoŚci, Naprętniki i ka~da odmiana 
pręt6w stalowych ma dwie wielkości t 

1 - do odciągów typu I. 
2 - do odciąg6w typu II, 

2,2. PrZYkład oznaczenia 
a ) naprę~nika wielkości 1 t 

N~ŻNIK DO LIIIT NL1 BN-71/3321-19. 

b ) pręta stalowego bez ucha wielkości 1 
P~ STALOWY P1 BN-71/3231- 19. 

3. WYMAGANIA 

3.1, W:ym1ar.y w mmt naprętnik6w wg rys. 1, pręt6w 
wg rys, 2 i tabl. 1. 

Z iednoczenie Budownictwo Łqcznośc i 

Ustanowiono przez Dyrektora Z iednoczenia Budownictwo ŁqcznoŚCi dnia 20 październ i ka 1971 r. 

jako norma obowiązujaca w zakresie produkcji odbioru od dnia 1 kwietnio 1972 r. 

(Mon. Pol. nr poz. ) 
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Dla wielkości 1 wymiar d = M20 . 
Dla wielkości 2 wymiar d = M16 . 

38 

a) 

Gwint lew 

5 

PN - 58/H- 82151 

PN-59//1-820'\\ 

Odkute na gorąco 
lub spawane 

Gw/nt praw 

Prtty 

V1elkośt Odmiana 

1 
P 

PU 

p 
2 

PU 

<1>34 13231-19-11 
Rys. 1 

Tablica 1 
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2350 

2750 

2350 

~ 

d d
1 

20 M20 

16 M16 

3. 2 . Materiały. Napręż~i i pręty powinny być 

wykonane ze stali St3 wg PN-61/H-84020. 

3.3. Wykonanie. Jakość wykonania średniodokład
na wg PN-70/M-82051. 

Gwinty śrub powinny być wykonane wg PN-70j 
M-02113. 

Gwinty lewe powinny być znakowane wg PN-54/ 
M-82081 . 

Powierzchnie oraz obrzeża naprężników i prętów 

powinny być gładkie, bez pęknięć, zadziorów i ~s. 

3.4. Zabezpieczenie przed korozją, Nie gwinto
wane powierzchnie naprężników. prętów i nakrętek 

L 

b) 
32 

~l= Cj 

d 

j 
d 

PN-58/H-82151 

i J 1.0 .... 
lLI::.1 

d, 1.0 

Rys. 2 

oraz powierzchnie podkładek powinny być pokryte 
lakierem bitumicznym lub innym równorzędnym środ
kiem zabezpiec zającym je przed korozją . 

Powłoka ochronna powinna być równa, bez nacie
ków , prześwitów i ciał obcych , dobrze przylegaćm 
powierzchni. nie łuszczyć się i nie odpryskiwać. 
Na~Nintowane powi erzchnie naprężników lub prę

tów powinny być natłuszczone. 

4. PAKORANIE I PRZECHOIIYWANIE 

4.1. Pakowanie 

4.1.1. Napreżniki jednej wielkości należy pako
wać w skrzynki drewniane . Wolne miejsca w skrzyn
ce należy wypełnić watą drzewną, słomą lub ino;ym 

materiałem r6wnorzę~. 

Waga skrzynki brutto nie powinna przekraczać 

50 kg. 
Dopuszcza się wiązanie naprężników jednej wiel

kości w wiązki miękkim drutem stalowym o średnicy 
1 .6 .:. 2. O mm wg PN-67/ll-80026. po uprzedniln owi
nięciu naprężników papierem pakowym. 
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3 BN-71/3231-19 

Na skrzynce lub przywieszce wiązki należy podać 
w sposób trwały i czytelny! 

a) znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
e ) liczbę sztuk , 
d) masę brutto. 

4 .1. 2. Pręty jednej Odmiany i wielkości z nało
żonymi podkładkami i nakręconymi nakrętkami nale
ży wiązać po 10 sztuk w wiązki drutem stalowym o 
średnicy 1 ,6 .;. 2 ,0 mm wg PN-67/M-80026. 
Każda wiązka powinna być zaopatrzona w przywie

szkę, na której należy podać w sposób trwały i 
czytelny: 

a) znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg 2.2 bez części słownej, 
c) lic zbę sztuk prętów w wiązce .• 

4 . 2 . Przechowywanie. Naprężniki i pręty stalo
we należy przechowywać w pomieszczeniach zabez
pieczających je przed wpływami atmosferycznymi. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań. Naprężniki jednej wielkości 
lub pręty jednej odmiany i wielkości przedstawio
ne do odbioru należy poddać badaniom: 

a) sprawdzenie materiałów (3.2), 
b) sprawdzenie wymiarów (3.1), 
c) sprawdzenie wykonania (3.3), 
d) sprawdzenie zabezpieczenia przed korozją (3.4). 

5.2. Pobieranie próbek. Z przedstawionej do od
bioru partii naprężnik6w jednej wielkości lub prę
tów jednej odmiany i wielkości należy pobrać spo
sobem losowyJII do badań wg 5.1 b) -:: d) pr6bkę o 
liczności podanej w tabl. 2. 

Tablica 2 

Licznoś~ part 1:1 Licznoś~ pr6bki 
Dopu.zcz~lna 
liczba sztuk nie 

sztuk sztuk odpoviadaj/lC))'ch 
wymaganiom nora)' 

do 100 15 1 

101+ 400 40 2 

401+1000 60 3 
1001.;.2500 100 5 
2501+6300 150 6 

5.3. Opis badań 

5.3,1. Sprawdzenie materiał6w na zgodność z 3.2 
polega na skontrolowaniu zaświadczenia kontroli 
technicznej wytw6rni. 

5.3.2. Sprawdzenie wymiar6w na zgodność z 3.1 
należy wykonać za pomocą przymiaru liniowego 1 
suwmiarki. 

5.3.3. Sprawdzenie wykonania na zgodność z 3.3 
należy przeprowadzić przez oględziny nieuzbrojo
nym okiem • . 

5.3.4. Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozją 
na zgodność z 3.4 należy wykonać przez opukiwanie 
młotkiem drewnianym o masie 0,25 kg. 

5.4. Ocena wyników badań 

5.4.1. Sztuka dobra ze względu na bad....c_.l <>. wg 
5.1 b) .;. d) jest to taka sztuka , kt6ra przejdzie 
przez badania z wynikiem dodatnim. Naprężnik lub 
pręt uznany za niedobry w którymkolwiek z badań 

nie podlella dalszym bu·ian1om. 

5.4.2. Ocena partii. Partię naprężników lubprę
t6w należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, 
jeśli liczba sztuk niedobrych w pr6bce nie prze
kroczy dopuszczalnej liczby wg tabl. ~ oraz prze
dłożone będzie zaświadczenie materiałowe. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE do BH-71/3231-19 

Istotne zmiany w stosunku do BN-63/3225-02 i BN-6519378-27 
Przedmiot norm)' obej.uje p~t)' stalowe wg dot)'chcz~sowej BIf-63/3225-02 i n~prężniki wg BH-65/9378-27. prz)' cz)'a 

zmniejszono liczbt wielkości pręt6w i naprtżnik6w do dw6ch wielkości na podstawie doświadcze6 prakt)'cznych uz)'skan)'ch 

prz)' budowie i eksploatacji linii. 
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