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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest zawdr homogenizujgcy do emulsji wodno-olejowych.

Znany jest sposob homogenizacii ciektych uktaddw niejednorodnych, polegajacy na przeptywie
homogenizowanej cieczy przez waskg szczeline utworzong pomiedzy grzybkiem zaworu a jego
gniazdem z podrecznika Popko H.: Homogenizacja i homogenizatory, Wydawnictwa Naukowe PL,
Lublin 1981. Wysokose szczeliny ustalajgca warunki przeptywu regulowana jest za pomoca elementu
sprezystego, ktéry umozliwia utrzymanie zadanego cisnienia homogenizacji. Znany jest takze sposoéb
homogenizacji za pomocg glowicy mikroszczelinowe] z patentdw amerykanskich nr 5749 650
i 5899 564. Stosowany jest takze sposdb homogenizacji za pomoca szeregowo potaczonego Ukiadu
szczelin - homogenizacja dwustopniowa opisana przez Popko H.: Homogenizacja i homogenizatory,
Wydawnictwa Naukowe PL, Lublin 1981. Znana jest takze préba wykorzystania w procesie homogeni-
zacji zderzenia sie dwoch przeciwbieznie poruszajacych sie strumieni cieczy z patentu amerykanskie-
go nr 2 882 023. W gtowicach homogenizujgcych stosowane sg takze pierscienie rozbijajace, na ktore
kierowany jest strumien cieczy wyplywajacej ze szczeliny homogenizujacej wediug autora Popko H.:
Homogenizacja i homogenizatory, Wydawnictwa Naukowe PL, Lublin 1981. We wszystkich podanych
rozwigzaniach proces homogenizacji jest skutkiem wielu réznych procesow i zjawisk, ktérych wphyw
na ostateczny efekt homogenizacii jest zréznicowany, ale jest zalezny od cisnienia homogenizacii
opisany przez Komsta H.: Analiza procesdw homogenizacji cisnieniowe] emulsji i zawiesin w przemy-
§le spozywczym. Wydawnictwo Akademii Rolniczej, Lublin 2000. Na efektywno&¢ wykorzystania ci-
Snienia istotny wphyw wywiera wysoko&¢ szczeling homogenizujgcej, zalezna takze od wiasciwosci
homogenizowanego uktadu. Jak podano w opisie patentu amerykarnskiego nr 5 749 650 dla zapew-
nienia optymalne| skutecznoéci homogenizacji konieczne jest ustalenie jej wysokosci w waskim zakre-
sie wymiarowym. Dla zadanego wydatku objetosciowego wysokosé szczeliny homogenizujgcej moze
by¢ zmieniana w ograniczonym zakresie, co wynika najczesciej z ograniczen konstrukcyjnych urza-
dzenia i wymaganego efektu homogenizacii.

Istotg zaworu homogenizujgcego sktadajgcego sie z gniazda z cylindrycznym otworem przelo-
towym w Korpusie zaworu i grzybka, jest to, ze posiada korpus, w ktérym znajduje sie grzybek posia-
dajgcy trzpien ksztattowy, ktérego zewnetrzne wystepy sa prowadnicami wspdtpracujacymi slizgowo
z powierzchnig otworu centralnego znajdujgcego sie wewnatrz Korpusu, przy czym pomiedzy korpu-
sem a tarcza grzybka po stronie odptywowej tworzy sie szczelina, zas w korpusie umieszczono ksztat-
towa tuleje posiadajaca otwory, ktérej wewnetrzna powierzchnia jest przedtuzeniem powierzchni $li-
zgowej gniazda, a jej powierzchnia zewnetrzna z korpusem zaworu na czesci swojej wysokosci tworzy
szozeline potaczonag przeptywowo z otworem centralnym. Szczelina druga jest skorelowana ze sredni-
cqg tarczy grzybka zaworu w ten sposob, ze srednica grzybka jest mniejsza, wieksza lub réwna Sredni-
cy szczeliny. Szczeliny pierwsza | druga sa usytuowane wzgledem siebie pod katem prostym lub
mniejszym od kata prostego.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia zwickszenie wydatku objetosciowego
homogenizatora, bez zmiany wymiardéw gtowicy - zaworu lub zmniejszenie wysokosci szczeliny przy
ustalonym wydatku objetosciowym. Dodatkowym atutem przedstawionego rozwigzania jest usytuowa-
nie w typowych rozwiazaniach szczeliny w ptaszczyZnie prostopadiej do szczeliny stosowanej dotych-
czas. Jednoczesny wyphyw cieklego uktadu niejednorodnego z obu szczelin prowadzi do ich wzajem-
nego przeciecia sie, w wyniku czego nastepuje intensywne mieszanie sie strumieni, sprzyjajgce
zwiekszeniu efektu homogenizacji. Dodatkowa korzyscia stosowania rozwiazania jest to, ze suma-
ryczny strumieri odchyla sie od kierunku przeptywu strumieni sktadowych, a na skutek réznicy warun-
kéw przeptywu przez obie szczeliny, wystepuje modulacja kata odchylenia strumienia wypadkowego.
Powoduje to zmiane warunkdw pracy pierscienia rozbijajacego, o ktéry strumier wypadkowy uderza
pod katem mniejszym od kata prostopadtego. Zmiana kata i miejsca uderzenia strumienia zmniejsza
intensywnos¢ jego zuzycia, a odbijajgcy sie od jego powierzchni strumien miesza z otaczajgcy ciecza,
co dodatkowo zwieksza efektywnose procesu homogenizaci.

Wynalazek zostat przedstawiony na przyktadowym rysunku schematycznym w przekroju
wzdtuznym zaworu homogenizujgcego.

Zawoér homogenizujacy skiada sie z korpusu 1 gniazda z otworem centralnym wykonanym
w korpusie 1 oraz grzybka 2. W korpusie 1 znajduje sie grzybek 2 posiadajgcy trzpien ksztattowy,
ktérego zewnetrzne wystepy sa prowadnicami 3, wspdtpracujgcymi slizgowo z powierzchnig 4 otworu
centralnego znajdujgcego sie wewnatrz korpusu 1, przy czym pomiedzy korpusem 1 a tarczg S grzyb-
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ka 2 po stronie odplywowe] tworzy sie szczelina |, za$ w korpusie 1 umieszczono ksztattowa tuleje 6
posiadajgcyg otwory, ktére] wewnetrzna powierzchnia jest przedtuzeniem powierzehni slizgowe] gniaz-
da, a jej powierzchnia zewnetrzna z korpusem zaworu na czesci swojej wysokosci tworzy szczeling Il
potaczong przeptywowo z otworem centralnym.

Dziatanie zaworu homogenizujgcego wedtug wynalazku przebiega w nastepujgcy sposéb: ho-
mogenizowana ciecz podawana jest do zaworu homogenizujacego i poprzez otwdr centralny doplywa
do tarczy 5 grzybka 2 zaworu. Sita naporu cieczy na powierzchnie tarczy powoduje pokonacie sity FD
sprezyny podpierajgcej trzpien dociskowy, w wyniku czego tworzy sie szczelina |, przez ktérg wyptywa
strumien Yg:. ROwnoczesnie homogenizowana ciecz poprzez otwory wykonane w tulei & ksztattowe;
przedostaje sie do szczeliny |l pomiedzy tuleja ksztattowa i korpusem zaworu. Wysokosé szczeliny |l
jest tak dobierana, aby ilosciowy przeptyw Ve, homogenizowanej cieczy wynosit od 20 do 70% wydat-
ku objetosciowego homogenizatora. Usytuowanie szczeliny |l w plaszczyZnie prostopadiej do szczeli-
ny | stosowanej w typowych rozwigzaniach zawordw praskich prowadzi do przeciecia sie strumieni,
w wyniku czego nastepuje ich intensywne mieszania sie, a sumaryczny strumien Vs, odchyla sie od
kierunku przeptywu strumieni sktadowych. Na skutek réznicy warunkow przeptywu przez obie szczeli-
ny dochodzi do szybkozmienne] modulacji kata odchylenia strumienia wypadkowego, kidry odbijajac
sie od jego powierzchni pierscienia rozbijajgcego intensyfikuje proces mieszania sie strumienia z ota-
czajaca ciecza, co dodatkowo zwieksza efektywnosé homogenizacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Zawdr homogenizujacy skladajgcy sie z gniazda z cylindrycznym otworem przelotowym
w korpusie zaworu i grzybka, znamienny tym, ze posiada korpus (1) w ktérym znajduje sie grzy-
bek (2) posiadajgcy trzpieri ksztattowy, ktdrego zewnetrzne wystepy sg prowadnicami (3), wspotpracu-
jacymi slizgowo z powierzchnig (4) otworu centralnego znajdujacego sie wewnatrz korpusu (1), przy
czym pomiedzy korpusem (1) a tarcza (5) grzybka (2) po stronie odptywowej tworzy sie szczelina (1),
zas w korpusie (1) umieszczono ksztattowa tuleje (6) posiadajgcg otwory, ktérej wewnetrzna po-
wierzchnia jest przedtuzeniem powierzchni (4) slizgowe] gniazda, a je] powierzchnia zewnetrzna
Z korpusem zaworu na czesci swojej wysokosci tworzy szczeline (Il) potgaczona przeptywowo z otwo-
rem centralnym.

2. Zawor wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze szczelina (1) jest skorelowana ze Srednica tar-
czy (B) grzybka (2) zaworu w taki sposob, ze Srednica grzybka (2) jest mniejsza, wieksza lub réwna
Srednicy szczeliny (11).

3. Zawor wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze szczeliny (1) i (Il) sa usytuowane wzgledem sie-
bie pcd katem prostym lub mnigjszym od kata prostego.
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