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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposdb ksztattowania plastycznego pétswobodnego wyrobow pra-
skich z dwoma zebrami w trojsuwakowej prasie kuzniczej.

Dotychczas znanych jest wiele sposobdw ksztattowania wyrobdw ptaskich z dwoma zebrami.
Do najczesciej stosowanych metod wytwarzania wyrobdw ptaskich z dwoma Zebrami nalezg: obrébka
skrawaniem, cdlewanie, spajanie i obrdbka plastyczna.

Wykonanie wyrobdw praskich z dwoma zebrami z péifabrykatéw otrzymanych metodami odle-
wania powoduje obnizenie wlasnosci mechanicznych wyrobdw opisane przez A. Tabora ,Odlewnic-
two”, Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kosciuszki: Centrum Szkolenia i Organizacji Systemow
Jakosci, Krakéw 2007 .

Do stosowanych procesow technologicznych wytwarzania elementéw ptaskich z dwoma zebra-
mi zalicza sie rowniez obrobke skrawaniem, w ktdrej nadanie powierzchniom zadanego ksztattu wyro-
bu otrzymuje sie przez zdjecie kolejnych warstw materiatu. Ksztattowanie wyrobu metoda obrobki
skrawaniem jest materialochtonne i czasochtonne wedtug podrecznika H. Stupik ,Obrobka skrawa-
niem: podstawy teoretyczne” Wydawnictwo Politechniki Slaskiej, Gliwice 2010 r.

Metoda wytwarzania wyrobdw ptaskich z dwoma zebrami poprzez spajanie elementdw charak-
teryzuje sie mata wydajnoscia, duzg pracochtonnoscia oraz obnizonymi wlasnosciami spoiny opisane
przez J. Sobieszczariskiego "Spajanie”, Oficyna Wydawnicza PW, Warszawa 2004 r.

Sposobem ksztattowania plastycznege wyrobdw plaskich z dwoma zebrami jest proces wyci-
skania opisany w literaturze J. Richert ,Innowacyjne metody przerébki plastycznej”, Wydawnictwo
AGH, Krakow 2010 r. Przy tej metodzie wystepujg duze sity i znaczne zuzycie narzedzi.

Do ksztattowania plastycznego wyrobdw o geometrii ptaskiej z dwoma zebrami wykorzystuje sie
kucie matrycowe przedstawione w literaturze A. Muster JKucie matrycowe: projektowanie procesow
technologicznych” Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, 2002 r., przy ktérym pojawiaja sie
ograniczenia w zakresie ksztattowania wyrobdw z wysokimi i cienkosciennymi zebrami.

Istotg sposobu ksztattowania plastycznege pétswobodnego wyrobow praskich z dworma zebrami
w trojsuwakowe] prasie kuzniczej jest to, ze poffabrykat w ksztatcie ptaskiej plyty umieszcza sie na nieru-
chomej dolngj matrycy, a nastepnie zaciska sie gornym narzedziem w srodkowej czesci piyty, po czym
specza sie przy uzyciu bocznych narzedzi ksztattujgoych zblizajgcych sie do siebie w kierunku poziomym,
przez co ksztattuje sie dwa zebra w otwartych przestrzeniach ograniczonych powierzchniami narzedzi
bocznych craz narzedziem gérnym do momentu osiggniecia zatozonych wymiardw wyrobu.

Korzystnym skutkiem sposobu wediug wynalazku jest to, ze pozwala uzyskaé wyroby ptaskie
Z dwoma zebrami o zblizonych ksztattach do wyrobéw gotowych stosowanych w produkcji czesci
w przemysle lotniczym i motoryzacyjnym. Dzieki temu mozna zmniejszyé udziat obrobki skrawaniem
co wplywa dodatkowo nha obnizenie kosztow wytwarzania gotowego produktu oraz na uzyskanie lep-
szych witasnosci mechanicznych wyrobu. Zaleta wynalazku jest mozliwosé unifikacji prostych narzedzi
do ksztattowania wyrobdw ptaskich z dwoma zebrami. Kolejnym korzystnym skutkiem wynalazku jest
uniwersalnos¢ metody ksztattowania, ktéra moze by¢ stosowana do wytwarzania wyrobdw ptaskich
z dwoma zebrami z réznych materiatdw wykorzystywanych w przerdobce plastycznej. Pozytywnym
skutkiem wynalazku jest fakt, iz otrzymany wyrdb ptaski z dwoma zebrami posiada dobre wlasnosci
uzytkowe zdeterminowane korzystniejsza struktura. Sposob ksztattowania plastycznego wedtug wyna-
lazku pozwala na uzyskanie gotowego wyrcbu ptaskiego z dwoma zebrami w czasie jednej operacji co
wptywa na duzg wydajnosé procesu.

Wynalazek zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia widok poczatku procesu ksztattowania plastycznego pétswobodnego wyrobu ptaskiego z dwo-
ma zebrami, fig. 1a - p&ffabrykat, fig. 2 - widok korca procesu ksztattowania plastycznege pétswobod-
nego wyrobu ptaskiego z dwoma zebrami, fig. 2a - otrzymany wyrdb gotowy.

Sposdb ksztattowania plastycznego pdtswobodnego wyrobdw ptaskich z dwoma zebrami pole-
ga na tym, ze poffabrykat 1 w ksztatcie ptaskiej plyty umieszcza sie na nieruchomej dolnej matrycy 2
i zaciska sie gérnym narzedziem 3 w srodkowej czesci ptyty. Nastepnie poddaje sie speczaniu polfa-
brykat 1 za pomoca bocznych narzedzi 4 i 5 ksztattujgcych zblizajgcych sie do siebie w kierunku po-
ziomym. Poprzez speczanie ptaskiej ptyty ksztattuje sie dwa zebra w otwartych przestrzeniach ograni-
czonych powierzchniami narzedzi 4 i 5 bocznych oraz narzedziem 3 gérnym. Po osiggnieciu zatozo-
nych wymiardw wyrobu 6 gotowego ruch bocznych narzedzi 4 i 5 ksztattujgcych zostaje zatrzymany,
a w koricowej fazie narzedzia 3, 4 i 5 cofajg sie do pozycji wyjsciowe].
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Zastrzezenie patentowe

Sposdb ksztattowania plastycznego pétswobodnego wyrobdw ptaskich z dwoma zebrami w tréj-
suwakowej prasie kuzniczej, znamienny tym, ze pdtfabrykat (1) w ksztalcie ptaskigj ptyty umieszcza
sie na nieruchomej dolnej matrycy (2), a nastepnie zaciska sie gérnym narzedziem (3) w srodkowe]
czesci plyty, po czym specza sie przy uzyciu bocznych narzedzi (4) i (B) ksztattujgcych zblizajgcych
sie do siebie w kierunku poziomym, przez co ksztattuje sie dwa zebra w otwartych przestrzeniach
ograniczonych powierzchniami narzedzi (4) i (8) bocznych coraz narzedziem (3) gérnym do momentu

osiggniecia zatozonych wymiardw wyrobu (8).

Rysunki

Fig. 1

Fig. la
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Fig. 2

Fig. 2a

Departament Wydawnictw UP RP
Cena 2,46 zt (wtym 23% VAT)



	PL214519B1_Strona_1
	PL214519B1_Strona_2
	PL214519B1_Strona_3
	PL214519B1_Strona_4

