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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb ksztattowania plastycznego w wykroju zamknietym wyro-
bdw ptaskich z jednym zebrem w trojsuwakowe| prasie kuzniczej.

Wytwarzanie wyrobow ptaskich z jednym Zebrem jest przeprowadzane dotychczas wedtug sta-
nu techniki réznymi metodami m.in. obrdbki skrawaniem, spajania, cdlewania i obrébki plastycznej.

Najczescig] stosowana metoda wytwarzania tych elementdw jest obrébka skrawaniem opisana
przez W. Olszaka ,Obrébka skrawaniem”, WNT, Warszawa 2008 r. Technologia ta jest pracochtonna
i charakteryzuje sie duzymi stratami materiatu.

Zastosowanie metody spajania do uzyskania wyrobdw praskich z jednym zebrem przedstawio-
ne jest w opracowaniu A. Ambroziaka ,Innowacje w technikach spajania”, Oficyna Wydawnicza Poli-
techniki Warszawskiej, Warszawa 2009 r. cechuje sie ona obnizonymi wiasnosciami wyrobu oraz cza-
sochtonnoscia | matg wydajnoscig procesu.

Wykonujac wyroby ptaskie z jednym zebrem technologig odlewania otrzymuje sie wyroby, kiore
posiadaja znacznie nizsze wiasnosci mechaniczne i uzytkowe niz elementy uzyskane metodami ob-
rébki plastycznej przedstawione w literaturze F. Stachowicza ,Przerdbka plastyczna®, Oficyna Wy-
dawnicza Politechniki Rzeszowskiej, Rzeszdéw 2000 r.

Najlepsze whasnosci wytrzymatosciowe wyrobéw ptaskich z jednym zebrem stosowanych
w przemysle lotniczym i samochodowym zapewniaja procesy ksztattowania plastycznego opisane
w literaturze J. Siriczak ,Procesy przerdbki plastyczne]”, Wydawnictwo Naukowe AKAPIT, Krakow 2003 r.
Przyktadem jest technologia wyciskania, przy ktérej zachodzi znaczne zuzycie narzedzi z uwagi na
wystepowanie duzych sit ksztattowania opisane przez W. Libure Plyniecie metalu w procesie wyci-
skania’, AGH Uczelniane Wydawnictwa Naukowo-Dydaktyczne, Krakow 2008 .

Sposrdod metod ksztattowania plastycznego wyrobow plaskich z jednym zebrem wyrdznié moz-
na kucie matrycowe opisane w literaturze specjalistycznej przez P. Skubisza ,Technologie kucia ma-
trycowego”, ARBOR FP, Krakdw 2010 r. Wadg tej metody jest ograniczone zastosowanie, niemozliwe
jest bowiem wytwarzanie wyrobow ptaskich z bardzo wysokim i cienkosciennym zebrem.

Istotg sposobu ksztattowania plastycznego w wykroju zamknietym wyrobow ptaskich z jednym
zebrem w tréjsuwakowej prasie kuzniczej jest to, ze pdtfabrykat w ksztatcie ptaskiej plyty umieszcza
sie w wykroju zamknietym pomiedzy matryca a narzedziami, a nastepnie specza sie przy uzyciu
bocznych narzedzi ksztattujacych zblizajacych sie do siebie ruchem posuwistym ze statg predkoscia
przez co wyciska sie srodkowa czesé speczanego odcinka piyty w gorng czese przestrzeni wykroju
i ksztaltuje sie zebro o zatozonych wymiarach wyrobu gotowego.

Sposobem wedtug wynalazku uzyskuje sie wyroby ptaskie z jednym zebrem o dobrych wiasno-
sciach mechanicznych i uzytkowych wynikajgcych z korzystniejszej struktury uksztattowanego wyrobu.
Zaletg wynalazku jest mozliwosé unifikacji prostych narzedzi do ksztattowania plastycznego w wykroju
zamknietym wyrobdw ptaskich z jednym zebrem, co spowoduje obnizenie kosztdw. Wynikiem sposo-
bu ksztattowania wedtug wynalazku jest znaczne zmniejszenie strat materiatowych oraz czasochton-
nosci i energochtonnosci procesu ze wzgledu na mozliwosé wykonania wyrobu w jednym cyklu pracy
prasy. Wynalazek umozliwia otrzymanie detali o bardzo zblizonych ksztattach i wymiarach do wyro-
bdw gotowych stosowanych w branzy lotniczej i samochodowe]. Sposdb ksztaltowania plastycznego
w wykroju zamknietym pozwala uzyskaé wyroby ptaskie o réwnomiernym rozktadzie wysokosci cien-
kiego zebra. Waznym aspektem wynalazku jest uniwersalnosé sposobu ksztattowania plastycznego
w wykroju zamknietym, ktéry jest wykorzystywany do otrzymania wyrobdw ptaskich z jednym zebrem
z réznych materiatoéw metalowych uzywanych w procesach przerdbki plastyczne;.

Wynalazek zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia widok poczatku procesu ksztattowania plastycznego w wykroju zamknietym wyrobu plaskiego
z jednym zebrem oraz rodzaj uzytego péiffabrykatu, a fig. 2 - widok korica procesu ksztattowania pla-
stycznego w wykroju zamknietym wyrobu ptaskiego z jednym zebrem craz otrzymany wyréb gotowy.

Sposoéb ksztattowania plastycznego w wykroju zamknietym wyrobdw ptaskich z jednym zebrem
polega na tym, ze poifabrykat 1 w ksztatcie ptaskiej ptyty umieszcza sie w wykroju pomiedzy matryca 2
a narzedziami 3 i 4 Nastepnie boczne narzedzia 3 i 4 ksztaltujace zblizajgce sie do siebie ruchem
posuwistym ze stata predkoscia v powodujg speczanie pdtfabrykatu 1. Jednoczesnie srodkowa czese
speczanego odcinka phyty jest wyciskana w gérng czesé przestrzeni wykroju do momentu osiggniecia
zatozonych wymiardw i ksztattu zebra. Po otrzymaniu ostatecznego ksztattu wyrobu S gotowego
boczne narzedzia 3 i 4 cofajg sie do potozenia wyjsciowego.
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Zastrzezenie patentowe

Sposdb ksztattowania plastycznego w wykroju zamknietym wyrobdw ptaskich z jednym zebrem
w trojsuwakowe] prasie kuzniczej, znamienny tym, ze poifabrykat (1) w ksztatcie ptaskiej piyty
umieszcza sie w wykroju zamknigtym pomiedzy matrycg (2) a narzedziami (3) i (4), a nastepnie spe-
cza sie przy uzyciu bocznych narzedzi (3) i (4) ksztattujgcych zblizajgcych sie do siebie ruchem posu-
wistym ze stalg predkoscig przez co wyciska sie srodkowa czesé speczanego odcinka ptyty w gérna
czest przestrzeni wykroju i ksztattuje sie zebro o zatozonych wymiarach wyrobu gotowego (5).

Rysunki

Fig. 1



PL 214 313 B1

Fig. 2.
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