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Bitumiczne powZoki na rurach stalowych
ukiadanych w ziemi

Gr.kat. IIX~62

1. WSTEP

1.1+ Przedmiot normy.

Przedmiotem normy sg bitumicazne powZoki, nakisdane ne rury stalowe uktadane w siemi w celu

ochrony przed korozja. -

2, PODZIAL

2.1, Podzia ze wzgledu na sposéb wykonania powlok.

2.1.1. Powtoki asfaltowe wykonane malowaniems
M - zabezpleczenle zewngtrzne] powlerzchni rury przez malowanie roztworem asfaltu /aqul-
tozg/
WM ~ szabezpieczenie wewngtrznej powieréchni rUry praes maldwpnie roztworem asfaltu /asfalw
tozg/ ' L
»2.1.2.>Powloki bitumiczne wykonéne wylewaniems
CWE - zabezpleczenie wewnetrzne] powlerzchni rury przez wylewanle masg bitumiczné.
2+.1.3. Powtoki bitumiczne wykonane owijan;pm:
L Z01 - zabezpleczenie zewngirznej powierzchmi rury przez natosenie powioki bitumiczne]
% pojedynczg przekiadks z widkna szklanego.
7Z02 =~ zabezpieczenie zewngtrzuej powierzchni rury przez naiogenie powoki bitumiczne]
z podwéjna przekadks z widékna szklanego.
Na. 2gdanie zamawiajgcego dostarcza si¢ rury bez szwu o zabezpieczone] zewngirznle powiersche

ni przez natosenie powiokl bitumicznej z potrdjing przekiadks z wilkna szklanego.

3. WOMAoANTA

3.1. Powierzchnia powXok powinna byé réwna i réwnomierna na catym obwodzie 1 na diugodod

rury pokryie}] poﬁloka‘boz miejec niepokrytych i uszkodzeh mechanicznych.
3.2, Przyczepnosé, Powkoks powinna byé zwigzana /sklejona/ szczelnie % powlerzchnig rury,
bez pecherzy, zuszozed 1 odpryskéw,
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Prazyczepnodé powioki nalesy sprawdzlé na rurach zabezpleczonych powXokami zewnetranyml ro-
dzajut 201 4 Zo2,

3,3, Szczelnosé, Powkoki powinny byé ezczelue uniemoszliwiajgce przenikanie érodowisk koro-

' zyjnych do powlerzchni rury. Szczelmosé powkokl sprawdza sig metoda badenia odpornodei na
przsbicie pradem slektrycznym o napigciu podanym w tabl. 1.

Tablica 1
Rodzaj powdoki Badanis szczelnodei pradem o napiegciu /V/
Zx, WM, wWW nie eprawdzz sle
Z01 ‘ : 7000 -~ 8000
702 13000 « 14000

3s40 Grubodel powkok powinny odpowisdad wymaganiom w tabl. 2.

Tabliaa 2
Rodzaj powicki bitumiczns] Najmnie jeza grubosé powkoki, mm
ZH, WM 0,05
ww 2,0
701 ‘ . 2,5
202 4,5

3.5, Malowsnie powkok mlekiem wapisonym.

ila =abezpleczenia przed sklejenlem sie rur oraz przsd dzialaniem promieni etonscznych, po-
wierzchnie powXoki h;ﬁumiazneﬁ 201, 402, powleka sié m&aki@m wapiennym,
3.6, Materiaiy,
Bwéeﬁ. Asfalt. Pedsiawowym tworszywen 3%&& esfalt izolasyiny, wysokotopliwy wg PH=5T7/C=96174.
Dopuszeza sie stosowsnie sefaliu wysckotonliwsge PEI0S,

3,6.2, Masa biinmiczne jest to mieszenine asfaltu % wypeiniaczem mineralnym /maczka chlory-

towo-gereoytowa/ w ilefed 20 do 30 % wagowo,

3.6.3. Roziwdr asfaliowy, Do malowania stosuje sl¢ roztwory ssfaltowe wg BE~64 /053801,

326:4. Welon z widkna szklsnego, Do formowauia powXok stosuje sig dwa typy tadm welonu

szklanesoy
~ typ B wg BE~69/6755-06 stosowsny. na przekiadki do wykonania powtoki 201 i %02,
« welon bitumicazny wg ZN-T73/MBiPMB/ 14=-1 stosowany d¢ wykonanis zewneitrznej powioki.
Dopusgcza sie mastosowanis na przekiadke immych matsriskéw'o uzgodnionych wzasnosciach,

3.6,5, Mleko wonisnns stanowl zewneirzna ochrone powiok bitumiczmych przsd sklejsnlem orasz

promieniowaniem sXonecznym, Zaleca sig stosowanis do sp@fzadaenia mlaka wapiennego i wapns

hydratyzowanego w stosunku wagowyms 5 czedol wody na 1 czesé wapna,
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3o T« Przygoitowanie powisrzchni rur i wykonanie powiok.

3.7:1. Pruygotowanie powlerzmchni rur do nakoZenia powkolk.

Przed natoieniem powkok cchronnych powierzchnia vur powinne bydé sucha 1 wolna od rdsay,
tiuszezn 1 luZno przylegajgesj sgorzeliny.

Zaleca sie stomosowanie Qachanicznago ezysacsenia praede wezysikim powiserszchuil rur pragw
znaczonyeh do nakedanie powkok rodasju 201, 202, WW przez drutowanie, plaskowanle, czysze
cpenie mechaniczne ze pomoecg szezotek sislowych lub tg. do ¢o najmniel 3 stopnia caystofed
wg PH~TO/H~9T7050C,

3.7.2. ¥ykonanle powlok vodzaju ZM 4 WM,

Powkoki te sitenowls podkiad pod powkeki 201, Z02 i WW oraz ochrong ixéitkoitrwais, Wykonane
s na zimoe pfzaz malowsnie, natvyskiwanie lub zanuzanle w roziworsze assfaliowynm.

3.7.3. Wykonenis powifok rodzsiu %07, Z02.

Powzoki te stanowisz wlasciwa ochrong prasciwkorozying 1 wykonywang sa 2 pojedyncza /20%/
lub podwding 7202/ przekiedks welonu 2z widkna szklensgo nasyconego roztoplong nessg Yltumiecz-
ng lub aszfaltem.

Powlerzchnie rury praygolowans wg 3.7.1. nalesy sagruntowad przes netosenie powtoki rodzss
Ju B 1 po jej wyschalgeiu /do co najmmie] pyiosuchodoi/ nakladed powkoks z wymageng ilodcig
przektadek.

Zaleca slg bezpoéredﬁio po natoseniu powioki wykonanle malowanis powierzeobui zewnetrzne]
ﬁl@kism wapiennym, - ' »

Kodee zur ng diugoscl minimum 150 pm nle podlegalis za_bazgsimzaniu powzokami Z01, Z02 1 WW,

3.7.4s ¥Wykonsnle powkokl rodzajiu WW.

., Powlerzohnip wewngtrzng rury praygotowana wg 3.7.%1. do oo nejmnisd 3 stopnis caystofed wg
PR-TO/H~9T7050, nalefy magruntowad powioks rodzsju Wi 1 po Jal wyschnigeiu fdo oo najmule}
pyxosuchodel/, wylaé na powlervzchnle wewngirsns taks 11056 stoplomege asfaliu lub stoplionaj
masy bitumiezned, kidre zapewni usyskanie wymagane] grubodel powieki., Kefce rur ne dhugsdel
mindmus 190 mm nie podlegals wylewaniu maes bitumiczng.

3.8, Cechowanie barwns powilok.

Powxokd bltumiczos rodzaju 502 cechule sip przez wmalowenie ne cobwodzle ury w pobligu Jeds

nego ded kofce paska koloeru cssrwonege o szerckodel okolo 50 mm.

A

4. QPAKOWANIE RUR T ZABEZPIBCZEHIE POWELOK PRZED USIKODZENIAMI

4.1, Pakowanle, Rury z powkokaml pc&vonnymi przed korozje dostarcza sle Iugem bez opakowge
nia.

4.2, labezpleczenie powiok przed uszkodzenlaml pray zaiadunku, wyZadunku i skisdswaniu,

Urngdzenia ddwigows powinny byd wrposaizons w liny konopne, pasy Iub haki, Pray vkiadanin
rur w wargtuach naledy stosownd cdpowisdnie ggék&a&ki zabespiecaniace przed uszkodzenien
. powkek, ‘
' Przy zskedunin ruy na wageny nelesy zabezpisozyé Je przed prrssusaniem zardwno wzdiung jek

i w poprzek oszi rur, mogscym spowodowad zdavels wzglednle nezkodzenie powiok.
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" 5. BADARIA’

q

5010 Progaxi badafi powlok oraz 1losé prébek.

o/ ogledziny zewngtrzne powlok : ' 100 % rur,

b/ eprawdzenie grubofci powkok o 5 % rur 5 partii,
¢/ sprawdzenie szczelnoééi powiok , : 5 % rur z partil,
4/ sprawdzenie przyczapnoéci powok : : " 2 rury = partid,

e/ sprawdzenie na podstewie atestu dostawey, jakodei materiatéw usytych do wykonania po- k
wioke.
5.2. Opls badan.

52210 Ogledziny zeﬂngtrzne poﬂlok co do stamu, téunomie:moéei i poprawnosci wykonania

przeprowasdza sle nieuzbrojonym oklem.

5.2.2. Sprawdzenie grubofol powiok przeprowadze sie metodami magnéto-elektrycinymi, aw

przﬁypadkﬁ braku odpowisdnich urzgdzed - przy pomocy grubosolomierza = igilcs stalows o gru~
bodecl 2 - 3 mm, zapevmiajacego pomiar z dokladnodeiag do 0,1 mm, ’

Pomiar grubosel przeprowadza sie co najimniej w trzech punktaeh wzd!:u:z osl rury.

W przypadku stosowanla -wboﬁoiomierze.miejscg przebleia pow_zok po- wykonaniu pomiaru na-~
lesy naprawid. . ‘

5,2,3. Sprawdzenie gzczelnodel powkok, Szozelnosé poﬁ:’ok rbdza;}u'zm i 202, sprawdza sie¢
prRY ;ﬁomocy defektoskopu,iskrowegé. . '

Kazda nieszczelnodd powitoki objewia sie punkiowym iskrzeniem 1 trzaskiem od wyladowar elek-
trycznych zachodzacych pomiedzy elektrods & rurs.

Dla unikni@cia pemy!:ek prazy ocenis s:czelnoéci, badanie naledy przeprowadzié po ca!:kewit;m
wyschnleciu powkoki. Badanie szezelnosci nalesy przeprowadzié ne calej dzugoéci rury; pradem
o napieciu wg 3.3, # salezncsci od redzaju powkoki, \

5, 24, Sprawdzenie Qrzxczegnoéci powiok przeprowadzs si¢ przez wykonanie na badane;] rRrZe
dwéch nacieé pod katem 45 - 60° i o dxugodel okoto 100 mm. Odrywanie powkoki naley rospoosgé
‘0d wierzchoXka nacigé. _

Przyozepnosé powdoki ocenia sle posytywnie Jezeli powZoka odrjrw# sile sirzeplgco, pozostawia-~
Jgo praynajmnie] czg¢sSciowo pokryts powierzohnie rury masg bitumlozng. ’ .

5.2.5. Sprawdzenie jskosei materiakéw usytych do wykonania powkok. Zgodnosé materiazdw gy~

tych do wykonania powlok © wymaganiemi normy sprawdza elg¢ na podetawie zadwisdozer jakodcd
“wystawionych przez dostewcéw tych materiaZéw, ‘ '
5.3, Ocena wynikéw badar,

Rury ktérych powkoki przy ogledzinach z;wneﬁrznych daty wynlk niezgodny 2 normg naleiy usu-
ngé & partii, '
Rury ktérych powZoki badane na grubofé, szczelnoéé Iub prayczepnoéé dazy miki niezgodne
% normg naleiy usungé z partii, a do ‘badania pobraé podwéina 1lodé rur 1 powtérsyé o bada-
- mie, ktérego pierwotny wynik byk niéaadawaléjacy., ‘
Jezeli wynik powtérnego badania jest dodatni pértie naleZy uznaé za zgedns z wymaganiaml
normys



BN~76/0648~76 5

5.4. Atest, . -

Na, zgdanie zamawisjgcege wytwéros zobowiazeny jeet wpisaé do atestu ra kaids partie rur naste
tepujgce danes |

a/ rodzaj powkoki, '

b/ wyniki wszystkich przeprowadzonych badad,

¢/ numer niniejszej normy.

6., POSTEPOWANIE 2 PARTIA NIBZGODNA 2 WYMAGARIAMI

NORMY

Partie uznana za niezgodng z wymaganiami normy wytwdérca moie przesortowad, poprawié i

rzedetewié ponownie do badad jako nows pariie. Wyniki powiérnego badania Jest esfataozny.

KORIEC

INFORMACJE DODATEOWE do BN-76/0648-76

o JInstytuejs opracowujsce normg ~ Centralmy Brangowy Odrodek Normslizaoyjny Zjednoczenla

Hutnictwa Zelaza i Stali = regort MPC,
, Istotne zmiany do PN-64/H-~74234 ’

a/ Uzﬁpelnionc ¢ nowe powdoki w nawigzaniu do aktualnych motliwodod technibznyoh hut kra-
Jowych,

b/ Zaktualizowano wielkosci napigé pradowysh przy ba&aniu szozelnodel powiok bitumicznych.

d/ Przewiduje sie mozliwosdé wykonania powtok ¢ wiasnosScimch 1 prazy zastosowanin materiatéw
uzgodnionych przy zeméwieniu, A

. Normy zwigzans.

PN-66/C~96023 Przetwory naftowe. Benzyna de 1akiar6w.\

PR«57/C=96174 Przetwory naftows. Asfaliy izolacyjne 1 wysokotopliwe.

PH.TO/H=9T051 Ochrona przed korozjg. Praygotowanie powierzchni stell, staliwa 1 Zeliwa
do malowanis. 7

BE-63/6755-06 Welon z wiékien szklamych.



