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Wyroby z topionego bazaltu

Wymagania i badania

BN-70
679113

Grupa katalogowa | 42

1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ogdél-
ne wymagania i badania dotyczgce wyrobdéw z topio-

nego bagaltu wg BN-65/6791-04, BN-65/679+05 1 BN-66/
6791-09 + 11,

122, Zekres stosowania przedmiotu normy, Wyroby
z topionego bazaltu stosuje siq Jako wykZadziny

weggedzie tam, gdzie wymagana jest duza odpornodé
na écileranie oraz dzjatanie kwaséw i zasad 2z wy-
Jatkiem kwasu fluorowodorowego, w temperaturgze do
150°¢, PrzykYady szastosowania wyrobéw bagaltowyoh
podsno w normech przedmiotowych BN-65/6791-04,
BN~65/6791-05 1 BN~66/6791-09 ¢ 11,

1435 Okreélenia
193015 Obeiaggniecies ~ wgigbienie o gtadkie] po-

wierzchni i garysie owalnym spowodowane skurcgem
materia¥u prsy przajdciu ze stanu ciekiego do sta-
nu staXego,

1322, Ramka - liniowe wypchnigcie biegngce rdw-
nolegle do krawgdzi odlewu na powierschni pracujg=
cej.

1a3:3, Preestawienic - wsajemne przesunigoie
wggledem siedbie poszczegélnych czedeci odlewu w

ptaszczysnach odpowiadajgcych podziaowi formy lub
rdgenia.

1 0 gwiggane

PN-66/B=-04100 Materiaty kamienne, Badanie ggstod-
ci pozornej (cigzaru objetodciowego), gestodel
(cigzaru wradciwego), porowatodci i szczelnodel

PN-63/B=-04110 Badanie materiatéw kamiennych, Wy
trzymazodé na dciskanie

PN-59/B=04111 Badanie materialéw kamiennych, Scde-
ralnoéé na tarcsy Boehmego

PN-68/B-06751 Wyroby kanalizacyjne kamionkowe.Ru-
ry i1 ksztaxtki, Wymagania i badenia

PN-69/G-44053 Rurociggi podsadgkowe stalowo-cera-
miczne. Rury proste i kolana., WkXadki ceramicg-
ne

BN-65/6791-04 Wyroby z topionego bazaltu, Prytki.
Wymiary

BN-65/6791-05 Wyroby z topionego bazaltu. Rynny.
Wymiary

BN-66/6791-09 Wyroby z topionego bazaltu., Rury.
Wymiary

BN-66/6791-10 Wyroby z topionego bazaltu. Kolana

do rurociggéw, Wymiary
BN-66/6791=11 Wyroby z topionego bazaltu, Kszteit-

ki, Wymiary

2, WYMAGANIA

2,1, Wymiary - wg BN=65/6791-04, BN=65/6791-05 i
BN=66/6791=09 & 11,

2929 Wyglad sewnetrzny, Powierzchnia wyrobu po=-
winna byé nieuszkodzona, bes pegknigé. Dopushcsalne

wady powiergzchni pracujgce) wyrobdéw wg tadl, 1.
Za wadq nie uwaia sig¢ prsypalonej masy fornierskiej
oraz zaokrgglenia naro2y i krawedsi od strony po=
wiersohni swobodnej, Dopusscsalne wady (usgkodsze-
nia) nie pracujgqcych powierzchni wyrobéw mogg byé
dwa ragy wigksze od wad powlerschni pracujqcej.

Zablics 1

Wady i ussko-
dzenia po-
wierzohni
pracujgce]

Najwigkssa dopusszcsalna
licsba wad

vielkosé wad

Lp

poso=| plyt-

poso-
stale] ki rery

pPlyt~
ki | TV stale

1| Obicia na- 5 - 5 1 - 1

roiy o gle-
bokofci, mm

2 | Obicia kra=| 5 5 8 1 1 1
wedzi na 4
dlugofici o
glgbokofci,
nm

3 | Pecherse 10 5 10 1 1 1
sewngirsane
na 1 o
$rednicy m

4 | Obeiggnig¢- 2 2 2 2 2 2
cia, %

5 | Ramka, mm 3 3 3 1 1 1

6 | Przestawie-| 3 3 3 1 1 1
nie, ma

7 | Varstwa 3 5 5 1 1 1
ssklista
przy kra-
wedziach,
mm

Wymagania podape dla rur dotyczg rur odlewanych
statycznie. Dla rur podsadzkowych odlewanych dyna-
micznie wymagania wg PN-69/G-44053,
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2,3, Przetom, Powierzchnia przeXomu wyrobdéw 2
topionego bazaltu powinna wykazywaé strukture drob-
nokrystaliczng, jednolitg, Dla wyrobdéw odlewanych
w formach odkrytych dopuszcza sig¢ istnienie wars-
twy porowatej od strony powierzchni niepracujacej
o gtebokodci nie wigkszej niz 1/3 grubodci wyrobu.
Za wade wyrobdéw nie uwaza si¢ warstwy szklistej o
grubodci do 3 mm,

2,4+ Diwiek, Wyroby z topionego bazaltu powinny
przy uderzeniu wydawaé diwiek metaliczny.

245, Wtasnodci fizyczne i chemiczne

24501, G?stoéé wyrobéw_bazaltowych - 2,9 <+
+ 3,0 g/cm’ (2,9 + 3,0 Mg/m’),

24502, Gestodé pozorna wyrobdw bazaltowych -
2,9 g/em’ (2,9 Mg/m’).

29503, Scieralnodé okredlona metods Boehmego po-
winna wynosié nie wiecej niz 0,12 cm,

2,5.4, Wytrzymatodéé na éciskanie powinno wynosié

co najmniej 1800 kG/cm“ (176,52 MN/m?)

2,545, Kwasoodpornosé wyrobéw bazaltochh, Spraw-
dgona na dziatanie 10% H,S0,, powinna wynosié co

najmniej 94%,

3, SKEADOWANIE I TRANSPORT

3.1, Sk¥adowanie, Wyroby z topionego bazaltu na-
lezy skXadowaé na placu na podozu twardym i rdéw-
nym w stosach o wysokos$ci do 1,5 m.

3,2, Transport. Wyroby bazaltowe mozna przewozid
dowolnymi érodkami transportowymi. Poszczegdlne
warstwy wyrobéw nalezy zabezpieczyé przed przesu-
waniem sie w czasie transportu, ukadajac je wide-
runku jazdy, przy czym prytki nalezy ukiadaé w po-
zycji pionowej., Jedna warstwa od drugie] powinna
byé przedzielona materiaXem izolujgcym.

4, BADANIA

4.1, Rodzaje badan

4,1,1, Badania niepelne

a) sprawdzenie wymiaréw (2,1),

b) ogledziny zewngtrzne (2,2),

- sprawdzenie powierzchni,

- sprawdzenie uszkodzed krawedzi i narozy,

- sprawdzenie wystepowania pecherzy,

- sprawdzenie wystepowania obciggnieé,

- sprawdzenie wystepowania ramek,

- sprawdzenie wystepowania przestawieir,

- sprawdzenie wystepowania warstwy szkliste},

¢) sprawdzenie przetromu (2.3),
d) sprawdzenie dzwieku (2.4),

4,1,2, Badania peine

a) badania niepeine wg 4,1.1,

b) sprawdzenie gestodecl (2.5.1),

¢) sprawdzenie gestodeci pozornej (2,5.2),

d) sprawdzenie $cieralnodci (2,5.3),

e) sprawdzenie wytrzymatodci na $ciskanie (2.5.4),
f) sprawdzenie kwasoodpornodci (2.5.5).

4,2, Wybdér rodzaju badania. Badania niepeine na-
lezy przeprowadzaé dla kazdej partii wyrobéw, Ba-
dania peXne nalezy przeprowadzaé okresowo dla bie-

. 2zgce) produkcji zakradu wynoszgce] 300 tys. kg nie

rzadziej niz raz na dwa tygodnie.

4,3, Miejsce przeprowadzania badari, Badania prze-
prowadza producent w zakXadzie wytwdrczym.

4,4, Wielkoéé partii nie powinna s przekraczaé
300 tys. kg wyrobdéw bazaltowych,

4,5, Pobieranie prébek, Z partii przedstawionej]
do badarl nalezy pobraé w sposédb losowy prébke wg
tabl. 2,

Po pobraniu prébek nalezy sporzgdzié protokéxr =z
ich pobrania podpisany przez obecnych, zawierajgcy
date 1 miej)sce pobrania prdébek oraz date ich pro=-
dukcji.

4,6, Opis badan

4.,6.1, Sprawdzenie wymiardéw nalezy przeprowadzié
za pomocg szablonu i linijki z dokXadnoscig do 1 mm,

4,6,2, Ogledziny zewnetrzne

4,6,2,1, Sprawdzenie powierzchni nalezy przepro-
wadzié nieuzbrojonym okiem,

4,6,2,2, Sprawdzenie uszkodzer krawedzi i narozy

nalezy przeprowadzié za pomocsg wegielnicy =z PO~
dziatkg milimetrowg,

4o642.3, Sprawdzenie wystepowania pecherzy nale=
%y przeprowadzié za pomocg linijki.

4,6,2,4, Sprawdzenie wystepowania obciggnieé na-
lezy przeprowadzié za pomocg gigbokcsdciomlerza.

4,6,2,5, Sprawdzenie wystepowania ramek nalezy
przeprowadzié za pomocg linijki,

4,6,2.,6, Sprawdzenie wystepowania przestawied na-
lezy przeprowadzié za pomocg szczelinomierza,

4,6.2,7, Sprawdzenie wystepowania warstwy szklis-
te] nalesy przeprowadzié za pomocg linijki,

4,603, Sprawdzenie przeXomu nalezy przeprowadzidé

nieuzbrojonym okiem,

Tablica 2
Badania wg

Wielkoéé :

partii Dopuszczalna licz- opuszczalna licz~ . Dopuszczalna liczba

W;;étgté ba wyrobéw niedo- H;;g:;:é ba wyrobéw niedo= w;itiiié wyrobéw niedobrych
' brych w prébce brych w prébece w prébee

tys. ke kg kg kg

150 50 5 50 & wg norm okref- 0
150-300 150 8 150 6 lonych w 4,6 1
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4,6.,4, Sprawdzenie diwieku nalezy przeprowadzié
za pomocs mrotka: wyréb powinien wydawaé diwiek
czysty.

4,645, Sprawdzenie gestodci nalezy przeprowadzié

wg PN-66/B=~04100,

4,6,6, Sprawdzenie gestodci pozornej naleiy mrge-

prowadzié wg PN-66/B-04100,

4,6,7, Sprawdzenie $cieralnodci naleiy przepro=-
wadzié wg PN-59/B-04111,

4,6.8, Sprawdzenie wytrzymaXoéci na gciskanie ne~

lezy przeprowadzié wg PN-63/B-04110,

4,6,9, Sprawdzenie kwasoodpornoéci nalezy prze-

prowadzié wg PN-68/B=06751.

4,7, Ocena wynikdéw badad, Partig¢ badanych wyro-
béw nalezy uznaé za zgodng 2z wymaganiami normy, Je-

zeli wyniki badad sg zgodne z wymaganiami podanymi
w tabl, 2, W przypadku gdy liczba kilograméw wyro-
béw niedobrych w prébce jest wigksza od liczb po-
danych w tabl., 2, dla ktéregokolwiek z badari, cazsg
partie wyrobdéw nalezy uznaé za niezgodng z wymaga=
niami normy.

4,8, Protokéx z przeprowadzenia badad powinien

zawieraé krdétki opis badanych wyrobdéw bazaltowych
oraz liczbowe wyniki badari,

4,9, Zadwiadczenie o jakodci, Dla kazdej partii

wyrobéw bazaltowych uznanych za zgodng 2z wymaga-
niami normy, producent zobowigzany jest wystawié
zadwiadczenie zawierajgce nastepujace dane:

a) date wystawienia zaSwiadczenia,

b) nazwe i adres zakadu produkcyjnego,

¢) date produkecji,

d) wyniki badai,

e) date wysyki,

f) podpis o0séb obecnych przy przeprowadgzaniu ba-
dan,

5, POSTEPOWANIE Z PARTI{,UZNANA ZA NIEZGODN&
2 WYMAGANTAMI NORMY

Partia wyrobéw bazaltowych uznana na podstawie
uzyskanych wynikéw badar niepeinych za niezgodng 2
wymaganiami normy moze byé przez zaktad produkcyj=-
ny . przesortowana i przedstawiona do powtdrnych ba-
dafi, Wynik bada’ powtdérnych nalesy uznaé za osta-
teczny.

KONIEC



