NORMA BRANZOWA " BN~B82/0604~10

HUTNICTWO
2ELAZA 1 STALI 'Badania wiaenoéci fizxcznych rud telaze "
orez ich epiekdéw i Qrudek :
METODA OZNACZANIA WYTRZYMALOSCI NA ZRZUCANIE Grupe kat, 0139

1, WSTEP

1,1, Przedmiot nofFmy, Przedmiotem normy jest metods oznaczanias wytrzymaloéci na zrzucenie
spiekdw 1 grudek utwardzonych.

1,2, Zakres stosowania normy, Metodg zrzutowg oznaczania wytrzymelodci spiekéw i grudek
utwardzonych stosuje sig do badah laboratoryjnych i przemysilowych,

ody3, Zesada metody, Metode oparta jest na mechagicznej obrébce prébki spieku lub grudek
utwardzonych w urzgdzeniu zrzutowym, Po wykonaniu okreélonej liczby zrzutéw, prébke prze-
siewa 819 ne sitach przewidzianych do tego bsdania, Ns podstawie procentowego podzieiu me-
terieiu na tych sitach oblicza si@ wekaznik wytrzymeloéci na zrzucenie,

2, 'APARATURA

2,1, Urzadzenie zrzutowe, Do oznaczania wytrzymelodci na zrzucenie stosuje si¢ urzedze-
nie z blachy etalowej przedstawione ne rys. stenowigce prostopadlodcien o podstawie kwa-~
dratowej o boku 600 mm 1 wyeokodci 2300 mm /wymiary wewnetrzne/, umieszczony na konetruk=-
cji noénej. Wewngtrz urzqdzenia na jego konhcach znejduje eig¢ dwa symetrycznie rozmieezczo-
ne zbiorniki o wysokosci 300 mm /wymiar wewnetrzny/, ktérych zamknigecie z jednej strony
/zewng@trzne/ stanowi stalowe plyts zrzutowa /2/ o grubotdi 10 mm, @ 2 drugiej, stalowe kle-
py zatrzeaskowe /3/ o gruboéci 5 mm, wyposezone w zamki /5/ 1 zatrzaski /6/. Plyte zrzuto=-
wa zamykens jest szczelnie zamknieciem plyty /4/, Odlegloéé pomiedzy klepemi zatrzaskowy-
mi, @& przeciwlegiy piyte zrzutowg wynosi 2 m, Urzgdzenie zrzutowe posiasda o6 obrotu, ukited
nepedowy /8/, pozwalajgcy na obrét urzgdzenia o 180° 4 ukled ustelanie urzgdzenia w. pozy~=
cji pionowej /7/ po jego obrocie, W oei obrotu znsjduje eie¢ odcigg, zemknigty siatkg o ocz-
kach 0,5-mm do odpylania wnetrza urzgdzenia,

2,2, Urzgpdzenie do przesiewania prébki, Do przesiewania prébki stosuje sie przesiewscz
wibrecyjny, wyposezony w ruchomg stelowg ram¢ noéng, do ktérej wstawis sig site skrzynkowe.
Charekterystyka przesiewacza: skok ramy = 25 mm, liczba cykli ~ 30/min,

2,3, Sita skrzynkowe o wymisrach wewnetrznych skrzyni /drewnisnej lub metalowej/ 400 x
x 400 mm /powierzchnies site 1600 cm?/ i wyeokodci 100 mm z sistkqy o boku oczkas site 5 /6,3/,.
10, 16, 25 1 40 mm,. '

2,4, Waga tachngczﬁa o dokiadnoéci wazenia 0,1 procent,
253, Urzgdzenie do dokruszsnis rudy do ponizej 40 mm /ne przykled kruszerks szczekowa/,

2,6, Suszarka elektryczna z torﬁorcgulatoran zapewniajgce utrzymenie temperatury pode
grzewanis do 105 + 5°C,

2,7, Aparaty podzialowe
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2,8, Wyposazenie dodestkowe, Pojemniki na prébki, lopaty, szufelki, pedzelki, tacki metalowe,

Scho-lt urzgdzenis do badenies 'wytrzymelodci zrzutowej spiekéw
1 grudek utwerdzonych

‘1 = pleszcz, 2 = plyta zrzutowa, 3 = kleps zetrzeskowa, 4 - zamk-
niecie pilyty, 5 « zamek klapy. i - zatrzesk klspy, 7 = ustaelecz
pozycji pionouoj. 8 = naped, 9 = pojemnik, 10 = ogr.n;oznik Z8ypu

PRZYGOTOWAN PrOB

Prébke nalety pobieradé zgodnie z norsg BN-79/0604-05.

Z ogélnej.prébki spieku lub grudek utwardzonych nalety przyuotouod 2qdang prébk. o mesie
nie mniejszej niz 60 kg 1 u:t.rn:ontu:

- grudki utwerdzone = powyzej 5 /6,3/ do 25 mm

- spieki « powyzej 10 do 40 am

Przy zeswartodci w prébce spieku wynoszecej wiecej niz 10 % klasy ziarnouuj pouytoj 40 mm,
nalezy jo dokruozyé do uzisrnienis ponitej 40 mm i przesieé na sicie 10 mm, odrzucejec pro-
dukt podsitowy, a produkt nadsitowy polgozyé z prébke do oznsczenie, W przypadkach koniecznych
prébke do ozneczenis nalety wysuezyé w temperaturze0,0S 2 8°C 1 ochiodzié przed oznaczaniem
do temperstury otoczenis /dotyczy to wilgotnych grudek utwerdzonych orez utlgotnych epiekéw
chlodzenych wodo/. .

Prébke ogélng nelezy podztolté w sparacie podzislowym ne cztery czeéci po 15 & 0,15 kg ket-
de dla zasypania do urzqdzenis zrzutowego, Pomniejszenie i dzielenie prébki ogélnej nalery
prowadzié w taki sposéb, aby nie zmienié jej ekledu ziarnowego,
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4. PRZEPROWADZEN 15 OZNACZANIA

4,1, Wytyczne ogdlne
- masa prdbki: 15 + 0,15 kg

- liczbe zrzutéw prébki w urzadzeniu zrzutowyms: 3
- wysokodé zrzucania prébki t 2 m

4,2, Przygotowanie urzgdzenis zrzutowego do oznaczania, Przed zesypaniam prébki do urzedze~
nie zrzutowego ustalonego w pozycji pionowej, zamkng¢ klepy zatrzaskowe gérnego zbiornikas

i .zabezpieczy¢ je zamkiem, a klapy zatrzeskowe dolnego zbiornike otworzyé i zabezpieczyé za-
trtankumi. Plyty zrzutowe pozostawié zemknigte,

4,3, Sposdb postopowania. Otworzy¢c piyte zrzutowg usytuowenag nmdgérnyn zbiornikiem i zasy~-
paé prébke do zbiornika., Szczelnie zamkngé plyte zrzutowg i uruchomié urzgdzenie odpylajece,

zwolnié zemek klap zatrzaskowych, ktére automatycznie zatrzeskujg sig na écisnach urzgdzenie
Zrzutowego., Nastepuje pierwszy zrzut prébki. Zwolnic¢ zetrzeski klap zatrzeskowych dolnego
zbiornika, zamkngé je i zabezpieczyé zamkiem klap. Zwolnié ustalacz pozycji pionowej urzedze-
nia, obrécié urzgdzenie o 180° 1 ustawié w pozycji pionowej. Zbiornik wraz z. prﬁbkq rudy znaj-
duje 81¢ w gérnym polo2eniu., Dokonujgc drugiegc i trzeciego zrzutu prébki, powtérzyé czynnodci
jak przy pierwszym zrzucie. Po zakoficzeniu oporacji zrzucenia wylgezyé urzgdzenie odpylajgce,
otworzyé piyte zrzutowg zemykajacg od dotu urzgdzenie zrzutowe i wybraé prébke do pojemnika,
Caly material przesiewac przez 2,5 min, na przesiewaczu wibracyjnym ne sicie w wymiarach
oczek 5 /6,3/ mm, ; - t

Utyskano po przesisniu klasy ziarnowe powyzej 5 /6,3/ mm i ponitej 5 /6,3/ mm wazy¢ otidziel-
nie, Jezeli réznice pomigdzy maesg prébki skierowang do ozneczania & sumg mae poszczegdlnych
klas ziarnowych jest wieksza od 1,5 %, oznaczanie nalezy powtérzyé,

S5, WYNIKI

- P Obliéianio wynikéw, Wskaznik wytrzymatodci nas zrzucanié /Wz/ w procentach oblicza sig
wg wzorus ‘

w ktérym
m, - masa klasy ziarnowej spieku lub grudek utwardzonych powyiej 5 /6,3/ mm po prdébie zrzu-
towej, g
m, = mass klesy ziarnowej epieku lub grudek utuardzonvoh ponizej 5 /6,3/ mm po prébie zrzu~
towej, g '
Uzyskane wyniki zaokrggla esie do pierwszego miejsca po przecinku,

5,2, Liczbe préb, Ozneczanie ﬁytrzymaloéci espieku lub grudek utwardzonych na zrzucenie wyko=-
nuje ei¢ jednorazowo,

5,3, Ocena wynikéw, Przy badaniach rozjemczych wskeznik wytrzymatodci okredla si¢ nes pod-
stawie dwdch réwnolegtych oznaczan, jezeli réznica migdzy nimi nie przekracza wartodcis
dla epiekéw - 1,5 % waertodci wskeznika wytrzymalosci,
- dla grudek utwardzonych « 2,0 % wartosci,wskazniks wytrzynatoéci.
Jezeli réznica pomigdzy wynikoai rdwnoleglych oznaczeah przewyzeza przytoczone wartodci,
‘0znaczania nalezy powtdrzyc.
Zs ostateczny wynik przyjmuje sie drednig arytnet;cznq z wezystkich wynikéw oznaczan,

'Y

KONTITEC



4 INFORMACJIE DODATKOWE do_BN=82/0604~10

1, Instytucje ogracowujgca normg - Instyt@t Metalurgii Zelezs, Gliwice

2, Normy zwiazane _
BN=-79/0604~05 Badania fizyczne rud 2elaza i mengeanu orez ich koncentratéw, spiekdw

i grudek, Pobieranie 1.przygotowanie prébek do analizy ziarnowe]j orez
oznaczenia skiadu ziarnowago,

3, Zalacqn;a migdzynarodows i normy zegreniczne

PWPG CT (3B 2842.81 Pymsi xenestisie, ArnoMepaTsi H OKaTHIM. Metont onpe;imem NpPOYHOCTH KA cOpaChBaHKS.

4, Autorzy projektu normyg Doc. dr inz, Maciej Kowslewski, inz., Krystyna Bogdeszewska



