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i, WSTEP

i,i, Przedmiot normy, Przedmiotem normy Jjest
orf odlewniczy stosowany w odlewnictwie jako do-

datek do mas formierskich i rdzeniowyoch.

1,2, Normy zwigzane
PN-684/G-04514 Paliwa stale. Oznaczanie zawartosdci

siarkl ocatkowitej metodag Eschki

PN-63/G=98003 Torf opalowy kawalkowy

PN-88/0-79027 Opakowania transportowe, Worki pa-
pierowe, Szeregil wymiarowe

PN=-60/P=T9005 Worki papierowe

BN-63/0520-01 Torf. Metody badan. Oznaczanie stop-
nia rozkladu torfu

BN-69/0520-02 Torf ogrodniczy 1 écidtka torfowa,
Pakowanie, przechowywanie i1 transport

2, OZNACZENIE

TORF ODLEWNICZY BN-70/0823-02

3, WYMAGANTA

3,1, Surowiec, Do produkcji torfu odlewniczego
nalezy uzywaé torfu odpowiadajacego wymaganiom po-
danym w tabl, 1.

Tablica 1
¥ymagania WskaZniki
jakosci
Stopief rozktadu, %, nie wigcej niz 25
Zawartoéé popioltu, %, nie wigcej niz 10
Zawvartofé siarki, %, nie wigcej niz 0,8

Yaymbol wg SWw: 0281-313,

3.2, Produkt gotowy. Torf odlewniczy powinien

odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w tabl, 2,

Tablica 2

Wskafniki
W
ymagania jakosei
Stopiefi rozdrobnienia:

przesiew przez sito o boku oczka kwadra-

towego 5 mm, %, nie mniej niz 95
Diugoéé wibkien w odsiewie, mm, nie wlecej

niz L
Wilgotno&é, % 40 + 60

4. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Rodzaje opakowar

4,1,1, Pakowanie w bele prasowane - gzgodnie =z
wymaganiami podanymi w BN-89/0520-02 dotyczacymi
pakowania torfu ogrodniczego w bele o symbolu H,
stosujgc opakowanie pelne przewidziane do obrotu
krajowego, drogg lgdowg,

4,1,2, Pakowanie w worki

a) papier ow e nowe lubuifywane, wg PN-60/P-79005,
otwarte klejone, 3- lub wigcej warstwowe wtym co
najmniej jedna warstwa asfaltowana, parafinowana,
lub powlekana polietylenem. Wymiary worka pustego
oraz napeinionego i zamknietego sposobem zawija-
nym powinny byé zgodne z PN-68/0-79027. Do worka
nalezy pakowaé 0,250 om3 produktu w stanie rozlu-
fnionym,

b) 2 folii poliety le noweyJ: uzywane lub
wybrakowane, dowolnej konstrukecjl o grubosci folii nie
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mniejszej niz 0,16 mm, Zaleca sie¢ stosowanie wor-
kéw o wymiarach umozliwiajacych pakowanie 0,250 ms
produktu w stanie rozluZnionym.,

4,2, Przechowywanie

4,2,1. Miejsce sktadowania, Torf odlewniczy na-
lezy przechowywaé w magazynach przewiewnych, za-
bezpieczajacych produkt przed opadami atmosferycz-
nymi, zawilgoceniem oraz woda gruntowa,

Dopuszcza sie przechowywanie torfu odlewniczego
w belach pakowanych w folie polietylenowa 1ub w
workach z foliil polietylenowej w magazynach przej-
dciowych na otwartej przestrzeni skiadowe]j.

Magazyny oraz otwarte pola skladowe powinny mieé
nawierzchni¢ utwardzong i1 gtadkg, a w wypadku sto-
sowania paletyzacji nawierzchnie magazynéw, pdl
gsktadowych i drég przejazdowych powinny byé dostosowa-
ne do ruchu zmechanizowanego sprze¢tu tadowezego,

4,2,2, Sposdéb sktadowania, Torf odlewniczy jed-
nakowo opakowany powinien byé skitadowany na od-
dzielnych polach skladowych, w stosach o wysokos-
ci: dwéch workéw papierowych ustawionych pionowo,
gzedciu workdw z folil polietylenowej ulozonych
na ptask lub w belach do wysokosci 180 cm, Przy
skladowaniu torfu odlewniczego w jednostkach spa-

letowanych - wysokos$¢ ladunku wraz 2z paletg nie
powinna byé wieksza niz 180 cm, a wystawanie opa-
kowan poza palete nie powinno byé wiecksze niz 40 mm
¥acznie z obydwdéch przeciwlegliych bokdéw palety.
ILiczba jednostek spaletowanych w stesie uzalezZw
niona jest od wysokodci uzytkowej magazynéw, po-
siadanego sprzetu zmechanizowanego i prakiyczne]
wytrzymalodci opakowari,

Odstepy miedzy skrainymi rzedami stoséw opako-
wan lub }adunkéw spaletowanych od deian magazynu
powinny byé tak szerokie, aby umozliwialy swobod-
ny ruch sprzetu tadowczego.

4,3, Transport, Srodki transportu, czynnosci la-
dunkowe, wykorzystanie Yadownodcl #rodka transpor-
towego, ladowanie w belach, workach lub Ww jed-
nostkach spaletowanych wg BN-69/0520-02,

5. BADANIA

6,1, Rodzaje badan

5,1,1, Badania petne, w skiad ktérych wchodzg:
a) badanie surowca obejmujace sprawdzenie wyma-—

gani podanych w 3.1, a mianowicie:

- oznaczanie stopnia rozkiadu (3.1 .abl, 1),

- oznaczanie zawartosci popiotu (3.1 tabl, 1),

- oznaczanie zawartosci siarki (3.1 tabl, 1); ba-
danie surowca nalezy wykonywaé w czasie sporzgdza-
nia szczegdélowej dokumentacji torfowiskowej zloza
torfowege lub w gotowym produkcie na zadanie od-
biorey,

b) badanie produktu obejmujace sprawdzenie wy-
magan podanych w 3.2 1 4.1, a mianowicie:

- sprawdzanie opakowania i masy produktu w opa-
kowaniu (4.1.1i i 4,1.2),

- sprawdzanie stopnia rozdrobnienia (3,2 tabl,2),

= sprawdzenie diugoéci widkien w odsiewie (3.2
tabl., 2),

- oznaczanie wilgotnodei (3.2 tabl, 2); badanie
produktu nalezy wykonywaé w toku produkeji torfu

odlewniczego i przy odbiorze partii produktu,

5,1,2, Badania niepeine, ktére obejmuja badania
produktu wg 5.,1.1 b).

5,2, Partia produktu do badan, Partie¢ stanowi
torf odlewniczy pochodzqcy od jednego producenta,
przechowywany w jednakowych warunkach, w jednako-
wym opakowaniu i jednorazowo przedstawiony do od-
bioru,

Parti¢ torfu odlewniczego stanowi pojemnosé jed-
nego érodka przewozu (wagonu, samochodu), wyrazo-
na liczbg opakowar,

5,3, Pobieranie prébek

5,3,1, Masa prébki pierwotnej, Mase¢ prébki pier-

wotnej stahowi 2 kg torfu odlewniczego.

5.,3.2, Liczba prdobek pierwotnych jest uzaleznio-
na od liczby opakowan w partii produktu wg tabl.d.

Tablica 3
- hiiesbs ig:ﬁ;::ﬂ v partii Liczba prébek pierwotnych
P Srik sztuk
do 160 4
161 + 250 6
251 = 400 8
powyze] 400 12

5,3,3, Wybér opakowan, W zaleznodci od licznos-
ci opakowan w partii produktu nalezy pobraé loso-

wo metoda na Slepo opakowania w 1losci odpowiada-
Jacej liczbie prébek pierwotnych wg tabl, 3. Dwa,
z posdréd pobranych opakowarn nalezy poddaé spraw=
dzeniu pakowania 1 zawartosci masy produktu w o-
pakowaniu oraz ze wszystkich pobranyoch opakowan
pobraé prébki pierwotne.

W przypadku produktu pakowanego w bele prasowa-
ne = pobrane bele rozpakowaé¢ i rozluznié ich za-
wartosé,

5,3.4, Pobieranie prdébek pierwotnych i przygo-
towanie prdbki ogdélnei, Z kazdej pobranej wg

5.3.3 rozluZnionej beli produktu, z réznych jej
miejsec, pobraé jedna prébke pierwotnsg,

W przypadku produktu pakowanego w worki - 2 kaz-
dego worka produktu, z réznych miejsc pobraé jed-
ng prébke pierwotnga. Prébki pierwotne zsypane na
jeden stos, na sucha 1 czysta podioge stanowis préb-
ke ogdlna, Przy pobieraniu prébek pierwotnych u
producenta, probki te nalezy pobieraé podczas pro-
dukeji, przed pakowaniem,

5,4, Przygotowanie Sredniej prdébki laboratoryj-

nej, Przygotowana wg 5.,3.4 prébke ogdélng nalezy
wymieszad, Nastepnie nalezy co najmniej 3-krotnie
usypaé stozek kazdorazowo w innym miejscu, Stozek
z ostatniego usypania rozptaszezyé 1 podzielié na
cztery symetryczne cz¢sdci; z dwéch przeciwleglych’
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ozedci nalezy pobraé w sposdéb reprezentatywny ty-
le torfu odlewniczego, aby wypeinié nim dwa jed-
nolitrowe stoje szklane z doszlifowanyml korkami.
Zawartodé tych stojéw stanowi prdébke laboratoryj-
na, Na kazdym stoju nalezy umiesci¢ w sposob trwa-
1y nalepk¢ z napisem zawierajacym:
' a) nazwe produktu,

b) znak luh nazwe¢ producenta,

¢) numer partii produktu,

d) date 1 miejsce pobrania prdébki,

e) nazwiska 1 podpisy osdb pobierajacych prdbke,

Przycotowana €rednig prébke 1aboratoryjnq prze-
kazaé do 1laboratorium do oznaczania wilgotnosci
lub na %2adanie odbiorcy do oznaczania wskaZnikdw
jakoséel surowca, z czego jeden sidéj pozostaje przez
3 miesigce do badan rozjemezych.

Zamkniecie sloja z prébka do badan rozjemczych
powinﬁo byé umownie zalakowane,

Pozostaly po przygotowaniu séredniej prdbki
boratoryjnej torf nalezy zsypaé na jeden stozek do
wykonania badan stopnia rozdrobnienia i diugos-

la-

ci widkien w odsiewie.

5,5, Opis badan
5,5,1, Oznaczanie stopnia rozkladu - wg BN-63/
0520-01,

5,5,2, Oznaczanie zawartoscl popiolu - wg PN-63/
G=98003.

:54.-_’-—-_———-——-.—-—_-‘——-—

5,3. Oznaczanie zawartosci siarki - wg PN-64/
G=-04514, '

5,5,4, Sprawdzanie opakowania i masy produktu w

opakowaniu

5,5,4,1, Sprawdzenie 1
naé przez ogdlne ogledziny wszystkich pobranych o-
pakowal wg 5.5.3, dwa z posérdéd pobranych opakowan
poddaé szeczegblowym ogledzinom i pomiarom 2z do-
kiadno$cig do 1 cm sprawdzajac opakowania na zgod-
noéé z 4.1 oraz normami przedmiotowymi 1 parame-
trycznymi na opakowania,

u i wymiaréw - wyko=

5,6.,4,2, Sprawdzanie masy produktu w_opakowaniu
- po szczegdlowym sprawdzeniu wygladu 1 wymiardéw

dwéch opakowan wg 5.5.4,1 - zawartosé tych opako-
want oddzielnie rozluZnié, a nastepnie zmierzyé o=
bjetodé rozluznionego produktu stosujgc skrzynkeo
wymiarach 4034025 ocm i objetodei 0,04 m°.

5;5-5. Sprawdzanie stopnia rozdrobnienia, Pozo-
statosé po pobraniu dredniej prébki laboratoryjnej
wg 5.4 dokladnie wymieszaé i przesuszyé do uzyska-

nia wilgotnodei torfu odlewniczego okoto 25%. Na-
stepnie pobraé dwie odwazki po 1 kg z dokladnodois
do 1 g, '

Kazdg z odwazek przesiewaé oddzielnie przez si-
to ¢ boku oczka kwadratowego 5 mm, poziomymi i po=-
wolnymi ruchami nad papierem tak diugo, az prze-
stana padaé ziarna produktu,

Torf odlewniczy pozostaly na sicie zwazyé 2z do=-
kladnoscia do 1 g. Stopier rozdrobnienia (x) wg
3.2 nalezy obliczyé w procentach wg wzoru

= 100——2--100
a

w ktérym:

a - odwazka torfu odlewniczego, g,

b - masa torfu odlewniczego pozostala na siocieg.

Wynik sprawdzania nalezy pcdaé z dokladnodoig do
1% jako drednig arytmetyczna wynikéw dwéch ozna-
czan,

5,5,6, Sprawdzanie diugosci widékien w odsiewle,
Pozostaly na sicie odsiew po wykonaniu jednego z

oznaczan wg 5.5.5 nalezy przesypaé na czysty i bia-
ly papier 1 sprawdzié dlugoéé widékien na zgodnoéé
z wymaganiem tabl. 3.

Do sprawdzania diugoscl widkien nalezy stosowaé’
przymiar liniowy z doktadnos$cig do 1 mm,

5,5,7. Oznaczanie wilgotnosci - wg PN-63/G-98003,

5,6. Ocena partii, Partie¢ torfu odlewniczego na-
lezy uznaé za zgodna z wymaganiami normy, Jjezell
wszystkie badania podane w 5,1.,1.b) daly wyniki
zgodne z wymaganiami podanymi w 3.2 1 4.1 z uw=gle~
dnieniem rozdz, 6 lubk w przypadku sporu albo na

zgdanie odbliorecy wseszystkie badania przeprowadzone
wg 5,1.1 a) daly wyniki dodatnie.

5,7, Zasdwiadczenie o jakosci., Dla kazde) partii

produktu producent powinien wystawié dokument stwier-
dzajacy co najmniej:

a) zgodnoéé surowca z wymaganiami BN-70/0523-02,

b) zgodnosdé jakodel produktu gotowego z wymaga-
niami normy,

¢) liczbe sztuk opakowar i ioh rodzaj w partii

produktu,
d) numer partii produktu,

6, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOVWE

Do 1975 r. dopuszcza sie stosowanie wymiardw bel
i wymiardéw materialéw opakowaniowych podanych w
BN-69/0520-02 tabl,., 9 dotyczgcych beli torfu o-
grodniczego symbolu H, w obrocie krajowym, drogs
ladowa ze stosowaniem pakowania peinego.

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE do BN=70/0523-02

1, Istotne zmiany w stosunku do PN-55/G-98020
a) rozdzielono wymagania dotyczgce surowca 1 pgotowego

produktu,

b) uproszczono badania,

c) wyeliminowano zbgdne wymaganie dotyczgce zawartosci
czesci lotnych,

d) urealniono stopief rozkladu, rozdrobnienia i wilgot-

noéci,

e) wprowadzono dopuszczalne wymiary widkien w odsiewis,
f) wprowadzono pakowanie w bele prasowane,

g) wprowadzono opakowania zgodne z systemem wymiarowym
opakowafi,

Dotychczas obowigzujaca PN-55/G-98020 zostaje uniewainio-
na z dniem 341 grudnia 1970 r.



