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NORMA BRANŻOWA BN.;70 

TORF 
0523-02 

I PRZETWORY 
TORFOWE Torf odlewniczy 

, 

1. WSTĘP 

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest 
ort odlewniozy stosowany w odlewniotw1e jako do­

datek do mas formiersk1oh i rdzeniowyoh, 

1,2, Normy związane 
PN-64/a-04514 Paliwa stale. Oznaozanie zawarto~ci 

siarki oałkowitej metodą Esohk1 
PN-63/a-98003 Tort opałowy kawałkowy 
PN-6S/0-79027 Opakowania transportowe, Worki pa­

,pisrowe, Szeregi wymiarowe 
PN-60/P-79005 Worki papierowe 
BN-63/0520-0i Tort. Uetody badań. Oznaczame stoI>­

nia rozkładu tortu 
BN-69/0520-02 Tort ogrodniozy i ~o16łka tortowa. 

Pakowanie, przeohowywanie i transport 

2. OZNACZENIE 

TORF ODLEWNICZY BN-70/0lS23-o2 

3, WYMAGANIA 

3,i, Surowieo, Do produkoji tortu odlewniczego 
nalety utywa6 tortu odpowiadającego wyJIIBgaaiom po­
danym w tabl. i. 

Tablica 1 

Vymagania Vskdniki 
Jakości 

Stopiefl roskładu, ~, nie witcej nU: 25 

Zawartość popiołu, ~, nie wi,cej ńiż 10 

Zawartość siarki, ~, nie witcej niż 0,8 

1)apbol wg SWV: 0281-'1'. 

Grupa katalogowa I 14 1) 

3.2, Produkt gotowy. Tort odlewniozy powinien 
odpowiadać wymaganiom podanym w tabl. 2. 

Tablica 2 

Wymagania Vskdniki 
jakośoi 

Stopień rozdrobnienia: 
przesiew przez sito o boku oczka kwadra-
towego 5 mm, %, nie mniej niż 95 

Długość włókien w odatewie, JIlJIl, nie ~cej 
niż 10 

Wilgotność. ~ 40 + 60 

4. OPAKOlUNIE , PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Rodzaje opakowań 

4,i.i, Pakowanie w bele prasowane 
wymaganiami podanymi w BN-69/0520-02 

- zgodnie z 
dotyoząoymi 

pakowania tortu ogrodniozego w bele o symbolu B, 
stosując opakowanie pełne przewidziane do obrotu 
krajowego, drogą lądową, 

4,i,2, Pakowanie w worki 

aj p a p i e r o w e aowe ]ub ulWWane, 'lig PN-6O/P49OO5, 
otwarte klejone, 3- lub ri~oej warstwowe fi t,. co 
najmniej jedna warstwa asfaltowana, paratinowana, 
lub powlekana polietylenem. Wymiary worka pustego 
oraz napełnionego i zamkniętego sposobem zaWija­
nym powinny byó zgodne z PN-6S/o-79027. Do worka 
nalety pakować 0,250 om3 produktu w stanie rozlu­
źnionym, 

b) z to l li P o Ile t y l e n o w e j I utywane lub 
wy'brak01l'aD8, dowolnej konstruko.:ł1 D grubo~c1. tolii nie 
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mniejszej ni~ O,i6 mm . Zal eoa się stosowanie wor­
ków o wymiaraoh umo:Uiwiaj ąoyoh pakowanie 0,:110 m3 

produktu w sta nie rozluźni onym . 

4.2. Przeohowywanie 

4.2.i. Mi ejsoe składowania . Torf odlewniozy na­
leży przechowywać w magazynaoh przeWiewnych, za­
~ezpieczającyoh produkt przed opadami atmosferyoz­
nymi , zawilgoo eniem or a z wodą gruntową. 

Dopuszcza się przechowywanie torfu odlewniczego 
w belach pakowanych w folię polietylenową lub w 
workac h z f olii polietylenowej w magazyna ch p~ 
śoiowych na otwartej przestrze ni składowej. 

Magazyny ora z otwarte pol a składowe powinny mieć 
nawierzchni ę utwardzoną i gładką, a 1'1 wypadku sto­
sowania paletyzacji nawierzchnie magazynów, pól 

składowych i dróg przejazdolY)'oh powinny być dostosowa­
ne do ruchu zmeohanizowanego sprz ętu ładolvozego. 

4.2.2. Spos ób składowania. Torf odlewniozy jed­
nakowo opakowany powinien być składowany na od­
dzielnych polach składowyoh, w stosach o wysokoś­
ci: dwóch worków papierowych ustawionych pionowo, 
sześciu worków z folii polietylenowej ułożonyoh 

na płask lub w belach do wysokości i80 om. Przy 
składowaniu torfu odlewniczego w jednostkach spa­

letowanyoh - wysokość ładunku wraz z paletą nie 

powinna być większa ni~ i80 om, a wystawanie opa­
kowań poza paletę ni e powinno być większe lII:t 401IDIl 
łącznie z obydwóch przeoiwległyoh boków palety. 
Lic zba jednostek spale t owanyoh w s tos ie uzależ­

niona jest od wysokości użytkowej magazynów, po­
s iadanego sprzętu zmeChanizowanego i praktycznej 
wytrzymałośoi opakowań. 

Odstępy mi ędzy s kra j nymi rz ędami stosów opako-
wań lub 
powinny 

ładunków s pa l e t owanyoh od śc ian magazynu 
być tak szerokie, aby umożl iwiały swobod-, 

ny ruch sprzętu ładowczego. 

4.3. Transport. §r odki t ransportu, ozynności ła-

dunkowe, wykorzystanie ładownośoi środka 
towego, ładowanie w belach, workach lub 
nostkach spaletowanych wg BN-69/ 0520-02. 

5 c BADANIA 

5.i. ROdzaje badań 

trans por­
w jed-

5.i.i. Badania pełne, w skład których wohodzą: 
a) badanie surowoa obejmująoe sprawdzenie wyma-

gań poda nyoh w 3.i, a mianowi oie: 
- oznaoza nie stopni a rozkładu (3 .i .abl . 1), 

oznaczanie zawartości popiołu (3.i tabl. ~), 

oznaczanie zawartośoi siarki (3.i tabl.i};b8-
danie surowca należy wykonywać w czasie sporządza­
nia szczegÓłowej dokument.acji torfowiskowej złoża 
tor fowego lub w go towym produko ie na żądanie od­
biorcy, 

b) bada nie pr oduktu obejmująoe sprawdzenie wy­
magań podanyoh w 3 .2 i 4 . 1, a mianowioie: 

- sprawdzani e opakowa nia i ma sy produktu w opa­
kowaniu ( 4 .i.1 i 4 . 1 . 2), 

- s pr awdza ni e stopnia r ozdrobnienia (3.2 tabl. 2), 

- sprawdzenie długo6oi włókien w odsiewie (3.2 
tabl . 2), 

- oznaozanie wilgotno~ci (3.2 tabl. 2}J badanie 
produktu naldy wykonywaó w toku produkcji torfu 
odlewniozego i przy odbiorze partii produktu. 

5,1,2. Badania niepełne, które obejmują badania 
produktu wg 5.i.i b) . 

5.2. Partia produktu do badań, Partię stanowi 
torf odlewniczy pochodzący od jednego producenta, 
przechowywany w jednakowych warunkaoh, w jednako­
wym opakowaniu i jednorazowo przedstawiony do od­
bioru. 

Partię torfu odlewniczego stanowi pojemnośćjed­
nego środka przewozu (wagonu, samochodu), wyra~o­
na liczbą opakowań. 

5.3, Pobieranie prÓbek 

5,3,i, Masa próbki pierwotnej, Masę próbki piel'­
wotnej stahowi 2 kg torfu odlewniczego. 

5.3.2, Liczba próbek pierwotnyoh jest uzal~o­

na od liczby opakowań VI partii produktu wg tabl.~ 

Tablica 3 

Liczba opakowań w partii Liczba pr6bek pierwotl\Ycł produktu 
sztuk sztuk 

do 160 4 
161 250 6 

251 400 8 

powyżej 400 12 

5,3,3, Wybór opakowań, W zale~no~oi od lioznoś­
oi opakowań w partii produktu nale~y pobrać loso­
wo metodą na ~lepo opakowania w ilośoi odpowiada­
jąoej liczbie próbek pierwotnyoh wg tabl. 3. Dwa, 
z pośród pobranyoh opakowań D8le~y poddaĆ spraw-

I 

dzeniu pakowania ,i zawartości masy produktu w o-
pakowaniu oraz ze wszystkioh pobranyoh opakowań 

pobrać próbki pierwotne. 
W przypadku produktu pakowanego w bele prasowa­

ne - pobrane bele rozpakować i rozluźnić ioh za­
wartość. 

5.3.4, Pobieranie próbek pierwotnyoh i przygo­
towanie próbki ogólne:1 ', Z każdej pobranej wg 
5.3.3 rozluźnionej beli produktu, z ró~nych jej 
miejs~ pobrać jedną próbkę pierwotną. 

W przypadku prodUktu pakowanego w worki - II kat­

de go worka produktu, z różnych miejsc pobrać jed­
ną prÓbkę pierwotną. Próbki pierwotne zsypane' na 
jeden stos, na suohą i ozystą podłogę staDOW1lł prób­
kę ogólną . Przy pobieraniu próbek pierwotnyoh u 
produoenta, próbki te nale~y pobierać podozas plO­
dukoji, przed pakowaniem. 

5,4. Przygotowanie średniej próbki laboratoryJ­
~ Przygotowaną wg 5.3.4 próbkę ogólną nale~y 

wymieszać. Następnie należy 00 najmniej 3-krotnie 
usypać stożek ka~dorazowo w innym miejsou. Stotek 
z ostatniego usypania rozpłaszozyć i podzielió na 
cztery symetryozne częśoi; z dwóoh przeoiwległyoh ' 
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ozę~ci nalety pobrać w spos6b reprezentatywny ty­
le torfu odlewniozego, aby wypełnić nim dwa jed­
nolitrowe słoje szklane z doszlifowanymi korkami. 
Zawartośó tych słoj6wstanowi próbkę laboratoryj­
ną. Na kat dym słoju nalety umieścić w sposób trwa­
ły nalepkę z napisem zawierającym: 

a) nazwę produktu, 
b) znak lub nazwę producenta, 
c) numer partii produktu, 
d) datę i miejsoe pobrania próbki, 
e) nazwiska i podpisy osób pobierająoyoh pr6bkę. 
Przygotowaną średnią próbkę laboratoryjną prze-

kazać do laboratorium do oznaczania wilgotnośoi 

lub na tądanie odbiorcy do oznaczania wskaźników 

jakości surowca, z czego jeden sł6j po!108taje przez 
3 miesiące do badań rozjemczyoh. 

Zamknięcie słoja z próbką do badań rozjemczych 
powinno być umownie zalakowane. 

Pozostały po przygotowaniu ~redniej próbki la­
boratoryjnej torf nalety zsypaó na jeden stotek do 

wykonania badań stopnia rozdrobnienia i długoś­

ci włókien w odsiewie. 

5,5, Opis badań 

5.5.i, Oznaczanie stopnia rozkładu - wg BN-63! 

0520-0i. 

5,5,2, Oznaczanie zawartości popiołu - wg PN-63! 

0-98003, 

5,5,3. Oznaczanie żawartości siarki - wg PN-64! 

0-045i4. 

5.5,4. Sprawdzanie opakowania i masy produktu w 

opakowaniu 

5.5,4,i, Sprawdzenie wYglądu i Wymiarów - wyko­
nać przez og61ne oględziny wszystkich po~Qh o-
pakowań wg 5,5.3, dwa z pośród pobranyoh opakowań 
poddać szczegółowym oględzinom i pomiarom z do­
kładnością do i cm sprawdzając opakowania na zgod­

ność z 4.i oraz normami przedmiotowymi i parame­
tryoznymi na opakowania. 

5.5.4,2. Sprawdzanie masy produktu w opakowaniu 
- po szczegółowym sprawdzeniu wyglądu i wymiarów 
dwóch opakowań wg 5.5.4.i - zawartość tych opako­
wań oddzielnie rozluźnić, a następnie zmierzyó o­
bjętość rozluźnionego produktu stosując skrzynkęo 

3 wymiarach 40X40X25 om i objętości 0,04 II • 

5,5.5, Sprawdzanie stopnia rozdrobnienia. Pozo­
stałość po pobraniu średniej próbki laboratoryj~ 
wg 5.4 dokładnie wymieszaó i przesuszyć do uz.ya1lB-

nia Wilgotności torfu odlewniozego około 25~, Na­
stępnie pobrać dwie odwatki po i kg z dokładnośoiĄ 
do i g. 

Katdą z odwatek przesiewać oddzielnie przez si­
to o boku oczka kWadratowego 5 mm, poziomymi i po­
wolnymi ruchami nad papierem tak długo, at prze­
staną padać ziarna produktu. 

Torf odlewniczy pozostały na sicie zwatyć z do­
kładnością do 1 g. Stopień rozdrobnienia (x~ wg 
3.2 nalety obliczyć w procentach wg wzoru 

w którym: 

b 
x= iOO--· iOO 

a 

a - odważka torfu odlewniczego, g, 
b - masa torfu odlewniczego pozostała na sioie,g. 
Wynik sprawdzania nalety podać z dokładnośoią do 

i% jako średnią arytmetyozną wyników dwóoh ozna­
czań. 

5,5,6, Sprawdzanie długości włókien w odsiewie, 
Pozostały na sioie odsiew po wykonaniu jednego z 
oznaozań wg 5.5,15 nalety przesypać na ozysty i bia.­
ły papier i sprawdzić długo~ć wł6kien na zgodność 
z wymaganiem tabl. 3. 

Do sprawdzania długości wł6kien nalety stosować ' 

przymiar liniowy z dokładnością do i mm. 

5,5,7, Oznaozanie wilgotnośoi - wg ~31G-9~ 

5,6. Ooena partii. Partię torfu odlewniczego D&­

Iety uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeŻeli 

wszystkie badania podane w 5,i,i.bj dały wyniki 
zgodne z wymaganiami podanymi w 3.2 i 4.i z Ullłzgl't­
dnieniem rozdz, 6 lub w przypadku sporu albo na 
Żądanie odbioroy wszyetkie badania przeprowadzone 
wg 5,i,i a) dały wyniki dodatnie. 

5,7, Zaświadczenie o jakości. Dla katdej partii 
produktu producent powinien 1'I)'I!Itanć dokument 8t1de1'­

dzający co najmniej: 
a) zgodność surowca z wymaganiami BN-70!0I5~02, 
b) zgodność jakości produktu gotowego z wymaga­

niami normy, 
o) liozbę sztuk opakowań i ioh rodzaj w partii 

produktu, 
d) numer partii produktu, 

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Do 1975 r, dopuszcza się stosowanie wYll1ar6. bel 
i wymiarów materiałów opakowaniowych podanych w 
BN-69!0520-02 tabl, 9 dotyczącyoh beli tortu 0-
grodniozego symbolu H, w obrooie ~rajowym, drogą 

lądową ze stosowaniem pakowania pełnego. 

KONIEC 

INFORMACJE' DODATKOWI do BN-70/0523-02 
1, Istotne zmiany w stosunku do PN-55/G-98020 e) wprowadzono dopuszczalne .,m1ar, włókien w ods1ewie, 
a) rozdzielono .,magania dotlczące Burowca i gotowego 

produktu, 

b) uproszczono badan1a, 

c) .,elim1nowano zb,dne .,maganie dotlcz~ce zawartości 

cz,Ści lotnlch, , 

d) urealniono stopie6 rozkładu, rozdrobnienia i wilgot­

noŚCi, 

f) vprowadzono pakowanie w bele prasowane, 

g) wprowadzono opakowania zgodne z Blstemem .,miaro.,m 

opakowa6, 

Dotlchc zas obowiązująca PN-55/G-98020 zostaje uniewdnie­
na z dniem 31 grUdnia 1970 r, 


