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1. WST

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy Jest
pomiar wielkosci zaciskania pionowego wyrobisk

Scianowych o nachyleniu 20° oraz pomiar wielkos-
cl sktadowych tego zaciskaniaj; zaciskania obudo=-
wy, zsuwu stojakéw 1 wciskania stojakéw w spodek

(spag).

1.2+ Okreslenia

1.2,1, Zaciskanie wyrobiska Scianowego - zmniej—
szenie sie odlegloéci plaszczyzn putapu (stropu)

i spodku (spggu) wyrobiska &cianowego, wystepuja-
ce w czasie utrzymywania przestrzeni robocze}

8clany.

1,2.2, Zaciskanie obudowy - zmniejszanie si¢ od-
legtosci plaszezyzny putapu (stropu) od pozornie

nieruchomej czesci stojeka (spodnika), wystepujg=—
ce w czasie pracy obudowy.

1.2¢3, Zsuw stojaka — zmniejszanie si¢ wysoko~

8ci zabudowanego stojaka, wystepujace w czasie je-
g0 pracy na skutek ruchu rdzennika wzgledem spod-
nika,

12,4, Weciskanie stojaka w spodek - zagiebianie
sle spodnika stojaka w spodek (spag) wyrobiska w
czasie pracy stojaka.

1e2+2, Punkt pomiarowy - punkt ustabilizowany w
putapie (stropie) lub spodku (spagu) wyrobiska

albo kreski na rdzenniku lub na spodniku stojaka,
siuzgce do bezposredniego przylozenia przymiaru w
celu odczytania wyniku pomiaru.

12,6, Stanowisko pomiarowe — miejsce pomiaru,
obejmujace punkty pomiarowe w putapie (stropie) i

spodku (spagu) wyrobiska oraz na rdzenniku i spod-
niku jednego zabudowanego stojaka,

2, METODA POMIARU

291, Zasada metody polega na ustabilizowaniu pun-
ktéw pomiarowych w putapie (stropie) i spodku (spe-
gu) wyrobiska oraz na spodniku i rdzenniku stoja=-
ka i na wyznaczeniu wzajemnego plonowego przemie—
szczenia sie tych punktéw w czasie kolejnych <faz
cyklu produkcyjnego (np. urabiania, obudowy, ra=-
bowania stojakéw).

2e2¢ Przyrz i materi

a) Wiertarka elektryczna lub pneumatyczna wraz
z wiertiem o diugosci co najmniej 500 mm,

b) Kokl drewniane o diugoéci 550 mm i Srednicy
okoio 40 mm,

¢) Trzpienie stalowe o diugoéci 30 mm i Sredni-
cy okolo 2 mm,

d) Pitka do metali lub pilnik,

e) Przymiar zwykly lub rozsuwany 2z
milimetrowsg.

f) Pion.

g) Poziomnica.

h) Linijka (listwa).

i) Zegarek.

j) Notatnik do zapisywania wynikéw pomiaréw,

2.3, Usytuowanie stanowisk pomiarowych, W osi

pierwszego od ociosu szeregu stojakéw bezposdrednio
po ich zabudowaniu nalezy tak zakladaé¢ stanowiska
pomiarowe, aby obejmowaly one kolejne stojaki tego
szeregu. Odleglosé najbliiszego stanowiska pomia-
rowego od chodnikéw nadscianowego lub podécianowe-
g0 powinna wynosié co najmniej 20 m,

Stanowiska pomiarowe nale’v utrzymywaé do czasu
wyrabowania szeregu stojakéw, w ktorym stanowiska
8§ zaiozone,

Na rys. 1 pokazano usytuowanie stanowiska pomia~—
rowego bezposrednio po jego zaltozeniu,a na rys. 2
to samo stanowisko pomiarowe bezposrednio przed
Jego likwidacjaq.

podzialksg

Gtéwny Instytut Gérnictwa
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 14 lutego 1970 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie metod badan od dnia 1 pazdziernika 1970 r.
(Mon. Pol. nr12/1970 poz. 109)
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2+4, Liczba stanowisk pomiarowych, Nalezy zalo-
2yé co najmniej 5 stanowisk pomiarowych.

25, Stabilizowanie punktéw pomiarowych, Nakaz-
dym stanowisku pomiarowym nalezy ustabilizowaé na-

stepujace punkty pomiarowe (rys. 1, rys. 2):

a) w pulapie (stropie) i spodku (spagu) wyrobi-
ska pare odpowiadajgcych sobie punktdéw, lezgcych
na Jednej linii pionowejj punkty te nalezy usta=-
bilizowaé za pomocg drewnianych kolkéw z wbitymi
w nie trzpieniami stalowymi, osadzonych trwale w
otworach o gtebokosci okoto 500 mm,

b) na spodniku i rdzenniku stojaka kreski pro-
stopadle do osi podiuzne]j stojakaj kreski te moz-
na nacigé pitkg do metali lub pilnikiem.

6 086b wykonani omiardéw

2,6,1, Pomiar odlegosci (Z") pomiedzy plasz-
d?zznami putapu (stropu) i spodku (spagu) wyrobi-

ska nalezy przeprowadzié, prazykladajac przymiardo
stalowych trzpieni wbitych w koiki, ustabilizowa~

ne zgodnie z 2.5 a) w putapie (stropie) i w spod-
ku (spagu) wyrobiska,

2,6,2, Pomiar odlegtosci (Zo) pomiedzy plasz-—
czyzng pulapu.(stroguz wyrobiska i spodnikiem

stojaka, Do punktéw ustabilizowanych zgodnie 2
2.5 a) w putapie (stropie) i w spodku (spagu) wy-
robiska przytozyé przymiar, do punktu zas8 zasta—
bilizowanego zgodnie z 2.5 b) na spodniku stojaka
przylozyé poziomo linijke i w miejscu jej styku
z przymiarem odczytaé mierzong odleglosé,

2,6,3, Pomiar odlegloéci (Z5) pomiedzy rdzenni-

kiem i spodnikiem stojaka, Do przymiaru ustawio-
nego jak w 2.6.2 oraz do punktédw ustabilizowanych

zgodnie z 2.5 b) na spodniku i rdzenniku stojaka
przylozyé poziomo linijke i dokonaéodczytu wmiej-
scach jej styku z przymiarem. Réznica odczytéw jest
mierzong odlegtoscisg,

2a6a4, Pomiar odleglosci (Zy) pomiedzy plasz-
czyzng spodku (s ) obiska i spodnikiem sto-—
jaka, Do przymiaru ustawionego jak w

2.6.,2 oraz
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do punktu ustabilizowanego zgodnie z 2.5 b) na
spodniku stojaka przytozyé poziomo linijke i w
miejscu jej styku z przymiarem odczyta¢ mierzong
odleglosé,

2.7, Czas wykonania pomiaréw, Pomiary wymienio-
ne W 2,6,1 = 2,6.4 nalezy przeprowadzaé bezposred-

nio po wykonaniu poszczegdlnych czynnosci cyklu
produkcyjnego, jak urabianie, stawianie obudowy,
rabowanie stojakéw lub podsadzanie.

Pierwszy pomlar nalefy przeprowadzié bezposSred-—
nio po ustabilizowaniu punktéw pomiarowych, ostat-
ni zas bezposrednio przed wyrabowaniem stojakéw w
tym szeregu, w ktérym zatozono stanowiska pomia-
TOoWe,

Réwnoczesnie z odczytaniem wyniku pomiaru nale-
2y odczytaé¢ wskazanie wegarka.

2,8, Doktadnosé odczytéw pomiardw, Mierzone od-
legtoécl nalezy odczytaé z dokladnoscig do 1 mm,

a wskazania zegarka z dokladnoscig do 1 min,

2.9, Obliczenie wielkosci zaciskania wyrobiskg
gcianowego 1 skladowych tego zaciskania

2.9:1, Wielkosé zaciskania (Z) wyrobiska écia—
nowego nalezy obliczyé w milimetrach wg wzoru

7z = Z‘l _Zn (1)
w ktéryms
Z' - odlegiosé pomiedzy ptaszczyznami putapu
(stropu) i spodku (spagu) wyrobiska, odczy-
tana w plerwszym pomiarze, mm.
Z" - odleglosé pomiedzy ptaszczyznami putapu
(stropu) i spodku (spagu) wyrobiska, odczy-
tana w n-tym pomiarze, mm,

2,9,2, Wielko&¢ zaciskania (Zo) obudowy nalezy

obliczyé w milimetrach wg wzoru

(2)

w ktéryms
Z; -~ odleglosé pomiedzy plaszczyzng pulapu (stro-
pu) wyrobiska i spodnikiem stojaka, odczy-
taria w pierwszym pomiarze, mm,
Z, - odleglofé pomiedzy ptaszczyzng putapu (stro-
pu) wyrobiska i spodnikiem stojeka, odczy-
tana w n-tym pomiarze, mm,

2,9,3, Wielkos¢ zsuwu (Zs) stojaka nalezy obli-

czyé¢ w milimetrach wg wzoru
1 n
Z,=2,-Z, (3)

w ktbérym:
2%1— odlegtosé pomiedzy rdzennikiem 1 spodnikiem
stojaka, odczytana w pierwszym pomiarze, mm,
Zg - odlegtosé pomiedzy rdzennikiem i spodnikiem
stojaka, odczytana w M —-tym pomiarze, mm,.

2.9.4, Wielkos¢ weiskania (Zw) stojakas w_spodek
(spag) nalezy obliczyé w milimetrach wg wzoru

i (4)

Z,= ZuJ—:Zg

w ktérym:

Z&,- odlegtosé¢ pomiedzy ptaszczyzng spodku (spg-
gu) wyrobiska i spodnikiem stojaka, odczy=
tana w pierwszym pomiarze, mm,

Z., - odleglo$é pomiedzy plaszczyzng spodku (spa-
gu) wyrobiska i spodnikiem stojaka,
tana wn -tym pomiarze, mm.

odczy-

3, DOKUMENTACJA POMIAROW I OBLICZEN

3¢1e Zapis wynikéw pomiardéw, Wyniki pomiaréw na-
lezy zestawlé jak przykiadowo podano w tabl, 2Z-1,

zemieszczonej w zatgczniku,

o2o Zapis wynikdédw obliczen, Wielkosci obliczo-
ne wg 2.9 nalezy zestawié¢, jak przykladowo podano
w tabl, Z-2, zamieszczonej w zalgczniku.

5.5 Wykresy zaciskania, Na podstawie danych ze-
stawionych w tabl., Z-2 nalezy w ukiadzie wspbi-

rzednych prostokgtnych sporzgdzié wykresy zacis-
kania, nanoszgc na osl rzednych wielkosci zaciska-
nia wyrobiska scianowego lub skiadowych tego za-
ciskania, a na osi odcigtych wartosci czasu mig-
dzy kolejnymi pomiarami.

Przyktadowe wykresy zaciskania sporzgdzone na
podstawlie przykladowych danych zestawionych dla
stanowiska 1 w tabl. Z=2 podano w zargczniku,

3,4, Dane uzupeiniajgce, Wielkoéci zaciskanisa
nalezy uzupeinié¢ co najmniej nastepujacymi danymds
- nazwa kopalni,

- poziom,
-~ oddzial 1 oznaczenie wyrobiska,
- poktad (nazwa, grubo&¢, nccnvlanie),

- rodzaj skal zalegajgcych w siropie 1 w spggu,

= rodzaj i typ obudowy,

- sposéb rozmieszczenia stojakéw w scianie,

- odlegtoéci miedzy stojakami,

- gposédb kierowania stropem,

- inne dane (np. wplyw na skaly stropowe 1 spag-
gowe uskokoéw, krawedzi filaréw ochromnych, nlewy-
branych czesci poktadu itp),

- nazwisko i imie osoby wykonujgce] pomiar.,

KONIEC

Zatacsznik
Informacje dodatkowe
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Zalgcznik
do BN=70/0410=01

Tablica Z-1
Wyniki pomiaréw zaciskania
Stanowisko 1 Stanowisko 2 Stanowisko 3 Stanowisko 4 Stanowisko 5
Kol;g:{a::mar Data pomiaru| Godzina pomiaru Czynnosé wykonywana w Scianie - - - - 1. - T 1.1 N . 1 -

zh |z, | 2% | 2w | 2" |zZ3|2ZF |z, | 2" |25 |25 |2, |2 Zg |2zt |2, | 2" |25 |25 | 2w

n
mm

1 2 3 4 s| 617 | 819 |10 111 |12 |13 |14 |15 {16 |17 |18 | 19|20 | 29 |22 | 23| 24
1 2643.67 8,00 urabianie kombajnem 1550 750|600 | 80011603 700600 | 807 {1650{812 | 754|850 [1550 {740 |720 | 801 |1500 |650]| 540 |708
2 2643467 9,20 stawianie obudowy 1545 | 7471600 | 79811599 698|598 | 805 |1642(807| 751|847 1543|736 |T18 | 798| 1494 |646|536 |706
3 2643467 10,30 rabowanie obudowy 1530 | 739|595 | 791]1598 [690|595 | 792[1627|799| 746|840 [1529 |730 (715 | 790|1479 |640| 5311697
& 2643467 12,30 urabianie kombajnemw 1522 | 735|590 | 787|1573 |686|591 | 791 |1618]|795| 741|835 |1521 |722 [707 | 790|1470 (635|526 |693
5 2643467 13,30 stawianie obudowy 1510 | 725|580 | 785|1561 [677 |586 | 788 [1605(792| 738|825 1509 {714 [700 | 789 |1457 [627 520 (688

Tablica Z=2

Wyniki obliczen zaciskania
Go Stanowisko 1 Stanowisko 2 Stanowisko 3 Stanowisko 4 Stanowisko S
Eolejny numer dzi- |Czas miedzy ) L.
pomiaru Data pomiaru |na po-|kolejnymi Czynnos¢ wykonywana w Scianie
7 miaru |odczytami Z Y25 125 |2l Z 126 125 12612 126 |2 |2, |2 |26 |2s |2as| 2 ) 2ol 25 |24
min mm

1 2 3 4 5 6|7 8 [9 [10 |11 |12 | 13 |14 |15 |16 | 17 |18 | 19|20 |21 |22 | 23 |24 | 25
1 26.3.67 8,00 0 urabianie kombajnem 0|0 0|0 0} o0 0|0 {0 0 0 ojof|o 0Ojo| o 0 O 0
2 26.3.67 9,20 80 stawianie obudowy 513 0 |2 4 | 2 2|12 |8 5 3 31714 21.31| 6 41 4 2
3 2643467 10,30 70 rabowanie obudowy 20 | 11 5 19 (25 |10 5 |15 |23 |13 8 110 |21 10} 5{11 |21 10| 9 | 11
4 26.,3.67 12,30 120 urabianie kombajnem 28 | 15 |10 | 13 |30 |14 9 |16 |32 |17 |13 | 15129 | 18 |13 |11 |30 | 15 {14 | 15
5 26,367 13,30 60 stawianie obudowy | 40 | 25 |20 |15 (42 |23 |14 |19 |45 |20 |16 |25 |41 | 29|20 |12 |43 | 23 |20 | 20
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INFORMACJE DODATKOWE do BN=70/0410=01

Odpowiednikéw w normach zagraniczaych brak,



