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NORMA BRANŻOWA BN-70 

ZAGADNIENIA 0410-01 
OGÓLNE Wyrobiska ścianowe 

EKSPLOATACJI 
PODZIEMNEJ Pomiar zaciskania pionowego 

1. WSTEP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
pomiar wielkośoi zaciskania pionowego wyrobisk 
ścianowych o nachyleniu 200 oraz pomiar wielkoś
oi składowych tego zaciskania; zaciskania obudo
wy, zsuwu stojakÓW i wciskania stojaków w spodek 
(spąg). 

1.2. Określenia 

1.2.1. Zaciskan" w:yrobiska śoianowego -zmrjiej
szenie sił odległości płaszczyzn pułapu (stropu) 
i spodku (spęgu) wyrobiska ścianowego, występują
oe w czasie utrzYJIIYWania przestrzeni roboczej 
ściany. 

1.2.2. Zaciskanie obudow:y - zmniejszanie sit od
ległości płasz~zyzny pułapu (stropu) od pozornie 
nieruchomej części stojaka (spodnika), występują
ce w czasie pracy obudowy. 

1.2.3. Zsuw stojaka - zmniejszanie się wysoko
ści zabudowanego stojaka, występujące w czasie je

go pracy Da Bku.tek ruchu rdzennika względem spod
nika. 

1.2.4. Wciskanie stojaka w spodek - zagłębianie 

się spodnika stojaka w spodek (spąg) wyrobiska w 
czasie pracy stojaka. 

1.2.5. Punkt pomiarowy - punkt ustabilizowany w 
pułapie (stropie) lub spodku (spągu) wyrobiska 
albo kreski na rdzenniku lub na spodniku stojaka, 
służące do bezpośredniego przyłożenia przymiaru w 
celu odczytania wyniku pomiaru. 

1.2.6. Stanowisko pomiarowe - miejsce pomiaru, 
obejmujące punkty pomiarowe w pułapie (stropie) .1 
spodku (spągu) wyrobiska oraz na rdzenniku i spod
niku jednego zabudowanego stojaka. 
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2. METODA POMIARY 

2.1. Zasada metody polega na ustabi1izowan1up~ 
kt6w pomiarowJch w pułapie (stropie) 1 spodku(~ 
gu) wyrobiska oraz na spodniku 1 rdzenniku stoja
ka i na wyznaczeniu wzajemnego pionowego przemie
szczenia s1ę tyoh punkt6w w czasie kolejnyoh fas 

<:yklu produkoyjnego (np. urabiania, obudowy, ra
bowania stojaków). 

2.2. PrzyrzW i mater:1,ag 

a) Wiertarka elektryczna lub pneumatyczna wraz 
z wiertłem o długości co najmniej 500 mm. 

b) Kołki drewniane o długości 550 mm i średnicy 

około 40 mm. 
o) Trzpienie stalowe o długości 30 mm i średni

cy około 2 mm. 
d) Piłka do metali lub pilnik. 
e) Przymiar zwykły lub rozsuwany z podziałką 

milimetrową. 

f) Pion. 
g) Poziomnica. 
h) Linijka (listwa). 
i) Zegarek. 
j) Notatnik do zapisywania wynik6w pomiar6w. 

2.3. Usytuowanie stanowisk pomiarowych. W osi 
pierwszego od ociosu szeregu stojak6w bezpośrednio 
po ich zabudowaniu należy tak zakładać stanowiska 
pomiarowe, aby obejmowały one kolejne stojaki~ 
szeregu. Odległość najbliższego stanowiska pomia
rowego od chodnik6w nadścianowego lub podśoisNcz 
go powinna wynosić co najmnie j 20 m. 

Stanowiska pomiarowe nalę i::r utrzymywać do czasu 
wyrabowania szeregu stojak6w , w któ rym stanowi ska 
są założone. 

Na rys. 1 pokazano usytuowanie stanowiska pomia

rowego bezpośrednio po jego założeniu,a na rys. 2 
tó samo stanowisko pomiarowe bezpośrednio przed 
jego likwidacją. 
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2.4. Liczba stanowisk pomiarovGYch. Należy zało
tyć co najmniej 5 stanowisk pomiarowych. 

2.5. Stabilizowanie punkt6w pomiarowych. Nakaż
d:m stanowisku pomiarowym należy ustabilizować na-
8tępuj~ce punkty pomiarowe (rys. 1, ryS. 2), 

a) w pułapie (stropie) i spodku (spągu) wyrobi
ska parę odpowiadających sobie punktów, leżących 

ma jednej linii pionowej; punkty te należy usta~ 

bilizować za pomocą drewnianych kołków z wbitymi 
w nie trzpieniami stalo~i, o$adzoDYch trwale w 
otworach o głębokości około 500 mm, 

b) lla spodn1ku i rdzenniku stojaka kreski pro
st9padle do osi podłutnej stojaka, kreski te moż
na naciąć piłką do metali lub pilnikiem. 

2.6. Spos6b wykonania pomiar6w 

2.6.1. Pomiar odległości (Zn) pomiędzy płasz
C'ZZZp!!1 pułapu (stropu) i spodku (spągu) wyrobi
!D nalety przeprowadzić, przykładając przymiardo 
stalowych trzpieni wbitych w kołki, ustabilizowa-

ne zgodnie z 2.5 a) w pułapie (stropie) i w spod
ku (spągu) wyrobiska. 

2.6.2. Pomiar odległości (zg) pomiędzy płasz
czyzna pl1łapu . (stropu) wyrobiska i spodnikiem 
stojaka. Do punkt6w ustabilizowanych zgodnie z 
2.5 a) w pułapie (stropie) i w spodku (spągu) wy
robiska przyłożyć przymiar, do punktu zaś zasta
bilizowanego zgodnie z 2.5 b) na spodniku stojaka 
przyłotyć poziomo linijkę i w miejscu jej styku 
z przymiarem odczytać mierzoną odległość. 

n 2.6.3. Pomiar odległości (Z,) pómiędzY rdzenni-
kiem i spodnikiem stojaka. Do przymiaru ustawio
nego jak w 2.6.2 oraz do punktów ustabilizowanych 
.zgodnie z 2.5 b) na spodniku i rdzenniku stojaka 
przyłożyć poziomo linijkę i dokonać odczytu w miej
scach je j styku z przymiarem. R6żnica odczytów jest 
mierzoną odległością. 

2.6.4. Pomiar Odległości (Z~) pomiędzy płasz
czyzna spodku (spęgu) wyrobiska i spodnikiem sto
.jaka. Do przymiaru ustawionego jak w 2.6.2 oraz 
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do punktu ustabilizowanego zgodnie z 2.5 b) na 
spodniku stojaka przyłożyć poziomo linijkę i w 
miejscu jej styku z przymiarem odczytać mierzon4 
odległość. 

2.7. Czas wykonania pomiar6w. Pomiary wymienio
ne w 2.6.1 + 2.6.4 należy przeprowadzać bezpośred
nio po wykonaniu poszczeg6lnych czynności cyklu 
produkcyjnego, jak urabianie, stawianie obudowy, 
rabowanie stojak6w lub podsadzanie. 

Pierwszy pomiar należy przeprowadzić bezpośred
nio po ustabilizowaniu punkt6w pomiarowych, ostat
ni zaś bezpośrednio przed wyrabowaniem stojak6w w 
tym szeregu, w kt6rym założono stanowisk,a pomia
rowe. 
Równocześnie z odczytaniem wyniku pomiaru nale

ży odczytać wskazanie ~egarka. 

2.8. Dokładność odczyt6w pomiarów. Mierzone od
ległości należy 'odczytać z dokładnością do 1 mm. 
a wskazania zegarka z dokładnością do 1 min. 

2.9. Obliczenie wielkości zaciskania wyrobiska 
Ścianowego i składOwych tego zaciskania 

2.9.1. Wielkość zaciskania (Z) ' wyrobiska ścia
n2wego należy obliczyć w milimetrach wg wzoru 

W kt6ryml 
Zl. - odległość pomiędzy płaszczyznami pułapu 

(stropu) i spodku (spągu) wyrobiska, odczy
tana w pierwszym pOmiarze. mm. 

Z" - odległość pomiędzy płaszczyznami pułapu 

(stropu) i spodku (apągu) Wyrobiska, odczy
tana w n-tympom1arze, mm'. 

2.9.2. Wielkość zaciskania (Za) obudowy należy 
obliczyć w milimetrach wg wzoru 

W kt6ryml 
~ _ odległość pomiędzy płaszczyzną pułapu ~tro

pul wyrobiska i spodnikiem stojaka, odczy
tańa w pierwszym pomiarze, mm, 

Z~ _ odległoiló pomiędzy płaszozyzną pul. (stro
pu) wyrobiska i apodn1ld.em stojaka, odczy
tańa w n-tym pomiarze, mm. 

2.9.3. Wielkość zsuwu (27) stojaka należy obli
czyć w milimetraoh wg wzoru 

Z = Zł - Z7J 
s • s 

W kt6ryml 
Z;- odległość pomiędzy r dzenni kiem i spodnikiem 

stojaka, odczytana w pierwszym pomiarze. ~ 
Z,: - odległość pomiędzy rdzenniki em i spodnikiem 

stojaka. odczytana w n -tym pomiarze, mm. 

2.9.4. Wielkość wciskania (Zw) sto jaka w spodek 
(spąg) należy obliczyć w milimetrach wg wzoru 

W kt6ryml 
1 Zw - odległość pomiędzy płaszczyzną spodku (spą-

gul wyrobiska i spodnikiem stojaka . odczy
tana w pierwszym pomiarze . mm, 

Z~ - odlegfość pomiędzy płaszczyzną spodku (spą
gul wyrobiska i spodnikiem stojaka. odczy
tana w n -tym pomiarze. BUn. 

3. DOKUMENTACJA POMIAR~W l OBLICZEN 

3.1. Zapis wynik6w pomiar6w. Wyniki pomiar6w na
leży zestawić jak przykładowo podano w tabl. Z-1, 
zamieszczonej w załączniku. 

3. 2. Zapis wynik6w obliczeń. Wielkości obl iczo
ne wg 2.9 należy zestawić. jak przykładowo podano 
w tabl. Z-2. zamieszczonej w załączniku. 

3.3. Wykresy zaciskania. Na pods t awie da~ch ze
stawio~ch w tabl. Z-2 należy w układzie wsp6ł

rzędnych prostokątnych sporządzić wykresy zacis
kania. nanosząc na osi rzę~ch wielkości zaciska
nia wyrobiska ścianowego lub składowych tego za
ciskania, a na osi odciętych wartości czasu mię

dzy kolejnymi pomiarami. 
Przykładowe wykresy zac i skania sporządzone na 

podstawie przykładowych danych zestawio~ch dla 
stanowiska 1 w tabl . Z-2 podano w załącznikuo 

3.4. Dane uzupełniające. Wie lkości zaciskania 
należy uzupełnić co najmnie j następującymi danymil 

- nazwa kopalni, 

- poziom. 
_ oddział i oznaczenie wyrobiska, 
_ pokład (nazwa, gruboś ć , l\1lchyl"ni e) , 
_ rodzaj skał zalegających w stropie i w spągu. 

- rodzaj i typ obudowy, 
_ spos6b rozmieszczenia s t ojak6w w ścianie , 

_ odległości między stojakami , 
spos6b kierowania stropem, 

_ inne dane (np. wpływ na skały stropowe i spą

gowe uskok6w, krawędzi filar6w ochronnych,nie~ 
br~ch części pokładu itp), 

_ nazwisko i imię os oby wykonującej pomiar . 

KONIEC 

Zal~.ll1k 

IDloraaoje dodatkowe 



Załącznik 

do BN-70/0410-01 

ZAPIS WYNIKÓW POMIARÓW I OBLICZE~ 

Tablica Z-1 

Wyniki pomiar6w zaciskania 

Stanowisko 1 Stanowisko 2 Stanowisko 3 Stanowisko 4 Stanowisko 5 
Iolej~ numer Data pOllliaru Godzina pOllliaru Czynność wykonywana w ścianie .. 

pomiaru Zn Zo Zn Z:!, Zn Zn Zn Zn Zn Zn Zn Zn Zn Zn zn Zn Zn Z~ Zn Zn 
s o s w o s w o s w s w 

n 

lIUIl 

1 2 3 4 5 6 'I a 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 1 
, 

1 26.3.67 8,00 urabianie kombajnem 1550 750 600 800 1603 700 600 807 1650 812 754 850 1550 740 720 801 1500 650 540 708 ! 

I 

2 26.3.67 9,20 stawianie obudowy 1545 747 600 798 1599 698 598 805 1642 807 751 847 1543 736 718 798 1494 646 536 706 , 
• 

3 26,3.67 10,30 rabowanie obudowy 1530 739 595 791 1598 690 595 792 1627 799 746 840 1529 730 715 790 1479 640 531 697 
. 

4 26.3.67 12,30 urabianie kombajne~ 1522 735 590 787 1573 686 591 791 1618 795 741 835 1521 722 707 790 1470 635 521> 693 

5 26.3.67 13,30 stawianie obudowy 1510 725 580 785 1561 677 586 788 1605 792 738 825 1509 711 700 789 1457 627 520 688 

Tablica Z-2 

Wyniki obliczeń zaciskania 

Go-
Stanowisko 1 Stanowisko 2 Stanowisko 3 Stanowisko 4 Stanowisko 5 

[olejny numer dzl- Czas między 
I pomiaru Data pomiaru na po- kolejnymi Czynność wykonywana w ścianie 
I 

n miaru odczytami Z Zo Zs Zw Z Zo Zs Zw Z Zo Zs Zw Z Zo Zs Zw Z Zo Zs Zw 

min mm 
I 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 : 

1 26.3.67 8,00 O urabianie kombajnem O O O O O O O O O O O O O O '0 O O O O O I 

2 26.3.67 9,20 80 stawianie obudowy 5 3 O 2 4 2 2 2 8 5 3 3 7 4 2 . 3 6 4 4 2 
I 

3 26.3.67 10,30 70 rabowanie obudowy 20 11 5 9 25 10 5 15 23 13 8 10 21 10 5 11 21 10 9 11 

4 26.3.67 12,30 120 urabianie kombajnem 28 15 10 13 30 14 9 16 32 17 13 15 29 18 13 11 30 15 14 15 

5 26.3.67 13,30 60 stawianie obudowy 40 25 20 15 42 23 14 19 45 29 16 25 41 29 20 12 43 23 20 20 
--- -- L. --- -- -- ---'----
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INFORMACJE DODATKOWE do 8N-70/041<>-01 

Odpowlednlk6w w normach zagranicznych brak. 
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