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1. WSTĘP 

Przedmiotem normy jes t p om iar sondę " Barb ara-71 " c i ś 

nieni a g a z ó w w otwor a c h o d w i e r conych z p o d z i emn ego wy_ 

robisk a gór niczego w p okładzie węg la k a m i enn ego , j ak o 

jednego z paramet r ó w zagr ożen i a wyr z utam i g a z ó w i węg la . 

2 . MET O D A BAD A NI A 

2. 1. Z a s ada metod y p o l ega n a o dw i e r ceniu w pOkładz i e 

wę g la kam i ennego co najmniej d w óch o t wor ó w na p om iar z e 

pr zy ' użyc iu sondy "Bar b ara- 7 1" c i śn i enia gazó w w pół

metrowych odc inkach o t w orów . 

2 . 2 . Pr zyrzędy 

a) Sonda " Barbara- 7 1" d o p omi a ru c i śnien i a g azów w 

ot worach w iertn iczych, p ok azana pog l ędowo n a 

W skład sondy wchodzę : 

r ysunku. 

_ perfo r owan a gł ow ic a w l otowa 1 , 

- r ur a met a l ow a 2 o średnic y wewnę tr znej 2 3 mm, 

- tulej a gu mowa 3 o c iśnieni u r oboczym 0,6 MPa (6 kG/cm~ , 
o średn icy wewnę t r z nej 28 mm, 

- rura meta l o w a 4 o średn i cy wewnę tr z nej 8 m m, 

- korek met a l owy 5 w r a z z tr z pi'e n iem 6 i króćc ami 7 i 8, 

2 
- węż gumowy 9 o ciśnieniu r oboczym 0, 4 M Pa (4 kG/cm ) 

o średnicy wewnę tr znej 8, O mm, 

- węż gumowy 10 o ciśn ien i u roboczym 0 ,6 M Pa (6 k g/cm~ 

o średn icy w ewnę trz nej 4 , O mm, 
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_ manometr 11 w k las i e dok ładnośc i 2, 5 0 zakres ie w ska-

2 
z ań O;. 0,4 MPa (O.;. 4 k G/cm ) , 

_ manomet r 12 w k lasie dokładnośc i 2 ,5 , o zakresie w ska-

2 
z ań O;. 0, 6 M P a ( O oj- 6 kG/cm ), 

- z awór z apor owy prze l o t owy 13 , 

_ . z aw ó r z apo r owy trójdr ogowy p o dw ó j ny 14 , 

_ bu tla stal owa 15. z p o w i et r zem sprężonym l ub pompka 

do dę t ek sam o c hodowych. 

b) R u r y stal owe o średn i cy wewnę tr z nej 8, O m m i o dł u

"ości 1 m, z akończo n e z j e d nej s tr o n y t rz p ien iem o śred

n icy 8, O mm . 

c) Sek und omi erz. 

2.3 . Pr zygo towanie sondy. C o najmniej r az na t y dzi eń 

na l eż y zgodn i e z P N-75/ M-423 04 P . 5.5. 7.1 n a l eż y p orów -

nać wskaz ani a man ometr ó w 11 i 12 ze w skaz an i ami m an o -

metr u kontr o lnego . 

P r zed k ażdym zjazdem do p o d z i em i kop a lni na leż y s pmw

dz i ć szcze l ność sond y . Najp ier w nal eż y sprawdzić szczel -

ność pr z ew o dów u szcze lni aj ęcych sond y ( ru r a m e t a l owa 

2 z tul eję gumowę 3 , węż g um ow y 10 oraz zawór 14 ) . W tym 

ce lu przy uż yc iu b utl i s t a l owej 15 z p o w i e tr zem spr ężonym 

lub z a pomocę p ompki 

0,1 M Pa (1 kG/cm
2

) i 

wytwor zyć ci śnienie p owi e t r z a 

z amknęć z awór 14 . Wydobyw aj ęce 

s i ę · b ańk i pow ietr za wsk azuję miej sca nieszcze lności . 

Następnie nal eż y spr aw dzić szcze l ność części gaz o w ej 

s ondy (rura met a l owa 4 , węż 

5 6 9 

12 

gumow y 9 o r a z zawór 1 3 ). 

11 
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W tym ce lu należy odkręcić głowicę w lotow ę, koniec rury 

met a l owej 4 podłęczyć za pomocę węża g umowego do butli 

s ta lowej z pow i e tr zem sprężonym lub d o pompki i z amknęć 

zawór 13. W naczyniu z wodę zanurzyć przewod y uszczel

niajęce w raz z częścię gazowę , a następni e zawór 13 i tło

czyć p owietrze. Wydobywaj-ęce s i ę bańki pow ietr za wska _ 

z j ę miejsc a nieszcz elności. 

Następnie na wężach gumowych 9 i 10 w od l egłości 1,5 m 

od poczętku głowicy w l o towej 1 umieścić w sposób tr wał y 

znak 2, w od ległości 1 m od niego znak 3, w odl egłości 

1 m od z naku 3 zami eścić znak 4 i t d. w zafeżności od 

głębokości otworów w pokładzie węg la. 

2.4. Wiercenie otwor ów. Należy odwier cić c o najmniej 
.. 

dw a o t w ory o średn icy 39 .;. 44 mm i o głębokości 2 m w 

pr zypadk u pomiaru w wyr obisk ac h ści a.nowych, 3 m w wyro

bi skach kor y t a r zowyc h węglow ych , węg lowo-kam i enn ych 

kamienno-węg l owych oraz 4 m w wyr obiskach k oryt arzo-

w ycn k amiennych , w szybach i szybikach. W raz ie potrz e

by można odwierc i ć r ówn i eż o t w ory o innej głębokości . 

W w yr obisk ac h ścianowych należy pod dow o l nym Kętem 

odw ierc i ć o t w o r y w czole przodku ściany w odl egłośc i ach 

o d s ieb ie nie większyc h ni ż 25 m . W pr' zypądk u dojści a z 

przodk iem ści anow ym do strefy z aburzeń geo logiczn ych na

leży z agęścić ot w ory. 

W czol e wyrobiska korytarzowego pi e r wszy o t w ór należy 

odwi erci ć w dolnej części p ok ładu węgla, pr z y l ewym nar(>. 

ŻU czoła przodku, odchy lajęc go od płaszczyzny czoła 

przodku o ." , o 4S w l ewo \ w gor ę. Drugi o lwor należy od-

w i erc ić w górnej części pOkładu wę g la, przy prawym n aro-

ŻU czoła pr zodku, odc h y lajęc go od płaszczyzn y czoł a o 
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w praw o i w dół. W przypadku tr zec i ego otworu nale-

ży go odw iercić w osi wyrobisk a prostopadle d o płaszczyz

ny czoła pr zodku. W p rzypadku doj ścia z przodkiem w y r o _ 

b i ska kory tarz ow ego kam i ennego na odległość co najmniej 

2 m o d spodziew anego pokładu węg la, nal eż y odwiercić 0-

t w ory możli wie pros t o padl e d o uw arstwienia tak, a by 

końcowe o dcinki znajdow ał y się w pokładz ie węgla. 

ich 

W szyb ach i szyb ikac h o t wory n al eży odwierc i ć pod kę-

tem prost ym : w spęgu w przypadku dręż en ia wyrob iska z 

góry n a dół, a w st r o pi e w pr zypadku drężenia w y robi ska 

z dołu do g ór y . 

Jeś l i podcz as w ierc er.i a o tw orów stwi erdzi się gwał-
. , 

• 

tow ne wydobyw anie się gazów (np. w postaci wydmuch u 

zwierc in), nal eży natychmiast przerwać wi ercenie. 

2.5. W ykonanie pomi aru. Osoby wykonujęce pomiar po-

wi nny stać z boku , nie na prz edłuż eni u os i Gtworu . Otwór 

odwiercony zgodn ie z 2.4 oczyścić szybko ze zwiercin . Po

sługujęc się rurami stalow ymi wg 2.2 b) wsunęć do otworu 

sondę w g 2.2 al tak głęboko, " by z nak 2, 3 lub 4 na wę-

żach gumow ych 9 i 10 znaj dow ał s ię w płaszczyźni e czoła 

pr zodku., Podczas wsuwania sondy do o twor u zawór 13 po-

w inien być o t w arty. Pr zy użyciu but l i sta l owej 15 z po-

w i e tr z em sprężonym lub z a pomocę pompk i wytworzyć w ru

rze metalow ej 2 w raz z tuleję gumowę 3 ciśnienie powietrza 
2 

0 . 5 MPa ( S kG/cm ), z amknęć zawo r y 13 or a z 14 i u r'u-

chomić sekundomierz . 

Co 30 s odczy tywać na manometr ze 11 ciśnienie gazó w . 

Jeś l i p o 4 ; 4,5 oraz 5 min odczyty sę jednakowe , pomiar 

należy zakońc zyć . Jeśli ciśnienie wzras ta, wówcz as po-

m iar z ak ończ yć po 10 min. 

P o z ai' ończeniu p omi aru otwor zyć zawór 13, a po spadk u 

ciśnieni a d o zer a otworzyć zawór 14 i wyjęć sondę z otwo-

ru . 

W ten sam sposób należy przeprowadz i ć pomiar ciśn i e-

nia gaz ó w w drugim otworze. 

W pr z y padku wz r o s tu c iśnienia g azów powyżej 0,4 MPa 

2 
(4 kG/ cm ) p om i ar nal eż y przerwać, otw ier aj ęc zawór 13 , 

a p o spadk u c iśnieni a otw or zyć zawór. 14 i wyjęć sondę z 

o twor u . 

W pr zypadku w iercen i a otworów o długośc i ponad 2 m ze.-

leca się w yk onanie pom iaru c isnieni a ga zów na głębokoś-

c ia ch co 1 m, np. przy wi ercen iu otworów w szybach po-

m iar ciśni eni a gazów z al eca się wykonać dodatkow o n a głę

bokościach 2 i 3 m. 

W przypadku otworu w iertniczego o głębokośc i innej niż 

2 , 3 lubA m na leż y postępować podobnie jak w przypadku o

tworu 2, 3 lub 4 m. 

2.6. Wyn i k końcowy pomiaru. Za wynik końcowy pomi a-

ru należ y pr zyjęć największę. wartość ciśni en i a ga z ó w 

b adanych otworach w iertniczych . 

w 

P r zy końcowym wyniku pomiaru na leży podać głębokość 

o t woru, w któr ym odczytano największę wartość c i śnienia 

gazów . W przypadku czasu pomiaru 10 min nal eż y p o nadto 

podać s t an o t w o ru (suchy , mokr y) p o wyjściu sondy do po-

miaru ciśnien ia gazów . 

KO NI EC 

I n for m acje dodatkow e 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. In s t y tucja opracowująca normę - Główny Instytut Gór

nictw a. 

2. Normy i dokumenty związane 

PN-75j M-42304 Krajowy System Automatyki Pomiarów 

POLMATIK. Ciśnieniomierze w skazówk ow e zwykłe z 

e l ementami sprężystymi 

Wzór użytkowy zgłoszony przez Główny Instytut Górnictwa 

(Jan B orowsk i, Józef Nickiel, Mieczysław Skinderowicz) 

w Ur zędzie Patentowym PRL pod nr W 55354. 

Stosowanie normy wymaga uzgodnienia z Głównym Insty-

lutem Górnictwa sprawy wynagrodzenia opłat zgodnie z 

przepisami prawa wynalazczego. 

ł.....Qokumenty międzynarodowe i normy zagraniczne - brak. 

4, Autorzy projektu normy - doc. dr hab, inż. Jan B o-

rowski, mgr inż, Mieczysław Skinderowicz, mgr inż, Hen- , 

ryk Kapol - Główny Instytut Górnictwa, 

5, Uzgodnienie z Wyższym Urzędem Górniczym. Treść 

merytoryczna normy uzgodniona z Wyższym Urzędem Gór 

niczym w dniu 12 maja 1978 r, 


