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N O R M A BRANŻOWA BN-89 
' Komunikacja miejska 9397-30/01 GOSPODARKA Osprzęt SieCI trakcyjnej KOMUNALNA 

tramwajowej l 
Wymagania 

1. WSTEP 

.l . l . Pno~dm io t normy . P r zcdmwtem n mtejszcgo a rku

sza normy są wymagania i l>adania dotyczące osprzętu sie-

ci trakcyj ne j tramwajowej 1 t r olcjbusowcj stosowanego 

sieciach trakcyjnych wg 13N-83 /939 7-25 . 

w 

l. 2 . Zakres s tosowania arkusza normy . Niniejszy a r-

kusz normy stosuje stę przy osprzęc ie s teci t r akcyjneJ 

tramw a jowej 1 trolejbusowej w warunkachkitmatu wniarko-

wanego . 

2 . PODZIAL l OZNACZEN IE 

Podz tal i oznaczenie - wg norm przedm iot owych . 

3. WYMAGANIA 

3 . l . Wykonance . Osprzęt po w mi en być wykonany z g od-

nic L wymagan tamt no rm pr zedmiotowych , a w p r zypadku 

osprzę tu nic zno r malizowanego- zgodn te z dokwnentacją 

te c hnt czną u zgod nwną pomtęd L)' producentem odbiorcą 

oraz zgodnie z następującymt wymaganiami ninie jszej normy: 

- powterzchnie wy r obu pow inny być czys te , bez szcze

lin, [a lei, zad z i o r ów, wtrąceń obcych c tal, l>raków mate 

rtalowyc h ( np. Jamy usadowe), nadlswków odlewniczych i 

innyc h wad obmżającydt jakość wyrobów, 

- w polączę,niach spawanych miejsc a lączeń powinny 

być dobr ze wypelnionc spotwem . 

- śruby hakowe, kabląkowe typu " U " w miejscach zgięć 

n ie powinny mleć obmżonej wytrzymałoŚci mechamcznej i 

Zniekszta-łceń przekroju w1ększych 11Lż 10"/o średnicy nomi

nalnej, 

- śruby, nakrętki 1 wne części gwmtowane poWinny mteć 

. ..:w iJlt o prawidłowym zar ysie i gŁadkiej powierzchni, śred-

Jt tca nagw intowani a ś r uby nte powinna być mniejsza od 

~ rcdnicy podzlal.owcj gwintu cu•ści niif<Wll1towa nej, 

Z'amiast 
trolejbusowej BN-67/ 9397-11 

i badania Grupa katalogowa 0678 

- części osprzę tu mające w swej konstrukcJi polączenia 

pr,.egubowc ( sworzniowe lub gŁówkowe) powinny zac hować 

możliwość wymaganego obr o tu po ich zamontowaniu . 

Osprzęt powinien być wykotk zony odpowiednio przez 

sz lifowanie, piaskowanie lub innymi sposobami. Ze spa

wów powinny być usunięte pozostałości żużlu oraz napr y 

s ki . Osprzę t nie powinien mieć ostrych krawędz i, któr ych 

ni.e mogą mieć także miejsca zamocowania przewodów wie 

lodrutowych . Wloty rowków szczęk powinny być zaokrąglo-

n e l ub zukosowane l stępione . 

3 . 2 . Material - wg norm przedmiotowych , w przy~adku 

braku nor m - wg dokumentacji technicznej uzgodnionej po-

między prod ucentem i odbiorcą . Jeżeli norma przewiduje 

a lte r natywne stosowanie różnych materiałów do wyrobu 

osprzętu o wyborze materialu decyduje zamawiający . 

3 . 3 . Wymiary i odchyłki wymiarów powlnny być zgodn e 

z wymaganiami norm przedmiotowych lub w p r zyPadku bra

ku n orm z dokwnentacją teclmic zną uzgodnioną pomiędzy 

producentem i odbiorcą . J eże h normy pr'zedmiotowe lub do

kwnentacja te c hniczna nie przew idują odchyłek wym iarów. 

obowiązują odchyłki wymiarowe lT 14 wg PN - 78/M-02139 . 

D la osprzętu pod łegającego ocynkowani u lub ocynowaniu 

wymiary dotyczą wyrobów po ocynkowaniu lub ocynowaniu. 

Zacisk i i uc hwyty przeznacz one do zamocowania na prze

wodzie miedzlanym jezdnym pr ofilowym wg PN - 64/E - 90090 

pow inny mleć części uchwytne szczęk o profilu odpowiada-

ją cym BN- 65/9317-18 . Szczęki uchwytów i zacisków lą-

czone ś rubami po założeniu ich na pr zewodac h i skręceniu 

śrub nie powinny się stykać . Wykonan ie ~acisków, uchwy-

tów i złączek powinno zapewnić wymagane zamocowanie 

przewodów w zależności od przeznaczenia . 

Zgłoszona przez Instytut Gospodark i Przestrzennej i Komunalnej 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Gospodarki Pr;zestrzen nej i Komunalnej dnia 12 czerwca 1989 r.· 

jako norma obowiązująca od dnia 1 styczn ia 1990 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 7/ 1989, poz. 18) 
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3 . 4 . Pow ierzchnia p rLełomu nle powiru1a .~.:aw1erać \vtrą-

cet1 niemeta licznych 1 tnnych wad oraz powinna być Jedno

rodmc Z.Iarnu;ta. 

3 . 5. Powlokt oc hr onnc. W szystk 1C cz.;:śc1 osprz.;:ru wy

konane ze s talt luf> icltwa pcrwmny być zabezpieczone przed 

korOZJą. Jc.<clt w nonnach przednuciowych ( lub dokwnenta

cjt tcchniu:nej w przypadku -osprz~tu nie .<nonnali.zowanc

·go) p r zewidUJe SI<; ocynkowanie wyrobu, to po · wykonantu 

cechy wg 3 . 12 pow m icn on być ocynkowany 1 pasywowany . 

Powterzchnic stykowe ospr«<;lu ocynkowane przeznaczo

ne do przepływu prądu 111c pow inny być pasywowane . Ele

menty o wi.:;kszeJ powJerzebru oraz elementy, których po-

wicr zcluuc są uarai:onc nu ŚcJ~ran te (.np . poiJ~czcnia prze

gubowe) powtnny być ocy11k0\\'ane p t-zez zanurzente w płyn

nym cp1ku . 

Dr-obne elementy osprz<;tu Jak sruby, nakn;tkl,podk lad

kltlp . oraz cz.:,:ści wspólpeaCUJ'!ce, wymagaJąCe dokładne 

go wykoliczenia powmny by· pokry1e galwanicznie powloką 

cp1ku o gruboŚci co naJmnieJ 12mikrometrów wg PN-82 / 

H-97005. Jeżeli nonny przedmtotowc prt.ewtdują powloki z 

farby, to do malowania nalezy stosować farby odporne na 

d7.talantc czynników atmosferycznycli oraz agresywnej at-

mosfcr y przemys ioweJ wytrzymu.~ące badan ia na dztalante 

mgły solneJ wg PN-83 /C-81523 . Powłoki ochronne z farhy 

nlc·pow\nny zawtcrać p.;:chcrzy t powmny szczelnie pokry

wać wyrób. Stop1~n ~korcxJowauia powłoi--i ni.e pO\vintcn by~ 

wt<;kszy n1i; K3 wg p. 3.2.2.2 PN-86/C-81553 . 

Pc:wlcrzchnue \vyrobów przeznaczonych do ma lowanta po

wmny być przed naloi:enu~m farby wysuszone t oczyszczone 

z brudu, tluszcLÓw, rdzy itp. przez śrutowun t e lub pwsko-

waru c. 

3.6. Rezysld.HCiu pol.lcz,•ń ospt-z~ przewodowego przL~ 

znaczone.-;o do przeplywu prądu me powmna by ć WL<;k~za od 

rezystanqi przewodu, dla którego osprz.;:t jes t ' przezna

czony, o dlugośc t równej dlugoŚc i ddnc:go osprz.:;tu. Jeżcli 

osprz.;:t Jest przeznaczor.y do lqcz~ma przewodów o różnyd1 

r czystancjach na Jcdnostk.;: dJugoŚCJ przewodu, to r ezysum

CJa osprz.:;tu me powmna być wt.;:ksza od f'ezystancJi prz -

wodu o wt<;kszcJ rezystallCJl na jcdnos t k<; d lugości. 

3. 7. Nagrzcwan i c. Przyrost temperatury ospr zętu za

mocowanego z wlaścnvymt przewodam t t abctążonego prą

dem wg tabl. l me powimcn w najgor.;: tszpn dost.:;pnytn do 

pomtaru m1cjscu przekraczać przyrostu tempera tury prze

wodów. W przypadku gdy osprzęt Jest p r zeznaczony do Łą

czenia przewodów o różnych przekrojach l ub z różnych ma 

teriałów, przyrost tem)X'ratury osprz<;tu n1ierzony jak wy

żej nie powm1cn t >rzekracza.ć przyrostu temperatury prze

wodu, który nagrzewa st.;: mntcj . 

Tablica l 

-
PrzekrÓJ znamtonow.y Prąd obc i ążenia, 

przewodu , 
O;;przęt na 2 

A 
przewodzie 

mm 

Jezdnym 80 soo • 
mlctlztanym 

100 sao 

120 650 

3.8. Wytrzymalość elektryczn a częŚCL izol acyjnyc h 

osprz9tu . Część IZOlacyjna ospr zętu, pracując a w wa

runkach sieci napow iet r znej , powinna wytrzymać bez pr ze 

skoku '· rrz bici a napięciE· prob tercze s inuso idalne zmienne 

o u:.:;stotltwości 50 llz i wurtości skuteczneJ 5 kV . 

3 . 9. Wytrzymalość me c haniezna . Osprzę t powin ie n 

mieć , tam gdzie jest to wpnagane. odpowiednią wytrzyma

Łość mcchantcznq. WytrzymaŁość mec han iczna uc hwytów 

zlączek na r·ozc1ąganie · pow inna być co najmn ie j r ó;.,.na si

le z rywaJąCeJ przewód. Dla osprzętu znorma li z owanego 

wg norm przedmtotowych. Dla osprzętu n1e znorma h zowa

ncgo IHezb'idne wymaganta wytrZpnalośc10we powmny być 

podane w J~ku.mentaq t tec hniczneJ . M1ejsca uc hwyc enia zlą- · 

czy 1 uchwytów kr.11icowych powtnny wytrzytnywać c o naj 

mniej so;. sily zrywaJącej przewodu b<;dącego pod dz iał<i -

n1crn stły naciągu. 

3. 10 . W>jrzym_alość na wyś li zg . Osprz'it powinien być 

zmontowany na właściwym przewodzie w sposób odpow ia -

daJącY pracy w czasie eksploatacji. ZŁączki i uc h"(Yty krań-
. -

cowe. powinHy wytrzymywać bez wyślizgu pr zewodu obc ią

~ente wynoszące O, 9 obliczQniowej sily zrywającej prze

wód w ciągu m inuty . Wymagane wartości siły wyślizgu po 

zostałych uchwytów - wg norm przedmiotowych, a w przy-

pad ku i c lt braku - wg dokw11entacji techniczne j 

nej pomi~tlzy produecntcm 1 odbtorcą . 

uzgodn io -

3. 11. Wytrzymu.lość mcchan.iczna w ieszaków tzo l owa

nych. 

Wytrzymalość mechamczna powinna być r ówn a : 

a) obciążemu mierzonemu w płaszczyźn ie prosto padlej 

do osi nagwintowanej cz'iści s wor znta c o n a jmnie j 

- 6 kN ( 600 kg) w ciągu 15 min w tempera tur ze ot ocz e-

n1a, 

- 4 kN (400 kg) w ciągu l min w tempe r a t u r ze podwyż 

szonej ( 40 J 5°C), 

b) obcrą.<cnm ml.,rzonemu wzdłuż osi sworzn ia- 2 kN 

( 200 kg) w czas i<> 15 min w temperaturze otoczenia . 

3 . 12. Ccchowrul ie_, Na osprzęcie pow inn a być umi e sz 

czona cecha w sposób t rwaly 1 czytelny , zawierająca c o .naj

!llnieJ nas t ępując znakt: 

a) znak w twór cy, 

b) wyróżni· OZI!.B.Czen ]a . 
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Spo!'ióbccchowanl.::t - wgllorm pr zedlli lOtowych.awprzy

padku 1ch b1·aku- wg dokumentaCJ I te chm czJH'J uzgounioneJ 

pom L.~ d >.y p r od u ce ntem 1 ou bwrcą . 

4 . PAKOWA.NI E 1 PR/.ECI IOWY\VANlE l TRANSPORT 

4 . 1. Pakowanie . Ospr zc;t w stanie zmontowanym nalec 

ży pakowa ' do ~krzynek drewnianych. nil palety albo w in

ne pojemn1ki zabezpieczające wyrób pr .ocel u ~zkodzemem . 

Lączna ma sa osprzc;tu 1 opakowania w skrzyn1ac h lub po

jemmkac h n1e powmna pr zekraczać 80 kg. Do opakowania 

należy wlo.i.yć ka rtkę zawie raJącą co najmn1 ej na stę pujące 

dane: 
aJ na zw<; lub znak wytwórcy. 

b) oznac7.en le wyrobu wg normy pr zeJ nll otoweJ . 

c) l1 czbę sz tuk w opakowan1u. 

d) masę brutto, 

e) rok wykonama, 

f) znak kontroll jakośc 1. 

Dopuszcza się mne opakowania ospr zę tu uzgodn ione po 

między pr oducen tem 1 od bw r·cą. pod wa runk 1em za bezp ie -
• 

czema wyrobu w takim stopn1u, Jak wyi.eJ podan o . 

4.2 . Przec howywame . Osprzę t nale/.y prze c howywać w 

taki s posó b, a by n1e uległ koro ZJ I l ub uszkodzeniu . Za leca 

s ię przechowywać osprzęt w pom 1eszc1.eniu zamkn i ętym lu b 

pod w1atą. 

dowolny m1 

ś t~odkann. n ic w 1a"1 :-; po.só h . .:.•hy n1c mógl ul ec u~zkodzcn t lL 

.) . BADt\NI/\ 

J . l. l . BGd.:nu a peŁne wykonuJe Sh . .;:: 

a). w celu cącny nowvch konst rukcj1 ; 

b ) w przy puuku WJ.>rowaut.anl" Zllllan konslrukcyJnych , 

te c hnolog icznyc h lub ITI<Jtenalc>wych mogqcyc h nlleĆ wpływ 

na w ła snoŚc i o<oipr/. ~ lu; 

c) pri".y wznawianiu produkcji po pr i.CTWIC dlu/..szej niż 

2 lat a; 

U ) przy okr<.'SOWCJ kontrOil jli'OdU~CJI. ktÓrq na le ży prze-

prowadzoć raz w r oku z tym. i.e pt~/._Y n1c /.OIICI11.:JJ.iLeJ ~l~ 

konstrukCJ I 1s taleJ te c hnologii dc>pus;.cza s1.; wycil u/.cn1c te

go ok:r esu do S lat; 

e) na .<ądan1c odb10r cy . 

.) . ] . 2 . Badan1a 111epe!ne nal e/.y wykonywać p r zy ble zq 

CeJ ~ontro l 1 p r c>duk c JI o r az Jak<' biJda nia techn 1cz ne poprze

d ZaJ,1 C" od b1ór . 

J . J. ~ J .. Za kres 1 ko l eJność l><.~Ja 1 i- ,...,~tabl . ~ . 

Tabl1ca 2 

Wymagania Badania Zak r es bada11 l Wyszczególnieme czo.;ści 
Lp. Nazwa badania wg wg pod legających 

pełne niepełne 
badaniom 

l 2 3 4 5 6 7 

l Oględzmy 3. 1 5. 6. 1 + ł· 

3. 12 
2 Sprawdzenie materiałów 3. 2 5. 6. 2 + • cały osprz~t 

3 Sprawdzenie wym iarów 3. 3 5. 6. 3 + + 

4 
Sprawdienie powierzchni pr ze- 3. 4 5. 6. 4 + - odlewane części osprzęt u 
łomu ' 

5 S prawdzenie powłok ochronnych 3. 5 5. 6. 5 + + części ze stali i żcli.wa 

6 S prawdzenie r ezystanc ji połą- 3. 6 5. 6. 6 + -
czeń o sprzętu 

zaciski i złącz ki r-
7 

Sprawdzenie nagrzewania 3. 7 5. 6. 7 + -
osprzętu 

' 

8 Sprawdzenie wytrzymało.Sci 3. 8 5. 6. 8 + - części izolacyjne 
elektrycznej 

9 
Spr awdzenie wytrzymałości me - 3.9 5. 6. 9 cały osprzęt oprócz wiesza-
clulnicznej 

+ - ków izolowanych 

lO 
Spr awdzenie wytrzymałości n a 3. 10 5. 6. 10 + - złączki i uchwyty 
wyślizg 

Spr awdzenie wytrzymałości me-
11 chanicznej wieszaków izolowa- 3. 11 5. 6. 11 + - wieszaki izolowane 

nych 

Znak +oznacza, że badanie należy przeprowadz ić, 

Znak -· oznacza, że badania nie należy przeprowadzać . 
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:> . 2 . Skl ad t lt c/.ność partu . Partta p t"zeds tawtona do 

badati powmna st.; sklada.' z. ospr.<:c; t u jednego rodzaju wy

p r odukowanego pr zez Jednego pt" oducenta . Ltczność partll 

- n1e JnntCJ n i / SO st.t uk wy robu 1 ntc wi~..:eJ n i ~ L200 sztuk 

wy ro bu . 

J.J . Sposób poiJte r ania próbek - wg PN- 83 / N- 03010 

p . 3. L. 

:> • .'. . Lt czność pt"Óbk t. Do bada ti pelny c h należy przed

staw i Ć ") szt uk osprz.:; tu kai.dcgo r odzaJu . Poszczegó lnym ba

dan tom nale i.y poddać lt czbc; sz tuk z. próbkt wg ta bl. 3 . 

L p . Badania wg 
Liczność pró1>ki, 

sztuk 

l 5 . 6 .1 , 5 . 6 . 2 5 

2 5 . 6 . 3 2 
. 

3 5 . 6 . 4 2 

4 5 . 6 . 5 - 4 

5 5 .\s . 6. 5 . 6 . 7' 5 . 6 . 8 2 

6 5 . 6 . 9 4 

7 5 . 6 .10 2 

8 5 . 6 . 11 5 

' jt-OnC'stopnio wt"' 

alternatyw ne pl,ll t.}' bad.111"' wg P N-79 / N-0302 1 tetbl . 1 t 2 . 

p r ~.:_v jmuJq ... · puranlt"'lry w~ po ;: . a) 1 h) ; 

a ) ]>0/.t<'m kont colt , 11 og01ny w~ P ri - 79 ,' !\ ,QjOLl tab l . ] . 

b) , ..... H..ll1woś~ dopllsZ~I-dlno...L w
2

- L . ) "ó. 

) . ) . l \ ; ... 11nt.."" \\'._d·unkt wvkonywanl<~ bacldli. Jc~cll w opt-

·""ULh p0 ~;;: ~._;:c~~.-1Jnych l>ad..til 111c po~t;uJowtono IHULI..CJ . to 

J.H· .... 1bv 11.11\_" t.::_v wy~ouy,v .:t~ w tenq>cr~._llurzc DIOCt.C>nld 20 ± 3°C 

_\\ .J h .tl\ 10 Lll-.lii\IOilO\\ ' e~0 nap!...,'"- l ._t /.(.ISII\tlli.:J W ~/..ć:I.SIC' ba

ddli n h .. ~ p0 \1/ IltllY pr;ckru .... ·; .. H~ ± ) .Jo . 

.. :;:d Sl ~o,' dl.tcleJtl~ wy r oilu na ;.cspo! _y pod w;_~ruakiclll uwL. ~l~d-

l1' l1..'1l ld W:-- 1\:-'tkt..,· h \V/..iljl.' lllll V .... · h wp! _v wQw lllt ~ d l.y t_Yiltl /.CSpO-

sprawd;cntlt 

n~\\' nC'rt ll d C' h p r·;cdmtotl"~W .\ch l uh w do~t11lll~ntacJ t t C"chn JL/..-

tlf'J . 1-.t~,..;,..ych sp..:-ln tC'ntc lllO.ina stwJc rc..i ?.: ll: b<"' z uL .\L ti.i na.rz"'....._ 

tl t t 1 pr ;_,r;:._t<l l..~\, . 

S. U . .:t: • .Sp ra wdt.e ntc lllćl l e ru.dów wykoltUJe sic;- na. podsta-

.3 . 6 . 3. S prawdzen te wym iarów . Spr .. Jivdzente polega na 

dokonaatu pomtarów La pomocą przyr L-td" ' " pomia rowych al 

bo przy ui.yctu spra wel Lt anów o dokladnośct O,J mm, w celu 

stw ierdzenia zgodności wymiarów z podanymi w norm ac h 

pr ze dmtotowyc h . 

S. G. L . S pr<Jwdzenie powicrz c luu przelomu. Osprzęt w 

posta-: t odlewów nalci.y sprawdztć wg J . L przy ui.ycm lupy 

o .:S-krotnym powtęksLentu .. 

5 . b . 5 . Spntwd ze nie powlok oc!1ronnych . S prawdzente 

ocyn kowama prLeprowadza stę Jedną z metod wg P N-S2/, 

ll - 9700') t PN-86 / ll-04623 . G ru bość powłokt uważa s i ę za 

odpowtadaj,tcą wy tnaJ.~antom, jci:e li śrcdnta gru bość uzy, 

s ka na ze w";zystk ich pró b odpowtada wyntagantom wg p . 3 . S 

nintcJszej normy t gdy gru bości posz cz<'gó lnych powtok nte 

są mni eJSZe o zo;. od wymaganeJ . SprawoLenia powlok nic

me t n li c;.nych ll<Jic ży wykonać wg PN - 86/C-81553 • 

.) . 6 . 6 . S prawdzenlt..~ reLystanc jl osprzs-tu przewodowe-

go. pr/.eZll{ł.<zonego do przepływu prądu na l eży wykonać po 

zmontowaniu ospr zc; tu z przewodann , d la któr ych osprz ~ t 

Jest pr1.cznaczony . Pomtar na l eży wykonać metodą tech-

ntczną ( prądcn1 ~taly nt ) zapcwntajqcą dokiadność pomia r u 

wy110!>L,[Lą co llnJmn teJ 2' , wte l kośct mtcrzonej . Wynik po

tnlaru na l eży l1 znać za <lodatn1, Jeżell rc zys ta.ncja nnerzona 

mt ~dzy pw1kt""" A t R Je st mntcj sza lub równa rezystancjt 

mte r zonej mt.:;d .<y punkt""" B i <..: ( t")'S . l ) . Diugość !
1 

po

winna by.' r ówna 1
2

. 

W przypadku przezna,·zenta osprz.:;tu do lączenia .prze 

wodów o ró ż nych opo rnoścta,: h na J ed no.> l k~ ellugości prze

woJ u . punkty A 1 B pow1 nny s1~ z.naJdowa\.~ w 11i'tjmnieJSZ<' j 

oJk~.~io~c~ od o s prz~1u, a punkt 1..."' ~o le ży wybrać na prze 

wod/.tl" o Wh.;_ k ..;;,c J r <'zy...; t.l nCJt. %a~isk t umieszc z one w punk

t,lCh t\ 1 ł:l nte powmny "'<;stykać L ospr·z~ten 1 ( rys . 1 b) . 

c 

~397 30/Qf ::1] 

Ry!-> . 

). G. 7 . S prawdL.Ł-n t e temperi.:l l ury 11asrzewan ia . Przed 

przvstąpknic'lll do pomia r u nalci.y osprz~t przewodowy z mon-

tować 1.. pr zc wodami. do których je s t on przeznaczony i za

wiesl~ v_, ponJteszczcniu o temperatur ze otoczenta wg p . ) ~ > ~ 
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Pomtar temper atur y nagrzewani a osprzę tu na l eży wy -

konać w układz i e podanym na r ys . 2 przy pr zeplyw te pr zez 

osprzęt prąd u o n atężen iu r ÓWllym obciążalnoŚc i tego prze-

wodu podanym w tabl. 1. Zaci~k 1 doprowadzające prąd po

winny być tak umtcszczone . aby 1ch wplyw na mierzone tem

pe r atury by! praktyczn1e mal.y . Po \1Stalcniu s i ę te mpe r a 

tur·y nagrzewania osprzętu. tj. w tedy . gd y pr zy r ost tem

peratury !liC jest w1ększy niż l °C w c1ągu 0. 5 h , na le/.y wy 

kona ć pom iar temoe 1·atur·y najgon; tszego dost ę pnego m ieJ 

sca osprzętu o r az temp<'ratur y przewodu w m iejscu poda

nym na rys . 2 . 

IBN &9/9397 30/01-2J 

Rys . ~ 

]ciel i osprz.:;t przeznaczony jest do przewodów o ró i.-

żneJ obc tąLalnoŚc l, nale /.y 1111e rzyć tcrupC' r aturq pr ze wodu 

Leży utrzymać w czasie 2 min . Nastc;pn ic obctążeme po -

w1nno się zwiększać aż do zntszczen1a próbkt przyrostruni 

obc iążenia co minutę wynoszącymi po okola JO% najmn ie j 

szego dopuszczalnego obciążen i a niszczącego . 

Wynik próby uznaJe s ię za dodatni, jeżeli obciążenie m 

szczące jest większe lub r ÓWlie n,p.jmnl eJszemu dopuszczaJ -

nemu obci.ąi.e:n lu n i szczącenni wg nor-my przedmiotowe j na 

dany element osprz.:; tu lub wg dokumentaCJi technicznej . 

::i . 6 .10. S prawd zeni e wytrzymaloś ci na wyśliz g prze -

w od ów . Osprzęt powinie n być zmontowany na w! aściw}'ln 

przewodz 1c lub elementach wspólpracujących w spos6b od 

pow iada jący wa runkom pracy w czas ie e ksp loatacj i. Wzrost 

obctążen ta powm1en nast<;pować w spos6b c iągŁy aż do war

tości mier zonej . po czym o belą :i_ en i e to należy utrzymać w 

czasie l min . 

Wyn ik badania nale ży uznać za dodatni, jt>ślt w czasie 

trwania próby ni c stwie r dzono i-adnych trwa lych odksztal 

ce l\ i n ic; rozpoczę to się w sposób ciqgly wysuwan ie prze

wodu z badanego osprzc:tu pod wpl_vwem stly wg 3.10. 

') . 6 . l l . S prawdzenie wvtrzvmalości mec haniczne j wte

s zaków 1 z o lowanyc h 

a) Pr6bę wytrzymalośc i mecham..:znej boczneJ w te m-

pera tur zc o toc zen ia na l eży prz eprowadzić TICIStt.;>pująco : 

- wieszak ZaJllocowan_y \V odpow iedntm ud(łwyc lc poddaJe 

si<; w ciągu 15 min obcią%en i u 6 kN przylożonemu w J>{;l s L -

czyLnie pro stopadle j do os i nagwi.ntow an~j L1. ~Śc1 sworzn1a . 

b ) Próbę wytrzymaJości mechaniczneJ boczneJ w pod-

wyi.szonej temperarurze nulei.y przeprowadzać nas t~pujq-

o mniejszej obciqia l nośc1. Wynik pomiaru temper atury ne~- co : 

grzewania nale .<y u 1.nać z~ dodatni, Jt' /.c lt temperatura naJ-

gor~tszego mLeJsCa osprzc;tu 11le przek racza temperatury 

pr zewodu . 

F onnar ten1pc 1'atury nagl' zewa llla nalc;:y wykonać pr zy 

uzyc:u te r moelementó'v o doklalinośc' do l °C . które Luniesz,.. 

cza SL~ w wyw1e r co·nych alwarac h ( r ys . 2) . 

5 . 6. 8. :; prawdtellic wytrz}'lnalośc' e lek tryczne ., . Prób-

k ~ na l c~y tun ; eśc1ć l'..o LL h w komorze wilgotnośc1owej o 

wtlg<'lnoŚcL 9.=> ±s~·., 1 tcn1pera.tu.rzc otoczcr11a wg 3. 5. Za ra/. 

po wyj,Liu z komory na!c /.y pr ze vrowadz1ć prób~ wytrzy-

probier cze 

zmienne 50 ll z 1 wa rtoŚCI skuteczne j) kV pomi<;dzy cz<;:Ści 

me ta lowe osprz~tu oddZI<'Ione od S lellle czękt.t izo lacyjnet 

wyrobu . 

') . 6 . 9 . S prawdzen ie wytrzymalośc ' mechan iCZne J. Pr6 -

bę należy wykonywać na maszytl iC wyt r zymaloŚ<' lOWCJ . Spo 

sób z amocowania o s przętu w uchwytac'h maszyny wytrzy
• 

małośctowej powJnJcn odpowladać \varunkom pr ac:: osprz,~-

tu w czas 1e eksp loatacji . Wzvos t obc ''iLenia do ')07c dopus;~ 

czalnego obc1ąi. cnia 111SZCL4_Ce,!SO powin ie n nu ~tępowa~ szyb

ko, lecz be z wstrZ<-ts~w 1 dr~ar). po czym obc 1 qżenie to 11u-

- wieszak nalcLy um i eŚCIĆ w kornor :.-:e ~..~ tempcratur Lc 

40 ± 5°C na czas co najmnie j 4 h .. Nutychmia:-;t po wyj~. ctu 

w1cszaka z komo r y nale/.y go poddać w .:Jqgtl l mm . pr ób1e 

wyt rzyma!ościowcj na dz1.-:rlantC' siły bocznej równej 4 kN 

wg metody podaneJ w pozycJi a) . 

c) Prób~ wy tr zym aJoś ci mechani c znej no dz1alontc sily 

wzdłuż os1 sworznia w podwyi.s/.oncj tc111pe 1~atur zc nalei.y 

pr zeprowadzić w nas t <; pLtj i1CY sposó b: 

- Wh."'S/.ak n_alei.y wntcściC w komo r ze w temperaturze LO 

±S°C na c",:as 4 ~1, po czym ostudzlć do tcmpcrut ury otoczl~ 

nia r poddać dztal antu ~Iły wzdlu/. O "i l swor/.nta r 6wn cj 2 kN 

w cz asie lS min . Wy111k próby uważa stę za dodatni, je%cl1 

Wtcszak, a \V SZCLe~Ó!no~Cl C/.(,'.Ś._: l/..Ol.:1LYJl1a Il!C u!cg!y \l.' l-

llo .... ~znym us/..kodzcntorn, p~kn1~Liom. wvk r uszenJu l ul> cJc-

form .1cji . 

S. 7. O..:cna wyni kó w bada1i 

J . 7 . .1 . P a r l i> osprzl)tU nale/_y uznać za ·t..goJn.J z wy -

maganiam 1 nor my . Jeże! 1 wsz.J :::;tk Le próby badan i a pelnego 

przewid zlanc w t a b J.. . J daŁy wynik d odatni . W pr;._vpad ku 

chocia.:O Jednego wyniku UJemnego nalci-y pob 1·ać podwÓJn•J 

1lość próbek o ra z poddać J" tym prÓUOill, których wyn1k1 
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byly u;emne . W przypadku ponownego wyniku ujemnego, 

partię osprzętu nale ży uznać za nie odpowiadającą wyma-

ganiom normy. 

S. 7 . 2 . Partię osprzętu nale ż y uznać za zgodną z wy-

ma.ll.1mian,1 normy, jeżeli cila jakiejkolwiek próby badania 

ntepelnego liczba sztuk wadliwych w próbce nie jest więk

sza od dopuszcza1nej określonej w p . 5 . 4 . b) . 

5 . 7 . 3. Zaświad czenie prod.ucenta o wynikach bad"';. ~; a 

żądanie odbtorcy producent obowiąz any jest 

zaświadc7.enie o wynikach bada1l. 

KONIEC 

INFORMAC JE DODATKOWE 

L Instytucja opracowująca normę - Instytut Gospodarki BN-83/9397-25 Komunikacja miejska· Sieć jezdna tram-

Przestrzennej i Komunalnej- Warszawa. 

2 . Istotne zmiany w stosunku do BN-67 /9397-ll 

a ) ustalono wartości długotrwalej obciążalności prze

wodów jezdnych, 

b) połączono obowiąztijąct> samoistne normy na pesz-

czególne elementy osprzętu sieci jezdnyc h tramwajowych 

i trolejbusowych w calość, która został a ujęta w jednej nor-

mie arkuszowej, 

c) uporządkowano numerację norm na osprzęt (jeden nu

mer - 9397 z szeregiem a r kuszy , zamiast 4 numerów: 3086, 

8982, 9317' 9397)' 

d ) uaktualni o postanowienia BN-67 /9397- 11 oraz do

tychczasowych samoistnych norm na poszcz~gólne elementy 

1 w ramach tej a ktualizacji unieważniono: 

- normy na te elementy osprzętu, które nie są już sto

sowane z uwagi na, między innymi, wycofanie z eksploata

cji przewodów stalowo- aluminiowych, 

- normy na te elementy osprzętu, które z uwagi na tę 

samą lub zbliżoną masę mogą być zastąpione Odpowiednimi 

elementami osprzętu sieCI jezdnych kolejowych . 

3. Normy związane 

PN-88 / C - 81523 Wyroby lakierowe . Oznaczanie odpornoś

CI powlok na dzialanie mgły solneJ 

PN-86 / C -81553 Wyroby lakierowe . Oznaczanie odpornoś

ci powlok na działanie wilgotnej atmosfe r y zawterają

cej dwutlenek siarki. Ocena zniszczeń powlok 

PN-64 / E-90090 Przewody ;ezdne miedziane 

PN-86 / H-04623 Ochrona przed korozją . Pomiar grubości 

powlok metalowych metodami nie niszczącymi 

P N- 82/H-97005 Ochrona przed korozją . Elektrolityczne 

powłoki cynkowe 

PN-78 / M-02139 Odchyłki wymiarów nietolerowanych 

PN - 83 / N-03010 Statystyczna kontrola jakości . Losowy 

wybór jednostek produktu do próbek 

PN - 79 / N-03021 Statystyczna kontrola jakości . Kontrola 

odbiorcza wedlug oceny alternatywnej . Plany badania 

BN - 65 / 9317-18 Sieć trakcyjna kolejowa . Osprzęt . Zaci

ski, uchwyty, złączki do profilowanych pr zewodów jez

dnych. Profil szczęk 

wajowa i trolejbusowa . Przep isy budowy 

4. Wykaz ustanowionych arkuszy normy 

BN-1:!9/9397-30/01 Komunikacja miejska . Osprzęt sieci 

trakcyjnej tramwajowej 1 trolejbusowej. Wymagania 

badania (zamiast BN - 67 /9397 - 01) 

PN-89 /9397-30/ 02 ·Komunikacja miejska . Osprzęt sieci 

trakcyjnej tramwajowej i trolejbusowej . Uchwyt wie -

szakowy pojedynczy (zamiast BN-67/9397-22) 

BN-89/9397-30/03 Komunikacja miejska . Osprzęt sieci 

trakcyjnej tramwaj.;WeJ i trolejbusowej. Uchwyt wie

szakewy podwójny (zamiast BN - 66/9397-01) 

BN-89 /9397- 30/04 Komunikacja miejska . Osprzęt sieci 

trakcyJnej tramwajoweJ i trolejbusowej . Uchwyt wie

szakewy czterośrubowy ( zam 1ast BN-66 / 9397-03 ) 

BN - 89 /9397-30/05 Komunikae La miejska. Osprzęt sieci 

trakcyjnej tramwajowej i trolejbus owej . Uchwyt kot

wienia środkowego (.zamiast BN-65/3086-26) 

BN-89/9397-30/06 Komunikacja miejska. Osprzęt sieci 

trakcyjnej tramwaJOWej i trolejbusowej . Uchwyt krań

' cowy klinowy (zamiast BN-6/ /9397-18 ) 

BN - 89/9397-.30/07 Komunikacja miejska . Osprzęt s1eci 

trakcyjnej tramwajowej i trolejbusoweJ . Uchwyt drutu 

i linki stalowej (zam iast BN-66/3086- 27) 

BN-89 /9397-30 /08 Komunikacja miejska . Osprzęt sieci 

trakcyjnej tramwajowej i t r olejbusowej. Uchwyt dy-

stansowy (zamiast BN -?0/9317-79) 

BN-89/9397-30/09 Komunikacja miejska . Osprzęt sieci ' 

trakcyjnej tramwajowej i trolejbusowej . Wieszak ela-

styczny ( zamiast BN-70 /9317-80) 

BN- 89/9397- 30 /10 Komunikacja miejska . Osprzęt sieci 

trakcyjnej tramwajowej i trolejbusowej . Wieszak izo 

lowany uniwersalny (zami'ast BN-69/9397-04) 

BN - 89 /9397- 30/11 Komunikacja miejska • . Osprzęt sieci 

t rakc~ej tramwajowej i trolejbusowej . Wieszak izo

lowany stropowy ( zamiast BN-66/9397-05) 

BN-89/9397-30/12 Komunikacja miejska. Osprzęt siect 

irakcyjnej tramwajowej i trolejbusowej . Ramiona do 

wieszaków izolowanych (zamiast BN-66 /3086-30) 
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BN-89 /9397-30 /13 KomuntkacJa mte j s ka. O;.pr.l.ęl s tcci 

trakcyJneJ tr·wnwa)OWC'J 1 lrOlcJlJu sowcJ . /.acts k Lasda

JąCY nakladkowy do SICLl tr[tll !WdJOWCJ lZWllldf-t L\0;-67/ 

9397-21) 

BN - 89/9397-30 / 14 KommukacJa mt<.'Jsk.1. Osprz.;t 5tcct 

lają<,Y nak iactkowy Jo "'"LI u ·olcJbus0Wc'J 

BN-67 /93CJ7-21) 

\ Z • ..lffi l <lSt 

BN-89 /9397 - 30 /15 Komu n1k aq., mtc'J"ka . (.>"przo:;t SIC,! 

trakcy jneJ tratTIWilJO\\'CJ l trOk)bll SOWC i. lctC ISk Zil!:'>·. 

łający (z amta;. t llN-66 /JOo6 - J2) 

BN-89 /9397-30 /Jb 1\omumk<iCJ•l lllil'Jsk<.~ . Osprzct stCcl 

trakcyJn<'J tramW<.~Jl'WCJ 1 tr 0lc j busc"vc J. l •otcl.ka śru

bowa \L<.tmla "t lH\-Ó7/9J97 - 20) 

BN-89/9397- 30/ 17 Komuni"'·CJa tll l<'J"ku. . Gsprzo:;t stc,-, 

trakcyjneJ tramwajow eJ 1 t rolejLusoWc'J. :\,q>r-;:/.ll ,1, kry

ty 600 \ zam1ast 1\1\ - 72,9397 - 2';)) 

BN-89 / 9397 - 30/tS KomuntkitO.:JJ. llltc•Jslq. '-'~przci s cc1 

trakcyJneJ tramWi!JOWl'J 1 trolcjhu.·;owc: '· i'\J.,>r.;/.Htk ; r~ 

ty 1200 ( zanua"t 13N-6Gt3Ut\6-23) 

Llsprz~t ~10c 1 

' trukcyJnCJ trantWdJOwcft t t·olcJbu;.owc•j. :,ruba tdc"ko-

pow.:.t (Lanllust BN-66/JOSG-2')) 

BN-89/9397 - 30120 Komutuk .t ćJ d Ollc'J~I "· (>sp r· z,•t stcct 

przewodu JC'Ldn~...'~-:0 ~ LlHllld:::tl dl\ - iUt~13l"l-8l) 

BN - 89t9397-J0/21 Komuntk:tCJ<• ITl l<" jSka. Ospr/•·t ~'"'' 

trakCyJneJ ;ramwnJOWc'J 1 trolcjlmsowq. TrU!nlk • lr~at\ 

( zan11ast BN-l~G/3006-20) 

5 ~ Wvkuz norrn unh."'W .. i /tl.lonvch 1 /.al.._..L dnv ... 'h 

' 
Normy na o sprz-;t s tec 1 
jezdnych W1tc, wainlonc 

B t •- 63/ 3086-2!. Kornutli
kac ja m !<'] Ska . OsprL~t 
sicc 1 Jezdnych. Blok na
prę~:aJąCY żeliwny 

BN - 66/3086-29 l\0muu1ka
cja mtc)sk.a. Llspr-< ~ • s tc
ct· jezdnych, Lą,·zn :k szy
nowy 1 linkowy 

BN - 62 /89oL-03 Komtuttkct
CJa mle]ska. Osprz,•t ~lc
ct JeLdnych, L'dlączntk 

s1upO\\)' ~lC.C l trJił1"-'d.l0-

wer l tro) e jbUS0WC' J 

}(. .Jlt."(:ane do :-; tosowc:uua 

nonuy na osprz\'t ~.1ec 1 
t ra kcyjh~J k010JOWc'J 

2 

Bi\-67/9317 - ).3 ~;~\!(' 

tr :tk'-YJllil koh•jOW<J . 
L)sp r .t~L Ci._;:1...1 r napt·~._ .. ;.a -

J'lCY 

Ht'-J - 6719317 - 3) S1c.C 
trc~ ~ cy Jll<•. Ospr·.-:.;t . L.tcz 
n l k szy nO\\ Y [>cotłl U/. 11Y 

BN-t10i9317-103 :) tcć 

trakL")' Jila. kol..'JO\\d , 
Ospr;-;t . l'>d!,1 l"/.Hik lub 
llN-t)tl'lJ317-10l) S1cć 

trnl-..t..:YJllit kf..,k:Jl"'~\Vd . 

l'"' -; i u'L~l . (\.lł~c zn~k ~.,,-. ~t .Y 
k t("tn u~.l.yn~aJąc.ym 

BN-66 / 939 7-02 KotllUlltka-, BN-G3/:l3l/-11 :::Otc•ć trdh-

c Jći mtejska . (l~pr;. .;t ~ll'

ct JCLdnyc h. U.: hwyt wtc
SLakowy do !-;ICCl l a •lc u

c:howc•J 

cyJnv k.t'l~ _t O\\ ~L <...' spr. ,.;'1 . 
Ue hwyL w ,e.~zn.k0\\ v Uh t

wL'r~:n lny 

No rmy na osprzt;t S IC Cl Zalecane do stosowan1a 

JC/.dHych uut~waL:nione normy na osprz.;t sico 
trak cyjnej kolejowej 

l 2 

llN-65/9317-18 S1ećtrakcy} 

b\-G.S/ ·397-lO Kotr.untka- na kolejowa . Osprz~t. Za-

c J.:t JHLC"Jsku . Osprz~.t si.ec1 ctski. uchwyty. z1ączki do 

j('t..dn_v~~;1. Proftl szcz.;k proftlowy.:h przewodów 
Jc'zdnych. Profil szcz~k 

-

IIN-Ci7 /93~)7- 15 Komum kiJ- BN-77/9317-67 S1eĆ trak-

CJa llh~J·ska . Osnrz.;t sic- Lyjna kolejowa. Osprz~t. 

C l 1~..:dnych . Uchwyt w1- Uchwyty .-ole k linowych 

clclkowy kola lat\cuchowc-
~\,._'1 

l\ N- !}]1<13~!7 -17 Komuntka- 1-\N - 63/93 t7 -16 Steć trak-

'-Jd mtc Jo;ka. Osprzęt ste - cyjna kolcjo\va. Osprzęt. 

c• JC.odny.:h. Nu.badka w 10- Uchwyt przegubowy wys~g-

SZi.:kO\\.d. ntkowy do prze wodu Jezd-
l t<' go 

131\-67/9397 -2.3 l\OlllUJllka- BN - bb/9317 - 66 Sieć trak-

CJd. flllCJSkd. os,,rz~t s Le- cyJJW kolejowa, Osprzo:;t . 

, , J•'t.dnych. 
thO\Vc' 

Kolo ł arie u- Roik t llllOWf' 

6. Wvkaz norm do nowdtzacp w lnlach 1990- 1991 

fi :\-6!./30Łl6-09 1 'omcnklatura 1 mtunowntctwo elementów 

.;•cc.t t rakcyJnej tramwaJOWeJ 1 trolcjbtiSOW..-"J 

llN - o,:, Jtlbb-18 Steć trakcyJnd nucJska. Symbole graJtcznc 

H\-6_ 30b6-2J ł\Omun1.k.ui..') d lltll'J~ka. Osprz\'t s1<~c1 jcz-

' dn,clt. :,ruba wtdc'll.C'wd 

BN-66, JOob-20 KomuntkaCJa mtcJsku. (.>spr zct stcCl Jezd

uych. l '!CZntk wtddkowy 

lli\'-L>G/3086-33 KomuntkaCJittnt c'J'ku. O s pr z.; t sieci JCZd

ll{Ch . Rozeta ~icicnna 

BN-G2/t\~8~-01 Kontutuk.tCJ<t mll'J~k.ct . (>s pr z ' t ~tcct jc.<d-

1\)'<-h. :,krz\'1lKct punktu pown't11i:').i0 

llN - 6bi93~l7 - 0u Komunikacja llllc'JSkil. o~prt..;t SlCCI Jezd-

n: .. ~l:. lt. t.:dator ~~kL.YJ11)' tramwajowy do pr zewoJów je zd-

nyc h J>t"Ol tlowych 

1\i\' - 66 ·9397- 08 1\omuntkuc Ju m tCJ ~·ka . (.)spr ..:.;t stC'Ct Jezd -

ny 'h . /. uc1.sk tlcL..:ontow_v r·ó.i. nopo t.: lomowy do pr zewo-

dów Jezdnych proitiowych 

f\N-66/93~17-09 Komuntkaqa ll11C)!>ka . n~prz.; t SlCCI jczd -

nvch. Z,t..::ts k lączemowv jcdnopOt.lO!liOWY do 

d ów JCZ<lnych profilowych 

prze w o• 

13N-Ó7/9397 -12 Komunt ka Cja mtc'jsk.t. Ospr:<.-;t Stec. JCZd-

nych . llak ś.:tenuy rozpórkow\ 

l\'0:-67/9397 - l~ Komunik.:tCj.:.t lll l,'JSKd. o~prz.;t "lCCl JC Zd-

' u_vch. S euba k.otwowa rozpL' !'h.owa do rozetek śctennych 

7. Au to r :ty proJektu n0rm y - m~r Jni.. . Jer/.y S telmach -

Kiuro P r OJCk! 0w Bud ownictwu Koutll"l1dlncso w Ka tow1cach L 

111/ . • Rlldolf 12.usJntak - Centralny O:lt·ocl c l< llatławczo-Roz

woJowy l'OLAM, K<Jtowtce- 1\os tllclma. 


