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N O R M A BRAN20WA BN-87 
Urządzenia elektroenergetyczne 9057-18 

ELEKTROENERGETYKA 
Tabliczki znamionowe Zamiast 

Ogólne wymagania i badania BN-74/ 9057-18 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ogólne 
wymagania i badania dotyczące tabliczek znamiono
wych urzą.dzeń elektroene rgetycznych wymienionych w 
1.2, zawierających dane według norm przedmiotowych 
na te urządzenia. 

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia normy 
dotyczą tabliczek znamionowych przeznaczonych do 
następujących urządzeń elektroenergetycznych: 

- urządzeń rozdzielczych i sterowniczo-sygnaliza
cyjnych, 

przewodów szynowych obudowanych, 
- bateri i kondensatorów. 
- transformatorów ochronnych 

stosowanych w warunkach środowiskowych pracy wg 
JJ. 

1.3. Warunki środowiskowe pracy 

a) Temperatura otoczenia: 
- najwyższa występująca w miejscu zamocowama 

tabliczek, 
- naJnJzsza długotrwała w przypadku urządzeń 

wnętrzowych -5°C, 
- najniższa długotrwała w przypadku urządzeń na

powietrznych -25°C. 
b) Największa wilgotność względna powietrza: 
- w przypadku ur7..ądzeó wnętrzowych 50% przy 

temperaturze 40°C, 
- w przypadku urządzeń napowietrznych 100%. 
c) Dodatkowe warunki środowiskowe (w przypadku 

ur:u1dzeó napowietrznych) - deszcz, śnieg, sadź, oblo
dzenie. promieniowanie słoneczne . 

W przypadku warunków środowiskowych innych niż 
podane wg poz. a), b) i c) na leży wykonać dodatkowe 
badania według uzgodnień między wytwórcą a zama
wiającym . 

Grupa kata logowa 0678 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wymiary, wzór, układ graficzny, otwory mocujące 
- wg dokumentacji technicznej. 

2.2. Mateńał. Zaleca się stosować tabliczki wyko
nane z następujących materiałów: 

a) blacha z cyn ku w gatunku E02 - wg PN-81/ 
H-92900, 

b) blacha z aluminium w gatunku Al w stanie pół
otwartym (z4) - wg PN -75/H-9274 1, 

c) blacha ze stopu aluminium w gatunku PAl w sta-
nie półotwartym (z4) - wg PN-75/H-92741, 

d) blacha z mosiądzu - wg PN-80/H-92720 , 
e) laminat epoksydowy fenolowy, 
f) folia i papier samoprzylepny. 

2.3. Wykonanie 
2.3.1. Wzór kroju pisma. Zaleca się stosować wzór 

pisma drukarskiego UNIWERS G l - wg PN-83/ 
P-55105. 

2.3.2. Wielkość typograficzna pisma. Zaleca się sto-
sować jednostki wielkości typograficznych wg 
PN-70/P-550 10. 

2.3.3. Nadruki należy wykonywać następującymi me
todami: 

a) fotochemiczną lub sitodruku dla materiałów wg 
2.2a) -;- d), 

b) grawerską dla materiałów wg 2.2e), 
c) sitodruku dla materiałów wg 2.2f). 
2.3.4. Powierzchnia powinna być gładka i ::zysta, 

a w przypadku folii i papieru samoprzylepnego dodat
kowo powinna być wolna od pęcherzy , pęknięć, obcych 
ciał i innych widocznych wad. 

2.3.5. Barwa. Rod zaju barwy nie normalizuje się . 

Barwa tła powinna być jednolita pod względem odcie
nia i intensywności na całej powierzchni tabliczki oraz 
kontrastowa w stosunku do znakowania. 

Barwne powierzchnie tabliczek z folii i papieru samo
przylepnego powinny być nieprzezroczyste i pokrywać 
cał kowicie położoną pod nimi warstwę. 
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2.3.6. Czytelność. Wie lkość liter i cyfr powinna za
pewniać odczyt z odległości 50 cm przy natężeniu 

oświe t lenia maksimum 50 lx. 
2.4. Dane znamionowe i symbole powinny b yć zgod ne 

z danymi poda nymi w no rmach przedmiotowych . 
2.5. Odporność na wilgotne gorąco stałe. Tabliczki 

powinny być odpo rne na wilgotne gorąco stał e o pa
ra metrach: 

temperat ura probie rcza 40°C, 
- wilgotność względna 93 %, 
- czas: 10 dób w przypadku zastosowan ia w wa-

runkach wnętrzowych , 

2 1 dób w przy padku zastosowa nia w wa
run kach napowietrznych . 

2.6. Odporność na wodę. Tabliczki powinny być od
porne na działanie bieżącej wody w c iągu jednej go
dziny. 

2.7. Odporność na nasłonecznienie . Tabliczki powin
ny być odporne na na sło neczn ienie o pa ra metrach: 

- napromieniowa nie w jednym cyklu probierczym 
96,84 MJ / m2 (26,9 kW · h/ m2), 

- liczba cykli 10 , 
- temperatura powietrza 55 ±2°C. 
2.8. Przyczepność . S zybkość śc iągania próbki nie po

win na być większa ni ż 0,36 cm/min. 
2.9. Zdejmowanie pokrycia ochronnego. Ta bliczki po

winny odchodz ić od pokrycia ochronnego w czasie 
me większym niż 60 s. 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

3.1. Pakowanie. Tabl iczki powinny być pakowane 
w pudełka ka rtonowe lub tek turo we wg PN-73/ 0 -79401 
- w przypadku opa kowań jednos tk o wych i PN-73/ 
0-79402 - w przypadku opakowań tra nsportowych, 
w sposób uniemoż liwiający przemieszczanie s i ę i wza
jemne bezpośrednie styka nic s i ę tab li cze k. 

Na pudełkach należy podać co naj mniej nastę pujące 

dan e: 
a) nazwę i zna k wy twórcy, 
b) nazwę wyrob u, 
c) liczbę tab liczek w o pakowani u, 
d) miesiąc i ro k produkcji, 
e) znak kontro li technicznej. 
Znakowanie opakowa ń powinno być zgodne z PN-76/ 

0-79251 - w przy padku opa kowań jednostkowych 
i PN -85/0-79252- w przy padku opakowań tra nspor
towyc h. 

Dopuszcza się inne sposoby pa kowa nia po uzgodnie
n iu pom iędzy wytwó rcą a zamawiającym . 

3.2. Przechowywanie. Tabl iczki należy przechowywać 

w pomieszczeniach o tempera turze od 0°C do 35°C 
i wi l got n ości wzg lędn ej powietrza do 80% w opakowa
niac h chronią cych od bezpoś red niego d zi ałan ia promie
ni sł onecznych . 

3.3. Transport. Tabliczk i o pakowa ne wg 3. 1 powinny 
być przewożone środkami transportowymi w tak i spo
sób , aby nie ul ega ły uszkodzen iu mechanicznemu i były 
zabe zpieczone przed o pada mi a tmosferycznymi . 

Tra nsport pow1111en odbywać s ię zgod nie z aktual
nymi przepisa mi transportowymi 1). 

4. BADANIA 

4.1. Program badań 
4.1.1. Badania pełne należy wykon~ć na tabliczkach 

wykona nych w pierwszej serii produ kcyjnej , po wpro
wadze niu zmian ma teriałowych ,. techno logi i wykonywa
nia nadruków i znaków, mogących mieć wpływ na 
zm i a nę własności oraz przy o kresowej kontroli pro 
dukcji, która powinna odbywać się co najmnieJ raz 
na 5 lat. 

4.1.2. Badania niepełne należy wykonać przy: 
a) ko ntro li bieżącej produkcji, 
b) odbio rze technicznym . 
4.1.3. Zakres i kolejność wykonywania badań - wg 

tab li cy. 

Wyma-
Badania 

Badania 
Lp . Nazwa badania gania 

peł n e n iepełne 
wg 

wg 

l Og lędziny 2.1; 2.3; 4. 3.2 + + 
2.4 

2 Sprawdzenie ma teria - 2.2 4 .3.3 + + 
łów 

3 Sprawdzenie wymia- 2.1 4.3.4 + + 
ró w 

4 Spra wdzenie przy- 2.8 4.3.5 + -
czepności') 

5 Sprawdzenie odpor- 2.5 4.3.6 + -

n ośc i na wilgotne go-
rąco sta le 

6 Sprawdzenie od por- 2.6 4.3.7 + -

n ośc i na wodę 
7 Sprawd zen ie od por- 2.7 4.3.8 + -

n ości na na słonccz-

nienie2) 

8 Sprawd zen ie pokryc ia 2.9 4 .3.9 + -
ochronnego') 

1) D o tyczy tab licze k wykonanyc h z fo lii i papie ró w samoprzylepn ych. 
2) Do tyczy ta bliczek stósowa nych w warunkach na puwiet rznyc h. 

' J D o tyczy Lab liczek wykonanych z folii i papierów sa moprzylepnyc h 

przec howywa nych przez co najm niej l rok. 

4.1.4. Pobieranie próbek do badań pełnych. Do badań 
pełn ych należy pobrać, metodą l osową wg PN-83/ 
N--03010 , próbkę skład ającą s ię co najmniej z 3 tabli
czek tego samego typu. wyk o na nych w pie rwszej serii 
prod ukcyj nej lub z bi eżącej produkcji w przypadku 
powtarzania badań. 

4.2. Kontrola jakości 
4.2.1. Skład i liczność partii. Partia przedstawiona 

do badań powinna składać się z ta bliczek jednego typ u, 
wykonanych z tych sa mych materiałów w jedna kowych 
warunkach technologicznych . 

Liczność parti i - wg uzgodnień pomiędzy wytwórcą 
1 za mawiającym . 

4.2.2. Sposób pobierania próbek - metodą losową 

wg PN-83/ N-03010 . 
4 .2.3. Poziom kontroli - II ogó ln y wg PN-79/ 

N-03021. 

1
) Patrz Informacje dodatkowe. 
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4.2.4. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 15%. 
4.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Badania 

należy przeprowadzać za pomocą jednostopniowych 
a lternatywnych planów badania wg PN-79/N-03021. 
Stosowanie planów dla kontroli obostrzonej i ulgowej 
oraz warunki przejścia - wg PN-79/N-03021. 

4.3. Opis badań 
4.3.1. Ogólne warunki wykonywania badań. Jeżeli 

w opisach poszczególnych badań nie poda no inaczej, 
badania należy wykonywać w następujących warunkach 
otoczenia: 

temperatura 15 -7- 35°C, 
- wilgotność względna 45 -7- 75%, 
- ciśnie nie a tmosferyczne 86 -7- 106 kPa. 

4.3.2. Oględziny po l egają na sprawdzen iu wymagań, 
które mogą być stwierdzone be z użycia narzę dzi i bez 
wykonywania pomiarów. 

W czasie og lędzin należy sprawdzi ć: 

a) liczbę i treść danych znamionowych oraz sym-
bolikę , 

b) równomierność oraz kontrastowość barw,y, 
c) sta n powierzchni. 
d) czytelność znakowania, 
e) jakość wykonania. 
4.3.3. Sprawdzenie wymiarów na leży wykonać przez 

porównanie próbek z dokumentacją techniczną. 

4.3.4. Sprawdzenie materiałów należy wykonać na 
podstawie świadectw jakości wydanych przez produ
centów tych mate riałów. 

4.3.5. Sprawdzenie przyczepności należy wykonać na 
próbkach szerokości 2,5 cm, wyciętych z tabliczek wy
konanych z folii. Próbki po nałożeniu na podłoże w wa
runkach eksploa tacyj nych, powinny być poddane sta
bilizowaniu wstępnemu przez co najmniej 72 h. Następ

nie należy przyłożyć obc ią żenie o masie 500 g do wol
nego k ońca pod kątem prostym do powierzchni. 

Wynik próby na leży uznać za dodatni, jeżeli szyb
kość ·ściągan ia próbki nie jest większa niż 0,36 cm/min. 

4.3.6. Sprawdzenie odporności na wilgotne gorąco 

stałe 

4.3.6.1. Stabilizowanie wstępne na leży przeprowadzić 

na próbkach nałożonych na podłożu w warunkach 
eksploa tacji i poddać stabi lizowan iu wstępnemu przez 
co najmniej 72 h. 

4.3.6.2. Narażanie - wg PN-84/E-04603, próba Ca 
z tym, że para metry próby wg 2.5. 

4.3.6.3. Sprawdzenie i pomiary końcowe dotyczą: 
- oględzin w za kresie stan u powierzchni, barwy 

czytelności napisów, 
- przyczepności wg 4.3.5. 
4.3.6.4. Ocena wyniku próby. Wynik próby należy 

u znać za dodatni, jeżeli: 

- oględziny nie wykazały zmia n wyglądu powierz
chni i barwy oraz zachowa na została czytelność zna
kowa ni a, 

- wynik sprawdzenia przyczepności jest dodatni . 
4.3.7. Sprawdzenie odporności na wodę 
4.3.7.1. Stabilizowanie wstępne - wg 4.3.6.1 . 
4.3.7.2. Narażanie. Próbki należy poddać działaniu 

bieżącej wody w ciągu jednej godziny. 
4.3.7.3. Sprawdzenie i pomiary końcowe- wg 4.3.6 .3. 
4.3.7.4. Ocena wyniku próby - wg 4.3 .6 .4. 
4.3.8. Sprawdzenie odporności na nasłonecznienie 

4.3.8.1. Stabili7.owanie wstępne - wg 4.3 .6. 1. 
4.3.8.2. Narażanie - wg PN-77/E-04550/17 , próba 

Sac z tym, że parametry próby wg 2.7. 
4.3.8.3. Sprawdzenie i pomiary końcowe- wg 4.3.6.3. 
4.3.8.4. Ocena wyniku próby - wg 4.3.6.4. 
4.3.9. Sprawdzenie pokrycia ochronnego należy prze

prowadzić przez zdjęcie pokrycia och~onnego. 
Wynik próby należy uznać za dodatni , jeżeli spełnio

ne są wymagania wg 2.9. 
4.4. Ocena wyników badań 
4.4.1. Badania pełne. Wynik badań pełnych należy 

uznać za dodatni, jeżeli wszystkie próby wg tablicy 
dały wynik dodatni. 

4.4.2. Badania partii. Partię tabliczek należy uznać 

za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk 
niedobrych nie przekroczy wadliwości dopuszczalnej 
wg 4.2.4. 

W przypadku uznania partii za niezgodną z wyl)1aga
niam i normy, dopuszcza się przesortowanie partii tabli
czek i ponowne przedstawienie do odbioru. 

4.5. Zaświadczenie o jakości. Do każdej pa rtii wy
słanych tabliczek należy dołączyć zaświadczenie o ja
kości, które powinno zawie rać co najmniej następujące 
dane: 

a) nazwę i adres wytwórcy, 
b) miesiąc i rok produkcji , 
c) li czbę tab li cze k, 
d) stwie rdzenie doda tnie go wyniku badań z powo

łan iem się na aktua lny protokół z tych badań lub 
załączen ie jego kopii do zaświadczen ia. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centralny Ośrodek Badaw
czo-Rozwojowy Instalacji i Urządzeń Elektrycznych w Budownictwie 
ELE KTROMONTAŻ , Wa rszawa. 

2. Istotnt> 7miany w stosunku do BN-74/9057-18 
a l wprowadzono punkt dotyc7 .. 1CY warunków środowi s k owych 

pracy . 

b) rozszerzono rodzaje materiałów o folie i papiery samoprzy
lepne, 

c) wprowadzono wymagania dotyczące wzoru pisma , wielkośc i 

typograficznych i czyte l ności, 

d) wprowadzono wymagania i badania dotyczące przyczepności , 

odporności na wilgotne gorąco stale, odporności na wodę i nasło
necznienie oraz zdejmowania pokrycia ochronnego. 



4 Info rmacje d odatkowe d o BN-87/ 9057- 18 

e) wprowadzono rodzaje bada1i . 
f) wprowadzono s tatystyczną kom ro lę jakości. 

3. Normy i dokumenty związane 

Regula min Przedsiębiorstwa Polskie Koleje Państwowe o ładowaniu 
i zabezpieczaniu przesył e k towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz. 68 
z 1985 r.) 

PN-77/E-04550/ 17 Wyroby elekt ro tech niczne. Próby środowiskowe. 
Próba Sa - nasł onecznienie 

4. Autorzy projektu normy - mgr inż . St. Nowa k-Zając i mgr 
inż . T . Sosnowski - COBR ELEKTROMONTAŻ, Wa rszawa. 

PN-84/E-04603 Wyroby elek tro techni czne. Próby środowiskowe. S. Przykłady wzorów tabliczek znamionowych 
Próba Ca - wi lgo tne gorąco stale 

PN-80/H-92720 Mosiądz. Blachy i pasy 
a) Tabl iczka zna mio nowa dla rozdzielnic wysokonapięciowych 

wg PN-72/E-05150 - wg rys . 1-1. 
PN-75/H-92741 Aluminium i stopy al uminium . Blach y walcowane 

na zi mno 
PN-81/H-92900 Cynk. Blachy 
PN-83/N-030 10 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór sztuk 

do próbek 
PN-79/ N-03021 Statys tyczna ko nt ro la jak ości. Kontrola odbiorcza 
. wedł ug oceny alternatywnej. Pla ny badania 
PN-76/0-7925 1 Opakowania jednostkowe z za wartością. Znaki 

i znakowanie. Wymagania podstawowe 
PN-85/ 0-79252 Opa kowdnia tra nsportowe z zawa rt ośc ią . Zna ki 

i zna kowanie. Wymagania podsta wowe 

Znak firmowy 

RO ZDZIELNICA 

NF 

NAPI~C IA ZNAM IZOL ACJI ~--~ KV 

CZ ~S TOTLIWOŚĆ ZNAM lONOWA 

PRĄDY ZNAM SZYN ZBIORCZYCH 

SZCZYTOWY '------'kAm 
SCHEMAT Gt:ÓWNY ROZ DZ IELNICY 

ROK 

ROBOCZE c::=__---==:J kV 

:==~HAz 
CIĄGtY ::::::==~ 

C=:J s kA 

PN-73/0-79401 Opa kowa nia jednostkowe kartono we i tekturowe. c====::::J ~---- ~--~ MASA r===:=-1 kg 
Pudelka 

PN-73/0-79402 Opa kowania transportowe tekturowe . Pudla 
PN-70/P-55010 Jednostki wielkości typograficznych 
PN-83/P-55105 Pismo drukarskie. Ka rta wzorów 

MADE IN POLAND 

l.BEE:ru:9057 18 [-1' 

Rys . 1-1 Zarządzenie Ministra Ko munikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie 
ład owania samochodów c iężarowych i przyczep (Mon. Po l. nr 24, 
poz. 123) 

b) Tabliczka znamionowa d la przewodów szynowych obudowa
nych wg BN-84/9057-07 - wg rys . 1-2 . 

1 
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t( 
\ 

Wvkl-dlo maiPrial!.. 

wg2.2f} 

70 

17 25 3 
~ 

l ~ 

Znak wytwórni l Na zwa wyrobu Typ l 15 ~ 

"' l N ~ 

1\---_ _J Nr fa br. ~d Rok prod. 6 

~Unii .. 11 dv Unrl ... 11 dv In 1 .. 11 -lA 
r-- r--

l nsz 9 A f ~ Hz IP ~ Masa 6 l kg 
f---- !------

8 f-L- 10 9 [BI\I -!rUgQ~7 B-1-21 

Rys . 1-2 

c) Tabliczka znamionowa dla pó l rozdzielnic jedno i dwuellono
wych wg PN-72/E-05 150 - wg rys. 1-3. 

120 

Wvk ldla matPria l' 32 40 _10. --4 
wg2.2f) "'( """" 

l (" 

.--/ l Nazwa wyrobu Typ l ~ lf) 

Znak wyłwami 
l 

Nr:tabr 1. 25 ·l 
l ~ 

l Rokprod .~ N 

l 
N ____ __} 

Nr:schem.b ~o lwyk . ~ 
~ 

Unib 20 .lv Unrb 20 -IV lnpl• 21 .. lA 
1npr1· 20 •lA lnszp~A ln1sp lA 

lws 
2( A t -""' Hz Masa U! kg 

i---1§..... 20 20 I B t>~ - 677~057-16-H l 

Rys. 1-3 
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