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Cirupa katalogowa VI 738

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Przedmiotem normy
ogolne wymagania | badania dotyczace osprzetu
urzadzen piorunochronnvch.

1.2, Okreslenia

i 1
urzdadzenic
ciu wspornikow 1 uchwytow, w ktorveh zwodach

przewodach odprowadzajacych nie wysicpuja
naprezenia.

1.2.2. Urzadzenie piorunochronne z przewodami
naprezanymi

normy, 54

Urzadzenie pioruncchronne zwykle ——

piorunochronne mocowane przy uzy-

- urzgdzenie pioruncchronne, przy
mocowaniu ktorego zastosowano zamierzone na-
prezenia w zwodach i przewodach odprowadzajg-
cveh w celu zapewnienia odpowiednich odleglo-
svi instalacji od chronionego obiektu.

1.2.3. Dokumentacja wyrobu dokumentacja

czgeyen rodzaju materialu, wymiarow i techno-
logii wykonania osprzetu urzadzenia pioruno-
vhronnego,

2. PODZIAL I OZNACZENIE

Podzial i oznaczenie osprzetu urzadzen pioruno-
heonnych wg PN-T7/E-02560.

3. WYMAGANIA

2.i. Wymiary

1.1.1. Glowne wymiary osprzetu wg norm
przedmiotowych lub - w przypadku braku norm
- wg gokumentacji technivznej.

212, Odchylki wymiarowe. Osprzet powinien
bve wykonany z zachowaniem dopuszezalnych

techniczna zawierajaca zespol informacji doty- odchylek wymiarow liniowych wg tabl. 1.
Tablica 1
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|

Odchybki kgtow miedzy osiami ramion osprze-
tu nie powinny przekracza¢ +2°.

3.1.3. Srednice przejSciowych otworéw do Srub
— wg tabl. 2.
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zyijnej Srodowiska wg PN-71/H-97005 p. 3.5,

jednak nie powinna by¢ mniejsza niz 12 pym.
3.4.3. Powloki Powloki malarskie

powinny speinia¢ nastepujace wymagania:

malarskie.

Tablica 2

Srednica gwintlu, mm .0 7.0 3.0 | 10

Srednice otworéw w klawe
sredniodokladnej, mm |

Srednice otwordw w klasie
zerubnej, mm ' |

3.2. Material, Zaleca sig wykonanie osprzelu
z pretow ksztaltownilkow, bednavki, tasmy oraz
blach o gatunkach siali St0S, St25, St35, St45 wg
PN-72/H-84029. Osprzct przeznaczony do urzg-
dzen piorunochronnych z przewoaami napreza-
nymi zaleca sie¢ wykonywal ze stali o gatunkach
St35 lub St45.

3.3. Wykonanie, Osprzet powinien odpowiadac
nastepujacym wymaganioni:

-— powierzchnie osprzgtiu powinny by¢ czyste
i gladkie, a krawedzie powinny by¢ stepione,

— spoiny powinny by¢ wykonane bez przepa-
len, zwezen, przerw, kraterow, skupionych porow,
peknie¢ i przetopieil materiatu,

— polaczenia srubowe powinny mie¢ podkladki
sprezyste, odginane lub przeciwnakretki, a sru-
by powinny by¢ dokrecane momentem wg PN-63/
M-82056,

— do polaczen Srubowych nalezy stosowac
Sruby o wielkosci co najmniej MB6.

3.4. Ochrona przed korozja. Osprzet urzadzen
piorunochronnych wykonany z materialow ulega-
jacych korozji powinien by¢ chroniony przed
korozjg przez ocynkowanie lub malowanie.

3.4.1. Przygotowanie powierzchni pod powloke
ochronna. Powierzchnie osprzetu przed naloze-
niem powloki nalezy przygotowac:

— wg BN-75/1076-02 p. 3.2 — w przypadku
powlok cynkowych,

— wg PN-70/H-97051 rozdz. 3 — w przypadki
powlok malarskich.

-

3.4.2. Powloki cynkowe powinny by¢ wykona-
ne jako cynkowe metody zanurzeniowy (ogniowa)
lub elektrolityczng.

Powloki cynkowe zanurzeniowe powinny spe-
nia¢ wymagania PN-74/E-04500. Grubos¢ powlok:
cynkowej powinna wynosi¢ co najmniej 50 pm.
Elektrolityczne powloki cynkowe powinny spei-
nia¢ wymagania PN-71/H-97005. Minimalna gru-
bos¢ elektrolitycznej powloki cynkowej powinna
by¢ dobrana w zaleznosci od agresywnosci koro-
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a) grubosc powiolki
120 wm,

b) nie powinny mie¢ wirgcen ciai obeych.

¢) barwa powioki powinna by¢ jednolita,

d) nie powinny mieC espow tosci, pomarszezen

powinna wynosic 80 &

i specherzen oraz zaclekow 1 Sladow  przejsc
pedzia.
3.5. Wytrzymalos¢ mechaniczna, FElementy

osprzelu powinny wytrzyma¢ maksymalne obeia-
zenie sily wystepujaca w zwodoch i przewodach
odprowadzajacych:

— 1000 N — w przypadku osprzetu do urza-
dzen piorunochronnyvch zwyklych,

— 3500 N — w przypadku osprzetu do urza-
dzen piorunochronnych z przewodami napreza-
nymi.

3.6. WytrzymaloS¢ na niewyslizgiwanie si¢
przewodu zc zigezki naprezajacej. Przewod nie
powinien przesuna¢ sie w zlgczee pod dzialaniem
maksymalnego obcigzenia sila wystepujacyg w
zwodach i przewodach odprowadzajgcych wg 3.5.

3.7. Cechowanie. Na osprzecie powinny by¢
umieszcezone w sposoo trwaly i widoezny naste-
pujace dane:

a) oznaczenie wg rozdz. 2,

b) znak wytwoérni,

¢) dwie cyfry kole e miesiaca i dwie ostatnie
cyfrv roku produkeji wyrobu.

Miejsce cechowania okreslaja normy przedmio-
towe lub dokumentacja techniczna.

Dopuszcza sie niewykonywanie cechy w przy-
padkach uzasadnionych niewielkimi wymiarami
sprzetu.

4. PAKOWANIE, PRZECUOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Osprzet zaleca si¢ pakowac
w wiazki lub pojemniki. Masa jednej wigzki (po-
jemnika) nie powinna przekracza¢ 40 kg. Jezeli
elementy osorzetu sy zabezpieczone przed ko-



rozja powlockami malarskimi, wigzki nalezy
owingc papierem pakowym. Sposob wigzania po-
winien uniemozliwi¢ przesuwanie si¢ elemen-
tow lub ich uszkodzenie.

Wigzki powinny by¢ zaopatrzone w wywieszki
Iub nalepki zawierajace nastepujace dane:

a) znak wytwoérni,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

¢) liczbe sztuk,

d) mase brutto.

4.2,
przechowywany w

Przechowywanie, Osprzet powinien byc
pomieszcezeniach krytych lub
przestrzeniach zadaszonych.

4.3. Transport. Osprzet powinien byC przewozo-
ny $rodkami transportu w taki sposéb, aby tadu-
nek byl zabezpieczony przed przesuwaniem sie
I wzajemnym uszkedzeniem oraz bezposrednimi
wplywami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1, Program badan

5.1.1. Badania pelne wykonuje si¢ w celu oce-
ny nowych konstrukeji, w przypadku wprowa-
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ki jak: wsporniki, uchwyty lub zaciski, kolpaki
lub ostony lub osprzet rézny, jednakowego typu
i rodzaju o tych samych wymiarach, Wyvkonany
z tych samych materialéw.

Liczno$¢ partii — wg umowy.

5.2.2. Pobieranie probek

5.2.2.1. Sposéb pobierania probek do badah pel-
nych, Do badan pelnych nalezy pobra¢ z pierwszej
serii produkceyjnej sposobem losowym 10 sztuk
osprzetu.  Poszezegdlne sztuki osprzetu malezy
przed badaniem ponumerowaé¢ w sposob losowy,
kolejnvmi numerami od 1 do 10. Osprzet ozna-
czeny numerami od 1 do 5 stanowi probke pod-
stawowa, a oznaczony numerami od 6 do 10 —
probke rezerwowa na wypadek powtorzenia ba-
dan.

5.2.2.2, Sposob pobierania probek do badan nie-
peinych — wg PN/N-03010. Liczno$¢ probki do
sprawdzenia przygotowania powierzchni stali pod
pokrycia ochronne ustala shuzba kontroli jakosci
na stawie uzyskanej w praktyce wadliwosci.

Najwieksza dopuszczalna liczba sztuk wadli-
wych — wg tabl. 4.

Tablica 4

dzenia zmian konstrukeyjnych, technologiczanych "'N;‘;kaﬁ
lub przy zmianie stosowanych materialow oraz I.aicmo:ﬂf". partii {_,iczno:'ié prébki dobussesalig
w celu okresowego sprawdzenia biezace] pro- N | i liczba sztuk
sztuk ! sztuk ?
dukeji. . ! ; | wadliwych
5.1.2. Badania niepelne wykonuje sie: e S S R
a) podczas biezgcej produkeji, do 90 ‘ 13 1
b) przed odbiorem technicznym osprzetu. 91150 , 20 2
5.1.2. Zakres badan — wg tabl. 3 s | i 3
o & s 281 - 500 | 50 : 5
5.2, Kontrola jakoSci 501 =- 1200 80 %
P . ww e s : 1201 - 3200 125 10
5.2.1. Sklad i licznoS¢ partii. Partia preedsta- 3201 + 10000 | 200 . 14
wiona do kontroli powinna zawierac¢ osprzet, ta- | I
Tablica 3
! . | ~ Zakres badai
Lp. | Rodzaje badan Wymagania Opis badan - ] T
; wg wg l pelnych niepelnych
— | ] .
1| 2 3 j 4 | 5 6
f ,. | |
1 | Ggledziny | 3.3, 34, IL 5.3.1 | x X
| 3.7, 4.1 [
i |
| ! !
2 Sprawdzanie wymiarow i 3.1 ! 5.3.2 bed | X
| | . )
S e | |
3 Sprawdzanie materialow 3.2 533 i b4 | ®
4 | Sprawdzanie powlok . B —_— : -
antykorozyjnych 34 .
5 Sprawdzanie wytrzymalosci . 535 |, 5 .
| mechanicznej 3.5 ! !
, e s i i s e
6 | Sprawdzanie wytrzymalosci I *
na niewyslizgiwanie sie prze- 3.6 5.3.6 ! b4 -
wodu ze zlaczki naprezajacej |
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5.2.3. Poziom kontroli — II ogolny wg PN-73/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4, Wadliwos¢ dopuszezalna w, — 4%/,
5.2.5. Plan badania — wg PN-73/N-03021
tabl. 2-;

5.3. Opis badan

5.3.1, Ogledziny. Nalezy sprawdzi¢ golyin okien
naste¢pujgee wymagania:

a) ogolng jakose wykonania,

b) stan przygotowania powierzchni psd pokry-
cia ochronne,

¢) stan powlck ochronnych,

d) cechowanie,

e) jakosc pakowania.

Ocenr; stanu przygotowani: powierzchni stali
pcd  pokrycia ochronne nalezy przeprowadzic
przez poréwnanie z wzorcamj wg-PN-T0/H-57050.

Ocena stanu powlek:

— cynkowych — wg PN-T4/E-04500 i PMN-71/
H-97005,

— malarskich — wg PN-71/H-97053.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ przyrzadami pomiarowymi lub szablona-
mj zapewniajacymi dokladnos¢ pomiaru w grani-
cach cdchylek wg tabl. 1 2.

5.3.3. Sprawdzenie materialow polega na porow-
naniu dokumentacji wyrcbu ze $wiadectwem wy-
robu wytwércy materiatu.

5.34. Sprawdzenie powlok antykorozyjnych.
Sprawdzenie przygotowania powierzchni stalo-
wych nalezy wykona¢ wg PN-T0/H-97052. Spraw-
dzenie grubosci powlok ochronmych nalezy wy-
kona¢c miernikami magnetycznymi lub elektro-
magnetycznymi:

— powloki metalowe — wg PN-T76/H-04623,

— powloki malarskie — wg PN-74/C-81515.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymalo$ci mechanicznej.

Osprzet nalezy zamocowaé do sztywnego podlo-
za w poloczeniu pracv podanej w dokumentacji
1 przytozyc¢ sile skupiona wg 3.5 w miejsen i kie-
runku ckreS§lonym przez dokumentacje na 1 h.
Po probie nalezy sprawdzi¢c wymiary oraz ksztatt
osprzetu, ktére nie powinny ulec zmianom wyka-
ztjacym trwale aodksztalcenia.
5.5.6. Sprawdzenie wytrzyvmalodei na niewysliz-
giwanie sie przewodu ze zigezki naprezajacej.
Zlaczke naprezajaca z przymocowanym odcin-
kiem przewedu nalezy zamocowac¢ do sztywnego
podloza (imitujac mocowanie zlgezki do wspor-
nika), Przylozy¢ site skupiona wg 3.5 do przewodu
A kizrunku osiowym na 1 h. Po prcébie spraw-
dzi¢, czy mie nastagpilo przesuniecie przewodu
wzgledem zlaczki naprezajace;j.

5.4, Ccena wynikow badan

5.4.1. Wynik badan pelnych nalezy uzna¢ za do-
datni, jezeli osprzet pabrany wg 5.3.1 przejdzie
z wynikiem pozytywnym badania wg tabl. 3. Je-
zeli wynik ktéregokolwiek badania bedzie ujem-
ny, nalezy je powtorzy¢ na probce rezerwowej.

5.4.2. Wynik badan niepelnych. Partie osprzetu
nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy,
jezeli liczba sztuk wadliwych w prébee jest nie
wieksza od dopuszczalnej wg 5.3.2.

5.5. Zaswiadczenie o jakoSci. Do kazdej partii
osprzetu wyslanego przez wytworce nalezy do-
taczy¢ zaswiadczenie o jakosci, ktore powinno
zawierac:

a) nazwe i znak wytworcey,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

¢) liczbe osprzetu w partii,

d) wynik badan niepelnych oraz stwierdzenie
dodatniego wyniku badan pelnych.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — COER ELEKTRO-

MONTAZ.

2, Normy zwiazane

PN-74/C-81515 Wyroby
miary grubosei powlok

PN-TT/E-02560

lakierowe. Nieniszczace  po-

Osprzet urzadzen piorunochronnych. Po-

dzial

PN-T4/F-04500 Osprzet sieci elektroenergetycznyech. Po-
wloki ochronne cynkowe zanurzeniowe chromiano-
vane

PN-T6/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci
powlek metalowych i kenwersyjnych metodami
niszezacymi

PN-72/11-81020 Stal weglowa konstrukeyina zwykle: ja-
kosci ogdlnego 1\.1‘}:(»?.11zitr;l.(~1aia.t(}atunki

PN-T1/H-97005 Ochrona
powlioki cyvnkowe

PN-T0/H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce
preygotowania powierzehni stali do malowania

nie-

przed korezja. Elekirolityczie

jakosc:

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowarnie
powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogoblne wytyczne

PN-T0/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygoto-
wania powierzchni stali, staliwa i Zeliwa do malo-
wania

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie kon-
strukeji stalowych. Ogoélne wytyczne

PN-83/M-82056 Polgczenia gwintowe
czalne momenty dokrecania

PN/N-03010 Statystyvezna kontrola
bor sztuk do prébek

PN-T3/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbioreza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BMN-TH/1076-02 Ochrona przed korozjag. Powloki meta-
I"zacyine cynkowe 1 aluminiowe na konstrukejach
dalowych, staliwnyeh i zeliwnych, Wymagania 1 ba-
dania
2, Autorzy projekiu normy — mgr inz. Jerzy Blezien

i mgr inz. Marek Walczak — Biuro Studiow 1 Projek-

tow Przemy:slowyeh Urzgdzen Elektrycznych ELEKTRO-

PROJEKT -~ Oddzial w Krakowie.

stalowe. Dopusz-

jakogei. Losowy wy-



