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Wyroby z wegli uszlachetnionych
Elekirody weglowe do mikroskopii

6086-04

Grupo kotalogowa VI 78

1s WSTEP
1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg elek-

trody weglowe do mikroskopiis

ds2, Zakres stosowania normy. lorme dotyczy elek-
trod weglowych uzywanych do lamp lukowych w mi-

kroskopii, nie dotyczy elektrod stosowanych w mi-
kroskopii elektronowej.

No zwigzan

PN=59/C=-82051 Wegle uszlachetnione. Oznaczeniec-
pornofcl wiasciwe]

PN-54/G-04512 Wegiel kamienuny i brunatny.
czanie zawartosci popiolu

PN-67/0~79252 Produkty w opakowaniach transpor-
towych. Znaki i znakowanie. Wymagania podsta-—
wowe

Ozna-

2y PODZIAL I OZNACZENIE

2:1s Rodzaje, Rozréinia sie dwa rodzaje elektrod
do mikroskopii:

ELW-380 - ¢lektrody dodatnie, 2z rdzenien,

Blii=381 - elektrody ujemne, jednolite,

Na specjalne 2yczenie odbiorcy elektrody
byé pokryte warstwg miedzi.

2s2. Przyklad oznaczenias elektrody dodatniej o
srednicy 10 mm i ditugosici 100 mmt
ELEKTRODY EL¥=380 10 <100 DN-69/6086-04

mogq

Se WIMAGANIA
3¢1s wyglad zewnetrzny, Powierzchnia elektrody
powinna byé gladka bez peknigé i wglebien.Dopusz-
cza sie rysy podluzne o diugosci nie przekracza-
Jjacej trzykrotnego wymiaru érednicy elektrody.

do mikrosko
- WE tabl., 1.

m trod w [s)
raz opt obei ni iy W
Tablica 1

W przypadku elektrod EIM=380 srednica rdzenia po-
winna wynosié 1 <+ 2 mm. Na 2gdanie odbiorcy do-
puszcza sig¢ produkcje elektrod o wymiarach ole wy-
mienionych w tabl. 1.

393s Skrzywienie elexktrody nie powinno przekra-
czaé 1,5 mm na kazde 200 mm diugofci elektrody.

i agania fizyczne miczne - wg tabl.2,
Isblica 2
3 Rodzaje
N ymagania
[ETN=360 | BId=307
2
a) Oporno&é wiasdciwa, (lmm /m, nie
wigce] nig B0 80
b, Zawartosd popiolu (dla FIN-380 w 0,8 0,8
piaszezu elektrody), $, nie wigce]
nis
c) Zawartosé wilgoei, %, nie wiecej niz]| 0,5 0,5
d) Predkosé spalania, mm/h, nie wige
cel niz 50 150

Srednica, mm Drugosé Optymelne obeig=
ElM=380 do- ELM-381 mm tenie pradowe
dathie ujemne
8 +0,2 5 t0,2 100 2 8 &« 10
10 +0,2 5 +0,2 lub 8 <10
12 +0,2 6 t0,2 200 +2 10 = 13

4 AKOWANIE, PRZECHUWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowaonie, Flektrody o jednakowych wymia-
rach i jednego rodzaju nalezy pakowaé¢ w wigzki lub
w pudelka po 25, 50 lub 100 sztuk, Wigzki nalezy
pakowa¢ w papier prn. afinowany, a nastepnie pakowy
lub odpowiednie pudeilka.

Opahowane wiazki lub pudelks umieszcza sie w
opakowaniach wysyikowych, tj. w skrzyniach drew~
nianych lub tekturowych przektadajge
drzewng.

Masa opakowanla wysylkowego nie powinna
kraczaé 100 kge

4.2, Znakowanie, Na kazde]j opakowanej wigzce lub
pudelku nalezy umiesci¢ nalepke zawierajacg na=-
stepujgce dane:

a) nazwe lub znak zakladu produkcyjinego,

b) rok produkcji,

¢c) oznaczenie wg 2.2,

d) napis "positive" dla elektrod
"negative" dla elektrod FIM-381,

e) zalecaue obcigzenie prgdowe w amperach,

je weing

prze—

EIM=-380 lub

Zoklady Koksochemiczne , Hajduki”
Uslanowiona przez Dyrekforo Zijednoczenia Przemystu Ralinerii Nafty dnia 17 pazdziernika 1969 r.
joko norma obowiazujgca w zokresie produkcii od dnia 1 lipca 1970 r.
(Mon. Pol. nr3/1970p0z. 31 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd Norm W-wa, Ark, wyd. 0,30  Nakl, 4200 + 61

Zam, 1084/70 Cena =l 2,40
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f) liczbeg sztuk,

g) znak kontroli technicznej.

Na kazdej skrzyni nalezy ponadto umieéciéi

h) napis zawierajgey mas¢ netto i brutto,

i) nalepki ostrzegawcze przed zawilgoceniem,
wetrzaseani i uderzeniami zgodnie z PN=67/0=-79252.

W przypadku eksportu nalezy opakowanie i znako-
wanie uzgodnié z elksporterem.

443, Przechowyuanie, Elektrody nalezy przecho-—
wywaé w pomieszczeniach suchych, w spogédb zabez—
pleczajqcy Jje przed zanieczyszczeniami i wilgocige

4,4, Transport, Blektrody do mikroskopii nalezy
przewozi¢ w sposédb zabezpleczajgcy je przed za-

wilgoceniem 1 uszkodzeniami mechanicznyni.

Se BADANIA

5. Rodzaje badan., Kazdg partig¢ elekirod nale-
zy podda¢ nastepujgcym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (p. 3.1),

b) sprawdzenie wymiaréw (p. 3.2),

¢) cprawdzenie skrzywienia clektrody (pe 3.3),

d) oznaczanie opornusci wiasciwej (p. 3.48),

e) oznaczanie zawarto$ci popioiu (p.3.40),

f) oznaczanie zawartoéci wilgoci (pe. Z.4c),

g) oznaczanie predkosci spalaniz (pe F.4d).

5.2, Wielkos¢ i sk¥ad partii, Partie stanowl
jednorazowa wysyika lub szaria produkcyjna elek-
trod tego samepo rodzaju i Jednakowych wymiaréw.

537, Pobicranie probek, Z partii elektrod nale-
4y pobrac¢ liczbe opakowan jednostkowych wg tabl.3.

Tablica 2

liczba opakowan przezné-

Liczbe opakowan w partil czona do pobrania prdbek

do 63 5
642160 10
1612400 15

W zalezuosci od ogdlned liczby elextrod w wigz-—
kacn iub pudelkach nalezy pobra¢ w sposbédb losowy
na lepo liczbe elektrod do badan zgodnie z tabl. 4.

Tablica 4
[liczba elektrod Dopuszczalna
ve wszystkich :’i:;b’p:::f' liczba elek- eﬂ;:?:d
wiszkach lub pu- znaczanych do trod wadli- przeznaczo-
Ketkach przezna= wych wirdd
badarfd wg nych do ba:
lczonych do potme : N Jpobranych do dad wg
nia prédek 5.18)2d) 1 BX" paaan wg 5.1 8} =t
5.19-a) 14)| 7" */°
1 2 3 4
do 630 15 1 10
63122500 40 2 10
Ds4s Opis badan

Ds4+1s Ogledziny zewpetrzne nalezy przeprowa—
dzié¢ nieuzbrojonym okiem. Dlugosé rys wystepajg—

c¢ych na elektrodzie naleiy sprawazié¢ z dokladnos—
cig do 1 mm.

2aktege Sprawdsenie wymiarow wykonaé dla érednicy
elektrody z dokladnoécig do 0,01 mm,a dla diugofel

do 1 mm.

Delts s Sprawdzenie skrzywienia elektrody wykonaé
za pomocyg pochylonej piyty traserskiej 1 plaskow=-

nika ustawlonych wzgledem siebie w ten sposéb,aby
tworzyty szczeline., W zaleznofci od maksymalnej
Srednicy badanej elektrody naleiy nastawié odpo=
wiednig szczeling, zwigkszong o strzalke ugiecis,
odniesiong do wielokrotnosci 200 mm diugosci elek-
trodye Elekiroda przy ruchu obrotowym powinna swo-
bodnie przetoczyé sie przez odpowlednio nastawio-
ng szczeline,

SDelel; Oznaczanie opormoSci wiméciwej mnalezy

wykonaé wg FN=-59/C-82051. Za wynik oznaczania na-—
lezy przyjaé érednig arytmetyczng wynikéw wykona-—
nych oznaczanh.

Sel4,5s Oznaczenie zewartosSci popioltu, Z kazde]
elektrody pobranej do badan naleiy odtamaé¢ z rbéinych

uiejsc po kawalku, w ten sposéb, aby masa ) pobra-—
neJ probki ogbéblnej wynosita co najmnie] 100 g.
Probke nalezy rozdrobnié w miynku agatowym tak aby
przy przesiewaniu jej przez sito o wymiarach ocz-
ka 1 mm nie bylo na sicie pozostalosci.W przypad-
ku elektrod z rdzeniem nalezy przed pobraniem pré-
bek usungé dokladnie rdzer z elektrody w miejscu
pobrania probki., Z elektrod wiedziowanych mnalezy
przed pobraniem prébki usungé warstwe miedzi. Po
przygotoveniu w ten sposdb proébki wykonal oznscze-
nie wg FN-64/G=04512 p. 2.5.2.

54,6, Ozpaczanie zawartosci wilgod . Z przygo-
towanej wg 5.4.5 prébki nalezy odwazyé w naczyhku

wagowym okolo 10 g 2z dokladnoscig do 0,0002 g.Na-

czyrnks z zawartoscig umiescié w suszarce w tempe-

raturze 105 +5%C i suszy¢é do state] masye.
Zawertos¢ wilgoci (X) obliczyé w procentach wg

wzoru
a—-b

T - 100

X =

w ktorym:

a - masa prébki przed suszeniem, g,

b = masa prébki po suszeniun, g.

Za wynik nalezy przyjaé Srednis aerytmetyczng
wynikéw co najmnie] 2 oznaczafi, ktérych wyniki
nie 83 wigksze wigcej niz o 2% od wartoscli poda-
nej w tabl. 2.

Sels7s Oznaczanie predkoSci spalanja przeprowa=

dzié na oryginalnyw mikroskopie 2z automatycznym
posuwem elektrod lub innym aparacie umozliwiajg-
cym palenie elektrod w nast¢pujgcych warunkach,
Elektrode¢ dodatnig i ujemng o dobranych Aredni-
cach zgodnie z tabl. <1 umiefcié w aparacie,a na-
atepnie zapallé Iuk na okolo 2 min. W tym czasie
ustalié¢ nategdenle pragdu na wartodé zalecans wtable 1,
a po uplywie 2 min palenie przerwaé, zmierzyé dlugoic
badanej elektrody z dokladnoscig do 0,1 mm 1 po-—
nownie zapalié.

Palenie elektrod prowadzié przez 10 min, poozym
wyigezyé prad 1 zmierzyé dlugoisé badane] elektrody.
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Predkoéé spalania (X) obliczyé w mm/h z réznicy Za wynik nalezy przyjaé sredniq arytometyczng

diugosol elektrody wg wzoru wynikéw wszyetkich pomiaréw.
T 222+ Ocepa wynikéw badap, Partie elektrod nale-
= %y uzneé za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
w ktérym: liczba sztuk niedobrych wéréd pobranych do badai
L, = dlugosé¢ elektrody po 2 min palenia, mm, Wwg S5s1a) = d) 1 g) nie przekroczyla odpowiednie]
L = dlugosé koncowa elektrody, mm, liczby podanej w tabl. 4.kol. 3, a wyniki badan

t - czas palenia, h, wg 5.1e) = f) eq dodatnie.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=69/6086-04

1, Dotychczasowe normy, Niniejsza norma zastgpuje 2, Symbol wg SWW; 1248 754,
ZN=6T/MPCh/ZPRN=10,



