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NORM A SR A N ŻOW A 

BN-72 

Dławnice z gwi ntem P11 do P48 3068-13 
ENERGO ELEKTRYKA 

do przewodów elektrycznych 
Wymagania i badania 

1, WST~P 

J. 1, Przedmiot normy, Przedmiotem nor m y sę wymaga

nia i badania dotyczęce dławnic metalowych i izolacyj nych 

z gwintem P11 do P48, s łużę cych do uszczelni ani a przejść 

przewodÓw elektrycznych izolowany h , okręgł ych i pla skich 

do układania na stałe oraz samonośnych, 

1, 2, Zakres stosowar.ia normy, Norma dotyc zy dławni c 

służęcych do uszczelniania przewodÓw izolowanych ok ręg

łych, o średnicach zewnętrznych 4 , 5 do 45 mm o r az plas-

kich o wymiarach zewnęt rznych 5, 3X8, 4 do 12X24 mm 

wprowadzonych do krytych urzędzeń elektryc znych, np. od

gałęźni ków, łę czników insta ta cy j nych, obudowanych ta b l i c 

rozdzielczych itp. 

Nor· ma n ie dotyczy dławnic uszczelniajęcych przeznaczo

nych do stosowania na okrętach i urzędzeniach morskich, 

Norma nie wyczerpuje ws zy stki c h wymagań w za kr es i e 

dławn ic dla trakcji elektrycznej, taboru kolejowego, pojaz-

dów samochodowych, statków powietrzn ych, instalacji w 

pomieszczen iach n iebezpiecznych pod , wzg lędem pożaru lub 

wybuchu oraz zawiera jęcych pyły lub pary c h emicznie czyn-

ne. 

Norma nie określa sposobów szczelnego tęczenia korpu-

sów dławnic ze ściankam i urzędzeń , do któ r ych dł awni ce 

S{! przeznaczone. 

1, 3, Określenia 

1 3 1 Dławn ica - przybó r przeznaczony do s zczelnego 

wpr<'wa dzenia izolow anego przew odu do obudowanych urzę

dzeń elektrycznych. 

1. 3, 2. Dławnica metalowa - dławn ica , 

dławi k wykonane sę z metalu, 

której korpus 

1, 3, 3, Dławnica i zolacyjna - dławni ca , której 

dław i k sę wykona ne z materiałów i z olacyjnych. 

k orpus 

l , 3, 4, Korpus- część dławnicy umożli wlajęca mocowa

n i e dławnicy w obudowi e urzędzeń el ektrycznych. 

1) S y mbo l wg SWW: 1131-15. 

Grupo kalołogowo 0678 ') 

1. 3. 5. K orpus zwykły korpu s wbudowan y w obudowę 

urzędzenia lub tę czony z obudowę za pośrf!dni c twem gwintu 

o wielkości r ówne j wielkości gwintu dł awi ka, 

1. 3, 6, K orpus redukcyjny - k orpus tęczony z obudowę 

urzędzeni a za pośrednictwem gwintu o wi elkości o jeden 

stop i eń większej od wie lkośc i gwintu dław i ka, 

1 3 7 Dław ik- część dław ni cy wkręcona w korpu s do

cisl:<ajęca uszczelkę, 

1, 3, 8, Wielkość znamionowa korpusu , dławika nakrętki 

- wie lkość gwintu po /ęczenia tych e lementów . 

1. 3 9 Wielkość znam ionowa u szcze lek i podk ł adek 

średnica zewnętrzna i wielkość otworu do w prowadzenia 

przewodu uszczelki lub podkładki, 

1, 3, 10. Wielkość znam ionowa dławni cy - wi elkość zna

m i o nowa k or pu su i uszcze lki p r zeznaczonych do te j dław-

nicy . 

1. 4 . Normy zwi azane 

PN-70/E-02502 Gwinty do rurek ins ta lacyjnych ,;talowych, 

W ymiary 

PN- 75/ E - 06300/ 00 Wyroby elektroinstal ac yjne do użytku 

domowego i podobnego, W ymagania i badania podsta-

wowe. Pos ta nowienia ogólne 

PN-75/E-06300/ 15 W y roby e lektroi n s t alacyjne, do użytku 

domowego i podobnego, Wymagan i a i badania podsta

w owe. Wytrzymałość na naraż en ia mechaniczne 

PN-75/E-06300/16 W y roby elektroinsta lacyjne do użytku 

domowego i podobnego, Wymagania i badania podste 

wowe. Wytr zymałość na podwyż szonę temperatur ę 

PN-75/E-06300/21 Wyroby e l ektroinsta ta cy jne do u .l y tku 

domow ego i podobnego, W ymagani a i b a da!1i a podsta

w owe. Zabez pieczenie przed korozję i sezonowym pę

kaniem 

PN-78/ E - 06300/ 23 W y roby elektroins talacyjne do uży tku 

domowego i podobnego, W ym agan ia i badania pods ta -

w owe. Pakow an ie, pr··zechowywa nie i transport 

PN-79 /E-08106 O budowy u r:z.ędzeń elek t rot echnicznych. 

Stopnie ochrony, Podział, wymagania i ba dania 

Zgłoszono przez Ośrodek Bodowczo-Rozwojowy Sprzętu Elektrotechnicznego ELGOS Czechowiee-Dziedzice 

Usta nowiono przez D yrektora Zjednoczenia Przem ysł u Kabli i Sprzętu Elektrotechnicznego dnia 1 lutego 1972 r. 

jako normo obowiązująco w zakresie p rodukcji i obrotu od d nia 1 paździe r nika 1972 r . 

(Dz. Norm. i M iar nr 15/1972 po z: . 32 ) 

Wrdonie 3 
WYDAWNICTWA NORMALIZ ACYJNE .,ALFA" 1985. Oruk. Wyd. Norm. W·wa , Ark. 'Wyd. 1,25 Nakł.100 +23 Zom. 4 551 ;8.- Cot'lo :r.l 24,00 
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PN-68/E-53005 Gw inty do rurek instalacyjnych stalowych. 

Sprawdziany gw intowe tr z pieniowe oraz sprawdziany 

tłoczkowe 

PN-68/E-53006 Gw int y do rurek ins t a l acyjny ch s talow y ch. 

Sprawdz iany pierścieniowe 

2. POOZIAL l OZNACZENIE 

2, 1. Podz iał 

2, 1, 1, Podz ia ł ze względu na rodzaj materiału . Roz róż 

nia si ę dław ni ce: 

- ze st al i - s ta l owe, 

- ze s topu al umin ium- aluminiowe, 

z mosiędzu - mosi ężne , 

-z materiału izol acy jnego- i z olacyjne, 

2, l, 2, Pod z i a ł ze w zgl ędu na s posób mocowan i a korpusu, 

Rozróżni a si ę dław nice: 

- gn ia zdow e- G, 

- wkręcane- W, 

- pr zy kręcane - P , 

Pr zykłady rozw i~zań konstrukcy jny ch podano w tabl . 1. 

2, 1, 3, Podz ia ł ze względu na przeznaczenie, Rozróżnia 

się dławnice : 

- z k orpu sem zwy kłym - bez w y róż ni eni a w oznaczeniu, 

- z korpusem redukcyjny m - r . 

i . 1. 4, Częśc i składowe dław ni c - wg tab l. 2 na s tr. 3, 

2, 2, Oznaczenie 

2, 2, 1, Sposób budowy oznaczenia 

2. 2, 1, 1, Dławnica. Oznaczenie powinno zawierać: 

- część słown~ oznaczenia DLAWNICA, 

- rodzaj materiału wg 2. 1. 1, 

- symbol dławnicy D, 

s y mbol oznaczenia ze wzg l ędu na sposób 

dławnicy w g 2. 1. 2, 

mocowania 

- symbol oznaczenia ze względu na przeznaczenie dław-

ni cy wg 2. 1, 3, 

-w i elkość znamionow~, 

- numer normy, 

2, 2, 1. 2, Korpus dławnicy. Oznaczenie powinno zawi e-

rać: 

- część słow~ oznaczenia KORPUS DLAWNICY, 

- rod zaj materiału wg 2, 1, 1, 

- symbo l oznaczenia korpusu K, 

- symbol oznaczenia ze względu n a sposób mocowania wg 

2, 1. 2 , 

wie l kość znamionow~ korpusu, 

- numer normy. 

2, 2, 1, 3, Dławi k, Oznaczeni e powinno zawi erać : 

- część słown~ oznaczenia DLAWIK, 

- rodzaj materiału wg 2. 1, 1, 

- symbol dławika Wd, 

- wielkość znamionow~ dławika, 

- numer normy, 

Tablica 1 

Typ Nazwa dław ni cy Szkic Typ N azwa dławnicy Szk i c 

l Cli a) DG Gni azdowa DW Wkręcana 

l 

DP Pr zykręcana 

l tm DWr w'cęo•oo """"'o' '"1 t® 
DPr 

Przykręcana redukc yj-

• n a 
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Tabli<;a 2 

Szkic 

2, 2, 1. 4. Uszczelka dławnicy. Oznaczenie powinno 

wier.,ć: 

-część s łow~ USZCZELKA DLAWNJCY, 

- symbol usz..;ze lki Uo, Up, 

-wielkość znamionow~ uszczelki, 

- numer normy. 

2, 2, 1, S. Podkładka dław ni cy, Oznaczenie pow inno 

wierać: 

- część slow~ PODKLADKA DLAWNICY, 

- rodzaj materialu wg 2. 1. 1, 

- symbol podkładki Po , Pp, Pś, 

-wielkość znamionow~ podkładki, 

- numer normy, 

2, 2, 1. 6, N akrętka dławnicy, Oznaczenie powinno 

wierać: 

- część słownę NAKR~TKA DLAWNICY, 

- rodzaj materialu wg 2. 1. 1, 

- symbol nakrętki N, 

-wielkość znamionowę, 

- numer norm y. 

2. 2 2. Przykład oznaczenia 

za-

za -

za-

a) dławnicy gniazdowej (DG), wykonanej ze sto pu alumi

nium (aluminiowa), z gwintem P21 ( P21 ), z uszczelkę do 

przewodów okr~glych o średnicy zewnę t rznej 26 mm i ś red

nicy otworu 20 mm ( 26/20): 

DLAWNICA ALUMINIOWA D G P21 26/20 

BN-72/3068- 13 

b ) dławnicy wkręcanej redukcyjnej ( DWr) stalowej (sta

lowa) z g w intem PJ5 zredukowanym na PJ3, S (P 13, S) z 

uszcze lkę do przewodów płaski ch o ś redni cy zewnętrznej 

18, S mm i wymiarach o tworu 9X13, 5 mm ( 18, S/9X 13, S): 

DLAWNICA STALOWA DWr P13,5 18,5/9X13,5 

BN-72/3068-13 

KG 

KP 

KW 

KPr 

KWr 

W d 

N 

u o 

Up 

Nazwa części składowej 

- korpus gn,azdowy 

- korpus do przykręcani a zwykły 

- korpus do wkręcania zwykły 

- korpus do przykręcania redukcyjny 

- korpus do wkręcania redukcyjny 

- dławik 

- nakrętka 

- uszcze-lka do przewodów okr~głych 

- u szc zelka do przewodów płaskich 

Po - podkładka meta l owa do przewodów okr~g łych 

Pp 

Pś 

-podkładka metalowa do przewodów płaskich 

- podkładka ślepa 

Dopuszcza się s tosowanie ty.lko jednej podkładki Po lub 
Pp montowanej między dławikiem a uszczelk~ do prze
wodów, 

3 WYMAGANIA 

3. !. W i e l kości znami onowe 

3 1 1 Wielkości znamionowe korpusów. dławików 

krętek powinny być następujęce: Pll ; P13,S; P16; 

P29 ; P36; P42; P48, 

na-

P21; 

3, 1. 2, Wielkości znamionowe podkładek i uszczelek do 

u s zczelniania przejść p rzewodów powinny odpowiadać po

danym w tabl. 3 i 4, Wielkości znamionowe podkładek śle

pych powinny być następujęce; 16,5; 18,5; 20,5; 26; 35; 

45 ; 52; 57. 

3, 2, Główn~ wymiary elementów dławnicy powinny 

zgodne z normami wymiarowymi. 

być 

3, 3, Materiały. Korpusy dławnic oraz dławiki i nakrętki 

powinny być wykonane ze stali, stopów aluminium, z 

siędzu lub z materiałów izolacyjnych, 

mo-

Podkładki do przewodów powinny być wykonane ze stali 

lub stopów aluminium, 

Podkładki ślepe powinny być wykonane fibry lub z 

preszpanu elektrotechnicznego. 

Materiały na poszczególne części powinny być tak dobra

ne, aby nie mogła powstać korozja elektrolityczna w miejs

cach styku, Nie zaleca się łęczenia korpusów lub dł.,wików 

wy konanych z materi a łów izolacyjnych innych niż termo-

utwardzalne , z korpusami lub dławikami metalowymi, 

Uszczelki powinny być wykonane z gumy mi ękkiej, 

stycznej oraz dostatecznie odporne na temperaturę w 

runkach p'róby wg S. 4. 3. 

w a-
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Tabli ca 3 

Wielkoś ć Wielkość Wi e lkość 

znamionowa znamionowa z n nmionowa 
korpusu uszczelki, Uo podk ładki, Po 

1 2 3 

16,5/7 16,5/7 
.. 

P11 
16 ,5/9 

16,5/11 16,5/11' 5 

18,5/ 10 18 , S/ 10 
·~---

P13, 5 
18, 5/12 

18,!>/14 
18,5/14 

20,5/12 20,5/12 

P16 
20,5/14 

20,5/ 16 
20,5/ 16 

26/ 11+ 

26/16 
26/16 

P21 26/18 

26/20 
26/20,5 

26/22 26/22 

35/ 16 

35/1 8 35/20 

35/20 

35/2 2 

P29 35/24 i 
35/24 

35/2 6 

35/28 
35/28,5 

- -
35/30 , 5 35/30,5 

45/20 

45/22 45/26 

45 / 24 

45/2 6 

P36 L~S/28 ltS/30 

-- ~/30 

45/32 

45/35 
45/36 

52/30 

5:0/3 2 S2/36 

P42 52/ 3S 
-

52/38 

S2/41 
5 2/42 

-
S7/3S 

57/36 
57/39 

P48 r------
57/4 1 

S7/4S 
S7/46 

L__ 

BN-72/3066- 13 

Na jmniejsze 
i największe 
średnice prze-
wodów, mm 

4 

4, 5 -:- 7 

6,5-;- 9 

s, 5-;-11 

7,5-;-10 

9,5-;-12 

11, 5-;-13, 5 

9, 5711' 5 

11, 5-;-14 

13,5-;- 16 

11, s-; 14 

13 , 5-;-16 

15, 5-;-18 

17 , 5.;.19, 5 

19, 5-;-22 

13,5-;- 16 

15,5-=-16 

17,5-=-19,5 

19, 5 -;- 22 

21' 5-=-23, 5 

23,5.:.26 

25,5-;-27 ,5 

2 7, 5:.30 

17 .:.20 

19 :.2 2 

21 -=- 2 3, 5 

23 .;. 26 

~~ 5 .,28 

2 7 .;29 , 5 

29 -;-32 

32 -'-35 

2 7 -;-30 

29 -=-3 2 

32 -'35 
--

35 .:.38 

38 -;-41 

31' 5-;-35 

34,5-;-38 
- -

"·'~ 4 1 .;. 45 

3, 4, Wprowadzan ie pr zewodÓw, Dławn i ce powinnv 

pewniać ochronę pr zejść przewodów o stopniu IP 6 7 wg 

PN-79/E-08 106. D la dławnic gniazdowych d OPLISZcza się 

stop ień o c h rony przewidz iany dla urzędzenia, którego d ław.. 

nica jest częścię składowę . 

Wymagany stop i eń ochrony dławnicy powi n ien być zacho

wany po w prowadzeni u przewodu i odpowiedniej wielkości 

u s zczelki i podkładki , 

Zakre s ś rednic zewnętrznych uszczelnianych przewodów 

okręgły ch w zależności od wiel kości znamionowej korpusu , 

usz czelk i i podkładki jest podany w tab l. 3 , 

Zakres wymia rów zewnętrznych uszcze ln ia nych przewo

dów plaskich w zależności od wielkości z namionowej korpu.-

su, usz czelki i podk ładk i podano w tabl. 4 na str. S. 

3, 5 . Wytr 7ymalość mechanicz na, Dł awnice powi nny być 

odporne na uderz en i a i inne oddziaływania m ec haniczne wy-

stępujęcew czasie in staIawan ia i normai n ego użyt kowan i a. 

W ymaganie to uważa się za spe ł nione, jeżeli d ł awnice prze j... 

dę z wynikiem dodatnim badania wg S. 4. S. 

3, 6 , Odporność na obniżonę tempera tur..~!_. Dł awnice po

winny być odporne na temperaturę -40 ±2°C w warunkach 

badania wg 5. 4. 6. 

3, 7. Odporność na podwyższonę t emperatu!:l:. Dławnice 

wykonane z ma t eria łów innych niż tworzywa termoplas t ycz

ne powinny być odporne na temperaturę 100 ±3°C. 

Dławn i ce wykonanE' z tworzyw termoplastycznych powi n-

' ny być odporne na t empera tu rę 7 5 ±3°C. Wymaganie to 

uważa s ię za spełnione, jeżeli d ławni ce pr zejdę z w y n ik iem 

dodatnim badania wg 5. 4. 7, 

3. B. Ul:lporność na koroz j ę , Meta lowe części dławni c po

w inny być zabezpieczone w sposób pewn y p r zed korozję . 

Pokrycie powinno skutecznie chr on ić pr zed korozję, wy-

stępujęcę w wyniku s t ykania s i ę tych części z gumę. Wy -

maganie t ·~ uważ a się za spełnione, jeż cl'l dław ni c e pr zej dę 

z wynikiem dodatnim badanie wg S. 4. e. 

3, g _ Wyi<o n a nie, Częśc i dław ni c powinny mieć powi erz

chnie równe i gła dk i e bez os t rych krawędzi . Zalewki i po

zostałośc i uk ł adu w lewowego powinny być usunięte. 

Gwint powinien być wy konany wg P N -70/E-02502. 

Gwint powinien być równon:iernie nacięty na całeJ dłu-

gości. 

Dopus z cza się wykruszenie i naderwani e, j eżeli łę czna 

d/c_.gość uszkodzonej nitki gwintu nie p rzekrac z a 10% cał

kowi t ej długośc i , a długość uszkodzenia jedn ego zwoju nie 

pr zek r acza 2S % 
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Wie lkość znam i o - W ielkość znamionowa Wielkość znamionowa 
Najmniejsze i największe wymiary 

przewod6w, mm 
nowa korpusu uszczelki, Up podkładki, ?p 

16 ,S/ S, 6X9 

P11 16, S/6X9, 8 

16, S/6, 6X11, 1 

16,S/S,6X12,4 

P1 3,S 18,S/7, 2X 13,2 

16, S/9X13, S 

-

:t.O, S/7X16 

20, S/10, SX16 

P16 

20,S/6X11 

20, S/9X16 

26/7,8X18,8 

P21 26/9, SX1B, S 

26/9 ,SX19,S 

3S/ 10, SX21, S 

P29 

3S/12, SX24, S 

3. 10. Cec howani e , N a powierzchn i czołowej dławika, w 

m iejs "widoczny m po zmontowaniu dławnicy, należy podać 

w sposób t rw ały i czytelny c o najmniej : 

a) nazwę lub znak wytwórni, 

b) wi elkość znam i onowę . 

Oznaczenia powyższe powinny być również podane na 

ko~pusach przewidziany c h do sprzedaży oddzie lnie, 

W przyp 1dku podkładek i uszcze lek cechowanie za leca 

się podawać na przywieszce. 

4, PAKOWANIE, PRZ ECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4, 1. Pakowanie , przechowywanie i transport wg 

PN-78/E-06300/23, 

a. b 

S,3 8,4 
16, S/6X9,S s, 6 9 

S,8 9,S 
16,S/6,SX1 0,5 

6 9,8 

6, 1 10, 1 
16, S/7X1 1, S 

6,6 11,1 

S,3 11' s 
18, S/6X 13 

?,6 12,4 

S,8 13,2 
1tJ, S/6X14 

7,2 13,2 

8,2 11, s 
18,S/ 9 , SX 14 

9 13,4 

6, 1 14 
20,5/7, SX16, S 

6,9 1S,9 

8,4 1S,8 
20, S/11X1b , S 

10,4 1S,9 

s 10 
20, S/8X13 

6 11 
--

7,7 13, s 
20, S/ 10Xl 6 

9 16 

6,6 1S, 8 

26/8, SX19, 5 
7,8 18,7 

8,4 1S,8 
26/ 10X1 9 

9,3 18,4 

8 ,6 16,4 

~ 
2 6/10X20 

9,3 19, s 

8,4 20,S 
3S/11X22 

10,S 21, s 

10,S 21,S 

3S/13X2S 
12 24 

S, BADANIA 

S, l, Program badań 

S, 1, 1, B a dani a pełne - wy konuje s i ę w c elu oceny nowych 

konstrukcji lub w przypadku wprowadzania zmian konstruk-

cyjnych lub materiałowych, moąę cy ch mieć wpływ na wyniki 

badań pełnych, jak również przy okresowej kontroli pro

dukcji, którę nal eży wykonywać nie r zadziej niż raz na 

r ok, 

Zakres kolejność badań pełny ch podano w tab l. 5, 
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Tablica S 

Lp. N azwa badania 
Wymagania Opis badań 

wg wg 

1 Oględziny 3. 1, 3. 3 , s. 4. 1 
3. B, 3.9 , 
3. 10 

2 Sprawdzenie wymiarów 3. 2 s. 4. 2 

3 Sprawdzenie odpornośc i 

· na s tarzen ie uszczelek 

gumowych 3. 3 s. 4. 3 

4 Sprawdzenie stopnia 
o chrony dławnicy 3.4 s. 4. 4 

s Próba wytrzymałości 
m echanic znej 3. s s. 4. s 

6 Próba odporności na ob- ~ 
n iżonę temperaturę 3. 6 s. 4. 6 

7 Próba odporności na 
podwyższonę tempera-

t urę 3. 7 S. 4. 7 

B Próba odporności nako-
rozję 3. B S. 4. B 

S. 1. 2. Badani a niepełne wykonuje się jako badania tech

niczne poprzedzajęce odbi ó r . Badania niepełne polegaję na 

wykonaniu następujęcych badań: 

a) oględz iny, 

b) sprawd;-en ie wymiarów . 

S. 1. 3, Pobieranie prób ek do badań pełnych, Do badań 

pełnych należy pobrać s posobem losowym sześć próbek jed

nego typu , z któr yc h trzy należy poddać badani om pełnym, 

a dalsze tr zy pozostawić do ewentualnego pow tórzenia ba

dań w przypadku przewi d zianym w S. S. 

S. Z, Kont r ol a jakości - wg PN-7S/E-06300/00 p, 4, 3. 

wadliwość dopu s zczatnę w
2 

w zależności od 

poszczególnych wymagań podąje tab l. 6, 

Tablica 6 

ważności 

Rodzaj wymagań 
Wadi iv,ość dopuszczalna 

Wz% 

wymagani a sprawdzane pró -

bę wg S. 4. 2 2, S 

wymagania sprawdzane pró-

bę wg 5. 4. 1 6,S 

Pr zy kłady wyboru i s tosowa n ia planów badania oraz for-

mul arze rejestru k o n troli- wg PN-7S/E-06300/00. lnfor-

macje doda tkowe. 

S, 3. Ogólne war •Jnk i w ykonywania badań, Jeżel i w opisie 

poszczególnych prób n ie postan;,wio,..,o inaczej , badania na

leży wykonywać przy tempera tur ze otoczenia 20 ± S°C 

i wilgotności wzg l ędnej nie·przekraczaję cej 70 %. 

Części dławnic dostarczane oddzielnie należy poddać ba

daniom wg S. 1, 1 (tabl. S) , z wyjętkiem s prawdzenia stop

nia ochrony wg S. 4. 4. 

S, 4. Opi s badań 

S, 4. 1. Oględziny polegaję na sprawdzeniu zgodności z 

wymag an iami 3. 1, 3. 9, 3. 10 oraz tak imi wymaganiam i wg 

3. 3 i 3. B , których spełnienie można stwierdzić przez oglę-

dziny lub próbę ręcznę b ez uży cia przyrzędów 

wy ch. 

pomiaro-

Jeżeli cechowanie jest wykonane przez drukowanie lub 

stemplowanie , należy sprawdzić, czy nie ulega ono ści era

n iu , pocieraję c cechę lO-krotnie szmatkę. Pocierać należy 

na przemi an raz szma tkę zwilżonę wodę, drugi raz zwilżo

nę benzynę. 

W y nik próby uzna je się za dodatni, jeżeli sę spełnione 

w ymaga nia poda ne w powyższych punktach i jeżeli cecha~ 

zostanie czy telna. 

S. 4. 2, S prawdzenie wymiarów. Należy sprawdzić głów-

ne wymiary podane w normach wymiarowych za pomocę 

przyrzędów pomiarowych lub sprawdzianów o dokładności 

zapewni ajęcej zachowani e wymaganych odchyłek. 

Połęczenia gwintowe należy sprawdzić sprawdzianami wy.

konany mi zgodnie z PN-6B/E-S300S i PN-6B/E-S3006. 

S, 4, 3, Sprawdzenie odporności na starzenie uszczelek 

gumowych, B adane próbki zawiesza się swobodnie w ter-

mestacie na przecięg 240 h. Temperatura w komorze ter

mostatu powinna wynosić 70 ±z0 c . Po wyjęciu z termostatu 

próbki pozostaw i a się do ostygnięcia do temperatury oto-

c.leni a , po czym poddaje się je oględzinom oraz na stępuję

cemu sprawdzeniu. Próbkę umieszcza się na jednej z sza

lek wagi , a na drugiej kładzie się cięża rek o łę cznej masie 

próbki plus SOO g, Następnie dopr owadza się do z równo-

ważenia wagi, naciskajęc prÓbkę palcem wskazujęcym owi-

nię t ym kawałkiem suchej szmatki z szorstkiego sukna. 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli próbki nie 

wykażę pęknięć, a ich materiał n ie stanie się lepki lub ma

zis ty , powoduję c przyklejanie się szmatki lub pozostawia

jęc na niej ślady. 

S, 4, 4. Sprawdzeni e stopnia ochrony, Próbę należy wy

konać wg PN-79/E-OB106. Dławnice należy sprawdzić z 

wszystkimi wielkośc iami uszczelek i podkładek przewidzia-

nymi dla danej wie lkości dławni cy w kolumnach 2 i 3 tabl. 3 

4 oraz z podkładkę ślepę. 

Próbę na leży przeprowadz ić wprowadzajęc do dławnicy 

pręt meta l owy , o wymiarach odpowiadajęcych najmniejszym 

w y miarom przewodÓw przew idzianych dla danej uszczelki 

w tab l. 3 i 4 i powtórnie z podkładkę śiepę. 

Dławni cę i dławik na leży dokręcić momentem skręcaję-

cym o wartości rów nej 2/3 momentu podanego w tabl. B. 

Grubość ścianek urzę,dzeni a probierczego podano w tabl. 7. 
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Tablica 7 

Grubość ścianki urzędzenia, mm 

Gwint dławnicy 
dla dławni c dla dławnic 
wkręcanych przykręcanych 

P11 i P13 , S 6 1, s 
P16 i P21 8 1, s 
P29, P36, 
P42 i P48 10 3 

S, 4, S, Próby wytrzymałości mechanicznej 

5. 4, 5. 1, Próba wytrzymałości mechanicznej gwintów, 

B a danie zamocowania dł awnicy w kręcanej lub nakręcanej 

należy wykonać wkręcajęc dławnicę w płytę metalowę i ob

ciężajęc ję przez 1 min momentem skrę ca jęcym o wartości 

podanej w tabl. 8, 

Badanie połęczenia gwintowego korpusu i dławika należy 

wykonać wprowadzajęc do dławn icy pręt metalowy o wymia... 

rach odpowiada j{l cych wymia rom otworu uszczelk i i obcię

ża jęc dł awik p•·zez 1 min momentem skręcajęcym o wartoś-

ci podanej w tabl. 8 , 

Tabli ca 8 

Moment skręcajęcy, N • m 

Wi el kość gwintu 
dławnica dławnica 

metalowa izolacyjna 

P11 4 2,5 

P13,5 5 4 

P16 7,5 s 
P21 7,5 s 
P29 10 7,5 

P36 lO 7,5 

P42 12, s 10 

P48 12, s 10 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli w czasie 

próby nie następ i zerwanie gwintu, a korpus lub dławik nie 

ulegnie pęl-.nięciu lub innym uszkodzen ie!"· 

S, 4 , S, 2, Próba wytrzymałości na uderzenia. Próbę na

leż y wykonać wg PN-75/E-06300/ 1 S p, 3. 1. 2 i) , przy jmujęc 

spa danie młotka probierczego z wysokości 25 cm dla dlaw

nic izo l acyjnych i 50 cm dla dławnic metalowych. 

Należy wykonać 3 uderzenia na bocz~ 

dławnicy , przekręcajęc ję za każdym 

(2,94 r ad). 

powierzchnię 

razem o 
o 

120 

W y n ik próby na l eży uznać za dodatni, jeżeli dławnica nie 

ulegnie uszkodzeniom i nie wykaże pęknięć lub wykruszeń 

powodujęcych niezachowanie wymaganego stopnia ochrony, 

w przypadkac h wętpliwych należy wykonać ponownie bada

ni e wg S. 4. 4, Próba n ie dotyczy dł awn i c gniazdow ych. 

S, 4, 6, Próba odpornośc i na obniżonę temperaturę, DlaW

nice izolacyjne należy umieścić w kr i osta cie w temperatu

rze -40 ±2°C na okres 6 h. 

Po upływ i e tego okresu próbki należy wyjęć i poddać re

klimatyzacji przez 1 h w temperaturze otoczenia, Następn i e 

próbki należy otrzęs~ć z kropel wody i poddać dalszej re

klimatyzacji przez 1 do 2 h. 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli próbki nie 

uległy pęknięciu lub i nny m uszkodzeniom widocznym okiem 

nieuzbrojon y m, 

S, 4, 7. Próba odp<frnośc i na podwyższonę temperaturę, 

Próbę nal eży wykonać wg PN-75/E-06300/16 P. 3, 1 w ter

mostacie w temperaturze probierczej wg 3. 7, 

S, 4, 8, Próba odporności na korozję, Bada nie należy wy.. 
l 

konać wg PN-75/E-06300/21 p, 3. 1, 

5. S, Ocena wyników badań wg PN-75/E-06300/00 

p, 4. s. 

KON lEC 

INFORMACJE DODAT KOWE 

1. Odpowie dnik i w normach zagr a ni cznych 2. W ydanie 3- stan aktualny: lipiec 1984- uaktualniono 

CSRS CSN 0180 UloŹny ma t erial p r o vni trni rozvod nn. 

normy zw ięzane oraz wprowadzono: 

poprawkę 1- Biuletyn PKNiM nr 5/ 1974, 

zm ianę 1 - Biuletyn PKNMiJ nr 8/ 1977, 

zmianę 2- Biu letyn PKNMiJ nr 6-7/1980, 

zm ianę 3- B iul et y n PKNMiJ nr 4/1984, 

Ucpavkove 0vodky a konc ovky 

RFN DIN 46 255 Stopfbuchsver schraubungen, Masse, 

E inbauanwe i sungen 
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