
UKD 665.637.6:621.9:621.892 

NORMA BRANŻOWA BN-68 
. . 

ROPA NAFTOWA 0535-22 
I PRZETWORY Oleje nieemulgujące ACP 

NAFTOWE 
do obróbki metali skrawaniem 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sf oleje nie-

emulgujęce ACP do obróbki metali skrawaniem, w skład 

których wchodzę: rafinowane oleje maszynowe , dodatki 

zwiększajęce wytrzymałość fi Imu smarowego, zmniejszajęce 

zużycie narzędzi skrawajęcych oraz przeci w korozyjne. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy, Oleje nie-

emulgujęce ACP do obróbki metali skrawaniem stosuje się 

do obróbki metali, w szczególności metcli trudno skrawa 1-

nych przy dużej szybkości skrawania i dużych 

jednostkowych. 

nac i skach 

Olej ACP-l stosuje się przy toczeniu kształtowym stali, 

stopów miedzi i stopów glinu, przy frezowaniu kształtowym 

stali, żeliwa, stopów. miedzi, przy obróbce uzębień przez 

dłutowanie, przy rozw iercaniu rozwi ertakami wieloostrzo-

wymi oraz przy nacinaniu gwintów w stali, żeliwie i sto-

pach gl inu. 

Olej ACP_2 stosuje się przy obróbce uzębień stal i i sto

pów miedzi frezowaniem obwodoV'Jym, przy rozwiercaniu sta-

li, żeliwa, stopów miedzi i stopów glinu rozwiertakiem 

wieloostrzowym, przy naci naniu gwintów w stopach miedzi 

oraz przy rolowaniu, wiórkowaniu, przec ięganiu i przepy

chaniu. 

Olej ACP-3 stosuje si ę przy w ierc eniu głębokim w stali, 

żeliwie, stopach miedzi i glinu oraz przy pracy na automa-

tach. 

1.3. Normy zw iązane 

PN-66jC-04000 Ropa naftowa przet wory naftowe. Pobie

ranie próbek 

- Grupa katalogowa II 47 . 

PN-65jC-0400S Przetwor y naftowe. Pomiar temperatury 

zapłonu w tyglu otwarty m metodę Marcussona 

P~-73jC-04011 Pr zetwory naftowe. Oznac zanie lepkości 

kinematycznej i dynamicznej 

PN-77 jC-040 14 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkości 

względnej lepkościomierzem Englera 

PN-55j C-04016 Przetwory naftowe. Pomiar temperatury 

krzepnięcia metodę probówkowę 

PN-54j C-04070 Przetwory naftowe. Oznaczanie zawar-· 

tośc i c hloru w olejac h smarowych 

PN-56jC-04093 Przetwory naftowe. Badanie działania ko

rodujęcego na m e tale 

PN-76j C-04147 Pr zetwor y naftowe. Badanie własności 

smarnych olejów i smarów 

PN_74jO_79000 Opakowania. Nazwy i określenia 

PN-66jO-79031 Opakowania transportowe. Bębny 

metalowe. Szereg wymiarowy 

2. POOZIAL I OZNACZENIE 

bańki 

2. 1. Rodzaje, W zależności od rodzaju cleju wchodzęce

go w skład oleju nieemu Igujęcego oraz od i lości zawartych 

dodatków rozróżnia s ię trzy rodzaje nieemulgujęcego oleju 

ACP do obróbki metali skrawaniem oznac z one symbolami: 

ACP-l, ACP-2, ACP-3. 

2.2. Przykład oznac zenia oleju nieemulgujęcego do ob

róbki metali skrawaniem rodzaju ACP-l: 

OLEJ NIEEMULGUJĄCY ACP-l DO OBRÓBKI 
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3, WYMAGANIA I BADANIA 

3, l, Wymagania szczegółowe 

Rodzaje 
Metody badań 

Wymagania 
Olej ACP-l Olej ACP-2 Olej ACP-3 

wg 

a) Lepkość: PN-73jC-04011, tab'lica prze-
o liczeniowa z załę.cznika do 

kinematyczna w temperaturze 20 C, 
PN-77 jC-04014 

. 
mm2js (eSt) 20.;. 40 35.;. 60 45 + 65 

o 
względna w temperaturze 20 C, °E 2,95.;. 5,50 4,85.;. 8, 13 6,16+8,80 

b) Temperatura zapłonu, 
o 

C, nie niż-_ 

sza niż 140 140 150 PN-65jC-04008 

c) Temperatura krzepnięcia, 
o 

C, nie 
wyższa niż +5 +5 +5 PN-55jC-04016 

d) Zawartość chloru, % 2,8 + 3,2 5,7+ 6,3 1,8+2,2 PN -54j C-04070 

e) Badanie działania koroduję.cego na 
płytkach stalowych i miedzianych w. 
temperaturze 1000 C w cię.gu 3 h wytrzymuje PN-:-56jC-04093 

f) Wytrzymałość filmu smarowego: 

_ zespawanie kulek przy obcię.żeniu 
wyższym niż, daN (kG) 196 (200) 245 (250) 196 (200) PN-76jC-04147 

1 kG : 0,980665 daNo 

3.2. Pobieranie próbek. Próbki należy pobierać zgodnie 

z PN-66jC-04000. 

4. OPAKOWANIE 

Oleje nieemulguję.ce ACP do obróbki metali skrawaniem 

należy dostarczać w cysternach lub w bębnach wg PN-74/ 

0-79000 o pojemności 160 lub 200 dm
3 

wg PN-66/0-79031. 

Na bębnach umieszczać napis zawieraję.cy co najmniej: 

a) oznaczenie wg 2.2 lub skrót, np, Olej ACP-l, 

b) nazwę lub znak wytwór"'';, 

c) datę produkcji, 

d) numer opakowania, 

e) masę brutto i tarę w kg. 

W prżypadku dostarczania olejów nieemulguję.cych ACP 

do obróbki metali skrawaniem w cysternach należy powyż-

sze dane umieszczać w dokumentach towarzyszę.cych, 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

Oleje nieemulguję.ce ACP przeznaczone sę. do bezpośred

niego użytku w odróżn:ieniu od koncentratu ACP wg ZN-68j 

MPChjNF-lll stosowanego w postaci mieszanin z olejami 

maszynowymi. 

Uwagi do wydani a "I 
a) uaktualniono normy zwię.zane, 

b) wprowadzono zmianę opublikowanę. w Biuletyrie PKNiM 

nr 3 z 1974 r. 

c) wprowadzono jednostki miar wg Międzynarodowego 

Układu Jednostek (S I), 


