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. N O R M A' B R A N Ż O W A BN-64 
ROPA NAFTOWA 0539-01 

GAZ ZIEMNY Przetwory . naftowe 
I PRZETWORY NAFTOWE Zamiast Kwasy nałtenowe RN-60jMPCh-1784 

Grupa katalogowa " 45 

1. ' WSTĘP 

1.1. Przeqmiot normy. Pr zedmi otem nor my są kwasy naftenowe. 

1. 2. Rodzaje. Dopuszcza się dwa rodza je kwasównaftenowych, ozna czone 
r zymskimi I i I I. 

cyframi-

1.3. Określ enia. Kwasy naft enowe są mieszaniną wolnych, nierozpuszczalnych w wo­
dzie kwasów organicznych, otrzymywanych jako produkt uboczny przy pr ocesie rafinacji 
lekki ch frakc ji ropy naftowej. Kwasy naftenowe I otrzymuje się przy rafina cji nafty./ 
bezparafinowej o początku wrzenia 1800 C i końcu wrzenia 280°C. Kwas y naftenowe I I 
ot r zymuje się przy rafi nac ji l ekki ch f rakc ji włącznie z olejem napędowym I z rop pa­
rafinowych i bezparafinowyoh . 

1.4. Przykład oznaczenia kwasów naftenowych I: 

KWASY NAFTENOWE I BN-64/0539-01 

1.5. Normy związane 

PN-66jc-04000 
PN-66jC- 04064 
PN-55j C-04066 
PN- 74jC- 9601 9 

Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pobieranie próbek 

Przet wory naft owe. Oznaczanie odczynu wyciągu wodnego 
Przetwory na f towe. Oznaczanie kwasowości i liczby kwasowej 
Pr zet wor y na ftowe . Et er naftowy techniczny 

2. WYMAGANIA TECHNICZNE 

2 . 1. Wymagani a ogólne. Kwasy naftenowe powinny być cieczą barwy od jasno- do ci emno­
brunatne j, o ost rym charakterys tycznym zapachu. 

2.2. Wymagania szcz egółowe 

. Własności 
Rodzaj e 

Metody badań 
I II 

a) Zawartoś ć substancji organicznych, %, 95 90 wg 4 . 2 nie mniej nU 
b) Zawartość czystych kwasów naftenowych, %, 

nie mni ej nU 88 75 wg 4.3 
c) Zawartość części nie Ulegających zmydle-

niu, %, ni e więcej niż 10 20 wg 4.4 
d) Liczba kwasowa , mg KOH/1 g, nie mniej nit 250 150 PN-55/c-04066 

e) Liczba kwasowa wydzielonych czystych 
odważka 2 g 

kwa-
s6w naftenowych; mg KOH/ 1g, nie mniej nit 275 - w.g 4.6 

f) Odczyn obojętny PN-66/C-04064 

O ~ r---------------------------------------------------------------------------------------~ I:: I:l 
N O 
:. tli 

'O 
"" <II tU :. 
,o,j O 
.J.c: ,.. 
<II P, 

Z :. 

Instytut Technologii Nafty 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Rafinerii Nafty dnia 22 kwietnia 1964 r. 

jako norma obowi qzująca w zakresie produkcji od dnia 27 stycznia 1965 r. (Mon. Pol. nr 5/1965 poz. 17) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd . Norm. W-wa , Ark . wyd. O;3 4Nak1.1 00 +'22 Zom. ~ 9"24 j "5 Ceria zł 2 ,40 

Prze~azano do produkc ji 1 9 . 6. 75. Druk ukończono w kwietniu 76 . 
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3. OPAKOWANIE 
Kwasy naftencwe pcwinny być dcstarczane w beczkach zelaznych z obręczami, pcjemno­

ści nie większej niż 200 l. Na beczkach należy umieszczać napis zawierający co. naj­
mniej: 

a) cznaczenie wg 1.4, 
b) nazwę lub znak wytw6rni, 
e) datę prcdukeji, 
d) 1r~brutto i tarę, kg. 
Napis .na beezee należy wykonać ezarną farbą, nie zmywającą się pod działaniem wo­

dy ani kwasów naftencwych. 

4. BADANIA TECHNICZNE · 

4.1. Pcbieranie pr6bek. Pr6bki należy pobierać zgcdnie z PN-66jC-04000. 

4.2. Oznaozanie zawartości substancji crganicznych 

4.2.1. Przyrządy 
a) Zlewka pcjemności 200 ml. 
b) Rczdzielaoz pcjemności 250 ml. 
e) Parcwnioa pcrcelanowa średnicy 80 mm. 

4.2.2. Odozynniki 
a) Eter naftowy techniozny - wg PN-74jC-96019. 
b) Kwas azctcwy cz.d.a. 10-prccentowy. 

4.2.3. Oznaezanie. W zlewoe pojemności 200 mI Odważyć około 5 g badanych kwasów 
. naftenowych z dokl.adnością do 0,01 g i po dodaniu 50 ml wcdy destylowanej przenieść 

ilościcwo do. rczdzielaoza, dcdać 10 ml 10-prccentowego kwasu azotowego i dokładnie wy­

mieszać. Po wymieszaniu dcdać 50 ml eteru naftowego i zawartcść rczdzielacza wytrzą~ 
przez 5 min, po ozym pozcstawić w spckoju do calkcwi tego rczdz.ielenia się warstw. 

Ekstrakoję mieszaniny kwas6w naftenowych i części nie zmydlających sili prcwadzić 

aż d~ ctrzymania bezbarwnego. wyciągu etercwegc. Pcłączcne wyciągi etercwe przenieść do. 
parcwnicy pcrcelancwej i cdparcwać eter naftcwy, cgrzewając zawartcść parcwnicy nala­
źni wcdnej. Pc oałkcwitym cdpędzeniu eteru naftowego. substanCję organiczną, pozcstałą 
w parownioy, sus ·zyć w temperaturze 75 ±1oC, aż do otrzymania różnicy mię,dzy dwoma wa.­
żeniami nie przekraozająoej 0,001 g. Pierwsze ważenie przeprcwadzić pc 30 min, a każ­
de następne pc 10 min suszenia. 

Zawartcść · substanoji crganicznych (X1 ) w procentach obliczyć wg wzoru 

m 1 • 100 
X1 m 

2 

w którym: 
m1 - masa substanoji crganicznej ctrzymanej pc suszeniu, g, 
mz - odważka, g. 

4.2.4. Wynik. Za wynik należy przyjąć średnią arytmetyozną wyników oc najmniej 
dw60h oznaozań nie r6łniąoyoh się międZY sobą więoej niż o O,~. 

4.3. Ożnaozanie zawartcści ezystych kwas6w naftencwych 

4.3.1. Przyrządy . 
. a) Kolba stcżkowa poj.emnoŚCi 300 i 100 ml. 

b) Rozdzielaoz pcjemnośoi 250 ml. 

o) Parownioa poro elanowa średnicy 80 mm. 

d) Kolba kulista z płaskim dnem pojemności 250 ml. 
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4.3.2. Odczynniki 
a) Alkohol etylowy 95-procentowy. 
b) Chlorek sodowy cz.d.a., nasycony roztwór. 
c) Eter naftowy techniczny wg P~-74/C-96019. 
d) Fenoloftaleina, i-procentowy roztwór w 70% alkoholu etylowym. 
e) Kwa.s azotowy cz.d.a., roztwór 10-procentowy lub kwas siarkowy cz.d.a., roztwór 

10-procentowy' • 
f) Oranż metylowy, O,1-procentowy roztwór wodny. 
g) Wodoro tlenek sodowy 0,5 normalny roztwór. 

4.3. 3. Wykonanie oznaczania. Około 5 g 
zlewce pojemności 300 mI z dokładnością do 
50 mI 95-procentowego alkoholu etylowego i 

badanych kwasów naftenowych, odważonychw 

0,01 g, zalać 50 ml wody destylowanej oraz 
po dodaniu paru kropel i-procentowego al-

koholowego roz t woru fenol oftaleiny -zobojętnić 0,5n roztworem wodorotlenku sodowego do 
nie znikającego w ciągu kilku minut zabarwienia różowego. Po miareczkowaniu dodać ta- o 
ką iloś ć 95- procentowego alkoholu etylowego, jaką ilość mililitrów wodorotlenku sodo­
wego zużyto do zobojętnienia. Alkoholowo-wodny roztwór mydła przelać do rozdzielacza. 

Zlewkę przemyć dwukrotnie używając po 5 mI mieszaniny alkOholowo-wodnej (w stomr,­
ku 1:1). Płyn z przemycia dołączyć do rozdzielacza. W celu wymycia olejów mineralnych 
wytrząsać kilkakrotnie z eterem naftowym tak długo, aż kropla wyciągu eterowego znaj­
dującego się w górnąj warstwie nie pozostawi na -bibule tłustej plamy. Dolny alkoholo­
wo-wodny roztwór mydeł wlać do parownicy porcelanowej. Górną warstwę eterową przepłu­
kać kt"lkoma porcjami -mieszaniny alkoholowo-wodnej, przy czym roztwory z przemycia do­
łączyć do parownicy. Zawartość parownicy odparować ogrzewając ją na łaźni wO-dnej. Uzy­
skaną suchą pozostałość rozcieńczyć gorącą destylowan,ą, wodą, a następnie zawartość pa­
rownicy przenieść ilościowo do rozdzielacza. 

Sole kwasów naftenowych rozłożyć, wytrząsając je z 10-procentowym kwasem azotowym, 
solnym lub siarkowym, w obecności oranżu metylowego, aż do wyraźnego pojawienia się 

różowego zabarwienia dolnej warstwy nie znikającej w ciągu kilku minut. V(y'dzielone kwa­
sy naftenowe oddzielić przez wytrząsanie z eterem naftowym aż do zupełnego sklarowa­
nia się roztworu, po czym roztwór wodny odpuścić, a wyciąg eterowy przemyć kilka razy 
zobojętnionym nasyconym wodnym roztworem chlorku sodowego aż do obojętnej reakcji roz­
tworu użytego do przemywania. Wyciąg eterowy zawierający kwasy naftenowe przesączyć do 
zważonej kulistej z dnem płaskim kolby. Sączek przemyć dokładnie etere~ naftowym. Na­
stępnie kolbę połączyć z chłodnicą i Oddestylować na łaźni wodnej eter naftowy. 

Otrzymaną w kolbie pozostałość przemyć małymi ilościami eteru naftowego, przy czym 
roztwory z przemycia należy przesączyć 'i przenieść do kolby zawierającej kwasy nafte-
nowe. 

Z kolby oddestylować ponownie na łaźni WOdnej eter naftowy. Następnie kolbę wsta­
wić do suszarki o temperaturze 750 C i suszyć aż do otrzymania różnicy między dwoma wa­
żeniami nie przekraczającej 0,01 g. 

Pierwsze ważenie przeprowadzić po 30 min, a każde następne po 10 min suszenia. 
Zawartość kwasów naftenowych (XJ, w procentach wagowych, obliczyć wg wzoru 

w którym: 

ffls - masa wysuszonych kwasów natenowych, g, 

ffl. - odważka kwasów nattenowych, · g. 
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4.4. Oznaczanie zawartości części nie zmydlających się 

Zawartość cząści nie zmydlająoych się (X,) obliczyć w procentach wg wzoru 

X 3= X" - Xa 
w kt6rym: 

Xi - zawartość S'Ubstancji organicznej, % wag., 
X

2 
- zawartość czystych kwasów naftenowyoh, ~ wag. 

4.5. Oznaczanie liczbY kwasowej badanych kwas6w naftenowych należy wykonać zgodnie 
z PN-55/C-04066 z tym, że do badania pobrać 2 g badanych kwas6w. 

~.6. Oznaczanie liczby kwasowej ozystych kwasów naftenowych należy wykonać zgo­
dnie z PN-55/C-04066 z tym, że do badania pobrać 2 g kwas6w oznaczonych wg 4.3.3. L1-
czb~ kwasową ozystych ' kwasów naftenowych można również obliczyć z następującego wzoru 

w kt6rym: 
L1 - liczba kwasowa badanych kwas6w naftenowych, mg KOH/1g, 
Xz- zawartość czystych kwasów naftenowych w badanych kwasach, ~ wag. 

KONIEC 


