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i, WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest oznaczanie strat w smarach stalych
Przez odparowywanie metodg Papoka, '

1,2, Okreslenia, Straty - czesci lotne odparowujgce ze smaru w czasie ogrzewania
w warunkach ustalonych normsg,

1,3, Normy zwigzane
PN=61/C=04000 Przetwory naftowe, Pobieranie prébek

PN-56/C-96022 Przetwory naftowe, Benzyna do ekstrakcji

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogdélnego przeznaczenia., Ga-
tunki

PN=-60/M=-53816 Termometr do pomiaru temperatury zaplonﬁ metoda Brenkena

PN-71/M-59107 Wyroby Scierne. 3cierniwo. Klasyfikacja wielkosci ziarna

~oznaczania,
PN-61/M=59140 Piétna Scierne, Arkusze

2, METODA OZNACZANIA

2,1, Zasada oznaczania polega na odparowywaniu warstwy smaru o grubosci 1 mm
w ¢iagu 1 godz w warunkach okreslonych w normie i ilodciowym okresleniu strat masy

smaru,
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2,2, Przyrzagdy i materialy
a) Aparat do odparowywania (rys. 1), w sklad ktérego wchodzg:
~ otwarty od géry metalowy kadiub A z szklanymi przesuwanymi drzwiczkami Bjw dol-

nej czesci kadiluba A znajdujg sie réwvnomiernie rozmieszczone otwory C umozliwiajgce

przeplyw powietrza,
- plyta stalowa D (rys. 2) o Srednicy 100 lub 70 mm,

~ obudowany grzejnik elektryczny E umozliwiajgcy rdéwnomierne ogrzewanie pityty do

temperatury 350°C,
~ pret F z dzwignia G i sprezyng M dociskajaca piyte stalowg D do grzejnika;pilyta

powinna $cidle przylegaé do pitytki grzejnika w celu zapewnienia rdéwnomiernego ogrze-

wania catej .powierzchni,
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b) Tacki ze stali 35 wg PN-75/H-84019 (rys. 3); kazda tacka powinna mieé numer

wybity na zewnetrznej stronie,
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c) Transformator laboratoryjny z termoregulatorem do regulowania temperatury piy-
ty grzejnej.

d) Termometr naftowy Bren wg PN-60/M-53816,

e) Eksykator z plytka ceramiczng.

£) Latwo topliwy stop metalowy o temperaturze topnienia nie wyzszej niz 80°c - przy-
ktadowy sklad w procentach: Bi - 50%, Ph - 25%, Sn = 12,5%, Cd - 12,5%.

g) Piétno dcierne wg PN-61/M-59140 wielkosci ziarma 6(200) i 5(240) wg PN-T1/
M-59107, '

h) Benzyna do ekstrakcji II wg PN-56/C=-96022,

i) Pinceta z koscianymi koncami,

2,3, Przygotowanie do oznaczania

23,1, Przygotowanie tacek. Przed kazdym oznaczaniem przemyé tacki benzyng do ek-
strakcji, suszyé w temperaturze 105 1200, a nastepnie zwazyé 2z dokladnoscig do
0,0002 g, Suszenie i wazenie powtarzaé¢ dopdty, dopdki rdéznica mig¢dzy kolejnymi waze-
niami nie bedzie réwna lub mniejsza niz 0,0004 g, Przed kazdym wazeniem chlodzié tac-
ki w eksykatorze w ciggu 30 min, W przypadku zmniejszenia sie¢ gtadkosci powierzchni
tacek oczysScié je, stosujac kolejno piétno Scierne wg 2,2 g) w ten sposdéb, aby nie
zmnie jszyé pierwotnej gtadkosci tacek,

Zaleca sie nastepujgcy sposéb postepowania: na wal silnika elektrycznego o mocy
100 W wio?yé gumowy korek o srednicy mniejszej od wewnetrznej drednicy tacki.Na korek
nakleié ptdétno scierne, W celu oszlifowania wewnetrznej powierzchni tacke dociskaé
wewnetrzng strong do obracajgcego sie¢ korka, Dla oczyszczenia zewnetrznej powierzchni
natozyé tacke na korek i szlifowaé przez dociskanie pidétna sSciernego do obracajgcej

si¢ wraz z korkiem tacki,

L]

2,3,2, Przygotowanie aparatu do odparowywania, Zdjgé plytg stalowg D i oczyscié
grzejnik elektryczny piétnem dciernym 6(200); sprawdzié dzialanie zardwki odwietlajg-

cej. Powierzchnie plyty stalowej oczydcié stosujgc kolejno piétno Scierne wg 2.2 g)
tak, aby nie zmniejszyé pierwotnej gtadkosci plyty. Oczyszczong piyte umiescié na
grzejniku elektrycznym E i umocowaé jg za pomocag preta F, Po zamocowaniu plyty stalo-
we]J ustawié aparat, postugujgc si¢ poziomnicg, Wgie¢bienle piyty wypelnié do polowy
roztopionym stopem, Co 25 oznaczan oczyscié wglebienie piyty oraz zbiornik termometru
z osadzajgcych sie¢ tam produktéw utlenienia,

2.3.3, Przygotowanie odwazki. Zwazong tacke napeinié badanym smarem za pomocg %1o-
patki tak, aby smar nie zawieral pecherzykéw powietrza. Powierzchnig¢ smaru wyréwnaé,
przesuwajgc poziomo Yopatkg docidnietg do brzegdw tacki i ustawiong pod katem ostrym

do powierzchni smaru.

Tacki ze smarem zwazyé z dokitadnoscig do 0,0002 g, Réznice miedzy odwazkami smaru
w poszczegdlnych tackach nie powinny przekraczaé 20,01 Sredniej arytmetycznej sumy
odwazek smaru we wszystkich tackach,

2,4, Przeprowadzenie ognaczania. Wigczyé doplyw pradu do aparatu do odparowywania,
po roztopieniu stopu umiescié we wglebieniu plyty termometr. Po uplywie 5 min od

osiggniecia temperatury okresélonej w normie przedmiotowej odsungé drzwiczki i umies-
cié symetrycznie na stalowej pitycie tacki z badanym smarem w odleglosci 3 = 4 mm od
brzegu., W przypadku stosowania plyty o drednicy 70 mm umiedcié na niej 4 tacki ze
smarem, w przypadku zas piyty o Srednicy 100 mm mozna na niej umiescié rownoczesnie
8 tacek z dwoma réznymi smarami, Zasungé drzwiczki i od tego momentu mierzyé czas,
Przez caly czas trwania oznaczania utrzymywaé temperature z dokladnoscig 1100.

Po uplywie 1 godz, jezeli w normie przedmiotowej nie podano inmnego czasu,wylgczy¢
doptyw pradu, przesungé drzwiczki, zdjaé tacki z plyty zachowujgc t¢ samg kolejnosé
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co przy ich ustawieniu i umiescié je w eksykatorze na plytce ceramicznej. Po uplywie
30 min zwazyé tacki z doktadnodcia do 0,0002 g. Straty badanego smaru (X) obliczyé
w procentach wagowych wg wzoru
m-m
X=——2".100

w ktérym: | _
m,— masa badanego smaru i tacki przed wykonaniem oznaczania, g,
m, - masa badanego smaru i tacki po wykonaniu oznaczania, g,
m - odwazka smaru, g,

2,5, Wynik, Za wynik nalezy przyjqé srednig arytmetyczng wynikéw uzyskanych co
najmniej na 3 tackach, nie réznigcych sie¢ od sSredniej arytmetycznej wiecej niz o 8%,
Przy stratach ponizej 5% réznice miedzy poszczegdlnymi wynikami a srednig arytmetycz—
ng nie mogg przekraczaé 0,4% wartosdci bezwzglednych, |

Straty smaru ponizej 1% uwaza sie jako brak strat,
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ZSRR T'OCT 9566-~60 = norma rdwnowazna



