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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sj
smary 25SB i 25SBR do pojazdéw samochodowych,
w skiad ktéorych wchodzg: mydia wapniowe, olej
rafinowany, otrzymywany z zachowawczej prze-
robki ropy naftowej o lepkosci 25 *5 cSt w tem-
peraturze 50°C i temperaturze krzepniecia nie
wyzszej niz —20°C oraz dodatki uszlachetniajace.

Smar 2SBR zawiera rozcienczalnik.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Sma-
ry 2SB i 2SBR stosowane sg do smarowania ar-
matury drzwiowe]j pojazdéw samochodowych, np.
zamkow, zatrzaskow, podnosnikow szyb itp., pod-
czas montazu zgodnie z instrukcjg smarowania.

1.3. Normy zwigzane
PN-72/B-13004 Szklany sprzet laboratoryjny. Zlew-

ki
PN-66/C-04000 Ropa naftowa i przetwory nafto-

we. Pobieranie probek
PN-67/C-04009 Przetwory naftowe. Pomiar tem-
peratury zaptonu w tyglu zamknietym metodg
Martensa-Pensky’ego
PN-73/C-04011 Przetwory naftowe. Oznaczanie lep-
ko$ci kinematycznej i dynamicznej
PN-55/C-04020 Przetwory naftowe. Pomiar tem-
peratury kroplenia metodg Ubbelohde’a

PN-59/C-04087 Przetwory naftowe. OZnaczanie
zawartosci zanieczyszczen i wody metodg wi-
rowkowg

PN-56/C-04093 Przetwory naftowe. Badanie dzia-
lania korodujgcego na metale

PN-71/C-04135 Przetwory naftowe. Pomiar pe-
netracji smaréw plastycznych i petrolatum

PN-58/C+04142 Przetwory naftowe. Badanie na
substancje rysujagce w smarach statych

PN-68/C-04152 Przetwory naftowe. Oznaczanie
zawartosci wolnych zasad i wolnych kwasow
organicznych w smarach statych

1) Symbol wg SWW: 0244-219.

PN-66/C-04523 Oznaczanie zawartosci wody me-
todg destylacyjng

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do
lakierow

PN-T1/H-86020 Stal odporna na korozje (nie-
rdzewna i kwasoodporna). Gatunki ,

PN-67/M-94001 Sita tkane kontrolne o oczkach
kwadratowych

PN-66/0-79031 Opakowania transportowe. Bebny
i bahiki metalowe. Szereg wymiarowy

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach trans-
portowych. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe

BN-71/0536-13 Smar Albon 215

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne .

BN-73/5043-02 Opakowania jednostkowe metalo-
we. Pudetka z wieczkiem wciskanym

BN-69/5046-01 Opakowania transportowe metalo-
we. Bebny ciezkie z obrgczami wytlaczanymi

BN-69/5046-03 Opakowania transportowe meta-
lowe. Bebny ciezkie z obreczami nasadzanymi

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozrdznia sie dwa rodzaje smarow
do pojazdéw samochodowych:

a) Smar 2SB bez rozcienczalnika,

b) Smar 2SBR z rozcienczalnikiem, stanowigcy
roztwoér koloidalny smaru 2SB w benzynie do la-
kierow wg PN-66/C-96023.

2.2, Przyklad oznaczenia smaru 2SB do poja-
zdéw samochodowych bez rozcienczalnika:
SMAR 2SB BN-72/0536-14 SWW 0244-219

3. WYMAGANIA { BADANIA

3.1. Wymagania ogélne. Smary do pojazdow sa-
mochodowych 2SB i 2SBR powinny byé¢ jedno-
rodne, barwy zéitej do jasnobrunatnej. Smar .2SB
bez rozcienczalnika powinien mie¢ teksture glad-

ka.

A Instytut Technologii Nafty
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Rafineryjnego i Petrochemicznego ,,Petrochemia”
dnia 12 lutego 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresi€ produkcji od dnia 1 pazdziernika 1972 r.(Mon. Pol. nr 19/1972 poz. 118)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,45 Nakl. 400 + 22 Zam. 1442/75.
Przekazano do produkecjl.2.5. 75.

Cena zl 2,40
Druk vukoniczono w lipcu 78
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3.2. Wymagania fizykochemiczne

Rodzaje .
. . Metody badan
Wymagania w
2SB 2SBR g
a) Temperatura kroplenia, °C, nie nizsza niz 130 — PN-55/C-04020
b) Penetracja w temperaturze 25°C .po ugniataniu 260 = 300 —_ PN-71/C-04135
c¢) Penetracja w temperaturze ——20°C, nie nizsza niz 170 o= 3.4
d) Odporno$¢ smaru na zmywanie wodag w tempe-
raturze 40°C, ubytek smaru, %, nie wiecej niz!) 20 — BN-71/0536-13
e) Badanie dziatania korodujgcego na plytkach
z miedzi w temperaturze 100°C
— W ciggu 24 godz wytrzymuje — PN-56/C-04093
— W ciggu 3 godz —_ wytrzymuje PN-56/C-04093 2) p, 2.2
f) Zawarto$é wolnych zasad (NaOH), % 0,02 = 0,15 0,01 =+ 0,05 PN-68/C-04152
g) Zawarto§¢ wody, %, nie wiecej niz 0,1 0,05 PN-66/C-04523
h) Zawartos$¢ substancji rysujgcych nie zawiera PN-58/C-04142
i) Lepko$é kinematyczna w temperaturze 20°C, cSt - 400 =700 3.5
J) Temperatura zaplonu w tyglu zamknietym, °C,
nie nizsza niz — 37 PN-67/C~04009
k) Badanie odparowalnos$ci rozcienczalnika — wytrzymuje 3.6
1) Badanie trwato$ci dyspersji:
wydzielony rozcienczalnik, %, nie wiecej niz —_ 15 3.7

na 6 miesiecy.

?) Zastosowaé lazinie z ciecza o temperaturze wrzenia powyzej 120°C.

) Badanie wykona¢ okresowo co najmniej z co dziesigtej partii produkcyjnej, przy czym nie rzadziej niz raz

3.3. Pobieranie probek. Probki nalezy pobieraé
zgodnie z PN-66/C-04000.

3.4, Pomiar penetracji w temperaturze —20°C
wykona¢ wg PN-71/C-04135 bez ugniatania, a na
probce badanego smaru klimatyzowaé¢ bezposred-
nio przed pomiarem w ciggu 14 godz w naczyniu
penetracyjnym, umieszczonym' w szafie chlodni-
czej o temperaturze —20 *1°C. Czas miedzy
wyjeciem naczynia z szafy chlodniczej a wyko-
naniem pomiaru nie powinien by¢ dluzszy niz
30 s.

3.5. Pomiar lepkoSci kinematycznej wykona¢ wg
PN-73/C-04011, uzywajac kapilary o stalej C =1
+0,1.

Przed pomiarem lepkosci badany smar prze-
trze¢ przez sito metalowe o boku oczka kwadra-
towego 0,5 mm 1i S$rednicy drutu 0,32 mm wg
PN-67/M-94001, po czym napelni¢ nim lepkoscio-
mierz. Pomiar lepkosci wykona¢ po 60 *5 min
od momentu napeklienia lepkosciomierza smarem
1 wstawienia go do termostatu o temperaturze
20 £0,1°C.

Do kazdego pomiaru stosowa¢ nowo przygoto-
wang probke smaru.

Za wynik przyja¢ Srednig arytmetyczng wyni-
kéw co najmniej dwoch oznaczan nie réznigcych
sie wiecej niz o 10% od ich $redniej arytmetycz-

nej.

3.6. Badanie ocdparowalnosci rozcienczalnika

3.6.1. Przyrzady

a) Plytki ze stali nierdzewnej wg PN-71/
H-86020 o wymiarach jak na rysunku i grubosci
1+ 3 mm z zaznaczong powierzchnig nalozenia
smaru oraz zaznaczong linig obserwaciji.
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Powierzchnia
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'b) Zlewka cylindryczna niska pojemnosci 800
cm? wg PN-72/B-13004 z pokrywa zapewniajaca
szczelnos¢.
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3.6.2. Wykonanie oznaczania. Badany smar
wprowadzi¢ do zlewki, napelniajac ja do wyso-
kosci co najmniej 100 mm. Zanurzy¢ w smarze
na 1- 2 s czes¢ plytki przeznaczong do natoze-
nia smaru, po czym plytke wyjgé i ustawi¢ w po-
lozeniu poziomym tak, aby powierzchnia plytki
z zaznaczong linia obserwacji znajdowala sie na
gorze i pozostawi¢ w tym polozeniu przez 45 min.

Po tym czasie ustawié¢ plytke w polozeniu pio-
nowym tak, aby czes¢ plytki pokryta smarem
znajdowatla sie na gorze i obserwowac przez 5 s,
czy smar splywa ponizej linii obserwacji.

3.6.3. Ocena wynikéw. Nalezy uzna¢, ze smar
wytrzymuje badanie, jezeli w co najmniej dwu
kolejnych oznaczaniach wykonywanych wg 3.6.2
stwierdzi si¢, ze smar nie splywa ponizej linii
obserwacji.

Jezeli chociazby przy jednym oznaczaniu smar
splynie ponizej linii obserwacji, nalezy uzna¢, ze
smar nie wytrzymuje badania.

3.7. Pomiar trwalosci dyspersji

3.7.1. Przyrzady

a) Wiréwka wg PN-59/C-04087.

b) Probéwki szklane pojemnosci 100 cm? z po-
dziatkg 0 = 1009%b.

3.7.2, Wykonanie oznaczania. Smar przetrzec
przez sito metalowe o boku oczka kwadratowego
0,5 mm i $rednicy drutu 0,32 mm wg PN-67/
M-94001.

Probowki szklane napeini¢ przetartym smarem
do kreski odpowiadajacej 100%o, a nastepnie umie-
Sci¢ w wirowce i wirowa¢ w warunkach ustalo-
nych wg PN-59/C-04087 w ciggu 5 min.

W wiréwce nalezy umie$ci¢ symetrycznie pa-
rzystg liczbe probéwek i zwraca¢ uwage na row-
nomierne jej obcigzenie. Po zakonczeniu wirowa-
nia wyja¢ probowki i odczyta¢ w procentach na
skali liczbe odpowiadajgcg strefie rozdziatu faz.

Ilos¢ wydzielonego rozcienczalnika (warstwa
przezroczysta) w procentach objetosciowych obli-
czy¢ przez odjecie od 100 liczby odczytanej na
skali probowki. |

3.7.3. Wynik. Za wynik przyja¢ srednig aryt-
metyczng wynikow co najmniej dwu oznaczan nie
roznigcych sie wiecej niz o 10% od ich $redniej
arytmetycznej.

4. PAKOWANIE, ZNAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

a) smar 2SB do pojazdow samochodowych bez
rozcienczalnika nalezy dostarczaé w pudelkach
metalowych pojemnosci 1 dm? wg BN-73/5043-02
lub w hobokach metalowych pojemnosci 25 dm?®
wg BN-65/5043-01, lub w bebnach stalowych po-
jemnosci 200 dm?® wg BN-69/5046-01. lub BN-69/
5046-03, :

b) smar 2SB do pojazdoéw samochodowych z
rozcienczalnikiem nalezy dostarcza¢ w bankach po-
jemnosci 20 dm3? lub w bebnach metalowych po-
jemnosci 200 dm3 wg PN-66/0-79031.

4.2, Znakowanie, Na kazdym opakowaniu na-
lezy umiesci¢ napis zawierajgcy co najmniej:

a) oznaczenie wg 2.2,

b) znak lub nazwe wytworni,

c) date produkceiji,

d) numer opakowania,

e) mase brutte i tare w kg,

f) na opakowaniach smaru 2SBR do pojazdow
samochodowych nalezy dodatkowo na widocznym
miejscu umiesci¢é nalepke ze znakiem plomienia
wg PN-67/0-79252 p. 2.3.3 rys. 3 oraz napis ,la-
twopalne” zgodnie z PN-67/0-79252 p. 4.4.

4.3. Przechowywanie. Smary 2SB i 2SBR na-
lezy przechowywa¢ przez okres nie diuzszy niz
1 rok w pomieszczeniach suchych, zabezpieczo-
nych przed bezposrednim dzialaniem sfonca,
w temperaturze nie przekraczajgcej 30°C.

k]

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/0536-14

Norma jest réwnowazna specyfikacji firmy FIAT 55999/2 z dnia 31 stycznia 1968 r. na smar Cosmolube

MF-70.



