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NORMA BRANZOWA BN-73
ROPA NAFTOWA, Przetwory naftowe 0535-33
Gpz ZI=NY Badanie wtasnosci
| PRZETWORY d _ _
NAFTOWE przeciwkorozyjnych olejow
Metoda statyczna, kroplowa Grupa katalogowa Il 29
g15+7
1. WSTEP Ry TEA
3
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ba- = T 1
danie  wlasnos$ci  przeciwkorozyjnych-przeciwrdzew- / 0
nych olejow smarowych 1 hydraulicznych w stosunku g / 1
do stali stykajacej si¢ z olejami 1 woda. ""t
1.2. Zakres stosowania metody. Metod¢ stosuje sic ‘ R
do badania olejow: przemystowych, hydraulicznych,
przektadniowych, silnikowych 1 innych, stykajgcych sie : “ : o
z elementami urzadzen wykonanych ze stali, w obéc-
nosci wilgoci, w warunkach bezruchu. ; i
[30%7 ]
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2. METODA BADANIA

2.1. Zasada metody. Metoda polega na wizualnej
ocenie zmian korozyjnych typu rdzy wyst¢pujacych na
powierzchni stali we wglebieniu o ksztafcie miseczki.
po przebywaniu w nim badanego oleju 1 wody desty-
lowanej, w temperaturze podwyzszonej, w warunkach
okres$lonych norma.

2.2. Przyrzady i materialy

a) Mikropipeta szklana pojemnosci 0,2 cm?, umozli-
wiajaca dozowanie kropli o objgtosci 0,04+ 0,05 cm’.

b) Precik szklany o $rednicy 3+ 3.5 mm do zakra-
plania oleju.

c) Plytka metalowa w ksztalcie stolika, z dwoma
weglebieniami w formie czaszy-miseczki (rys. 1) ze stali
konstrukcyjnej 45 wg PN-75/H-84019. Sposob wyko-
nania dopuszcza wylacznie wyttaczanie na zimno. Po-
jemnos$¢ miseczki powinna zabezpiecza¢, po napetnie-
niu wg 2.4, usytuowanie poziomu oleju w odlegtosci nie
mniejszej niz 2 mm od krawedzi miseczki.

d) Plytka, kuweta lub krystalizator szklany lub por-
celanowy o wymiarach umozliwiajgcych wstawienie sto-
lika metalowego wg poz. c).

e) Suszarka lub komora z termoregulacja, umozli-
wiajaca  24-godzinne  utrzymywanie temperatury
333 £2K (60 £2°C).

f) Naczynie szklane lub porcelanowe do mycia sto-
lika wg poz. ¢).

g) Plytka wzorcowa ze stali konstrukcyjnej 45 wg
PN-75/H-84019, o chropowatosci powierzchni odpo-
wiadajacej R4 = 0,16 wg PN-73/M-04251, o wymia-
rach zblizonych do powierzchni stolika wg rys. 1.

h) Termometr laboratoryjny rtgciowy lub inny, o
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Rys. 1. Plytka metalowa

zakresie pomiarowym 273+ 373 K (0= 100°C), z dzial-
kg elementarng 1 K (1°C), umozliwiajacy pomiar tem-
peratury tazni powietrznej w suszarce z dokladnoscig
+d K. E1PC)

1) Eksykator o wymiarach umozliwiajagcych umiesz-
czenie w nim stolika wg rys. 1.

j) Pt6tno lub papier $cierny o nasypie korundowym,
ziarnistosct 220 1 F 400/17=F 600/9 wg PN-76/
M-59107.

k) Pasta polerownicza') lub inne $cierniwo pozwala-
jace uzyska¢ chropowatos¢ powierzchni metalowej
R, = 0,16

1) Alkohol etylowy 96-procentowy cz.

b) Aceton czysty.

m) Benzen cz.d.a.

n) Benzyna ekstrakcyjna I
C-96022.

2.3. Przygotowanie stolika. Jezeli zachodzi potrzeba,
wstepne szlifowanie wewngtrzne) powierzchni miseczek
wykona¢ papierem lub ptétnem Sciernym o ziarnistosci
F 400/17+F 600/9. Szlifowa¢ cala powierzchnig
wewne¢trzng miseczki oraz powierzchnig stolika na dhu-
gosci kilku milimetréw poza krawedziami miseczek. Szli-
fowanie reczne lub mechaniczne nalezy prowadzi¢ do mo-
mentu usuni¢cia wszelkich sladéw korozji oraz nierow-
nosci. Niedopuszcza si¢ polerowaniaelektrochemicznego.
W przypadku wigkszych, trudno usuwalnych wzeréw lub

lub II wg PN-56/

) Zaleca sie stosowanie pasty polerowniczej Z-50 zielonej, pro-
dukcji Spétdzielni Pracy Bedzinskiej Wytwoérni Chemiczne;.
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nierownosci, szlifowanie S$cierniwem o ziarnisto$ci
F 400/17+F 600/9 moze by¢ poprzedzone szlifowa-
niem przy uzyciu $cierniwa o ziarnistoéci 220.

Ostateczne wygladzanie szlifowanych powierzchni
wykonuje si¢ bezposrednio przed badaniem, stosujac
Scierniwo wg 2.2 k). Po ostatecznym wygtadzeniu uzy-
skana chropowato$¢ powinna odpowiadaé chropowa-
tosci Ra = 0,16 wg PN-73/M-04251.

Zaleca si¢ porownanie gotym okiem chropowatosci
powierzchni miseczek z powierzchnig ptytki wzorcowe;j
wg 2.2 g). :

W celu doktadnego usunigcia pasty z powierzchni
stolikow przemywa si¢ je w parownicy benzenem za
pomocg czystej flaneli 1 wielokrotnie sptukuje benze-
'nem. Nast¢pnie powtarza si¢ t¢ czynnos$¢ stosujgc mie-
szanine acetonowo-alkoholowg w stosunku 1:1. Po
przemyciu suszy si¢ stoliki w strumieniu chtodnego
powietrza. Powierzchni stolikbw nie nalezy dotykad
reka, lecz chwytaé przez czystg bibut¢ do saczenia lub
pincetg.

2.4. Wykonanie badania. Do dwdch miseczek stolika
wprowadza si¢ po 8 + 10 kropli badanego oleju, postu-
gujac si¢ precikiem szklanym wg 2.2 b). Stolik z napel-
nionymi badanym olejem miseczkami umiesci¢ na ptytce
szklanej lub w krystalizatorze (wg 2.2 d), nast¢pnie w su-
szarce na 30 min w temperaturze 333 £2 K (60 x2°C)
w celu ustalenia temperatur. Po tym czasie, wyjmujac na
chwilg stolik z suszarki (mozna w suszarce), wprowadza
si¢ za pomocg mikropipety po 1 kropli wody destylowa-
nej do kazdej miseczki, nie zanurzajac konca pipety w
oleju. Po wprowadzeniu wody nalezy tak przygotowany
zestaw przetrzyma¢ w temperaturze 333 £2 K,
60 £2°C) przez 24 h. Po tym czasie stolik wyjmuje
sie¢ z suszarki 1 studzi w eksykatorze. Nastepnie stolik
wyjmuje si¢ z eksykatora 1 ostroznie spltukuje olej
1 wode¢ z miseczek benzyng ekstrakcyjng. Po zmyciu
1 wysuszeniu stolika, odparowaniu benzyny z powierz-
chni miseczek w temperaturze pokojowej nalezy prze-
prowadzi¢ ogledziny powierzchni miseczek golym
okiem.

Badanie prowadzi¢ roéwnolegle na dwoch stolikach
(4 miseczkach).

2.5. Ocena wynikéw. Za korozj¢ przyjmuje si¢ zmiany
na wewng¢trznej powierzchni miseczek znajdujacej sie
pod kropla wody, charakterystyczne dla typowej rdzy
(rys. 2). Wszelkie inne zmiany na powierzchni, szcze-
golnie w przypadku olejéow z dodatkami, o wygladzie
nalotow roznego koloru, w ksztalcie obraczek lub plam,

mogacych wystgpowaé w obszarze na pograniczu kro-
pli wody 1 oleju (rys. 3), nie podlegaja ocenie.
Brak zmian korozyjnych na powierzchniach we-
wnetrznych miseczek dostrzegalnych gotym okiem kwa-
lifikuje badany olej jako wykazujacy wtasnosci przeciw-
rdzewne w warunkach statycznych (rys. 2a).

Jezeli na co najmniej dwoch miseczkach zaobserwuje
si¢ pojedyncze punkty korozyjne o powierzchni nie
przekraczajacej 0,5 mm? trudno dostrzegalne golym
okiem (rys. 2c), olej kwalifikuje si¢ do grupy olejow
o stabych wiasnosdciach przeciwrdzewnych w warun-
kach statycznych. W przypadku stwierdzenia pojedyn-
czych punktow korozyjnych na jednej tylko miseczce,
badanie wykona¢ nalezy ponownie. Jezeli wynik po-
wtorzy sig, olej zakwalifikowaé jak poprzednio.

Jezeli stwierdzi si¢ brak korozji, badanie przepro-
wadzi¢ po raz trzeci. Zgodne wyniki dwoch badan sa
podstawag do zakwalifikowania oleju jako wykazujgce-
go wlasnosci przeciwrdzewne lub wykazujgcego stabe
wlasnosci przeciwrdzewne.

Stwierdzenie obecnos$ci wyraznej plamki korozyjnej
(rys. 2b), na co najmniej dwoch miseczkach, kwalifi-
kuje badany olej jako nie majacy wilasnosci przeciw-
rdzewnych w warunakch statycznych. W przypadku
stwierdzenia wyraznej plamki korozyjnej na jednej tylko
miseczce, badanie nalezy wykonaé ponownie.

Jezeli wynik powtdrzy sig¢, olej nalezy kwalifikowad
jako nie majacy wilasnosci przeciwrdzewnych. Jezeli
stwierdzi si¢ brak korozji lub korozj¢ punktows, bada-
nie wykonac po raz trzeci. Zgodne wyniki dwoch badan
sg podstawg do odpowiedniego zakwalifikowania oleju
wg tablicy.

Zmiany na powierzchni

Stopien korozji 4
p ) miseczek

Ocena oleju

brak sladéw korozji
typu rdzy w postaci
plamek lub punktow

Spelnia brak korozji

gania

wyma-

obecne plamki lub
punkty korozyjne typu
rdzy o powierzchni nie
przekraczajacej

0,5 mm?

Stabe wilasnosci $lady korozji

przeciwrdzewne

obecna wyraZna plama
korozyjna typu rdzy o
powierzchni  powyzej
0,5 mm?

Brak wtasnosci silna korozja
przeciwrdzew-

nych
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Rys. 2
a) brak korozji; b) silna korozja;

c¢) $lady korozji

b)

BN-73/0535-33-2
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I[ BN-73/0535-33-3
' Rys. 3. Korozja osadowa’
KONIEZC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Lotnictwa, PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropo-
Warszawa. wato$¢ powierzchni. Okreslenia podstawowe 1 parametry
2. Normy zwigzane PN-76/M-59107 Wyroby S$cierne. Scierniwa. Klasyfikacja wielkosci
PN-56/C-96022 Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrakcji ziarna
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzsze] jakosci ogdl- 3. Uwagi do wydania II. Uaktualniono normy zwiazane i popra-

nego przeznaczenia. Gatunki wiono oczywiste biedy.



