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I PRZETWORY Oleje OH do hartowania NAFTOWE 

1. WSTEP 

1,.1. Prz'edmiot n0rn;!Y' Przedmiotem normy są ole­
je OH do hartowania stali, otrzymywane przez ra­
finację destylatów olejowych, uzyskiwanych z za­
ohowawozej przeróbki ropy naftowej. Oleje OI! za­
wierają dodatki przyspieszają.oe proces hartowaniar 

przeoiwdziałające powstawaniu zanieozyszozeń na 
powierzchniach hartowanych elementów oraz prze­
ciwutleniaj/łce. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Oleje 
OH do hartowania stosuje się do oqróbki cieplnej 
elementów z żeliwa .i stali, dla których dopuszcza 
się małe deformacje geometryczne przy wymaganej 
Odpowiedniej szybkości chłodzenia. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W zależności od optymalnej tempe­
ratury pracy rozróżnia si ę trzy rodzaje olejów: 

Wyaagania 08-70 

1 2 

aj Lepkość kinuatyczna w temperaturze 500 C, 
mr//s 14.5+18.5 

< 

b) Vska~nik lepkości, nia ni :tszy Ilit -
c) fe.peratura zapłonu, oc, nie Iliższa niż 

- " t,g1u otwart l· 160 

- w tyglu zaaknięty. 140 

41.) fa.peratara krzepni,cla, oC, nie "1ższa 
IlH , O 

8) Pozostałość po koksowaniu %, nie więcaj 0,20 ni' , z . 

t) Licz~a kw.&owa, .g KOH/g, nie wlższa aU ().,15 

g) Papi6ł siarczanowl, ", 0,10+0,23 

h) Zawart06ć wocl.y, Ua~ 

i) Od.PO!'IlOŚĆ .. aUen1all1e 

- przyrost lepkosci kinematycznej w 
50OC, mm2/s, ni. wyższy niż ' 4,0 

- pozostałość po koksowaniu, ", nie 
W1tC6j nH 0,40 

~ ace .. wg PI-56/c-04085 Ilie obowi",uje. 

. -

Grupa katalogowa 0222 
. 

olej OH - 70 o zalecanej temperaturze pracy 
40 + eooc, 

olej OH - 120 o zalecanej temperaturze pracy 

110 + 1300 C, 
olej OH - 160 o zalecanej temperaturze rracy 

160 + 1800 c. , 

2.2. Przykład oznaczenia olejU do hartowaniaOH­
-70: 

OLF~ OH-70 BN-75/0535-40 
SWW 0243-531 

3. WTIII.AGANIA I BADANIA 

3.1. 'l!ymapjania organol eptyczne. Olej e OH do 
hartowania powinny być w temperaturz~ 20 ±50 C jed­
norodne, klarowne, bez zawiesin. 

3.2. Zestawienie wymagań fizycznych i chemicz­
nych oraz metody badań 

0&-120 OH-160 Matoely "aelań 
wg 

J 4 5 

24,0+28,5 1'0+120 PI-81/C-04011 

ISO 80 PN-73/C-04&!5 

200 250 PN-82/C-04008 

180 230 PlI-75/C-04OCl9 
" 

-10 -ó , PJI'-55/c-04&!6 

0,55 0,60 PI-85/C-04075 

0,20 0,50 PN-ó7/C-04066 

O,45iO,BQ 0,15+0,45 PJI'-82/C-04077 
. 

Ua~ 6ladJ PI-811C-04523 1) 

3.4 . 
6,0 10,0 PI-81/C-04011 

0,85 1,2 PII-B5/C-04075 

. 
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).). Pobieranie próbek. Próbki Dalety pobierać 

zgodnie z PN-66/C-04000. 
).4. Badanie odpornośoi 01ej6w na utlenianie wy­

konać wg PN-67/C-04080 przy zachowaniu następują-
\ 

cyoh warunków badania: 
a) temperatury utleniania" 
dla oleju do hartowania OH-70 - 1JO ±O,SoC, 
dla oleju do hartowania OH-120 - 1S0 ±o,SoC, 

,dla oleju do hartowania OH-160 - 180 ±O,SOC; 
b) utyciu jako katalizatora płytki z miedzi e­

lektroli tyoznej o zawartości miedzi nie nitszej 
niż 99,9"70 ; 

c) czasu utleniania - 24 h; 
d) utyciu powietrza jako czynnika utleniaj~ego 

o szybkości przepływu J dm)/h. 
).5. Zaświadczenie o WynikaCh badań, Produoent 

jest obowi,zany na tyozenie odbioroy przedstawić 

zaświadczenie stwierdzajqce zgodność wynikćw ba­
dań produktu z,e 'wszystkimi wymaganiami norlll1'. 

, 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Oleje do hartowania nalety do­
starczać w cysternach lub w 1ItbDach metalowyoh 

wg BN-76/S046-01 lub BN-76/5046-o3. 
l'fa katd7DI opakowaniu, a w przypadku c7.hl'D w 

dokUmentach towarzy.z~oyoh Dale., umie.sozać Da­
pis wg PN-80/C-~4024. 

4.2. PrzeohowlWanie. Oleje do hartowania nalety 
przeohowywać w opakowaniach samlrn'ętyoh, ohronio­
nyoh przed dostępem wilgooi i sanieozyssoseń me­
chanicznyoh. 

4.J. Transport. Oleje OH do hartow.aia nalety 
przewozić cysternami kolejOWymi lub samoohodowymi 
maj~oymi w okresie simow7DI urz~zenia grzewcze. 

OleJe OH do bartowania w bębnach motna przewo­
zić dowolnymi środkami transportu. Przy prsewozie 
kolej~ należy ladować do granic pełnego ~or&ystB-

\ 

nia wagonu, sabezpieozając produkt pra.d prz.-
mieszcsaniem siÓ w ozas'1e transportu w 'sposób 
zgodny z Ustaw, o praWie przewozowym • 15 listo­
pada 1984 r. i Regulaminem PKP o ładowaniu i za­
bezpieozaniu przesyłek towarowych • 

• trans~rci. sam~ohodowym prodUkt nalety lado- . 
wać zgodnie z Instrukoj~ ładowania samoohodów c1ę­
tArowych i przyozep. 

10. I l: C 

WORlL\CJI DODATKOIE 

1. Ip.tttuc3a oRmowujMa "n, 
Technologii Batt7. 

2. B0E!l 1 dokue.Dtz .wi".De 

-

PB-66/C-04000 Ropa Daftowa i pr.etwor,r naftowe. 
Pobi.rani. próbek 

PB-82/Coo04008 Pr18twor,r Daftowe. Oznaczanie tem;' 
peratur" saP~ODU w tygl~ otwartym •• tod, Mar­
ou.eona 

PI-75/C-04009 PraetwQZ7 naftow.. Pomiar t •• pe­
ratur" sap~ODU w t7g1u samkni,tym metod, Mar­
teDsa-P.Dsk7'ego 

PI-81/Coo04011 Pra.twor,r naftow •• OsnacsaDie lep­
kORi kineatycsn.j i obl1csaDie lepko"'i d,.­
na.10.n.j 

PI-7J/Coo04015 Praetwor,r naftowe. Obliczanie 
.. taźnika lepkoeoi na podstawie lepko"'i kin.­
_t7c.n.j 

PI-55/Coo04016 Praetwor,r na~tow •• Pomiar tempera­
tur" krzepD1toia .etod, probówkow, 

PI-80/C-Q4024 Ropa naftowa 1 prsetwor,r naftow •• 
Pakowanie, 'Dakowani.i tran.port , 

PI-67/C-04066 Praetwor,r aattow •• O_nacsanie kwa­
sowoeoi i l1cab7 kwasow.j 

PI-85/C-Q4075 Prs.twor,r naftowe. Oznaesanie po­
zosta~o"'i po koksowaniu, metod, Conradaona 

PB-82/C-04077 Pr •• twor,r nattowe. Osnac .. ni. po­
• 0sta~oRi po spopieleniu i popiołu .taro .. ao­
_&0 

PB-671C-Q4080 Pr18twor,r aattowe. Badani. odpor­
noeoi olejów na utleniani. 

PI-56/C-04OB5 Przetwor., naftowe. Jako~iow. 0-
aDaOsanie wody 

PI-83/C-04523 O'DaOzani. ..warto"'i wod,. metod, 
deat7lao7jn, 

BN-76/5046-o1 Opakowania transportowe metalowe. 
BobQY ci,tkie z obr,czami w.JtłaczaQYmi 

BB-76/5046-oJOpakowania transportowe metalowe. 
BobQY ci,tkie _ obr,czami nasadzanymi 

Ustawa o prawie ,przewo_0w.J1II z 15 Ustopada 
1984 r. (D •• Ustaw Nr 53, poz. 272 z 1984 r.)~ 

Regulamin PKP o ładowaniu i zabezpieozaniu 
Prs.87~.k towarow.Jch (Dz. T&r7t i Zarz,dzeń Ko­
munik. Br 9 Jpoz. 68 z 1985). 

Inatrukcja ~adowaDia aamoohodów ci,tarow.Jch i 
pr.,.czep. 

Zał,c.nik do zarz~zenia Ministra Komunikaoji 
z dnia 7 arca 1963 r. 

3. Int0E!!cje dla utrtkowników. Oleje OH do 
hartowania s, produkowane zgodnie z zatwierdzo­
nymi prooe .. mi teohnologicznymi, ustalonymi na 
podstawie pO!lt7wnyoh w.Jników badań laborator,rj­
nych i ekaploatacyjnyoh. 

,4. Auterv projektu nom - mgr .~adydawa GlIl­
bowata, Ewa Z.garmistrz, mgr Barbara Benowie z -
Instytut TeChnologii Natty • 

,, 5. !zdanie 4 - stan aktualny: lipieo 1985 -
uaktua,lnioDO nol'lllY zri,zane oraz uwzgl,dnia .mia-

n" 
zmiana 1 - Biuletyn PKRM1J nr 11-12/1979. 


