UKD 665.63.001.4:662.753

Y .
NORMA BRANZOWA
BN-78
ROPA NAFTOWA Przehivory no.fiowe . 0533_11
GAZ ZIEMNY Badanie dziatania
| PRZETWORY . .
NAFTOWE korodujgcego paliw
w obecnosci wody
Grupa katalogowa Il 19
1. WSTEP i) Bibuta do saczenia,

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest badanie

ilosciowe dziatania korodujacego .. paliw w obecnosci wody,
na ptytce z metalu,

1.2, Zakres stosowania metody, Metode stosuje sie do

iloSciowe] oceny korodujacego dziatania na metale paliw
przeznaczonych do szybkoobrotowych silnikéw z zapfonem

samoczynnym,

1. 3. Okres$lenia, Stopiei kor‘dduj@cego dziatania paliwa

- réznica miedzy zmiana masy ptytki z metalu po dziataniu
badanego paliwa a zmiana masy ptytki z tego samego metalu
po dziataniu paliwa wzorcowego w odniesieniu do powierz-

. 2
chni ptytek, wyrazona w g/m”,

2, METODA OZNACZANIA

2,1, Zasada metody polega na oznaczaniu zmiany masy

ptytek z tego samego metalu po dziataniu badanego oraz
wzorcowego paliwa w warunkach okreslonych w normie i

obliczeniu stopnia korodujacego dziatania badanego paliwa,

2.2, Przyrzady i materiaty

a) Probdéwka szklana z doszlifowana nasadka, przez éro-
dek ktérej przechodzi chtodnica wg rysunku, lub probéwka

wg BN-73/0533-09 p. 2, 2,

b) Termostat zapewniajacy utrzymanie temperatury 100
+2°C, napetniony np. olejem silikonowym Polsil om-50") )

c) Ptytki o wymiarach 20 x 20 x 4 *1 , 5 mm wykonane ze
stali St3S wg PN-72/H-84020 lub innego metalu, zgodnie
z wymaganiami normy przedmiotowej na badane paliwo,

d) Uchwyt dowolnego typu umozliwiajacy unieruchomie-
nie ptytki podczas jej szlifowania,

e) Mieszadto laboratoryjne, np. typu MM-4,

f) Zegar lub minutnik,

g) Pinceta ze stali nierdzewnej,

h) Materiaty écierne: papiery écierne o numerach ziarna
P120 = P1200 lub écierniwo luzem o numerach ziarna F230/

53 + F600/9 wg PN-76/M-59107,

1) Patrz Informacje dodatkowe p, 4,

j) Wata apteczna,
k) Zlewki szklane,

. ) 3
|) Pipeta pojemnoéci 5 cm™,

m) Cylindry pomiarowe pojemnoéci 250 cma.
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I1- probéwka, 2~ chtodnica, 3 - szlif NS45

2,3, Odczynniki i roztwory

a) Alkohol etylowy, roztwér 96-procentowy,

b) Benzen cz.

c) Mieszanina alkoholowo-benzenowa 1:1,

d) lzooktan techniczny,

e) Paliwo wzorcowe o temperaturze wrzenia 105 ,4125°C
otrzymane w wyniku destylacji izooktanu technicznego,

1)

g) Inhibitor korozji - dla ptytek ze stali Tardiol D ' .Dla

f) Kwas solny cz,, roztwér 20-procentowy.

ptytek z innego metalu - wedtug wymagah normy przed-

miotowej na badane paliwo,
h) Rcztwér do trawienia ptytek metalowych zawierajacy

inhibitor korozji.

1) Patrz Informacje dodatkowe p, 5,

Zgltoszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 14 lipca 1978 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 kwietnia 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 24 /1978 poz.106)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979.
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Roztwér do trawienia ptytek stalowych nalezy sporzadzié

w nastepujacy sposéb: 0,75 g inhibitora, Tardiolu D,
uprzednio sproszkowanego, rozpuscié¢ w temperaturze po-
kojowej w okoto 10 crn3 alkoholu etylowego i wprowadzié
kroplami przy ciagtym mieszaniu do 500 cm3 kwasu solnego
wg f).

i) Detergent handlowy, np. ptyn do zmywania naczyn,

j) Benzyna nieetylizowana,

2,4, Przygotowanie ptytek, Usunac¢ wszelkie rysy i wZe-

ry z bocznych i czotowych powierzchni ptytek, W tym celu
powierzchnie ptytek, najpierw boczne, a nastgpnie czoto-
we nalezy szlifowaé uzywajac materiatéw Sciernych  wg
2,2 h) o coraz mniejszej wielkoéci ziarna az donr P1200
lub F600/9, Przed kazda zmiana materiatu $éciernego ptyt-
ki przeciera¢ tamponem z waty zwilzonej benzyna wg 2.3 il).
Szlifowanie nalezy wykonywa¢ recznie lub za pomoca szli-
fierek mechanicznych,

Przygotowane w ten sposéb ptytki umyé woda biezaca,
woda destylowang i micszaning alkoholowo-benzenowa, po
czym osuszy¢ umieszczajac miedzy arkuszami bibuty i zwa-
zy¢ z doktadnoscia do 0,0002 g,

Wszelkie dalsze czynno$ci z ptytkami nalezy wykonywaé
uzywajac pincety wg 2, 2 g).

Oczyszczone ptytki umiescié na 5 min w roztworze do
trawienia wg 2.3 h), po czym wyjaé, umyé woda biezaca,
wodg destylowana oraz mieszanina alkoholowo- benzenowa,
osuszy¢ miedzy arkuszami bibuty i zwa2yé z  doktadnoscia
do 0,0002 g. Proces trawienia powtarzaé az do uzyskania
zmiany masy ptytki miedzy kolejnymi trawieniami, nie wigk-
szej niz 0, 0004 g,

Stata zmiane masy ptytki miedzy kolejnymi trawieniami
przyjaé za stata trawienia (k).

2.5. Wykonanie oznaczania, Do czystej i suchej probdéwki

2
wg 2.2 a)wlaé 150 cm”

niefiltrowanego paliwa pobranego

dnie kazdej z probéwek umiescié ptytke z metalu wg 2,2 c)
przygotowana wg 2, 4, a nastepnie wprowadzié po 5 cm3 Wo-
dy destylowanej, po czym probéwki potaczyé z nasadkami
i umieécié w termostacie wg 2, 2 b) uprzednio ogrzanym do
temperatury 100 .."IZOC, Poziom cieczy w termostacie po-
winien byé wyzszy od poziomu paliwa w probéwkach,

Probéwki pozostawi¢ w termostacie w ciagu 4 h utrzy-
mujac przez caty czas temperature cieczy termostatujacej
100%2°C i przepuszczajac przez chtodnice wode o nateze-
niu przeptywu okoto 10 cm3/s,

Po wyjeciu z probéwek ptytki ochtodzié do temperatury
pokojowej, umy¢é mieszanina alkoholowo-benzenowa i osu-
szyé miedzy arkuszami bibuty, Czynnosci zwiazane z u-
mieszczaniem i wyjmowaniem piytek z probéwki prowadzié
w sposéb uniemozliwiajacy uszkodzenie ich powierzchni,
Nastepnie ptytki umiesci¢ na 5 min w roztworze do trawie-
nia, po czym umy¢ woda bie2aca, woda destylowana oraz
mieszanina alkoholowo;benzenow§, osuszyé i zwazyé z do-
ktadnoscia do 0,0002 g,

Wykonaé pomiary dtugosci, szerokoéci i gruboéci ptytek
z doktadnoécia do 0,1 mm i obliczyé catkowita powierzch-
nie kazdej ptytki,

Dla kazdej prébki paliwa wykonaé co najmniej dwa ozna-
czania, Stopief korodujacego dziatania badanego paliwa (K)

2
obliczyé w g/m~ wg wzoru

(m—mT)— k _ (mw"mlw)" Kw
o Sw

-

w ktérym:
m - masa ptytki przed.dziataniem badanego paliwa, g,
my - riasa ptytki po dziataniu badanego paliwa, g,
k - stata trawienia, g,
S - catkowita powierzchnia ptytki, mz,
Wartosci My, Miy;k,, 1Sy odnosza sig do paliwa wzor-
cowego,

Sred-

2,6, Wynik, Za wynik oznaczania nalezy przyjaé

wg PN-66/C-04000, Réwnoczeénie do drugiej takie] samej nia arytmetyczna wynikéw co najmniej dwéch oznaczald nie
i , 3 . 2
probéwki wla¢ 150 cm paliwa wzorcowego wg 2,3 e). Na rozniacych sie miedzy soba wiecej niz 0 0,5 g/mz.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Lotnictwa,

2. Normy zwiazane

PMN-66/C-04000 Ropa naftowa i przetwory naftowe, Pobie~
ranie prébek

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
kosci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

PN-76/M-59107 Wyroby $cierne, écier‘niWo_ Klasyfikacja

wielkosci ziarna

BN-73/0533-09 Przetwory naftowe, Badanie dziatania

korodujacego paliw lotniczych na ptytce srebrnej

3, Autor projektu normy - mgr inz, Ryszard KrzyZanow-

ski,

4, Olej silikonowy Polsil OM-50 produkowany jest przez

Zaktady Chemiczne SARZYNA w Ncwe] Sarzynie, wg

TWT 141/74,

5. Inhibitor korozji Tardiol D produkowany jest przez

Zaktady Chemiczne CHEMIFARM, ul, Gtéwna, 41-508-Cho-

rzéw,



