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NORMA BRANŻOWA 

BN-78 
ROPA NAFTOWA 

Przetwory naftowe 05'33-11 
GAZ ZIEMNY Badanie działania 
I PRZETWORY 

korodującego paliw NAFTOWE 

w obecności wody 

1. WSTĘP 

l. I. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest badanie 

ilościowe działania korodujęcego ,: paliw w obecności wody, 

na płytce z metalu. 

1.2. Zakres stosowania metody. Metodę stosuje się do 

i lościowej oceny korodujęcego dzi ałani a na metale pal iw 

przeznaczonych do szybkoobrotowych silników z zapłonem 

samoczynnym. 

l. 3. Określenia. Stopień korodujęcego działani·a paliwa 

- różnica między zmianę masy płytki z metalu po działaniu 

badanego pali w a a zmianę masy pł ytki z tego samego metalu 

po działaniu paliwa wzorcowego w odniesieniu do powierz_ 

2 
chni płytek, wyrażona w g/m • 

2. METODA OZNACZANIA 

2.1. Zasada metody polega na oznaczaniu zmiany 

pł y tek z tego samego metalu po działaniu badanego 

masy 

oraz 

wzor cowego paliwa w warunkach określonych w normie 

obliczeniu stopnia korodujęcego działania badanego pali w a. 

2.2. Przyrz"dy i materiały 

a) Probówka szklana z doszlifowanę nasadkę , pr2eZ śro

dek której przechodzi chłodnica wg rysunku, lub probówka 

wg BN-73/0533_09 P. 2.2. 

b) Termostat zapewniajęcy utr zymanie temperatury 100 

o O 
±2 C, napełniony np. olejem silikonowym Polsil OM-50 

c) Płytki o wym iarach 20 x 20 x 4 ±I, 5 mm wykonane ze 

stali St3S wg PN-n/H-84020 lub innego metalu, zgodnie 

z wymaganiami normy przedmiotowej na badane pali wo. 

Grupa katal090WO II 

i) Bibuła do sęczenia. 

j) Wata apteczna. 

k) Zl ewki szklane. 

I) 'Pipeta pojemności 5 cm
3

• 

m) Cylindry pomiarowe pojemności 250 cm
3

• 
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1_ probówk a, 2 - chłodnica, 3 - szlif NS45 

2,3. Odczynniki i roztwory 

a) Alkohol etylowy, roztwór 96-proc·entowy. 

b) Benzen cz. 

c) Mieszanina alkoholowo-benzenowa 1:1. 

d) Izook tan techniczny. 
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d) Uchwyt d owo lnego typu umożliwiajęcy unieruchomie

nie płytki podczas jej szlifowania. e) Pal iwo wzorcowe o temp.eraturze wrzeni a 105 + 125
0

C 

e) Mieszadło laborator yj n e, np. typu MM-4. 

f) Zegar lub m inu tn ik. 

g) Pinceta ze stali nierdzewnej. 

h) Materiały ścierne: papiery ścierne o numerach ziarna 

PI20 -;- P1200 lub ścierniwo luzem o numerach ziarnaF230j 

53;. F600/9 wg PN-76/M-59107. 

1) Patrz Informacj e dodatkowe P. 4. 

otrzymane w wynik u destylacji izooktanu technicznego . 

f) Kwas solny cz., rozt w ór 20-procentowy. 

g) Inhibitor korozji - dla płytek ze stali Tardiol 
l) 

D • Dla 

płytek z innego metalu - według wymagań normy przed-

mi otowej na badane pal iwo. 

h) R cz t w ór do trawienia płytek rr.etalowych z aw ierajęcy 

inhibitor korozji. 

l) Patrz Informacje dodatkowe P. 5 . 

Zgłoszona przez Instytut Lotnictwa 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 14 lipca 1978 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 24/1978 poz.l06) 
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R oz t w ór do traw ienia pł ytek stalowych należy sporzędzić 

w n as t ę pujęcy sposób: 0,75 g inh i bi tora, Tardiolu D, 

uprzednio s pr oszkowanego , rozpuścić w temp er aturze po-
3 

kojowej w około 10 cm alkoholu etylow ego 

kr opl ami 

wprowadzić 

3 
pr zy cięgłym mieszaniu do 500 cm kwasu solnego 

wg f). 

i) D e t er gent h andlowy, np. płyn d o zmywania naczyń. 

j} B enzyna niee t y lizowana. 

2.4. Pr zygo towanie płyt ek. Usunęć w szelki e rysy i wże

r y z bocznych i czołowych p ow ierzchni płytek. W tym celu 

p ow i erzchnie pł ytek, najpi e r w boczne, a następnie czoło-

we na l eż y szlifować uż ywajęc materiałów ściernych wg 

2.2 h ) o coraz mniejszej wie lkości z iarna aż do nr P1200 

lu b F 600/ 9. Pr zed każdę z mi anę mater iału ściernego płyt

ki pr zec ierać tamponem z w aty zw ilżonej benzynę w g 2.3 j). 

S z lifowan ie należy wykon yw ać r ęcz nie lub za pomocę s z li-

fier ek mechanicznych. 

P rzygotow ane w t en sposób płytki umyć wodę bieżęcę , 

w odę des t y l owanę i m ieszaninę alkoho l owo-benzenow ę, po 

czym osusz yć umi eszcz ajęc między arkuszami bibuły i z w a

żyć z dokładnośc ię do 0,0002 g. 

Ws z elkie dalsze czynnośc i z płytkami nal eży wykonywać 

używajęc pinc e t y wg 2.2 g) . 

Ocz yszczone pł y tki umi eścić na 5 min w r oz t wor z e do 

trawienia wg 2.3 h), po czym wyjęć, um yć wodę bieżęcę, 

w odę des t y l ow anę oraz m i esz aninę alkoholowo_ benzenowę , 

osuszyć mię dzy arkuszami bibuły i zważ yć z dokł adnośc i ę 

do 0 ,0002 g . Proces trawien ia p ow tar z ać aż do uzyskania 

zm iany masy pł y tki między kolejnymi traw ieniami, nie wię k.-

szej n i ż 0 , 0004 g. 

St a ł ę zm i anę masy pł y tki m i ę dzy kolejnymi 

pr zyjęć za s t a ł ę trawienia (k). 

tr aw i en iami 

2.5. Wykonanie oz naczania. Do czys tej i s u chej pr obówk i 

) :3 
w9 2.2 a w lać 150 cm niefiltrowanego pali wa pobran ego 

wg PN-66/ C -04000 . Równocześni e d o dru g iej t ak i ej s am ej 
3 

probówki w lać 150 crr. p a l iwa wzor cowego w g 2 .3 e). Na 

dnie każdej z probówek umieścić płytkę z metalu wg 2. Z c) 

3 
przygotowanę wg 2.4, a następnie wprowadzić po 5 cm wo-

dy destylowanej, po czym probówki połęczyć z nasadkami 

i umieścić w termostacie wg 2.2 b) uprzednio ogrzanym do 

temperatury 100 ±2
0
C. Poziom cieczy w termostacie po

w inien być wyższy od poziomu paliwa w probówkach. 

P ·robówki pozostawić w termostacie w cięgu 4 h utrzy-

mujęc przez cały czas temperaturę cieczy termostatujęcej 

100±Z
o

C i pr z epuszczajęc przez chłodnicę wodę o natęż e-
3 

niu przepływu około 10 cm / s. 

Po wyjęciu z probówek płytki ochłodzić do temperatury 

pokojow ej, umyć mieszaninę alkoholowo- benzenowę osu-

szyć między arkuszami bibuły. Czynności zwięzane z u

mieszczaniem i wyjmowaniem płytek z probówki prowadzić 

w sposób uniemożli wi ajęcy uszkodzenie ich powierzchni. 

Następnie płytki umieścić na 5 min w roztw orze do traw ie-

ni a, po czym umyć wodę bieżęcę, wodę destylowanę oraz 

mieszaninę alkoholowo-benzenowę, osuszyć i zważyć z do-

kładnościę do 0,0002 g. 

Wykonać pomiary długości, szerokości i grubości płytek 

z dokładnościę do 0 , 1 mm i obliczyć całkow itę pow ierzch

nię ka7:dej płytki. 

Dla każdej próbki pali w a wykonać co najmniej dwa ozna

czania. Stopień korodujęcego działania badanego paliw a (K) 
2 

obliczyć w g/ m wg wzoru 

(m-m 1)-k 
K=~--':":"'-

S 

w którym: 

111 - masa płytki przed .działaniem badanego paliwa, g, 

ml_ masa pł ytki po działaniu badanego pali w a, g, 

k - stała traw ienia, g, 

2 
S - całkowita powierzchnia płytki, m • 

Wartości 1nw; 11łlw;kw i Sw odnoszę się do pali w a wzor-

cowego. 

2.6. Wynik. Za wynik oznaczania należy przyjęć śred-

nię ar ytmetycz nę wyników co najmniej d w óch oznaczań nie 

różnięcych si ę między sobę w ięcej niż o 0,5 g / m
2

• 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instyt ucja opr acowujęca normę - In s t y tut Lotni c t wa. 

2 . Normy zwipzane 

P~~- 66/C - 0400 0 R o p a naft owa pr ze t w ory n aftowe . P obie_ 

ranie pr óbek 

Pf'I-72 / H-84020 Stal węg l owa k ons trukcyjna zwykłej ja-

kośc i ogó lnego pr zeznaczeni a . Ga tunki 
, 

PN-76/M-59107 Wyrob y ściern e . S c i erni wo . Klasyfikacja 

w ielkości zi arna 

81'-: - 73/ 0533-09 Pr ze t w or y naftowe . B adani e działania 

korodujęcego paliw lotniczych na płytce srebrnej 

3. Autor projektu normy - mgr inż. Ryszard Krzyżanow-

ski. 

4. Olej silikonowy Polsil OM-50 produkowany jest przez 

Zakłady Chemiczne SARZYNA w Ncw ej Sarzynie, wg 

TWT 141 / 74. 

5. Inhibitor korozji Tardiol D produkow an y jest przez 

Zakłady Chemiczne CHEMIFARM, ul. Główna, 41-S08-ChO-

rzów. 


