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1. WSTEP cd. tabl. 1

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
gaz PAPP — mieszanina weglowodorow Cs,
otrzymywana jako frakcja propanowa przy wy-
dzielaniu propylenu z gazu pirolitycznego.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Gaz
PAPP stosuje sie w pracach spawalniczych do
ciecia 1 skérowania metali, podgrzewania blach
i do lutowania.

2. OZNACZENIE
GAZ PAPP BN-76/0543-16

3. WYMAGANIA I BADANIA
3.1. Wymagania i metody badan — wg tabl. 1.

Metody badan
wg

Wymagania

|
|
|

b) Zawartos¢  siarko- ;
wodoru nie zawiera PN-70/C-96000
¢) Zawartosc siarki |
elementarnej. ppm, |
. 2w |
nie wiecej niz E 3 ' PN-70/C-96000
‘ I
d) Zawartosé oleju, | r

pPpm, nie wigcej niz | 100 PN-70/C-96000

¢) Zawartos¢e wody nie zawiera | PN-70/C-96000
I Zawartos¢ amonia-
ku ' nie zawiera | PN-70/C-96000

g) Zapach wyczuwalny | PN-70/C-96000

1

Tablica 1
| : .
. e /7 bada
Wymagania (Mctody badan
I we
a) Sklad weglowodo- |
rowy. % wag. l 3.7
— zawarto$¢ meta-
nu, nie wiecej |
niz k- 0.1

— zawartosé C,, nie

wiece] niz 0,5
— zawarto$¢ propa-
nu i propylenu, .
nie wiecej niz 38.0 i
— zawartos¢  pro- ‘
pinu 1 propa-
dienu,
nie mniej niz | 12,0
nic wigce)] niz 25.0
— zawartose C,, nie
wigce] niz . 10.0 :
w tym: butadie- |
nu-1,3, |
nie wie- |
cej niz 3.0

3.2. Wielko$¢ partii. Partie gazu PAPP stano-
wi jedna cysterna lub najwyzej 200 butli napet-
nionvch gazem.

3.3. Pobieranie probek. Probki nalezy pobie-
ra¢ z kazdej cysterny, a w przypadku butli na-
lezy wybra¢c w sposoéb losowy ich liczbe wg
tabl. 2. ‘

Liczba butli, ktoére nalezy

Liczba butii w partii ) )
wybra¢ do badan

do 63

= Do

64 =160

-3

powyze] 160

Przy pobieraniu probek nalezy stosowat¢ wy-
tyczne zawarte w PN-70/C-96000.

3.4. Program badan — wg tabl. 3.

Zgloszona przez Zjednoczone Zaklady Gazéw Technicznych POLGAZ
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczonych Zakladow Gazow Technicznych POLGAZ
dnia 15 grudnia 1976 r. jako norma obcwigzujgca w zakresie produkcji i obrotu cd dnia 1 kwietnia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 18/1977 poz. 60)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977, Wplyw do WN 11.7,77. Oddano do skladu 15.8.77,
Druk ukonczono w pazdzierniku 77. Obj. 0,65 a. w. Naklad 2800142 cgz.

Cena zi 2,40
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Tablica 3
Zakres badan
Rodzaj badan e
pelny niepelny
a) Oznaczanie skladu weglo- )
wodorowego — | -+
b) Oznaczanie zawartosci
siarkowodory -+
¢) Oznaczanie siarki elemen-
tarnej -i-
d) Oznaczanie zawartosci !
oleju - i
e) Oznaczanie zawartosci '
wody 4
f) Sprawdzanie wyczuwalno-
sci zapachu l EE
g) Oznaczanie zawartosci l
amoniaku + |
h) Ogledziny zewnetrzne :
zbiornik6w | | E
i) Sprawdzanie dopuszczal- | 5
nego napelnienia L i‘
Znak + oznacza obowigzek wykonania badania.
Badania pelne wykonuje sie na zyczenie odbiorey.
Badania niepeilne wykonuje sie dla kazdej partii.

3.5. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ na wszystkich butlach  wchodzgcych w sktad
partii oraz na kazdej cysternie.

Ogledziny polegajg na sprawdzeniu:

a) zgodnoSci oznaczenia barwami z PN-75/
M-69210,

b) szczelnosci zaworow.

Szczelno$¢ zaworu nalezy sprawdzi¢ przez

zwilzenie roztworem mydla miejsca polgczenia
zaworu z butlg, kro¢ca bocznego zaworu i na-
kretki dlawicowej przy zaworze catkowicie zam-
knietym 1 calkowicie otwartym. W przypadku
cystern roztworem mydla nalezy zwilzy¢ miej-
sca polaczenia zaworu z cysterng, dlawik i wy-
lot zaworu przy zaworze calkowicie zamknietym
oraz przy catkowicie otwartym i silnie dokreco-
nej zaslepce.

3.6. Sprawdzenie dopuszczalnego napelnienia
polega na zwazeniu wszystkich butli wchodza-
cych w sklad partii i kazdej cysterny napelnio-
nej gazem PAPP. Butle nalezy wazy¢ bez kol-
pakow na wadze, ktorej dokladnoS¢ powinna
wynosi¢ 0,2 kg. Dokladno$¢ wazenia cystern na
wadze kolejowej powinna wynosi¢ 10 kg.

Wagi powinny by¢ legalizowane przez powo-
tang do tego instytucje.

3.7. Oznaczenie skladu weglowodorowego

3.7.1. Zasada oznaczania. Metoda oznaczania
polega na chromatograficznym rozdziale mieszan-

ki gazowej na skladniki i obliczaniu ich zawar-
toSci na podstawie otrzymanego chromatogramu.

3.7.2. Aparatura i przyrzady

a) Chromatograf gazowy z detektorem ptomie-
niowo-jonizacyjnym.

b) Rejestrator kompensacyjny z tasmg szero-
kosci co najmniej 250 mm i stalej czasowej nie
wiekszej niz 3 s.

c) Kolumna chromatograficzna — rurki ze stali
nierdzewnej o S$rednicy wewnetrznej 2,2 mm,
dlugosci catkowitej 5 m.

d) Wibrator elektryczny lub inne urzadzenie
0 podobnym dzialaniu.

e) Integrator.

3.7.3. Odczynniki i materialy pomocnicze

a) Azot techniczny sprezony w butli.

b) Bursztynian dwuetylu, cz.

c) Chloroform, cz.

d) Chromosorb B.

e) Powietrze osuszone sprezone w butli lub
powietrze osuszone z otoczenia tloczone przez
specjalng pompke membranows.

f) Wodor techniczny sprezony w butli.

3.7.4. Przygotowanie wypelnienia
chromatograficznej. Do kolby kulistej pojem-
nosci 500 cm3 odwazy¢ 15 g bursztynianu
dwuetylu i doda¢ 100 cm3 chloroformu, Po roz-
puszczeniu bursztynianu stale mieszajac, wsypac
do kolby malymi porcjami 85 g goracego chro-
mosorbu P pobranego bezposrednio z suszarki,
w ktorej chromosorb byt przez 7 h prazony w
temperaturze 250°C. Zawartos¢ kolby mieszaé
i h, po czym kolbe odstawi¢ na 1 h, nastepnie
wstawi¢ do lazni piaskowej i po podigczeniu
chtodnicy oddestylowaé¢ chloroform, stale mie-
szajac zawartos¢ kolby. Sypkg zawartos¢ kolby
przenies¢ do parownicy i suszy¢ w temperatu-
rze 70°C w ciggu 3 h.

kolumny

3.7.5. Napelnianie kolumny chromatograficznej.
Rurki kolumny chromatograficznej przemy¢ me-
tanolem, wysuszy¢ strumieniem azotu i napeinic
wypelnieniem przygotowanym wg 3.7.4. Do ubi-
jania zawartosci w rurkach stosowaé, w czasie
napeiniania, wibrator. Kolumna jest dobrze wy-
pelniona, jesli przez 10 min ubijania nie obnizy

sie poziom wypelnienia.

Po napelnieniu rurki polaczy¢ w szereg i umie-
sci¢ w chromatografie.

Do podigczenia rurek stosowac¢ kapilary o $red-
nicy wewnetrznej nie wiekszej niz 1 mm. Spraw-
dzi¢ szczelno$¢ ukladu.

3.7.6. Warunki pracy chromatografu

— przeplyw gazu no$nego (azotu) 25 cm?/min,

— ciSnienie gazu nosnego na wlocie do ukla-
du 1,5 at,

— temperatura kolumny 20 - 25°C,

— przesuw tasmy rejestratora 10 mm/min,

— probka do analizy 0,5 — 1 cm3.
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Pozostale warunki pracy chromatografu jak
przeplyw wodoru, powietrza itp. — zgodnie z in-
strukcja uzytkowania aparatu.

3.7.7. Opis chromatogramu. Piki odpowiadaja-
ce poszczegélnym skladnikom gazu PAPP poja-
wiaja sie na chromatogramie w nastepujgcej ko-
lejnosci:

— metan,

— etan + etylen,

— propylen,

— izobutan,

— cyklopropan,

— n-butan,

— propadien,

— 1-buten =+ izobutylen,

— 2-buten trans,

— propin -+ 2-buten cis,
— butadien-1,3.
Przyklad chromatogramu probki gazu PAPP

- pokazano na rysunku.

3.7.8. Obliczanie wynikow. Zawartos¢ skladni-
ka (X) w procentach obliczy¢ wg wzoru

Ai L fi 'ki i 100

X =-
=—n
ZAi'.fi'ki
i—1

w ktorym:
A, — powierzchnia piku i, mm?,
f, — wspodlczynnik czulo$ci aparatu, przy kto-

rej ukazal sie pik skiadnika 1,
k, — wspolczynnik korekcyjny skladnika i
wartosci liczbowe w tabl. 4.
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Chromatogramy 0,5 cm? probki gazu PAPP przy czulosci aparatu: a) —1, b) —10
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pikéw na chromatogramie nale-
pomocg integratora lub mnozac
przez jego szeroko$¢ w polowie

Powierzchnie
zy oKkresli¢ za
wysokos¢ piku
wysokosci piku.

Tablica 4

‘ _
Skladnik gazu I k; H Skiladnik gazu ' k

| I |

| I "
butadien-1,3 1 1,18 | izobutan 1,21
n-butan o121 '| metan | 1,33
butyleny l 1,20 | propadien 1,17

i _
cyklopropan L1.23 | propan 1,22
etan - etylen ‘ 1,25 i propylen 1,21
{ H propin 0.93

|

3.8. Interpretacja wynikow. Wartosci liczbowe
wystepujgce w normie oraz wyniki obliczen na-
lezy interpretowa¢ zgodnie z PN-70/N-02120
p. 3.3.2 (metoda Z).

3.9. Zaswiadczenie o jakoSci. Dla kazdej partii
gazu PAPP odpowiadajgcej wymaganiom niniej-
szej normy nalezy dotgczyc $wiadectwo kontroli
technicznej zawierajace wyniki badan.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Gaz PAPP dostarcza sie w bu-
tlach stalowych lub w specjalnie do tego celu
przeznaczonych cysternach. Butle i cysterny po-

winny by¢ dopuszczone do napelniania gazem
PAPP przez organa Dozoru Technicznego.

a) .Masa gazu PAPP w butli lub cysternie
nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalne] masy
netto, ktorej wielkos¢ jest umieszczona na cy-
sternie lub wybita na glowicy butli.

b) Oznaczenie barwami. Butle i cysterny
z gazem PAPP powinny by¢ oznaczone barwami
wg PN-75/M-69210.

¢) Szczelno$¢ zawordéw. Zawor butli lub cy-
sterny powinien by¢ szczelny przy calkowicie
zamknietym oraz przy calkowicie otwartym za-
worze 1 zaslepionym wylocie kroc¢ca bocznego
zaworu.

4.2. Przechowywanie. Sposob przechowywania
i postepowania z butlami okres$la Rozporzgdze-
r.ie Ministrow Pracy i Opieki Spolecznej oraz
Zdrowia z dnia 15 maja 1954 r.

4.3. Transport. Szczegolowe warunki transpor-
tu gazow skroplonych okreslono:

a) w zakresie transportu wewngtrzzaktadowe-
g0 — Rozporzadzeniem Ministrow Pracy i Cpieki
Spolecznej oraz Zdrowia z dnia 15 maja 1954 r.,

b) w zakresie lransportu drogowego — Roz-
porzadzeniem Ministrow Komunikacji i Spraw
Wewnetrznych z dnia 27 listopada 1971 r.,

c¢) w zakresie transportu kolejowego — Prze-
pisami o przewozie kolejg materiatléw i przed-
miotow niebezpiecznyvch (PMN) z dnia 15 wrze-
$nia 1968 r.

KONIEC

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ —
Zaklady Gazow

Zjednoczone
Technicznyech POLGAZ, Gliwice.

2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-T70/C-96000 Przetwory naftowe.
we (plynne C,—C,)

PN-75/M-69210 Zbiorniki transportowe do gazéw. Bar-
Wy rozpoznawcze i znakowanie

PN-7T0/N-02120 Zasady zaokrgglania i zapisywania liczb

Przepisy Dozoru Technicznego DT/B/63

Rozporzadzenie Ministrow Pracy 1 Opieki Spoleczne]
oraz Zdrowia z dnia 15 maja 1954 r. w sprawie bez-
pieczenstwa 1 higieny pracy przy uzytkowaniu butli
z gazami sprezonymi, skroplonymi i rozpuszczony-
mi pod cisnieniem (Dz. U. nr 29, poz. 115).

Gazy weglowodoro-

Rozporzgdzenie Minisirow KXomunikacji i Spraw We-
wnetrznych z dnia 27 listopada 1971 r. w sprawic
bezpieczenstwa ruchu przy przewozic materialow

nicbezpiecznych na drogach publicznych (Dz. U. nr 35,
poz. 310).

Przepisy o przewozie kolejg materialéw { przedmiotow
niebezpiecznych (PMN) z dnia 15 wrzesSnia 1968 r.

DODATKOWE

(Dziennik Taryf i Zarzadzen Komunikacyjnych nr 20,
poz. 84).

[l

2. Wybrane wlasnosci [fizykochemiczne gazu PAPP
a) wartos¢ opalowa nie mniej niz 10900 kcal/kg,
b) gestos¢ w 50°C nie niz
0,440 kg/dms3,

¢) granice wybuchowosci w powietrzu:

— dolna 2,1% obj.

— gérna 10,7% obj.

temperaturze mnie]j

d) preznos¢ par w temperaturze:

+70°C nie wieksza niz 28 at,

+40°C nie wieksza niz 15 at,

—15°C nie wieksza niz 3 at.

4. Ustalenia Dozoru Techniczuego

a) nadcis$nienie prébne zbiornikéw do gazu
P, =30 at,

b) dopuszezalne napelnienie zbiornika gazem
0=10,42 kg/l.

PAPP

PAPP

5. Autor projekiu normy — mgr inz, Bronisiaw To-
bolski.



