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Gaz PAPP 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiot em n or my 
gaz P APP mieszanina węglowodorów 

otrzym ywana jako fra kcja p ropanowa przy 
dziela niu propylenu z gazu pir olitycznego. 

jest · 
c" ." 

wy-

. 1.2. Zakres stosowania przedm iotu normy. Gaz 
P APP stosuj e się w pracach spawalniczych do 
c i ęcia i skórowania metali , p odgrzewania blach 
i do lu towania . 

2. OZNACZENIE 

GAZ PAPP B N -76/0543-16 

3. W YMAGANIA I B ADANIA 

3.1. tv m agan ia i metody badań -- w g tabl. L 

Tablica 1 

a) Skład 

rowy, 

Wymagania 

WęglOWOdO- 1 
% w ag. 

- wwal'tość m eta­
n u, nie więcej 

niż 

- zawartość C~ , n ie 
więcej niż 

- zawartość pr.opa-
nu i propylenu, 

0, l 

0, :\ 

nie więcej n iż 88,0 

- zawartość p ro -
pinu propa-
d ienu, 
n ie mn iej niż 12,0 
n ie Więc ej niż 25,0 

- za,wartość C.l> nic 
więcej niż 10,0 
w tym: butadie -

nu ~1,3, 

nie wię - ' 

cej niż 5,0 

IMe tody bad ań 
I wg 

3.7 

I 

• 

GW'pa ka talogowa II 11 

cd. ta b I. 1 
. - , 

I 

Wymaga nia ! Metody badań 
I w g 
I 

b) Zawartość siarko- I 
wodoru nie zawiera : PN - 70/C-9600 Q 

. l ' I 
, 

c) Zawartość Slar.Ci 
e lementarnej. ppm, 
nie więcej niż 3 I PN-70/C-96M O 

dl Zawal'tość olej LI, I 
ppm, n ie więc e j ni ż I 100 ' P N -7'0/C-96GOO 

c) Zawartość wod y 
, 

ni c zawiera P N -7'O/C-9600U I , 

f) Zawart ość amol1ia- I 
ku nic zawiera PN -70/C-96000 

g) Zapach ! wyczuwalny PN -7'O/C-96000 

.. 

3.2. Wielkość partii. Partię gazu P APP stano­
wi jedna cysterna lub na.iwyże j 20 0 butli napeł­

nionych gazem. 

3.3. Pohieranie próbek. Próbki należy pobie­
rać z każdej cysterny, a w przyp adku butli na­
leży wybrać w sposób losow y ich liczbę w g 
ta bl. 2. 

Tabl ica 2 

Liczba butli partii L iczba bu tl i , k tóre należy w 
wybrać d o badań 

do 63 2 

64 -;.-160 4 

powyżej 160 
I 

7 

I 

Przy p obieraniu próbek należy stosować w y ­
t yczne zaw arte w P N- 70/C-96000 . 

3.4. Program badań - w g tab l. 3. 

Zgłoszona przez Zjednoczone Zakłady Gazów Technicznych POLGAZ 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczonych Zakładów Gazów Technicznych POLGAZ 

dnia 15 grudnia 1976 r . jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia l k w ietnia 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 18/ 1977 poz . 60) 

W YDA W NICTWA NORM ALI Z A CY J N E 1977. Wpływ d o WN 11.7.77. Oddano d o składu 15.8.77. 
Druk u kończono w pa ździ erniku 77. Obj. 0,05 a. w. Nakł a d 2800 + 42 egz. LZG Z-d Nr 2 - 1402 

C e na zł 2,40 
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Tablica 3 

Zakres badań 

Rodzaj badań --

pełny niepelny 

a) Oznaczanie składu węglo-
wodorowego + + 

b) Oznaczanie zawartości ! 

siarkowodoru. + I 

I c) Oznaczanie siarki elemen- , 
,tarnej \ I T 

d) Oznaczanie zawartośc i 

oleju + 
e) Oznaczan ie zawa,rtości 

wody , 
T 

f) Sprawdzanie wyczuwalno-
ści zapachu + 

g) Oznaczanie zawartości 
I 

amoniaku , + I 
h) Oględziny zewnętrzne \ . 

\ 

:zJbiornikórw + + 
i) Sprawdzanie dopuszczal-

neg<> napełnienia ! + + 
Znak + oznacza obowiązek wykonania badania. 
Badania pełne wykonuje si~ na życzenie odbiorcy. 
Badania niepełne wykonuje si~ dla każde j partii. 

3.5. Oględziny zewnętrzne należy przeprowa­
dzić na wszystkich butlach wchodzących w skład 

partii oraz na każdej cysternie. 

Oględziny polegają na sprawdzeniu: 
a) zgodności oznaczenia barwami z PN-75! 

M-6921O, 
b) szczelności zaworów. 

Szczelność zaworu należy sprawdzić przez 
zwilżenie roztworem mydła miejsca połączenia 

zaworu z butlą, króćca bocznego zaworu i na­
krętki dławicowej przy zaworze całkowicie zam­
kniętym i całkowicie otwartym. W przypadku 
cystern roztworem mydła należy zwilżyć miej ­
sca połączenia zaworu z cysterną, dławik i wy­
lot zaworu przy zaworze całkowicie zamkniętym 
oraz przy całkowicie otwartym i silnie dokręco­

nej zaślepce . 

3.6. Sprawdzenie dopuszczalnego napełnienia 

polega na zważeniu wszystkich bu tli wchodzą­
cych w skład partii i każdej cysterny napełnio­
nej gazem PAPP. Butle należy ważyć bez koł­
paków na wadze, której dokładność powinn8 
wynosić 0,2 kg. Dokładność ważenia cystern na 
wadze kolej owej powinna wynosić 10 kg. 

Wagi powinny być l~galizowane przez powo­
łaną do tego instytucję. 

.3.7. Oznaczenie składu węglowodorowego 

3.7.1. Zasada oznaczania. Metoda oznaczania 
polega na chromatograficznym rozdziale mieszan­
ki gazowej na składniki i obliczaniu ich zawar­
tości na podstawie otrzymanego chromatogramu. 

3.7.2. Aparatura i przyrządy 
a) Chromatograf gazowy z detektorem płomie­

n iowo-jonizacyj nym. 
b) Rejestrator kompensacyjny z taśmą szero­

kości co najmniej 250 mm i stałej czasowej nie 
większej niż 3 s. 

c) Kolumna chromatograficzna - rurki ze stali 
nierdzewnej o średnicy wewnętrznej 2,2 mm, 
długości całkowitej 5 m. 

d) Wibrator elektryczny lub inne urządzenie 

o podobnym działaniu . 

e) Integrator. 

3.7.3. Odczynniki i materiały pomocnicze 
a) Azot techniczny sprężony w butli. 
b) Bursztynian dwuetylu, cz. 
c) Chloroform, cz. 
d) Chromosorb B. 
e) Powietrze osuszone sprężone w butli lub 

powietrze osuszone z otoczenia tłoczone przez 
specjalną pompkę membranową. 

f) Wodór techniczny sprężony w butli. 

3.7.4. Przygotowanie wypełnienia kolumny 
chromatograficznej. Do kolby kulistej pojem­
ności 500 cm3 odważyć 15 g bursztynia nu 
dwuetylu i dodać 100 cm:l chloroformu.. Po roz­
puszczeniu bursztynia nu stale mieszając, wsypać 

do kolby małymi porcjami 85 g gorącego chro­
mosorbu P pobranego bezpośrednio z suszarki, 
w której chromosorb był przez 7 h prażony w 
temperaturze 25p oC. Zawartość kolby mieszać 
l h, po czym kolbę odstawić na 1 h, następnie 
wstawić do łaźni piaskowej i po podłączeniu 

chłodnicy oddestylować chloroform, stale mie­
szaj ąc zawartość kolby. Sypką zawartość kolby 
przenieść do parownicy i suszyć w temperatu­
rze 70 °C w ciągu 3 h . 

3.7.5. Napełnianie kolumny chromatograficznej. 
Rurki kolumny chromatograficznej przemyć m e­
tanolem, wysuszyć strumieniem azotu i napełnić 
wypełnieniem przygotowanym wg 3.7.4. Do ubi­
jania zawartości w rurkach stosować , w czasie 
napełniania, wibrator. Kolumna jest dobrze wy­
pełniona, j eśli przez 10 min ubijania nie obniży 
się poziom wypełnienia. 

Po napełnieniu rurki połączyć w szereg i umie­
ścić 'IŃ chromatografie. 

Do podłączenia rurek stosować kapilary o śred­
nicy wewnętrznej nie większej niż 1 mm. Spraw­
dzić szczelność układu. 

3.7.6. Warunki pracy chromatografu 
- przepływ gazu nośnego (azotu) 25 cm 3/min, 
- ciśnienie gazu nośnego na wlocie do ukła-

du 1,5 at, 
temperatura kolumny 20 -:- 25 °C, 
przesuw taśmy rejestratora 10 mm/min, 
próbka do analizy 0,5 -:- 1 cm3. 
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Pozostałe warunki pracy chromatografu jak 
przepływ wodor u, powietrza itp. - zgodnie z in­

_ strukcją użytkowania aparatu. 

3.7.7. Opis chromatogramu. Piki odpowiadają ­

-ce poszczególnym składnikom gazu PAPP poja­
wiaj ą się na chromatogramie w następującej ko­
lejności: 

metan , 
etan + etylen , 
propylen , 
izobutan, 
cyklopropan, 
n-butan, 
pr opadien, 
l-buten + izobutylen, 
2-buten trans, 
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pr opin + 2-buten cis, 
- butadien-I,3. 
Przykład chromatogramu próbki gazu PAPP 

_ pokazano na rysunku. 

3.7.8. Obliczanie wyników. Zawartość składni-­

ka (X) w procentach obliczyć wg wzoru 

Ai . fi . ki . 100 
x = - _· 

i =- n 2: Ai . fi - ki 

i = l 

w którym: 

't 
t::l ..... 

V) 

A t - powierzchnia piku i, mm~, 
fi - współczynnik czułości aparatu , przy któ­

rej ukazał się pik składnika i, 
k i - współczynnik korekcyjny składnika i ; 

wartości liczbowe w tabl. 4. 
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Chromatogr amy 0,5 cm3 próbki gazu PAPP przy czułości aparatu: al - l , bl - 10 
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Powierzchnie pików na chromatogramie nale­
ży określić za pomocą integratora lub mnożąc 

wysokość piku przez jego szerokość w połowie 

wysokości piku. 

Tablica 4 

Składnik gaz ll ki Skl~\dnik gazu I ki 
I . 

li I butadien -1,3 1,18 izobutan I 1,2 1 

n-bu tan 1:21 l· metan 
I 

1,33 
I , 

I bu tyleny 1,20 : pr·opad ien 
I 

1,17 
I eyklopropan l ."> 1,22 . t,) 
I propan , 

eta n + et y len 
I I 

1,2:1 ,I propyl en 1,21 

II 
prapin 0.93 

3.8. Interpretacja wyników. Wartości liczbowe 
występujące w normie oraz wyniki obliczeń na­
leży inte rpretować zgodnie z PN-70/N-02120 
p. 3.3.2 (metoda Z). 

3.9. Zaświadczenie o jakości. Dla każdej partii 
gazu P APP odpowiadającej wymaganiom niniej­
szej normy należy dołączyć świadectwo kontroli 
technicznej za,vierające wyniki badań. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Gaz PAPP dostarcza SIę w bu­
tlach stalowych lub w specjalnie do tego celu 
przeznaczonych cysternach. Butle i cysterny po-

winny być dopuszczone do napełniania gazem 
P APP przez organa Dozoru Technicznego. 

a) ,Masa gazu PAPP w butli lub cysternie 
nie powinna być większa od dopuszczalnej masy 
netto, której wielkość jest umieszczona na cy­
sternie lub wybita na głowicy butli. 

b) Oznaczenie barwami. Butle i cysterny 
z gazem PAPP powinny być oznaczone barwami 
wg PN-75/M-69210. 

c) Szczelność zaworów. Zawór butli lub cy­
sterny powinien być szczelny przy całkowicie 

zamkniętym oraz przy całkowicie otwartym za­
worze i zaślepi :mym wylocie króćca bocznego 
zaworu. 

4.2. Przechow,}'wanie. Sposób przechowywani a 
i postępowania z butlami określa Rozporządze­

r:ie Ministrów Pracy i Opieki Społecznej oraz 
Zdrowia z dnia 15 maja 1954 r. 

4.3. Transport. Szczegółowe warunki transpor­
tu gazów skroplonych określono: 

a) w zakresie transportu wewnątrzzakładowe­
go -- Rozporządzeniem Ministrów Pracy i Opieki 
Społecznej oraz Zdrowia z dnia 15' maja 1954 r., 

b) w zakresie transportu drogowego - Roz­
porządzeniem Ministrów Komunikacji i Spraw 
Wewnętrznych z dnia 27 listopada 1971 r. , 

c) w zakresie transportu kolejowego - Prze­
pisami o przewozie kol eją materiałów i przed­
miotów niebezpiecznych (PMN) z dnia 15 wrze­
śnia 1968 r. 

KO N IEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytuc ja opracowująca normę - Zjednocz,one 
Zakłady Gazów Technicznyc h POLGAZ, G liwice. 

2. Normy i dokumenty związane 
P N -70/C-9000U Przetw ory n aftowe . Gazy węglowodoro­

we (płynne C:1- C4l 
P N-75/lVI-6921'0 Zbiorniki transportowe d o gazów. Bar-

wy rozpoznawcze i znakowall'ie 
P N-70/N -0212'O Zasady zaokrąglania i zapisywania liczb 
Przepisy Dozoru Technicznego DT/ B/63 
Rozporządzenie M inistrów P,racy i Opieki Społecznej 

oraz Zd rowia z dnia 15 maja 1954 1'. W sprawie bez­
pieczellslwa i higieny pracy przy użytkowani u butli 
z gazami sprężonymi , skr oplonymi i rozpuszczony­
m i pod c isnieniem {Dz. U . nr 29, p oz. 1115). 

Rozporządzenie M in isl r ów Komun ikacji i S praw W e­
wnętrznych z dnia 27 listop a da 1971 1'. W sprawie 
bezp'iccze ństwa ruch u przy p rzewo zie materiał ów 

n icbezpiecz nych na d rogach p ublicznych (Dz . U . n r 3'5, 
p oz. 31'0) . 

Przepisy o przewozie kole ją materi a łów i przedmi'otów 
niebczpiecznych (PM N) z dnia 15 września 1968 r. 

(Dzienn ik Ta ryf 'i ZarządzeJ1 K omu ni ka cy j nych n r 2'0 , 
poz. 84) . 

:: . Wybr.anc własności fizykochemiczne gazu PAPl' 
a ) wartość opałowa nie mniej niż 1'090'0 kcal/ kg, 

b) gęstość w temperaturze 5'OoC nie m n ie j niż 

0,44''0 k g/dm', 

c) granice wybuch owości w powietrzu: 
- doln a 2,1'% obj . 
- górna 10,7% obj. 

d l prężność par w tempera turze : 
+ 7''OoC nie więk,sza niż 28 a t, 
+4'OoC n ie większa niż 15 a t . 
- 15° C n ie większa niż 3 a t. 

4. Ustalenia Dozoru Technicznego 
a) nadciśnienie próbne zbiorników do gazu PAPP 

P,. = 30 a t, 
b ) d opusz'czallle napełnienie zb iornika gazem PAPP 

(i=0,42 k g/l. 

5. Autor projektu normy - mgr in ż. Bronisław To­
boIsk i. 


