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NORMA BR ANŻOWA 

BN-76 
Zac iski przy łqczowe 3071-12 

ELEKTRO ENER G ETYKA 
do wypustów i z olatorów 

,:.. prze pustowych transformatorowy c h 

na prqdy z namionowe 

630, 1000, 2000 i 3150 A 

Pr z edmi o t no r my. Prze d mi o te m no r my sę. z a ciski przy-

ł ęczowe t y p u ZP630 , ZP 1000 , ZP 2000 i ZP3 1S0 d o wyp us -

tów izol a to rów przep us towych transform ato r'owych. 

2 , P r z yk ład o z naczeni a z acisku pr' zy ł ęczowego /Z P / do 

i zolatora przep u sto wego t r a n s for m ato r owego na p rę d 630 A 

/ 630/: 

ZAC I SK PR7YLĄCZOWY ZP6 30 BN-76/30 7 1- 12 

3 , G ł ów ne w y m iary zacis k ów i śrub w mm - wg rysunk u 

t abl icy na str. 2. 

4 Mater ia ł 

al Zacisk i pr zy łącz owe pow i nny być w y k o na n e z mosię ­

d zu MOS9 l ub M060 wg PN-70/ H-87026. 

bl S" ub y powinny być wykonane ze stal i o własnościach 

co najmniej k lasy 3 . 6 wg P N -70/M-820S4. 
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5 , Wyko nani e 

al Z acisk i pr z y ł ączowe . Wyględ zewnę tr zny i s truktura 

wewnętrzna - wg PN-68/ H-879S0 . Dopuszcz a lne w ady po -

wi e r zchni su rowej kI a s a W p s 3 , adopuszcz a i n e w a d y po ­

wi e r zchni o b rabi a nych - k i a s a W po3 wg P N- 68/ H-879S0. 

T o l erancje w ym i a r o we od lewów - wg PN- 74 /H- 83207 k la-

s a 111 _ O b r óbce pod l e gaję ty lko p owi er zchnie i o twor y za ­

zna czone n a rysunku . Odchy ł ki wymi arów uzyskiwa nych p o 

obr ó bce s kraw a n iem _ wg k i a s y I T 14 PN-66/M-02 139 . 

b/ S r uby p ow i nny być ocynko w a ne e l ek tro i i tyczn i e . 

G r ubość pow łok i c ynko wej - c o n aj rr.ni e j 10 p m . 

6 Cechowa ni e , N a zacisku w miej scu ws ka z a nym na ry ­

sunk u po w i nny być umi es z cz o ne w s posób t r wa ł y i wyraźny 

n astępuj ęce dane: 

aj wyróżni k oznacz e nia , 

b/ znak w y twór n i . 

K O N I EC 

INFORMAC JE DODAT K O WE 

Insty tucja opr ac o wuj jl c a normę - Ośrodek Badawczo­

-Rozwo j o wy C e r ami k i El ektro te chn i czne j CE R EL w Bogu­

c hw al e ko ł .. R zeszowa . 

PN-68/ H-879S0 Odl ewy ze stoPÓ\V miedz i . O gó l ne wy ma-

gania i b a d an ia 

PN-66/ M-02 139 Odchyłk i w ar sz ta towe wymi ar ów swo b od­

nych 

PN-70 / M-82054 Sruby, wkrę ty i nakrę t ki ogól neg o p r ze-

2. N or my zwi a z a n e znaczenia. O g ól ne wymagania i bad ani a 

P N - 7 4/ M-8210 1 Sruby ze łbem sześci okę tnym 
PN - 7 4/H - 8 320 7 O dl e wy z me ta l i n i e ż el a zny c h. To l er a ncje 

wymi a r o we, naddatk i n a obr6bkę skr a w aniem i odchył­

ki m a sy 

3 . Au to r projektu n ormy - mg~ inż. Elż b ieta S zel iga z 

Ośr odk a Badawczo - Ro zwojowego Ceram i k i Elek trotechni -

PN- 70/ H -87 026 O d lewnicz e s to p y mi edzi. G atunk i cznej CE R EL w Boguchwa l e ko ło R zeszo w a. 

19łos z o r>O p r zez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Ce r a m ik i E ł e k tro t echnic z nei C EREL 

Ustanowiono przez Dyrektor a Z jed no c ze nia Przemysłu M aszyn i Urządzeń En e rgetyc z nych M EGAT 

dn ia 12 patdzie r nika 1'1 76 r . ja ko norma o bowiazu jaca w zakresie p rodu kcji od dnia t styc zn ia 19 77 r . 

( D z. N o rm . i M ia r nr 27 / 1976 p oz. 113 ) 

WYDAWNICT WA NORMAlIL ACY JN E 1910 . Wpł.,w do WN 15 1 \ . 76 Odda no do ,~tod ", 29 11 7 6 . Druk ",ko"'''',oł'lo ~ q'vdnlU 76 . 

Obl .O,30 e . w. N o H od 5 3 00.5 5 eO l . Zo mo 339 8 70 
C eno t: ł 1. 2 0 
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G łówne wym iary zacis ków i śr u b 

a f 
a, 

A 

c 
h 

Wyr óżnIk 
Z a cisk pr z yłęczowy 

oznacze -
d 2/d3

1
) 12 

Śruba 2) 

nia ([ CI, a
2 

C c d d, 1 1, 12 h h l h 2 h3 1 11 , 
min 

ZP 630 M20x 1,5 M I 2 xl, 25 x 45-

60 14 32 45 2,5 1 Zx 1,25 ~1 4 30 25 16 70 12 12 lO 130 60 30 
-5.8- 11 l ub 111 
wg PN-74/ 

ZP IOOO M 30x 2 
M-82 10 1 

M 16x 1, 5 x 60- 5. 8 

ZP 2000 10 0 25 50 58 3 M42x 3 26 195 _II l ut. 111 wg 

PN-74/ M-82 101 
M 16x 1,5 ąJ 18 45 3 5 r-- 10 0 20 18 18 - 80 40 

M 16 x l ,5x 70-

ZP3 150 120 30 60 6 8 4 M48x3 3 0 220 5. 8 -11 I ub 111 V\g 

PN-74/M - 8 210 1 

1) Na ż ycz enie odbio r cy zacis k i mogę być w ykon y wane bez otwo r ów A , B, C i D . W pr zyp adku w ykon y w a ni a z otw oram i , 

w z aciskach ZP630 i ZP IOOO n al eż y wykonyw ać tyl k o dwa otw ory A i D l ub D i C. 

2) Dopuszcza się stosowa nie ś r ub gwin towa n y ch na ca ł ej długości tr z pi en ia. 


