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NORMA BRANZOWA

ELEKTRO-
ENERGETYKA

Lakier ftalowy modyfikowany
elektroizolacyjny
do nasycania uzwojen lzofenolak

BN-84

3078-18

Grupa katalogowa 0634

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier
ftalowy modyfikowany elektroizolacyjny do nasycania
uzwojen Izofenolak, zwany dalej 1zofenolakiem, stano-
wigcy roztwor zywicy izoftalowe) modyfikowanej zywi-

cd. tabl. 1
Metody badarn
Wymagania e B
wg
d) Temperatura zapto- 23 PN-75/C-04009

nu, °C, co najmniej

. . ¢) Rozcienczalnosé catkowita, lakier p. 3.7.1
ca fenolowa w rozpuszczalnikach organicznych. St e
1.2. Zakr'es stosowania p.rzedmlo?u'n.ormy.ulzofenol'ak P
stosowany jest do nasycania uzwojen izolacji aparatéw f) Liczba kwasowa, 10 PN-80/C-81509
elektrycznych oraz uzwojen maszyn elektrycznych $red- mg KOH/g, najwyzej
niej mocy, pracujgcych w warunkach klimatu umiarko- g) Zawartosé¢ sktadni- 50 +3 PN-77/E-04410
wanego, morskiego, tropikalnego 1 w agresywnych §ro- kéw nielotnych, % p. 2.1.9
dowiskach chemicznych. h) Czas zelowania 1,5 p. 3.7.2
w lempcraturze
130 £2°C, h, najwy-
2. OZNACZENIE 26j
LAKIER FTALOWY MODYFIKOWANY 1) Schmigree % grobey PR-72/E-04410
. 4 warstwie 3 = 5 mm p. 2.1.8
ELEKTROIZOLACYINY DO NASYCANIA UZWOJEN .
- (odwazka okoto
IZOFENOLAK -
BN-84/3078-18 KTM: 1313-213-260-405 W temperaturze
130 +2°C
3. WYMAGANIA I BADANIA — gorna powierzch- | gltadka bez przy-
na lepnosci 1 pgche-
3.1. Zestawienie wymagain i metod badan lakieru rzy
w stanie cieklym — wg tabl. 1. — dolna powierzch- | nieznaczna przy-
Tablica 1 nia lepnos¢
. — spre¢zystosc 1 spoi- | probka nie pgka
Wymagania Metody badan stosé przy zginaniu
. 0 90° i wraca do
a) Jednolitosc¢ klarowny, bez za- | PN-77/E-04410 poprzedniego
nieczyszczen me- | p. 2.1.1 potozenia
chani’cznych. Wy — powierzchnia brak pecherzy,
xrqc.er},. RQERER przetomu nieprzylepna
stwien i th:lnlcn % x ”
b) Gestosé, g/em’, naj- 1,0 PN-82/C-81551 Y Feocumc (pribki
wyzej lakieru sluszona A
¢) Czas wyptywu (lep- 70 + 100 PN-81/C-81508 W grabe] warstwic)
kos¢ umowna) mie- metoda A najwyzej
rzony kubkiem — gorna powierzch- 2 PN-77/E-04410
o Srednicy otworu nia
wypltywowego — dolna powierzch- 6 p. 2.1.8.5
4 mm, s nia
Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 5 stycznia 1984 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 6/1984 poz. 11)
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3.2. Zestawienie wymagan i metod badan lakieru cd. tabl. 2
w stanie wysuszonym — wg tabl. 2. ) Metody badan
Wymagania
wg
Tablica 2 i) Odpornos¢ powloki BN-80/3002-06
W _— Metody badan na dzialanie grzybow p. 3.8.4
ymagania wg plesniowych S <4

a) Wyglad powtoki gladka, bez zmar- | PN-77/E-04410 s 5 P

szczen, dopusz- | p. 2.2.3 3.3. Trwaloéé. Izofenolak powinien odpowiadaé wy-

b) Czas suszenia powlo-
ki w temperaturze
130 +2°C, h, naj-
wyzej
— pierwsza warst-
wa, stopien 2
— druga warstwa,
stopien 4
Nasigkliwo$¢ powlo-
ki, %, najwyze)

— po 24 h zanurze-
nia w wodzie
— po 120 h zanurze-
nia w wodzie

¢

d

-

Odpornosé¢ powloki
na dzialanie oleju
transformatorowego

¢

-~

Elastyczno$¢ powto-
ki przez zginanic,
mm, najwyze)

— w temperaturze
20 +2°C 1 wilgot-
nosct wzglgdnej
powietrza 65 £5%

— po 24 h przyspie-
szonego starzenia
w temperaturze
150 +2°C

f) Twardos$¢ wzgledna

powloki, mierzona

wahadtem Persoza,
co najmnie)

Wytrzymatos¢ diele-
ktryczna powloki,
kV/mm, co najmnie)
— w lemperaturze
20 £2°C 1 wilgot-
nosci wzglgdnej
powietrza 65 +5%
— w temperaturze
130 £2°C
— po 24 h zanurze-
nia w wodzie
— po 120 h zanurze-
nia w wodzie

g

h

Odporno$¢ powtoki

na wilgotne gorgco

cykliczne jak dla ma-

terialow 111 kategorii

w ciggu 21 cykh

— wyglad powloki

— wytrzymatos$¢ die-
lektryczna powlo-
ki, kV/mm. co
najmniej

— elastyczno$¢ po-
wloki przez zgina-
nie, mm, najwyzej

czalne nieliczne
drobne zanie-
czyszczenia

0.8

1.0

niedopuszczalne
zmatowienie, pg-
cherze, odporna
na zarysowanie
otowkiem o twar-
dosci HB

10

0.4

bez zmian

55

PN-79/C-81519

PN-76/C-81521

PN-77/E-04410
p. 2.2.6

PN-76/C-81528
metoda A

PN-79/C-81530

PN-77/E-04410
p. 2.2.15

BN-80/3002-06
p. 3.3

PN-73/
E-04550.04

p. 3.3.1 rys. 2

maganiom normy w ciggu 12 miesigcy, liczac od daty
produkcji. Ewentualne zggstnienie wyrobu powinno
ustapi¢ po dodaniu najwyzej 5% rozcienczalnika lakieru
elektroizolacyjnego Izofenyl o symbolu KTM: 1318-
-122-060-108").

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500, po
przeprowadzeniu wstgpnych badan wg 3.1a).

3.5. Program badan

3.5.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1
i 3.2. Nalezy je wykonywaé co najmniej razna 12 miesigcy
oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcoOw 1 me-
tod technologicznych mogacych mie¢ wptyw na wyniki
badan, jak réowniez w przypadku badan rozjemczych.

3.5.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci wyrobu z wymaganiami wymienionymi
w 3.1a), b), ¢), €), h), i) oraz w 3.2a), b), ¢), z wyjatkiem
badania po 120 h zanurzenia w wodzie, jak rowniez
w 3.2d), e), g). z wyjatkiem badania po 120 h zanurze-
nia w wodzie.

Badania niepeine nalezy wykonywac¢ dla kazdej partii
produkcyjnej lakieru.

3.6. Przygotowanie wyrobu i powlok do badan

3.6.1. Przygotowanie wyrobu. Przed wykonaniem po-
wiok badany lakier nalezy przygotowaé wg PN-77/
E-04410 p. 2.2.2.1, stosujac rozcienczalnik okreslony
w 3.3.

3.6.2. Przygotowanie powlok. Do badan, z wyjatkiem
wymienionych w 3.2h) oraz 3.2i), rodzaje plytek i ich
iloé, jak réwniez wymagang grubos¢ powlok okresla
PN-77/E-04410 p. 2.2.1 tabl. 2. Do badan wg 3.2h)
nalezy przygotowac:

a) co najmniej 3 phytki stalowe o wymiarach 100 X
X 30 mm, przeznaczone do sprawdzenia elastycznosci
powloki po zakonczeniu badania,

b) co najmniej 6 ptytek o wymiarach 100 X 150 mm,
przeznaczonych do sprawdzania wytrzymatosci dielek-
trycznej oraz wygladu powloki po zakonczeniu bada-
nia.

Do badan wg 3.2i) nalezy przygotowa co najmniej
10 ptytek miedzianych o wymiarach 30 X 20 mm.

Powtoki badanego lakieru nalezy wykona¢ zgodnie
z PN-77/E-04410 p. 2.2.2.2, wysuszy¢ zgodnie z 3.2b),
a nastepnie przeprowadzi¢ pomiar ich grubosci zgodnie
z PN-77/E-04410 p. 2.2.2.4.

3.6.3. Aklimatyzacja powlok do badai. Powloki przy-
gotowane wg 3.6.2 nalezy dodatkowo aklimatyzowac¢
przez 18 h, w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 +5%.

') Patrz Informacje dodatkowe p. 7.
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3.7. Opis badan

3.7.1. Badanie rozcienczalnosci wykona¢ wg PN-77/
E-04410 p. 2.1.5, stosujgc rozcienczalnik do lakieru
elektroizolacyjnego Izofenyl o symbolu KTM: 1318-
-122-060-108").

3.7.2. Oznaczanie czasu zelowania nalezy wykonaé
wg PN-77/E-04410 p. 2.1.7, stosujac odwazke¢ okoto
10 g.

3.8. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badai. Wy-
tworca jest obowigzany dostarczyé¢ odbiorcy zaswiad-
czenie kontroli jakosci wyrobu.

') Patrz Informacje dodatkowe p. 7.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Izofenolak nalezy pakowaé wg
PN-73/C-81400 w kontenery lub w opakowania uzgod-
nione pomig¢dzy producentem i odbiorcg, zabezpiecza-
jace wyrob w sposéb wilasciwy 1 zgodny z odpowied-
nim systemem wymiarowym opakowan wg PN-78/
0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400 oraz z Instrukcjg o tadowaniu samochodéw
cigzarowych 1 przyczep.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Wroclawska Fabryka Farb

i Lakierow POLIFARB, Wroclaw.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-75/C-04009 Przetwory naftowe. Pomiar temperatury zaptonu
w tyglu zamkni¢gtym metodg Martensa-Pensky'ego

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie
i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowa-
nie Sredniej probki laboratoryjne)

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wypltywu wyrobow lakierowych
i farb graficznych kubkami wypltywowymi (lepko$¢ umowna)

\PN-80/C-81509 Wyroby lakierowe. Oznaczanie liczby kwasowej

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschnigcia
i czasu wysychania

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powlok la-
kierowych na dziatanie wody oraz oznaczanie nasigkliwosci

PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powlok
lakierowych przez zginanie

PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powlok

PN-82/C-81551 Oznaczanie ggstosci wyrobow lakierowych i farb
graficznych

PN-77/E-04410 Materiaty elektroizolacyjne. Lakiery elektroizolacyj-
ne rozpuszczalnikowe do nasycania uzwojen. Badania

PN-73/E-04550.04 Wyroby elektrotechniczne. Proby srodowiskowe.
Proba D — wilgotne goraco cykliczne

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-80/3002-06 Urzadzenia elektroenergetyczne w wykonaniu tropi-
kalnym. Préby srodowiskowe

Instrukcja o tadowaniu samochoddéw cig¢zarowych i przyczep. Za-
fgcznik do Zarzadzenia Ministra Komunikacji z dnia 7 marca
1963 r. (Mon. Pol. nr 24 poz. 123)

3. Autor projektu mormy — mgr M. Szyposz — Wroctawska
Fabryka Farb i Lakierow POLIFARB, Wroctaw.

4. Cieptoodpornos¢ powloki lakierowej. Ubytek masy % (h)°C —
najwyzej 15/3000/155. Badania nalezy przeprowadza¢ raz na $ lat
oraz w przypadku zmiany surowcéw lub metod technologicznych
mogacych mie¢ wplyw na wyniki badan, wg PN-77/E-04410 p. 2.2.16.

5. Odporno$¢ witasciwa skrosna powlok (m

— w temperaturze 20 15°C, przy wilgotnosci wzglgdnej powie-
trza 65 5% 10'-10",

— w temperaturze 130 +1°C 10°-10'°,

— po 24 h zanurzenia w wodzie 10''-10'? o temperaturze 20 +5°C,

— po 120 h zanurzenia w wodzie 10''-10'* o temperaturze
20 +5°C.

6. Temperatura zaptonu — co najmniej 550°C.

7. Wymagania techniczne dla rozcieniczalnika do lakieru elektroizo-
lacyjnego Izofenyl — wg ZN-80/MPCh-TF-3515 Rozcienczalnik do
lakierow elektroizolacyjnych

Producent: Wroctawska Fabryka Farb 1 Lakierow POLIFARB
we Wroctawiu.



