UKD 667.637.4:621.315.617.4

NORMA BRANZOWA

Lakiery poliestrowe

BN-81
3078-15

ELEKTROENERGETYKA ; ; -
elektroizolacyjne LSC i LSN
do przewodéw nawojowych, bezbarwne
Grupa katalogowa 0634
1. WSTEP — lakier poliestrowy elektroizolacyjny do przewo-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg lakie-
ry poliestrowe elektroizolacyjne do przewodéw nawo-
jowych, stanowigce roztwory zywic poliestrowo-terefta-
lowych 1 polihydantoinowych w rozpuszczalnikach
organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakiery
poliestrowe elektroizolacyjne sa przeznaczone do izo-
lowania przewodéw nawojowych miedzianych i alumi-
niowych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozréznia si¢ nast¢pujace rodzaje la-
kierbw poliestrowych elektroizolacyjnych do przewo-
doéw nawojowych w zaleznos$ci od przeznaczenia:

— lakier poliestrowy elektroizolacyjny do przewo-
déw nawojowych LSC do izolowania przewodoéw na- .

dow nawojowych LSN do izolowania przewodéw na-
wojowych typu DNEI5S5u i DN2EISS wg PN-75/
E-90200') oraz dla ADN2Es i ADN3Es?).

2.2. Przyktad oznaczenia lakierow poliestrowych
elektroizolacyjnych do przewodéw nawojowych:

LAKIER POLIESTROWY ELEKTROIZOLACYINY LSC
DO PRZEWODOW NAWOJOWYCH BEZBARWNY
BN-81/3078-15 SWA 7513-197-000

LAKIER POLIESTi{OWY ELEKTROIZOLACYJNY LSN
DO PRZEWODOW NAWOJOWYCH BEZBARWNY
BN-81/3078-15 SWA 7513-214-000

3. WYMAGANIA I BADANIA

wojowych typu DNEISS i DN2EIS5S wg PN-75/ 3.1. Zestawienie wymagan i metod badan lakier6w
E-90200') oraz do przewodéow typu ADN2Es. w stanie cieklym — wg tabl. I.
i ADN3Es?); e - s
3.2. Zestawienie wymagan i metod badan warstwy ema-
') Patrz Informacje dodatkowe p. 3. lii na przewodzie o Srednicy znamionowej 1 0,010 mm —
%) Patrz Informacje dodatkowe p. 5. wg tabl. 2.
Tablica 1

Wymagania

Rodzaj lakieru Metody badaf

c) Rozcieficzalnoéé rozcieficzalnikiem wg 3.8 °

d) Zawarto$é substancji nielotnych, % mas,, co najmniej
e) Gestoéé, g/cms, najwyzej

f) Temperatura zaptonu, OC, co najmniej

wg
LSC LSN
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
b) Czas wyptywu (lepkoéé umowna) mierzony kubkiem o érednicy otworu PN-81/C-81508
wyptywowego 4 mm, s 160 = 260 metoda A

catkowita, bez wytracer, | PN-77/E-04410

rozwarstwied i zmetnied | 2.1.5
30 3.9.1
1,15 BN-64/6110-11
21 PN-75/C-04009

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 9 wrzes$nia 1981 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1982 poz. 11 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982 Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,50Nakt. 4400455 Zam. 475/82 Cena zt 8,00
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Tablica 2
i i Metody bad.
PA——— Rodzaj lakieru tody badah
wg
LsC LSN PN-75/E-04164
a) Wyglad izolacji lakierowej na przewodzie dtugo$ci pomiaro- |powtoka powinna mieé powierzchnig
wej 5m gtadka, bez wtracef ciat obcyc¢h,
pegcherzy lub innych wad emaliowa-
nia: pojedyncze nacieki na powierz-
chni sa dopuszczalne, jezéli nie
powoduja przekroczenia dopusz-
czalnych wymiaréw przewodu arkusz 01
b) Najwieksza dopuszczalna érednica zewnetrzna przewodu,mm 1,068 arkusz 01
c) Elastycznoéé, nawijanie na trzpied warstwa emalii nie powinna pekaé arkusz 04
- érednica trzpienia d P. 2.1

d) Przyczepnoéé warstwy emalii przy wydluzéniu

030 %

e) Odpornoéé na dziatanie udaru cieplnego
- temperatura, C
- érednica trzpienia

f) Termoplastycznosé, °c

suwdw igty, co najmniej
- $rednia
- najmniejsza

- twardo$<¢ grafitu, co najmniej
i) Liczba uszkodzen punktowych, najwyzej

i) Napiecie przebicia, co najmniej
- W temperaturze otoczenia

k) Wskaznik temperatury TI, c’C, co najmniej

udarowym | warstwa emalii nie powinna

g) Odpornoéé na écieranie wielokrotne, liczba podwéjnych po-

h) Odpornoéé na dziatanie znormalizowanego rozpuszczalnika

arkusz 04
p. 2.2

pekaé
i odwarstwiac sie

warstwa emalii nie powinna pekaé arkusz 05

175 + 180
6d | 2d

240 ‘arkusz 06
40 arkusz 03

16 P. 2.2
H arkusz 07
5 arkusz 11
arkusz 12

2700 p. 2,2
155 arkusz 13

3.3. Trwatos$é. Lakiery poliestrowe elektroizolacyjne
do przewodoéw nawojowych powinny odpowiadaé wy-
maganiom normy w ciggu 6 miesi¢cy, liczac od daty
produkcji. Dopuszczalny w okresie przechowywania
wzrost lepkosci umownej powinien ustapi¢ po dodaniu
rozcienczalnika wg 3.8, w iloSci najwyzej 10 %.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej prébki
laborateryjnej wykona¢ wg PN-74/C-81500, po prze-
prowadzeniu wstgpnych prob technicznych wg PN-72/
C-81503.

3.5. Program badan

3.5.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
noSci wyrobu ze wszystkimi wymaganiami ujgtymi
w 3.1 oraz 3.2, z wyjatkiem badania wg 3.2k), ktore
nalezy wykonywac tylko w przypadku zmiany surow-
cOw i metod technologicznych moggcych mie¢ wplyw
na wyniki badan, jak réwniez w przypadku badan
rozjemczych. Pozostate badania pelne nalezy przepro-
wadza¢ co najmniej raz na 6 miesi¢cy oraz w przypad-
ku zmiany surowcOw 1 metod technologicznych mo-
gacych mie¢ wplyw na wyniki badan, jak réwniez
w przypadku badan rozjemczych.

3.5.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci wyrobu z wymaganiami ujgtymi w 3.1 oraz
w 3.2a) do e). jak rowniez w 3.2j). Badania nicpetne
nalezy wykonywac dla kazdej partii wyprodukowanego
wyrobu.

3.5.3. Badania rozjemcze przeprowadza si¢ w celu
wszechstronnej oceny lakieru. Nalezy je wykonywaé

w przypadku zakwestionowania przez odbiorcg lakieru
oraz wtasnoS$ci izolacji lakierowej na przewodach na-
wojowych. Badania rozjemcze polegaja na wykonaniu
prob i badan lakieru w przemysle kablowym na urza-
dzeniach emalierskich o $rednicach przewodéw poda-
nych przez odbiorc¢ oraz przy zachowaniu parame-
trow technologicznych dla danego lakieru.

Do wykonania badan nalezy stosowaé przewody go-
te, przeznaczone do izolowania. Badania rozjemcze
nalezy wykona¢ poréwnawczo z odpowiednimi lakiera-
mi pochodzacymi z innych dostaw niz zakwestiono-
wana partia lakieru, a uznanymi przez odbiorcg za od-
powiadajace wymaganiom technicznym i technologicz-
nym.

3.6. Rodzaje przewodéw do badan. Do badan nalezy
uzywaé¢ przewody miedziane gole okragle, wykonane
z miedzi o gatunku nie gorszym niz MIE wg PN-77/
H-82120.

Powierzchnie przewodoéw powinny by¢ czyste, glad-
kie, bez wtrgcen innych metali; wgigbienn, wgniotow,
rys, barw nalotowych i pociemnien. Jakos¢ przewodoéw
nalezy uprzednio sprawdzi¢ na podstawie proby izo-
lowania lakierem elektroizolacyjnym odpowiadajacym
wymaganiom normy przedmiotowe;j.

3.7. Przygotowanie lakieru do badan. Po sporzadze-
niu $redniej prébki laboratoryjnej wg 3.4, badany la-
kier w razie potrzeby rozcienczy¢é rozcienczalnikiem
wg 3.8, do umownej lepkosci zgodnej z 3.1b).

3.8. Rozcienczalniki. Do rozcienczania badanych la-
kierow nalezy stosowa¢ rozcienczalniki wg tabl. 3.
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Tablica 3
\ . 3
Rodzaj \ Udziat cze~ | Sktad 1 dm
Lp. lakieru Rodzaj rozciericzalnika Obowiazujaca norma éci obj, rozcieficzal-
nika
Tréjkrezol rodzaj A PN-72/C-97024 1 200 cm>
) S Ksylen BN-73/0517-11 4 800 cm
Tréjkrezol rodzaj A PN=72/C-97024 1 250 cm3
Solwentnafta K PN-72/C-97013 1 250 cm
Ksylen BN-73/0517-11 2 500 cm
2 LSN Tréjkrezol rodzaj A PN-72/C-97024 1 333 cm3
- Ksylen BN-73/0517-11 2 667 cm

3.9. Oznaczanie zawarto$ci sktadnikow nielotnych wy-
kona¢ wg PN-77/E-04410, stosujac naczynko o wymia-
rach: 45 X 45 X 20 mm, wykonane z folii aluminio-
wej. Temperatura suszenia 170 +5 °C w ciagu 2 h,
odwazka lakieru powinna wynosi¢ okoto 2 g, zwazona
z doktadnoscig do 0,0002 g.

Badania wykona¢ na 3 probkach. Za wynik konco-
wy oznaczania nalezy przyja¢ $rednia arytmetyczng co
najmniej trzech oznaczan, przy czym roznica migdzy
skrajnymi wynikami nie moze by¢ wigksza niz 1 %.

3.10. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy za$wiad-
czenie kontroli jako$ci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakiery poliestrowe clektroizolacyj-
ne do przewodow nawojowych nalezy pakowaé wg
PN-73/C-81400 w begbny pojemnosci 200 dm? lub inne
opakowania uzgodnione pomi¢dzy producentem i od-
biorcg, zabezpieczajgce wyrdb w sposodb wlasciwy i ma-
jace wymiary zgodne z systemem wymiarowym opako-
wan wg PN-78/0-79021.

. Dopuszcza si¢ rowniez konteneryzacj¢ lakieréw.

.KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Wroctawska Fabryka Farb
1 Lakierow POLIFARB, Wroctaw.

2. Istotne zmiany w stosunku do ZN-73/MPCh-FL-552

a) zastosowano jeden rodza) przewodu o $rednicy znamionowej
I mm,

b) wprowadzono aktualizacj¢ metod badan oraz interpretacjg wy-
nikow,

¢) wprowadzono nazewnictwo i symbolik¢ wg KTM.

Dotychczas obowigzujgca ZN-73/MPCh-FL-552 zostaje uniewaz-
niona z dniem 1 lipca 1982 r.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobieranie probek i przygoto-

wanie Sredniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wstgpne proby techniczne
PN-72/C-97013 Produkty wgglopochodne. Solwentnafta
PN-72/C-97024 Produkty weglopochodne. Trojkrezol
PN-77/E-04410 Materiaty elektroizolacyjne. Lakiery elektroizolacyj-

ne rozpuszezalnikowe do nasycania uzwojent. Badania
PN-75/E-90200 Przewody nawojowe emaliowane miedziane okragle.

Wymagania
PN-77/H-82120 Miedz. Gatunki

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

4.2. Przechowywanie i transport — wg PN-73/
C-81400.
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-73/0517-11 Ksylen

Pozostale normy zwigzane podano w tabl. | i 2.

4. Symbol wg

SWW 1317-513.

KTM LSC 1317-513-580-900,

LSN 1317-513-581-107.

5. Autor projektu normy — G. Szymanska — Wroclawska Fa-
bryka Farb i Lakieréw POLIFARB, Wroctaw.

6. Zalecany zakres stosowania. Lakiery poliestrowe elektroizola-
cyjne do' przewoddéw nawojowych sa przeznaczone do izolowania
przewodéw nawojowych miedzianych 1 aluminiowych w zakresie
$rednic:

— lakier LSC od 0,6 do 2,0 mm dla przewodow miedzianych
i od 06 do 3,0 mm dla przewodéw aluminiowych,

— lakier LSN od 0,20 do 2,0 mm dla przewodéw miedzianych
i od 020 do 3.0 mm dla przewodéw aluminiowych.

7. Warunki, ktérym powinny odpowiada¢ przewody nawojowe alu-
miniowe emaliowane okragle typu ADN2Es oraz ADN3Es: WT-65/
ZPKiSE-K-006. Przewody nawojowe aluminiowe okraglte emaliowa-
ne lakierem poliestrowym o $redniej 1 zwigkszonej grubo$ci warstwy
emalii.



