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N O R M A BRANŻOW A BN-81 
Lakiery poliestrowe 3078-14 ELEKTRO- elektroizolacyjne 

ENERGETYKA TH-1 TH-2 TH-2R , , 
do przewodów nawojowych 

bezbarwne Grupa katalogowa 0634 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są lakiery 
poliestrowe elektroizolacyjne TH-I , TH-2 i TH-2R do 
przewodów nawojowych, stanowiące roztwory żywic 

tereftalowo-hydan toinowych w rozpuszczalnikach orga­
nicznych, z dodatkiem środków pomocn iczych. 

1.2. Zakr.es stosowania przedmiotu normy. Lakiery 
poliestrowe elektroizolacyj ne TH- I, TH-2 i TH-2R sto­
suje się do izolowania drutów miedzianych o przekroju 
kołowym w produkcji przewodów typu ONE 155 o raz 
ON2EI55 wg PN-75/E-90200. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W za leżnośc i od zakresu ś rednic prze­
wodów typu ON E 155, na które stosuje się lakiery TH, 
rozróżnia s i ę nas tępujące ich rodzaje: 

- lakier poliestrowy elek troizo lacyjny TH- I 
do pokrywa nia drutów miedzianych o zakresie ś rednic 
0,50 + 1,50 mm , 

II - lakier poliestrowy elektroizolacyjny TH-2 do 
pokrywania drutów miedzianych w za kresie średn i c 

0,07 + 0,50 mm, 
III - lakier poliestrowy elektroizolacyjny TH-2R 

do pokrywania drutów miedzianych o zakresie ś rednic 
0,07 + 0 ,50 mm, różniący się od rodzaju II zakresem 
lepkości umownej i za..yartością składników nielotnych. 

2.2. Oznaczenie lakierów poliestrowych elektroizola­
cyjnych TH do przewodów nawojowych: 

LAKIER POLI ESTROWY ELEKTROIZOLACYJNY TH-I 

DO PRZEWODÓW NAWOJOWYCH BEZBA RWNY 

BN-8 1/3078- 14 SWA 75 13- 194-000 

LAKIER POLI ESTROWY ELEKTROIZOLACYJNY TH-2 

DO PRZEWODÓ W NAWOJOWYCH BEZBARWNY 

BN-8 1/3078- 14 SWA 75 13- 195-000 

LAKIER POLIESTROWY ELEKTROIZOLA CYJNY TH-2R 

DO PRZEWODÓW NAWOJOWYCH BEZBARWNY 

BN-8 1/3078-14 SWA 7513-196-000 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metod badań lakierów 
w stanie ciekłym - wg tab!. . I. 

Tablica I 

Rodzaj la kieru 
Metody badań 

Wymagania 
TH- I TH-2 TH-2R wg 

a) Jedno li to~ć lakier klarowny. bez za nieczyszczeń mecha nicz- PN -77/E-04410 
nych . wt rąceń . rozwarstwieJl i zmę tni e n ia 

b) Czas wyplywu (lep k ość umow na) mierzony kubkiem 250 7 350 l 280 7 320 I 807120 PN-8 1/C-8 1508 
o średnicy otworu wypływowego 4 mm. s me toda A 

c ) Rozc i eńcza l n ość ca lkowi ta. la kier kl a rowny. bez rozwa rst wień 3.7.1 
d) Zawa rtość substa ncji ni elotnych. % mas. 28732 28732 24728 3.7.2 
e j Gęstość glcm '\ najwyżej Ul 1, 11 1.09 BN-64/61 1 O- I 1 
f') Te mperatura zapłonu oC. co naj mniej 25 25 25 PN-75/C-04009 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 
Ustaniowiona przez Dyrektora Zjed noczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 24 kwietn ia 1981 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1982 r. 
(Dz. Norm. i Miar. nr 21 /1981 poz. 84) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981 . Druk . Wyd . Norm. W·wa. Ark . wyd . 0,45 Nakł . 4700+55 Zam. 2990/81 Cena zł 6.00 
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3.2. Zestawienie wymagań i metod badań warstwy 
emalii na pr:le\\odzic - wg ta bl. 2. 

3,5.3. Badania rozjemcze maj,! 11~1 celu iVs/ l'chstronną 
oceny lakie ru . Nalel) Je wykonywać \v prl'vpadku za-

T'lbl ka 2 

Wymagania 

a) Srcdnica drutu micdLlan cgo. mm 

b) Wygląd illllacji lakierowei na pr/cwOO7ie 

R od/aj lakicru 

TI-l - I TH-2 TH-2R 

1.000 .t0.0 10 I 0.355 ± 0.oo41 0,080 ±0.003 
powloka p llwinna mieć powierzchnię gład k ą, 

bcY wtnl~~łl c i ał ob~ych. p<;cherzy łub innyc h 

W.IU emaliowan ia; poj~dyncze nacie ki na po­

wie rIch ni >ą dopu!>7C7.,llnc. jeżeli nie powodują 

pr/droclcnic d opu'lC w lnych wymiarów prze-

Metody badań wg 
PN-75/E-04164 

Arkusz Ol 

Arku,z Ol 

wodu 

c) Najwi, k_"" dopu'7oalna ~rednica /ewn,lI'7na pr7ewodu. 

mm 

d) Elastycmm;ć. nawijanie na tr/picll 

- średnica trIpienia 

e) Przyc/epno~ć war;. tw y ema li i. udamwl' 7rywanie 

f) Odpom,)ść na d7iabn ic ud a ru c ieplne!,!,) 

- temperat ura. oC 

- ~ rednica tupien la 

g) Te nn opla,tye/no~ć. oC 

h) Odpomo~ć na ścieranie wielokrotne. libba podwójnych 

pos uw ów igly. co najmniej 

- ~ rcdnia 

- najl11 n iej' 7~1 

i) Odpo rn oSć na dzia ła n i e znormali zowanego r07p uszcza lni­

ka. twardość grafi tu. co n:'ijlllniej 

j) Liczha U'I.~Od ZC II punktowych. n:ljwy7ej 

k) Napi~cil' pr;cbicia. V. C(l naimni e j 

- \\ tcmplT.:t t ur7l· 0I0C7CI1Ia 

I) Wskaźnik trmpcł 3 turOW) T I. oc. co najł1lł1lcj 

wHr~lwa 

d 

"ar~ tw;1 

w ia ć si~ 

war~twa 

6,J 

240 

40 

16 

H 
5 

2700 

ł55 

0.395 

em al ii nic powinna 

I d 

c m.tlii nic powinna 

em alij 11 h.: pow in na 

1757 180 

6d 
240 

40 

16 

H 
15 

1700 

155 

0 .098 Arkusz Ol 

p~kać A rkusz 04 p. 2.1 

I 3d') przy wy-
dlużeni u 20 ~ 

pękać i odwa" t- Ark usz 04 p. 2.2 
-
pękać Arkus7 05 

Sd 

240 Arkus7 06 

A rkusz 03 p . 2.2 

-
-

- Arkusz 0 7 p . 2. 1 

15 Ark usz II 
Arkus z 12 p. 2.2 

250 

155 A rk usz 13 

I) Prh'wÓtI pr/cu lłilwinit;l'Il'm n:.s tupldł powin ll: n b~ć rO/l" i ~łgni\, l y do lI zy~ \... i.łl1 ja wyJl uienia 20 ex lub d o L;: rwania . jc~li I.('rw;.uli~ na~ląpi pf7('d u 7)'~kaniem 
Il'gO " .. yd lu/l' 1l1<1. 

3.3. Tmałość . Lakiery poliestrowc c: lcktro i/ o lacyjne 
TH- I. TH -2. TH -2R clo poewodó \\' nawo jo wyc h po­
win ny odpow iadać wymaganiom nOn11\ w ci"lgu 6 mi e­
s ięcy, liC7ąc od da ty prod ukcj i. Dopus/ua lnc \V tym 
o kresie zgt;st nicnie powi nn o t l'tąp i ć po d oda niu od­
powiedniego dla da nego lakieru rozciellcza lll iJ.. a wg 3.6. 
w ilośc i najwyżej 10 %. 

3.4. Pobieranie próbek i przygotowa nie średniej próbki 
laboratoryjnej wykonać wg PN-74/ C -8 1500. po prze­
prowadzen iu badania wg 3. 1 a). 

3.5. Program badań 
3.5.1. Badania pełne polegaj.! na sprawdze niu zgod­

ności ze wszys tkim i wymaganiami podanym i w 3.1 
oraz w 3.2 . z wyjątk iem badania wg 3.21) które n a l eży 

wy konywać wy ł ączni e w przy padku zmia ny surowców 
i metod techno logicznych mogących mieć wpływ na 
wyniki badań . Pozosta łe bad a nia pełn e na le?y przepro­
wadzać co naj mni ej ra z na 6 miesięcy oraz \V przy­
padku zmi a ny surowców i metod technologicznych mo­
gących mieć wpływ na wyn iki badań . jak równie ż 

w przy pad ku badaI1 roz jemczych. 
3.5.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 

zgodności z wymaga nia mi wymieni o nym i w 3. la) do 
3. le) o raz w 3.2b) do 3.21). jak równ i eż w 3.2k ). 

Badani a ni e pełne należy wy konać d la k ażdej pa rtii 
wyproduk owa nego wyrobu . 

kwestionowania p rzez od b i orcę jakości lakieru. Bada­
nia polegaj,! na wykona niu prób i badaI1lakieru w prze­
myśle kablowym na urządze n iach ema li e rs ki ch przewo­
dó w poda nyc h przez odbi orcy oraz przy zachowa ni u 
pa ramet rów techno logicznych dl a danego lak ieru. 

Badania ro lje mcze należy wykonać po równawczo 
z odpowiednim i la kierami poe hod/ącym i z inn ych dos­
taw n iż za kwest ionowa na partia lakieru. a od powia­
dającymi wymaga niom techn iclllym i technologicznym . 

3.6. Rozcieńczalniki. D o rozcielleza ni a lakierów pol i­
estrowych do przewodów nawojo wych n a le ży sto . ować 

rOl,cie llczalnik i wg tab l. 3 na st r. 3. 

3.7. Opis badań 
3.7.1. Oznaczanie rozcie ńczalności. Badan ie wykonać 

wg PN-77/E-04410 p . 2. 1.5, stosując od powiedni dla 
danego lakieru ro zc ieI1cza lni k wg 3.6. Bada ny la kier po­
winien odpow i a dać wymaganiom wg 3. 1 c). 

3.7.2. Oznaczanie zawartości składników nielotnych. 
Badanie wykonać wg PN-77/E-044\ O, s tos uj ąc naczyn­
ko wagowe o ś rednicy 50 mm . Czas suszenia próbki 
w ilośc i 1.0 g wynosi 2 h w te mperaturze 170 oc. 

Bada ny lakier powinien odpowiadać wymagan io m 
wg 3. ld) . 
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Ta hlic:! :1 

Lp Rod łaj lakieru Rod7ai ro7clcliClalnlka Oho wi :VlIj'l ca Ud LIII I uęśl' i obj. 
Sklad I dll1' 

nor ll1:! 
ro/clcńt'7a In i ka 

I 'I'H-I '1 rójkrc701 rod " I) A PN -72/C-97024 I 500 cm' 
K'y lc n t BN-7J/05 17- 11 I 5(W) c m' 

2 '1'1-1 -2 Trójkrczo l r0dt<lj A PN-72/C'-97024 I 250 c m' 
Solwcn lnaft d K PN -7 2/ C -970 I J I 2S0 c m' 
Ksykn HN-I J/051 7-11 ~ S(Xl ",.' m ' 

J 1' 1-1 -2 Ksyk n BN-7J10S I7-11 19 950 (111 ' 

r l-l -2R Trój krclOl rodnj A PN -72/C-970?4 I 50 cm! 

Badan ie wyk onać na J p ró bk:lch. Za \\'vni k Oi' naCla ­
n ia nakiy prLY/i'Ć ś redn i ą arytmctyC /ll ~ł co najmniej 
3 o/naClari, pr/y Clym róinica Illl ęd/y 'krajn)'mi . \\':-ni­
ka lll i nil' 1110l.e być wi~'ksla nil 1,0 (Yr,. 

3.8. Za~wiadcze l1i e wylwórcy o wynikach badań . Wy'­
t\vórca obow iązany .ie~ t do~, ra rczyć odbiorcy zaświad­
czen ie o ko n trol i j ako~c i wyrobu . 

4. PAKOWANI E, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie . La kierv poliestro we ekkt roii'olacyj-

ne do pr /C\vodó\\' na\\'oj()\\,\ ch TH naki\' pakO\\ ać 

,godn ie 'I PN-7VC-8 1400 \\' b~' hn \' cl ~' i k i e , ohr<;cza ll1 i 
nasadzonymi poj e!11n()~ci 200 dl11 ' wg BN-76/ 5046-03. 
Do pus/.Cld S I',: stosl1 w,ll1 ie innych o pa kowarl . po 
up l7cd nim ll /god n ien iu p() l11i~'d/y prod llccnt em i o d-

. bi o rc,,!, zabcz pi coaj,jcych p rodllkt w ,posó b w ła śc i wy, 

o \'v ~ m iarac h zgoJn ych / / ,ls;lda l11i system u \\' y l11l~l ro ­

we go o pa kOlnl11 wg PN -7UO -7902 1. 

4 .2. P rzechowywanie i Ira nspo r( - wg PN-7.vC -8 1400. 

I-. O /\i .1 L C 

INFORMA CJI,: DO DATKO WE 

I. "lSt~' tlJ cja opr3 cowuj~ca nonnę - Wrodaw, ka Fa br" ka Fa rb 
I La~ il'l'ó \\ POLII- ARB, Wrod;I\\·. 

2. DotYl'hczl\s obowi 'l zuj ące norm y. Nin lcj" a no rma "'SlC;plljc 
lN -74/ MPt ' 11-1-'1. -38. 

3. Normy z\\i"zane 

PN -7VC-8 1400 Wyro b\' lak iero \\ e. Pa ~ o \\ a n ie. p rLech OIV" Wa nic 
i tra n' p<lrl 

PN-74/C-8 1 :;00 W yro by la ~ it rO\Vl' . Po bi n a ni l' próbek i przygoI ll-
wani , ś rcd n iei p ró hki labllraloryjnej 

PN-72/C-97013 Prodll kly w<;!! lo poc hodne . So lwelll na lb 
PN-72/C -97024 Prodll ~ ly w,glo poc hod ne. T rój kr('/ol 

PN-77/E-044 I O Ma te ria ł \' e lck l roi / o lacvjne r07 pll'll'la lnikowc do na­
,yca nia u/ wojeli . Bada ni" 

PI ' -75/ 1:-90200 PlI l' \\'odv nawoJo we ema li o wa ne micel/ la nc o k n]głc . 

\Vymaga lll a 

PN-78/ 0 -7902 1 Opa ko wa nia . Sysk m \\ymiaro\\ )' 
BN-7V0 5 17- 11 K,y kn 

BN-76/504ó-O.\ O p:l kowa ni a Iranspo rl OWC mela lowe. B, bny c i 9ż kie 

7 obn;c/ a mi n (l :-.ad / a n~ lll i 

Pozos tałe no rlll y Lw i ą,a n e podan o w 3. 1 o l'a/ .1.2. 

4, Symbol wg S WW - 1.1 17-5 1.1 . 
5. Symbol wg KlM ' 
TI-I - I IJ 17-513-5XO-503 . 
T I-I -2 1:1 17-513-580-605. 

TH-2 R 1:1 17-5 13-580-707 . 

6. Autor projektu normy - m!! r in7. H . Kocol - Wrocławska 

Fa bryka Farb i La kieró w POLl F ARB. \Vroc ł a \\ . 


