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NORMA BRANZOWA

BN-81

ELEKTRO-
ENERGETYKA

Lakiery poliestrowe
elektroizolacyjne
TH-1, TH-2, TH-2R
do przewodow nawojowych
bezbarwne

3078-14

Grupa katalogowa 0634

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg lakiery
poliestrowe elektroizolacyjne TH-1, TH-2 i TH-2R do
przewodow nawojowych, stanowigce roztwory zywic
tereftalowo-hydantoinowych w rozpuszczalnikach orga-
nicznych, z dodatkiem $rodkéw pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakiery
poliestrowe elektroizolacyjne TH-1, TH-2 i TH-2R sto-
suje si¢ do izolowania drutéw miedzianych o przekroju
kotowym w produkcji przewodéw typu DNEI1SS oraz
DN2EISS wg PN-75/E-90200.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od zakresu §rednic prze-
wodow typu DNEI1SS, na ktore stosuje si¢ lakiery TH,
rozrdéznia si¢ nastgpujace ich rodzaje:

I — lakier poliestrowy elektroizolacyjny TH-1
do pokrywania drutow miedzianych o zakresie $rednic

II — lakier poliestrowy elektroizolacyjny TH-2 do
pokrywania drutéw miedzianych w zakresie $rednic
0,07 +0,50 mm,

IIT — lakier poliestrowy elektroizolacyjny TH-2R
do pokrywania drutéw miedzianych o zakresie $rednic
0,07 +0,50 mm, réznigcy si¢ od rodzaju Il zakresem
lepkosci umownej i zawarto$cia sktadnikéw nielotnych.

2.2. Oznaczenie lakierow poliestrowych elektroizola-
cyjnych TH do przewodéw nawojowych:

LAKIER POLIESTROWY ELEKTROIZOLACYJNY TH-I1

DO PRZEWODOW NAWOJOWYCH BEZBARWNY
BN-81/3078-14 SWA 7513-194-000

LAKIER POLIESTROWY ELEKTROIZOLACYJNY TH-2
DO PRZEWODOW NAWOJOWYCH BEZBARWNY
BN-81/3078-14 SWA 7513-195-000
LAKIER POLIESTROWY ELEKTROIZOLACYJNY TH-2R
DO PRZEWODOW NAWOJOWYCH BEZBARWNY
BN-81/3078-14 SWA 7513-196-000

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan lakierow

0,50+ 1,50 mm, w stanie cieklym — wg tabl.. I.
Tablica 1
S Rodzaj lakieru Merody badak
ymagand TH1 | TH2 | TH2R wg
a) Jednolitos¢ lakier klarowny, bez zanieczyszczen mechanicz- PN-77/E-04410
nych, wtrgcen, rozwarstwien 1 zmgtnienia ’
b) Czas wyplywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem 250 =350 ' 280 +320 | 80120 PN-81/C-81508
o Srednicy otworu wyplywowego 4 mm, s metoda A
¢) Rozcienczalnodé catkowita, lakier klarowny, bez rozwarstwien 3.7.1
d) Zawartos¢ substancyi nielotnych, % mas. 28 +32 28 +32 2428 372
¢) Gestos¢ g/cm? najwyzej 111 1,11 1,09 BN-64/6110-11
f) Temperatura zaptonu °C, co najmniej 25 25 25 PN-75/C-04009

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB

Ustaniowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 24 kwietnia 1981 r.

jako norma obowiazujgca od dnia 1 kwietnia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar. nr 21/1981 poz. 84)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1981

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,45 Nakt. 4700+55 Zam. 2990/81

Cena zt 6,00
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3.2. Zestawienie wymagan i metod badan warstwy

emalii na przewodzie — wg tabl. 2.

3.5.3. Badania rozjemcze majg na cclu wszechstronng
oceng lakieru. Nalezy je wykonvwac¢ w przypadku za-

Fablica 2

Wymagania

lzaj lakier
Rodzaj lakieru Meiody badab wg

TH-1 TH-2 TH-2R PN-75/E-04164

a) Srednica drutu miedziancgo, mm
b) Wyglad izolacji lakierowej na przewodzie

¢) Najwicksza dopuszczalna Srednica zewngtrzna przewodu,

1,000 £0,010 | 0355 +0.004 | 0,080 +0,003
powloka powinna mie¢ powierzchni¢ gladka,
bez wirgeent cial obeych, pecherzy lub innych
wad emaliowania; pojedyncze nacieki na po-

Arkusz 0Ol
Arkusz 01

wierzchni sq dopuszcezalne, jezeli nie powodujy
przekroczenie dopuszezalnych wymiaréw prze-
wodu

Arkusz 01

mm
d) Elastycznos$¢, nawijanic na trzpien
— Srednica trzpienia

e) Przyczepnos¢é warstwy emalii, udarowe zrywanie

f) Odpomos¢ na dziatanie udaru cieplnego
— temperatura, °C
— Srednica trepienia
g) Termoplastyczno$é, °C
h) Odpomos¢ na Scieranie wiclokrotne. hié¢zba podwdjnych
posuwoOw igly, co najmniej
—  Srednia
— najmnicjsza
i) Odporno$¢ na dzatanie znormalizowanego rozpuszczalni-
ka, twardo$¢ grafitu, co ndjmniej
J) Liczba uszkodzen punktowych, najwyze)
k) Napigcie przebicia, V., co najmniej
— W lemperaturze otoczenia
1) Wskaznik temperaturowy TI, °C. co najmnicj

1.068 l 0.395 | 0.098

warstwa emalii nie powinna pgkaé

d I d 3d") przy wy-
diuzeniu 20 %
warstwa emaliit me powinna pgkaé 1 odwarst- Arkusz 04 p. 2.2
wiac sig -
warstwa emalii nie powinna pgkad Arkusz 05
175+ 180
6d 6d 5d
240 240 240 Arkusz 06
Arkusz 03 p. 2.2
40 40 —
16 16 —
H H — Arkusz 07 p. 2.1
3 15 15 Arkusz 11
Arkusz 12 p. 2.2
2700 1700 250
155 155 155 Arkusz 13

Arkusz 04 p. 2.1

tego wydluzenia,

") Przewod przed nawinigaiem na trzpien powinien byé rozeiggniety do uzyskania wydtuzenia 20 % lub do zerwania. jesh zerwanie nastgpi przed uzyskaniem

3.3. Trwatosé. Lakiery poliestrowe elektroizolacyine
TH-1, TH-2. TH-2R do przewodow nawojowvch po-
winny odpowiadaé¢ wymaganiom normy w ciagu 6 mie-
sigey, liczac od daty produkcji. Dopuszezalne w tym
okresic zgestnienie powinno ustgpi¢ po dodaniu od-
powiedniego dla danego lakieru rozcienczalnika wg 3.6,
w ilosci najwvze; 10 %.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie sredniej probki
laboratoryjnej wykona¢ wg PN-74/C-81500. po prze-
prowadzeniu badania wg 3.1a).

3.5. Program badan

3.5.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1
oraz w 3.2, 7z wyjatkiem badania wg 3.21) ktore nalezy
wykonywac¢ wylgceznie w przypadku zmiany surowcow
i metod technologicznych moggcych mie¢ wplyw na
wyniki badan. Pozostate badania petne nalezy przepro-
wadza¢ co najmnie] raz na 6 mieSigCcy oraz w przy-
padku zmiany surowcoéw i metod technologicznych mo-
gacych mie¢ wptyw na wyniki badan, jak réwniez
w przypadku badan rozjemczych.

3.5.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu
zgodno$ci 7 wymaganiami wymienionymi w 3.la) do
3.1e) oraz w 3.2b) do 3.2f). jak rowniez w 3.2k).

Badania niepetne nalezy wykona¢ dla kazdej partii
wyprodukowanego wyrobu.

kwestionowania przez odbiorce jakosci lakieru. Bada-
nia polegajg na wykonaniu prob i badan lakieru w prze-
mysle kablowym na urzadzeniach emalierskich przewo-
dow podanych przez odbiorc¢ oraz przy zachowaniu
parametrow technologicznych dla danego lakieru.
Badania rozjemcze nalezy wykonaé poréwnawczo
z odpowiednimi lakierami pochodzacymi z innych dos-
taw niz zakwestionowana partia lakieru, a odpowia-
dajgcymi wymaganiom technicznym 1 technologicznym.

3.6. Rozcienczalniki. Do rozcienczania lakieréw poli-
estrowych do przewoddéw nawojowych nalezy stosowac
rozcienczalniki wg tabl. 3 na str. 3.

3.7. Opis badan

3.7.1. Oznaczanie rozcienczalnosci. Badanie wykona¢
wg PN-77/E-04410 p. 2.1.5, stosujgc odpowiedni dla
danego lakieru rozcienczalnik wg 3.6. Badany lakier po-
winien odpowiada¢ wymaganiom wg 3.lc¢).

3.7.2. Oznaczanie zawartosci sktadnikow nielotnych.
Badanie wykona¢ wg PN-77/E-04410. stosujgc naczyn-
ko wagowe o $rednicy 50 mm. Czas suszenia probki
w ilosct 1,0 g wynosi 2 h w temperaturze 170 °C.

Badany lakier powinien odpowiada¢ wymaganiom
wg 3.1d).
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Fablica 3
) ’ X : X s : Sklad 1 dm’
Lp. Rodzaj lakieru Rodzaj rozcienczalnika Obowigzujgea norma Udziat cz¢ser oby. ‘, ‘ y
. * rozcienczalnika
1 I'H-1 Trojkrezol rodzay A PN-72/C-97(24 1 500 ¢m'
Ksylen ¥ BN-73/0517-11 I 500 cm’
2 TH-2 Trojkrezol rodzay A PN-72/(-97024 1 250 ¢m’
Solwentnafta K PN-72/C-97013 { 250 ¢m?
Ksylen BN-73/0517-11 2 500 ¢m!
3 TH-2 Ksylen BN-73/0517-11 19 950 ¢m?
TH-2R Trojkrezol rodza)y A PN-72/C-97024 1 50 em?

Badanie wykonaé na 3 probkach. Za wynik oznacza-
nia nalezy przyjgé Srednig arytmetyczng co najmniej
3 osnaczan, przy czym roznica miuedzy skrajnymi wyni-
kami nic moze bv¢é wicksza niz 1,0 %.

3.8. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca obowigzany jest dostarczy¢ odbiorcy zaswiad-
czenie o kontroli jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT
4.1. Pakowanie. Lakicry poliestrowe elektroizolacyi-

K ON

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme — Wroctawska Fabryvka Farb
i Lakierow POLIFARB, Wroctaw.

2. Dotychczas obowigzujgce normy. Nimejsza norma zastgpuje
IN-T4/MPCH-1"1.-38.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby
1 transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobieranic probek i przygoto-
wanie Sredniej probki labaratoryjnej
PN-72/C-97013 Produkty weglopochodne. Solwentnafta
PN-72/C-97024 Produkty wegglopochodne. Trojkrezol
PN-77/E-04410 Materiaty elektroizolacyjne rozpuszezalnikowe do na-
sycania uzwojen. Badama

lakierowe.  Pakowanie, przechowvwanic

ne do przewodow nawoilowveh TH nalezy pakowad
zgodnie 7 PN-73/C-81400 w be¢bny cigzkic 7 obreczami
nasadzonymi pojemnoscei 200 dm?® wg BN-76/5046-03.
Dopuszeza mnych opakowan, po
uprzednim uzgodnieniu pomi¢dzy producentem 1 od-

si¢ stosowanie

“biorcy, zabezpieczajacych produkt w sposdéb whasciwy,

o wymiarach zgodnych 7 zasadami sysiemu wymiaro-
wego opakowan wg PN-78/0-79021.

4.2. Przechowvwanie i transport e wg PN-73/C-81400.

DODATROWE

PN-75/E-90200 Przewody nawojowe emaliowane miedziane okragle.
Wymagania
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-73/0517-11 Ksylen
BN-76/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Bebny cigzkie
7 obr¢czami nasadzanvmi
Pozostale normy zwiazane podano w 3.1 oraz 3.2,
4. Symbol wg SWW — [317-513.
3. Symbol wg KTM "~
TH-1 1317-513-580-503.
TH-2 1317-513-580-605,
TH-2R  1317-513-580-707.
6. Autor projektu normy — mgr inz. H. Kocot — Wroctawska
Fabryka Farb i Lakicrow POLIFARB. Wroclaw.



