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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier
ftalowy modviikowany clektroizolacyjny RDB-9 do na-
sycania uzwojen.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier
ftalowy modviikowany elektroizolacyjny RDB-9 jest
przeznaczony do nasycania uzwojen aparatow i ma-
szyn elektrveznych Srednie) mocy o wskazniku tem-
peraturowym TT 130, pracujgcych w warunkach klima-
tow umiarkowanego. morskiego, tropikalnego 1 w agre-
svwnveh atmosferach chemicznych.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia lakieru ftalowego modyfikowa-
nego elektroizolacyjnego:

LAKIER FTALOWY MODYFIKOWANY ELEKTROIZOLA-
CYJNY RDB-9 DO NASYCANIA UZWOJEN BN-74/3078-13
SWA 3213-163-000

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Wymagania

Wymagania

Metody badan
wg

a) Jednolitos¢

o

Gesto$¢ w temperaturze 20 +£1°C. g/cm?

d) Temperatura zaptonu, °C, nie mniej niz

e) Liczba kwasowa, mg KOH/g wyrobu, najwyze)

f) Rozcienczalno$¢ rozcienczalnikiem podanym w 3.5.2

90 masowy

h) Czas zclowania w temperaturze -120°C, h, najwyzej

i) Schnigcie w grubej warstwie 3+5 mm po 18 h w 130°C:
— gb6rna powierzchnia
— dolna powierzchnia

— sprezystosc 1 spoistosé

— powierzchnia przetomu

b) Czas wyptywu (lepkos¢ umowna) mierzony kubkiem typu Forda, s

g) Zawartos¢ skladnikow nielotnych przy lepkosci umowne) zgodnej z 3.1.b),

j) Penetracja probki wysuszonej w ciggu 18 h w temperaturze 130°C:

— goérna powierzchnia I+ .3

— dolna powierzchnia 3 %7
k) Zanieczyszczenia na powloce dopuszczalne §lady drobnych zanie-

czyszezen PN-77/E-04410

1) Nasigkliwos¢ powtoki, najwyzej, % PN-77/E-04410

— po 24 h zanurzenia w wodzie 0,8

— po 120 h zanurzenia w wodzie 1,0
m) Odporno$¢ powtoki na dziatanie oleju transformatorowego odporny PN-77/E-04410
n) Elastyczno$¢ powloki wg aparatu typu A: PN-76/C-81528

— w temperaturze 20 +£5°C przy wilgotnosci wzglgdnej powietrza 65 5% 2

— po 48 h przebywania w temperaturze 150°C S

brak zanieczyszczen mechanicznych,

wytrgcen, rozwarstwien i zmgtnien | PN-77/E-04410

60 + 100 PN-75/C-81508
091 + 095 BN-64/6110-11
23 PN/C-04007
10 PN-77/C-81509
po rozcieficzeniu nie powinien wy-
kazywaé wytracen, rozwarstwien

lub zmgtnien PN-77/E-04410
45 + 50 PN-77/E-04410
3 PN-77/E-04410
gladka, bez przylepu PN-77/E-04410
przy pocieraniu palcem, nie ulega
zniszczeniu, dopuszczalna nieznacz-
na przylepnosé
probka nie pg¢ka przy zginaniu o
X 120° i wraca do poprzedniego
potozenia
bez pecherzy, dopuszczalna nie-
znaczna przylepnos¢ do palca
PN-77/E-04410

W zakresie dakieru 121 BT/01.
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cd. tablicy

Wymagania

Metody badan
wg

0) Twardos¢ powloki metody otowkowy. co najmnie):

-

urzgdzen 111 kategorni:
— wyglad powloki

— wytrzymalodé dielektryezna powtoki. kKVZmm. co najanie)
— wyvtrzymalos¢ powtoki na zginanie wg przyrzadu typu A
1) Odpornos¢ na dziatanie grzybow plesniowyceh

— W temperaturze 20 £5°C prsy wilgotnosci wzglednej powietrza 65 5% 3 H
p) Wytrzymalos¢ diclektryezna powloki. kKV/mm. co najmniej: PN-77/E-04410
— w temperaturze 20 £5°C przy wilgotnosci wzglednej powictrza 65 +£5% 70
— w temperaturze 130°C 55
— po 24 h zanurzenia w wodzie 45
— po 120 h zanurzenia w wodzie 40
r) Opornos¢ wlasciwa skrosna powloki, ) - m, co najmnie): PN-77/E-04410
— w temperaturze 20 £5°C przy wilgotnosci wzglgdnej powietrza 65 +5% 1 X 10"
— w temperaturze 130°C 1 x 10
— po 24 h zanurzenia w wodzie 1 x 10"
— po 120 h zanurzema w wodzie 1 x 10"

Odpornos¢ powtoki na dziatanic gorgcego wilgotnego powietrza jak dla

PN-77/E-04410

PN-67/E-04350
dopuszeza si¢ niewielky zmiang bar-
WYy 1 zmatowienia

50 PN-77/E-04410
PN-76/C-81528
PN-67/E-04350

A
N

3.2. Trwatos¢. Lakier nic powinien zmienia¢ wia-
snoscr podezas skladowania w ciggu 6 miesigey. liczac
od daty produkcji. Dopuszeza sig¢ w tvm okresie wzrost
lepkosct ustgpujacy po dodaniu 5% rozcienczalnika
wg 3.5.2.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie sredniej probki
laboratoryjnej. 7 opakowan wybranvch  zgodnie
7 PN-74/C-81500 pobrac po jednej probee jednostkowej
1 przygotowac srednig probke laboratoryjng wg PN-74/
C-81500, po przeprowadzeniu badan zgodnie 7 3.1 a).

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
noSci ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1,
Badania nalezyv wvkonywaé przy zmianie surowcow
i metod technologicznych. okresowe) kontroli produk-
¢ji  przeprowadzane; nic  rzadziej mz raz na rok
w przypadku badan rozjemcezych.

3.4.2. Badania niepelne, majgce na celu oceng kazde)
wyprodukowane] partit lakieru, obejmuja nast¢pujace
oznaczania:

a) jednolitosé,

b) lepkosc,

¢) gestose,

d) liczbg kwasowy.

¢) rozcienczalnosc,

) zawartos¢ skladnikow nielotnych,

g) czas zelowania.

h) schnigcie w grubej warstwie,

1) zanieczyszezenia powloki,

1) nasigkliwos¢ powloki po 24 h zanurzenia w wo-

dzie.

k) odpornos¢ powloki na dziatanie oleju transfor-
matorowego,

) wytrzymalo$¢ powloki na zginanie przed i po
przyspieszonym starzeniu.

m) twardos¢ powloki,

n) wytrzvmatosc dielektryezna powloki (z wyjatkiem
po 120 h zanurzeniu w wodzic).

Informacje dodatkowe

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Wykonanie powlok przeprowadzi¢ wg PN-77/
E-04410 p. 2.1.7. Dodatkowo przygotowa¢ nalezy:

a) co najmniej 10 powtok na ptytkach miedzianvch
o wymiarach 30X20 mm przeznaczonych do badan
plesnioodpornosci,

b) co najmniej 3 powloki na plytkach stalowych

o wymiarach 100X50 mm przeznaczone do badan wy-
trzymatosci na zginanie po klimatyzacji cyklicznej.
" ¢) co najmniej 3 powloki na plytkach miedzianych
o wymiarach [50X100 mm przeznaczone do badania
wytrzymatoscer  dielektrycznej po  klimatyzacji  cy-
klicznej,

d) co najmniej 3 powloki na plvtkach miedzianvch
o wymiarach 150X100 mm do oceny wygladu powloki
po klimatyzacji cyklicznej.

3.5.2. Rozcienczalniki. Do rozcienczania lakieru na-
lezy stosowac rozcienczalnik RF-05 wg BN-67/6118-28.

3.5.3. Warunki suszenia. Po naniesieniu pierwszej
warstwy lakieru czas suszenia wynosi 2 h w tempera-
turze 130°C. a po naniesieniu drugiej warstwy 8 h
w temperaturze 130°C.

3.5.4. Aklimatyzacja powlok. Wysuszone jak w 3.5.3
powloki nalezy przed poddaniem ich badaniom aklima-
tyzowac w czasie 18 h w temperaturze 20 £2°C przy
wilgotnosci wzgl¢dnej powietrza 65 £5%.

3.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Wytworca jest zobowigzany dostarczy¢ odbiorcy orze-
czenie kontroli o wynikach badan.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier nalezy pakowaé¢ zgodnie
7z PN-73/C-81400 w opakowanie uzgodnione migdzy
producentem a odbiorca, zabezpieczajace wyrdb w spo-
sob wihasciwy i zgodnie 7z szeregiem wymiarowym opa-
kowan wg PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie 7z PN-73/
C-81400.

- KONIELEC



Informacje dodatkowe do BN-74/3078-13 3

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Instytut Badawczo-Projekto-
wy Przemystu Farb i Lakierow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/3078-02 w zakresie la-
kieru 121 BT/01

a) wprowadzono obowigzujaca symbolike wg SWA,

b) wprowadzono dodatkowo nast¢pujace parametry: temperaturg
zaptonu, czas zelowania. penetracj¢, odporno$¢ powloki na dzia-
fanie gorgcego wilgotnego powietrza.

3. Lepkos¢ dynamiczna lakieru
w l('lﬂpk’l'll“lrll‘. m - Pil -8

20°C 390 + 610 PN-78/C-04019

30°C 160 <+ 250 Aparatura wg 2.1.1.

40°C 80 <+ 120

50°C 40 = 70

60°C 20 = 40

4. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

I transport

lakicrowe. Pakowanie, przechowywanie

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowa-
nie $redniej probki laboratoryjnej

PN-77/E-04410 Materialy elektroizolacyjne rozpuszczalnikowe do
nasycania uzwojen. Badania

PN-78/C-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-69/3057-01 Przewody nawojowe miedziane i aluminiowe. Wyma-
gania ogolne 1 badania techniczne

BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobow lakierowych.
Wymagania wspdlne

Pozostale normy zwigzane podano w 3.1.

5. Symbol: wg SWW — [313-213,
wg KTM — 1313-213-260-201.

6. Autor projektu normy: mgr inz. Ewa Glazewska — Instytut
Badawczo-Projektowy Przemystu Farb i Lakierow.

7. Wydanie 2 — stan aktualny: czerwiec 1980 — uaktualniono
normy zwigzane, wykre$lono 3.6 Badanie twardosci powtoki metoda

otdbwkowa oraz wprowadzono jednostki SI.



