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NORMA BR'ANtOWA 
- BN-74 

lakier ftąlowy . modyfikowany 3078·13 
WYROBY 

lAKIEROWE elektroizolacyjny RDB-9 Zamiaat 

do nasycania uzwojeń BN·63/3078·02') 

ł . WSTĘP 

1.1. Przed miot normy. Przedmiotem normy Jes t lakier 
ft a low\ Ill odyfikowany ele ktroi zo lacyj ny RDB-9 do na­
syca nl<l u/vl·olell . 

1. 2. Zakres s tosowa ni a przedmiotu normy. La ki e r 
h a lowy mod vl'ik (, \-Ia nv ele ktroizolacyjny RDB-9 jest 
p rzezna czony do Ila~ yca nia ul.woje ll aparatów i m;J ­
S/yn elektryci'nych średni ej mocy (1 wskaźniku tem­
peraturowym TI 1.10. pra c ującyc h w warunkach klima­
tów umiarkowanego. morsk iego. tropik a ln ego I VI' ag re­
s\'\I 'n \'c l1 atnlOskrach chemil"lnvch. 

W ymaga nia 

a) J edno li lDŚĆ 

Grupo katalogowa VI 34 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia la kie ru ftalowego modyfikowa­
nego e lektro izo lacyj nego: 

LAKI ER FTALO WY MODYFIKOWANY ELEKTROIZOLA­
C YJNY RDB-9 DO NASYCAN IA UZWOJEŃ BN-74/ 3078- 13 

SWA 3213-163-000 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. W ymagania 

brak zanieczyszczeń mechanicznych , 

Metody badań 
wg 

wytr:jce ń. rozwarstwień i zmętnień PN-77/E-04410 
bl Czas wyplywu (lepkość umowna) mierzony kubkiem typu Forda. s 60 100 PN-75/C-81508 
c) Gęstość w temperaturze 20 ± I°C. g/cmJ 

d) Temp~ l d t llra za płon u. oC , nie mniej ni? 

e) Licz).la kwa sowa. mg KO H/g wyrobu. najwyżej 
f) R oz~ic ńCLalność rozcień czal ni ki em jJodanym w 3.5. 2 

g) Z" wartość s kładn ików nielot nyc h przy lepkpści umownej zgod nej z 3. I.b ), 
q(l ll1a~~1wy 

h l Czas 7clowania w tempera tu rze -120°C. h. naj wyżej 

i) Schni~~ ie w grubej warstwie 37 5 mm po 18 h w 130°C: 
- górn ~1 po wierzchnia 
-- dolna powierzchnia 

- spn;żys lość i s poistość 

- powierzch nia prLelomu 

j) Penetracja próbki wys uszonej w c iągu 18 h w temperaturze 130°C: 
- gó rna powierzchnia 
- dolna powierzchn ia 

k) Za nieczyszczenia na powłoce 

l) Nasiąk liwość powloki, najwyżej. % 
- po 24 h zanurZCJlla w wodzie 
- po 120 h za nurzenia w wodzie 

m) Odporność powłoki na działanie olej u transformato rowego 

n) E l astyczność powło ki wg apara tu tYPll A: 
- w tempe rat urze 20 ± 5°C przy wi lgotnośc i wzg l ędnej powie trza 65 ±5% 
- po 48 h przebywania w tempera turze 150°C 

0,91 7 0 ,95 BN-64/61 10-11 
23 PN/ C-04007 
10 PN-77/C-8 I 509 

po rozcieńczeniu nie po winien wy-
kazywać wytrąceń , rozwarstwień 

lub zmętnień PN-77/E-04410 

45 50 

3 
PN-77/E-044 10 
PN-77/E-04410 

gładka, bez przy lepu PN-77/E-04410 
przy pocieraniu palcem , nie ul ega 
zni szczeniu , dopuszczalna nieznacz-
na przyle pność 

próbka nie pęka przy zginaniu o 
4- 120° i wraca do poprzedniego 
położenia 

bez pęche rzy. dopuszczalna OIe­

znaczna przylepność do palca 

I 3 
3 7 7 

dopuszcza lne ś l ady drobnych zanie­
czyszczeń 

0,8 
1.0 

odporny 

2 
5 

PN-77/E-044 10 

PN-77/E-044 10 
PN-77/E-044 10 

PN-77/E-04410 

PN-76/ C-81528 

Zgłoszona przez Z jednoczenie Przemysłu Farb i lakier6w 

WydanIe 2 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Ziednoczenia Przemysłu Farb i lakłer6~ dnia 13 maja 1974 r. 
jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji i obrotu od dnła 1 kwietnia 1975 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 29/1974 poz. 89) 

WY DAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk Wyd' No rm. W-wa Ark . wyd . 0.50 Nakl. 300,23 Zam. 251 4/ 1980 Cena zł 3. 60 



2 BN- 74/3078-13 

cd. ta blicy 

Wymaga nia 

o ) T wardo,,, pu\l"I o ~ i lllelod;I olów~ O\q. co najmnicj : 

Metody badań 
wg 

PN-77/ E-04410 
- II tCl11 pnaWrle 20 ± .'i°C prl\' wilgo lno';c i \\~glc;dnej pOll it' lua (,5 5°, .1 H 

pl W\' t f"l\ 111al o,ć dickklryl"ln" powloki . kV/ l11m . co najmniej : PI\' -77/ E-044 10 
w Il' l11pt'rallluc 20 ±5°C pr/\' w il go lnośc i 1I'/gl , dncj powic lrn l 65 ±51l; 
w Il'lllpn"llIr/l' 1.\0°(' 

70 

55 
po 24 h ~anllul'nia IV wod/ ie 

po I l O h lanll l"lCnia w lI'od /ie 

r) Opornoś" Wł"'l' i"a ,~rośna pOIlI o ki . II . m. co naimniej : 

45 
40 

PN-77/E-044 10 
II It' mpnal llr/e 10 ±5°C pr/~ wilgo lno"i w/gIc;dnej powil'l r/a 65 ±5c; 
\\ te mperatur/ \.' I JO°C 

I 
I 

x 10 " 
x iO ' 

po 24 h 1" 'llll' /l' nia II II od/il' 
po 110 h l a nlluc nia II lIod/ il' 

I 

I 

x 10" 
x 10" 

s) Odporność' powlo ~i na d/iałan i l' go r;I cl'go wilgolnl'go pOWil'IUa ja~ d la 
u r~; I d~(' I'l II I kot I('gori i: PN-67/ E-04350 

II yg l'Id po\\"l o ~ i 

W\ IU \lll" Io,,, di l' k~ll"\l"In" p(l\\"lo~i . ~V/ Il1Ill . LO ""j .. lllil'. i 
\\ylr/y ll1 ; d o~l' po\\/oh.i 1l ~ 1 IgilHIUi t' wg pr;~rI<Jd ll typu A 

I l Odpo m" ,,, n" d /ia lanll' gu~ bÓli plCŚ lli ow\"l"Il 

3.2. Trwałość . Lakin ni l' pOW ll1 le n zm ien i ać wła­

sności podCla~ s kl adowania w c i"gu 6 mi es ic;cy. l ic ząc 

o d d ,łlY prod ukcji . Do pus/.C/a się \\' tym ok J"('~it' wzros t 
lepkości ust ę puj"cy po d oda n iu 5 ( rOLcit'11Clal n ika 
wg .1 .5.2 . 

3.3. Pobieranie próbek i przygo towanie ś redniej próbki 
laboratoryjnej. Z opa kowall wybranych zgodn ie 
l p -74/ C-81500 pobrać po jednej pró bce jed n o~tk owej 

i p rzygolo\\'ać ~rcdni,1 p róbkę labo rat oryj n., wg PN-74/ 
C-8 1500. po pr/e p rowa d/cJl iu badatl zgodnie / .1 . 1 a). 

3.4. Progra m badań 
3.4.1. Badania pełne poll'gaj" na sp ra wdzcn i u 19od­

nośc i ze ws zys tk imi \\'\ Illagania llli pod a nymi w .1. 1. 
Badan ia n ależ~ \\ 'ykon y \\'a ć pl"ly zmia ni e surowców 
i me to d tec hn o logil'lnych . o klnowej kontroli produk­
cji przeprowael/a n ~j nil' uad/ iej ni ż r,l/ na rok 
w prly padku badal] rozjemczyc h. 

3.4.2. Badania niepełne, maj,) cl' na ce lu occn<; każdej 

wyp roduk o wa nej partii lakieru. ob ej mują n as t <;, puj ą ce 

oznaczania : 
a) jed n o lit ość. 

b) lepkość, 

c) gc;s t oŚć. 

d) li czb<; kwasow". 
c) ro/~ iel] Clal n o~ć. 

n /awartoś(' sk lael nikó w n ic lot nyc h. 
g) czas żelowa ni a . 

h ) sch nięci e w g rube l wa rs twi c . 
i) zanicoyszcze nia powlo ki . 
j) nasi c,kliwość powloki po 24 h za n u rze nia w wo­

d / ie. 
k) od po rn ość po wl o k i na działa n ie olej u tra nsfor­

ma torowego. 
I) wytrzyma l ość powloki n:1 /ginanie pr/.eel i po 

poys pieszonym s tarzeniu. 
m) t warcIość powlo k i. 
n) w)' t J"lyma l ość dicl cktrycZll<l powl o ki (I \\ 'yj,!tkie m 

po 120 h / anuocniu w \\'oclzil'). 

dO:)l,, / ua si~ ll i(,\\Ii"'k~ I m ia n~ b<tr­

\\ ~ i /11l3to\\'il' llia 

50 
.\ 

s :s; 4 

3.5. Przygotowa nie powłok do . badań 

PN-77/ E-044 10 
PN -76/ C-!i 1528 
PN-67/ E-04 350 

3.5.1. Wykonanie powłok przeprowadzić wg PN-n / 
E-04410 p . 2. 1. 7. D odatk owo przygotować należy: 

a) co naj mniej 10 pow/ok na pł y tk ac h mied zian yc h 
o wym iarach JOX20 mm przeznaczon ych d o ba dail 
pl eśn iood porn ości. 

b) co najmniej :3 pow/o ki na plytkac h sta lowyc h 
o wymiarach 100X50 mm p rzeznaczone d o ba datl wy­
trzy ma/ości na zg inanie po k limatyzacji cy klicznej. 
, c) co najmniej .l powloki na pl yt kach miedz ia nyc h 

o wymiarach I 50x 100 mm przeznaczo ne d o badania 
wy trzy małości dielek trycznej po kl imal yzacj i cy­
klicznej. 

d) co najmniej .l powlok i na p lytkac h mi r d zia nyc h 
o wymia rach I 50X 100 mm d o oce n), wyglądu powloki 
po klimatyzacji cy k licznej . 

3.5.2. Rozcieńcza l niki. Do rozc ie tlcza ni a la k ie ru na­
l eży stosować ro zc iell cza lnik R F-05 wg BN-67/ 6 1 18-28. 

3.5.3. Warunki suszenia. Po na niesieniu pie l wszej 
warstwy laki eru czas suszenia wynosi 2 h w tempera­
lUrze 130°C. a po naniesieniu drugiej wars twy 8 h 
w te mpera turze 1:30°C. 

3.5.4. Aklimatyzacja powłok . W ys uszone ja k w .1 .5.3 
powło ki należy przed poddaniem ich bad a niom akl ima­
Iyzować w czasie 18 h w te mperatu rz.e 20 ±2°C prz), 
wilgotnośc i w/g lędnej powiet rz.a 65 ± 5% . 

3 .6. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 

W ytwórca jes l zobowiązany dosta rc zyć odbiorcy orze­
czeni e kontro li o wynik ach bada ll . 

4. P AK OWANIE, PRZ ECHOWYWA NIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie . Lak ie r na l eży pakować zgodnie 
z PN -7VC-81400 w o pa kowa nie uzgodnion~ między 

producen tem a odbiorcą. za bczpieczajc)ce wyrób w spo­
só b wła śc i wy i zgodnie z sze regiem wymiarowym o pa ­
kowa tl wg PN -78/ 0-7902 I. 

4.2. Przechowywa nie i transport - zgodn ie I PN -73/ 
C-8 1400. 

KO N I E C 
I n i"o 1"1 n " l"jl' dod" I ~(I\\'e 



I nformacje dodatkowe do BN-74/3078-13 3 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - In stytut Badawczo-Projekto­
wy Przemysłu Farb i Lakierów. 

2. Istotne zmiaily w stosunku do BN-63/ 3078-02 w za kresie la­

kieru 121 BT lO I 
a) wprowad zono obowiązującą sy mbolikę wg S WA . 
bl wprowadzono dodat kowo następuj"cr parametry: temperaturę 

za płonu. czas żelowania. penetrację . odporność powłoki na dzia­
łanie gorącego wilgotnego powietrza. 

J. Lepkość dynamiczna l aki~ru 

w li..'lnprrat ur/ c, ITI · Pa · s 

20°C .WO -C- 6 10 PN-78 / C -040 19 
~O° C 

40°C 

SqoC 
60"C 

160 -C- 250 

80 -c- 120 

40 70 
20 40 

4. Normy związane 

Aparatura wg 2.1.1. 

PN-7.l / C-81400 Wvroby la"it'rO\V<' . Pa " owa nie. pr7echowywa ni e 
i transport 

PN-74/C-81500 W yroby lakierowe. Pobieranie próbek i przygotowa­

ni e średniej próbki laboratoryjnej 
PN-77/E-04410 Materialy elek troi zolacyjne ro zpuszcza lnikowe d o 

nasycania uzwojeń. Badania 
PN-78/C-79021 Opakowania. System wymiarowy 

BN -69/3057-01 Przewody nawojowe miedziane i aluminiowe. W yma ­

gania ogólne i bada nia techniczne 
BN -67/6118-28 R ozcieńczalniki do ftalowych wyrobów la kierowych . 

W ymagania wspólne 
Pozosta le nor m y związane podano w 3. 1. 

S. Symbol: wg SWW - 1313-213. 
wg K TM - l31J-213-260-20 I. 

b. Autor projektu normy: mgr i n ż. Ewa Głażewska - Instyt ut 

Badawczo- Projektowy Przemysłu Farb i Lakierów. 

7. Wydanie 2 - stan aktualny: czerwiec 1980 - uaktualniono 

norm v związane. wykreślono 3.6 Badanie twardości powłoki metodą 

ołów k ową oraz wprowadzono jednostk i S I. 


