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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest la-
kier elektroizolacyjny poliestrowy TK-5 do
cania uzwojen.

nasy-

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier
elektroizolacyjny poliestrowy

TK-5 przeznaczony
jest do nasycania uzwojen aparatdéw i maszyn elek-
trycznych wirujgcych oraz transformatordw izola-
c¢ji klasy F, pracujgcych w warunkach klimatdw: u-

miarkowanego, morskiego, tropikalnego i w agre-

sywnych atmosferach chemicznych.
2. O0ZNACZENIE
Lakier poliestrowy elektroizolacyjny TK-5 do

nasycania uzwojen BN-74/3078-12 SWA 7-513-185-000

3. WYMAGANIA T BADANIA
3.1. Wymagania - wg tablicy na str. 2.
3.2. Trwatosé. lekier nie

wkxasnosci podczas sk}adowania w ciggu 4 amiesigcy,
liczgc od daty produkcji.

powinien zmieniad

Dopuszcza sig¢ w tym okresie wzrost lepkosci u=-

stepujacy rpo dodaniu 55 rozcienczalnika wg 3.5.2.

3.3. Pobieranie prdbek i przygotowanie $gredniej
prébki laboratoryjnei. Z opakowan wybranych zgod-
nie z PN=74/C-81500 pobraé po jednej prdébce jed-
nostkowej i przygotowaé Srednig prébke laborato-
ryjng wg PN-T4/C-81500, po przeprowedzeniu badai
zgodnie z PN-67/2-04410 p. 2.1.1.

3.4. Program badan

3.4.7. Badania pelne, majgce na celu wszechstron-
ng oceng¢ lakieru, polegajg na zgod -

sprawdzeniu
nosci = wszystkimi wymaganiami wymienionym w 3.1,
z wyjatkiem 3.1 f) pozycja druga. Badania nalezy
wykonywaé przy zmianie surowcdéw lub okresowej kon-
troli produkcji nie rzadziej niz raz na rok.

Badanie wg 3.1 f) pozycja druga wykonuje sie na
specjalne zyczenie odbiorcy wyrobu.

2.4.2. Badania niepeXne majgce na celu oceng wy-

predukowanej partii lakieru polcgajg na sprawdze-
niu:

- jednolitosci,

- lepkosdei,

- gestosei,

- rozcieliczalnosci,

- zawartoS$ci sktadnikdéw nielotnych,

- czasu zelowania,

- schnigcia w grubej warstwie,

- penetracji,

- zanieczyszczenia na powoce,

- nesigkliwosci,

- twardodci,

- elastycznoscei,

- wytrzymalosci - dielektrycznej,
nalezy wykonywaé dla kazdej partii wyrobu.

3.5. Przygotowanie powXok do badan

3.5.1. Wykonanie powkok przeprowadzié wg PN-67/
04410 pe 2.1.7
Dodatkowo przygotowad nalezy:

a) powXoki na co najmniej 3 piytkach stalowych
o0 wymiarach 100 X50 mm przeznaczone do badaidl wy-
trzymaXoici na zginanie po klimatyzacji cyklicz-
nej,

b) powoki na co najmniej 3 piytkach miedzia-

nych o wymiarach 150 X100 mm przeznaczone do ba=-

dania wytrzymazosci dielektrycznej po klimatyza-
cji cyklicznej,
¢) powkoki na co najmniej 3 plytkach miedzia-

nych o wymiarach 150 X100 mm do oceny wyglgadu po-
wiok po klimatyzacji cyklicznej.

3.5.2. Rozciericzalnik. Do rozciericzania lakie=-
ru nalezy stosowal mieszaning benzyny do lakie=-
réw typ C wg PN-66/C=-96023 i toluenu wg PN=65/
C-97003 w stosunku wagowym 8 : 2,

3.5.3. Warunki suszenia. Po naniesieniu pierw=-
szej warstwy lakieru czas suszenia wynosi 2 godz
w temperaturze 15000, a po naniesienu drugiej

warstwy - 18 godz w temperaturze 150°¢.

3.5.4. Aklimatyzacja powZok.
3.5.3 powioki nalezy przed poddaniem ich badanion

Wysuszone Jjak w

iklimatyzowaé przez 18 godz
+5°C przy wilgotnofci wzglednej powietrzae 65 54,

w temperaturze 20
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2 BN=74/3078-12
Wymagania Metody badai
wg
a) Jednolitosé brak zanieczyszczei mecha—
nicznych, wytrgcefi, rozwars- PN=GT7/E=O4410
twied i zametnied
b) Lepko$é mierzona kubkiem Forda, s 754120 PN=64/C=81508
c) Gestosé, g/em® 0,96 = 1,00 BN=64/6110~11
d) Temperatura zaptonu, °c, co najmniej 23 PN=49/C~04007
e) Rozcieficzalnosé rozciehczalnikiem wg 3.5.2 po rozcieficzeniu nie powinien
wykazywaé wytracefi, rozwars=— PN=67/E=04410
twiefi lub zmetnien
f) Zawarto$é sktadnikéw nielotnych, %:
- w stanie dostawy przy lepkoSci wg 341 b) 50 13
= po rozcieficzeniu mieszaning benzyny do lakieréw i toluenu PR R0bD
w8 3.5.2 do lepkosci 27 +3 s mierzonej kubkiem Forda @ 4 mm
w temperaturze 20 11°C 32 = 40
g) Czas Zelowania w temperaturze 120°C,godz, najwyzej 4 PN=-67/E=04410
h) Schnigcie w grubej warstwie (okoto 3 mm) po 4 godz w tempera-
turze 120°C i 12 godz w temperaturze 150°C
- gbérna powierzchnia gtadka, klarowana bez przyle-
pu i duzych pecherzy
- dolna powierzchnia dopuszczalna nieznaczna przy=-
lepno$é, przy pocieraniu pal= PN-67/E=04410
cem nie ulega zniszczeniu
- sprezysto$é i spoistodé préobka nie peka przy zginaniu
o kgt 180° i wraca do poprzed
niego polozenia
- powierzchnia przclomu dopuszczalna nieznaczna przy-
lepnoéé do palca
i) Penetracja probki wysuszonej jak w 3.1 h) { po 4 godz aklima-
tyzacji, najwyzej
- gérna powierzchnia [ PN-67/E~04410
- dolna powierzchnia 12
j) Zanieczyszczenia na powloce dopuszczalne §1ady drobnych PN=67/E=04410
zanieczyszczeh
k) Nasizkliwo5é powloki, 7, najwyzej
- po 24 godz zanurzenia w wodzie 0,8 PN=67/E=04410
= po 120 godz zanurzenia w wodzie 1,0
1) Odpornosé powtoki na dzialanie oleju transformatorowego odporny PN=67/E=04410
k) Twardoéé powioki metoda oléwkowq w temperaturze 20 35°C przy "B 3.6
wilgotnosci wzglednej powietrza 65 i'S%, co najmniej *
m) Blastycznosé powlqki wg aparatu typ A:
- W temperaturze 20 #5°C i przy wilgotnoSci wzglednej po- PN=-69/C=~31528
wietrza 65 +5%
- po 168 godz przebywania w temperaturze 175°%¢
n) Wytrzymalosé dielektryczna powloki, kV/mm, co najmniej:
ol temperaturze 20 +5°C przy wilgotnosci wzglednej powietrza PN-67/E~04410
5 +5
5 - 5/ o 70 PN-69/E o[ [0[|
- W temperaturze 155 12°C 50
- pe 24 godr zanurzenia w wodzie 26
o) Opornos¢ wiasciwa skrosna powtoki, Q.cm, co najmniej
- W temperaturze 20 i5°C przy wilgotnosci wzgle¢dnej po- 14
wietrza 65 15% 10
= 12° 1
w tomperaturze 155 *2°C 10 PN=67/E~04410
- po 24 godz zanurzenia w wodzie 1013 Pil=11/8=00405
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cd, tablicy

Metody badan
Wymagania e O.lg’ A
p) Odporno$é powloki na dziatanie gorgcego wilgotnego powietrza
jak dla urzadzen III kategorii PN=-67/E=04350
- wyglad powloki dopuszcza si¢ niewielkg zmia-
ne barwy i zmatowienie
- wytrzymato$é dielektryczna powtoki, KV/mm, co najmnie] 45
- elastycznoéé powloki wg aparatu typ A 2 PN-69/C-81528
3.6. Badanie twardos$ci powloki metodg oXdéwkowa Kierunek
posuwu
3.6.1. Zasada pomiaru polega na zarysowaniu ba-
danej powoki lakierowej oXéwkiem znanej twardos-
ci wg skali twardosci oXdwkowej ustalonej wg PN-58/ \
1«_94051, stosujgc kgt nachylenia o2déwka do ptasz- ”
czyzny powroki 60°. Oéwek powinien byé piasko za- S lﬁfWJOkO
rowana
ostrzony w sposdb podany na rys. 1. Kgt zaostrze- . s
nia oidéwka powinien wynosidé 60°.
RyS. 2« Sposéb oznaczania twardosci powioki lakierowe]

Ryse. 1. Sposéb zaostrzenia oldéwka

3.6.2. Wykonanie badania. Na trzech powXokach
przygotowanych wg 3.5 wykonaé¢ po dwa posuwy na
dfugosci 40 = 50 mm oXéwkiem podanym w 3.6.1 W
sposdb pokazany na rys. 2. Za miare twardoéci po-
woki przyjg¢ numer oxéwka, ktdéry nie

spowodowaz

metodg oldwhowg

Badanie wykonaé w temperaturze 20 *5°C i wilgo-
tnosci wzglednej powietrza 65 15%.

3.7. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badaii.
Wytwérca jest zobowigzany dostarczyé odbiorcy

Q=
rzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.
4., PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
4.1. Pakowanie. Lakier nealezy pakowaé¢ zgodnie

z PN~73/C-81400 w hoboki uniwersalne ocynkowane
pojemnosci 25 i 50 dm3 oraz w bebny stelowe ocyn-
kowane pojemnosci 200 dm3.

zdarcia warstwy lakieru na zadnej z badanych po-— 4.2. Przechowywanie i transport - wg PN-73/
wioke. C=-81400
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1, Instytucja opracowujgca projekt normy - Instytut Ba- 4. Normy zwigzane
dawczo-Projektowy Przemysiu Farb i Lakieréw Gliwice. PN=75/C~81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przechowywa=

2, Odpornosé na dzialanie

zybéw plesniowych oznaczo=

na wg PN=67/C-04350 s < 4.

2o Zaleinosé lepkosci lakieru TK-5, mierzonej zgodnie
t PN-64/C-81508, od temperatury ksztaltuje sie naste¢pu—
Jaco w temperaturze:
20°c - 75 s, o
25° - 65 s, 0°¢ =22 .,
30% - 55 s, 60°c - 20 s,
35% - 47 s, 70°C - 18 s,
4°¢C - 33 .y 80°C - 16 s,
45° - 25 s, BER = %

nie i transport

PN=74/C=81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przy-
gotowanie Sredniej prébki laboratoryjnej

PN-67/E~04410 Lakiery elektroizolacyjne do nasycania u-
zwojen, Badania techniczne

PN=58/F=~34051
dosci

PN=66/C=96023 Przetwory naftowe, Benzyna do lakieréw

PN=65/C=97003 Toluen

S5 Autor projektu normy - mgr inZ, Ewa Glazewska -

Instytut Badawczo~Projektowy Przemysiu Farb i Lakieréw,

Pomoce biurowe., OrSwki, Znaki skali tware



