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N ORM A BRANŻOWA BN-74 

Lakier poliestrowy 3078-12 
WY ROBY 

LA KIEROWE 
elektroizolacyjny TK-5 
do nasycania uzwojeń 

1 . WSTji:P 

1.1. Pr zedmiot normy , Przedmiotem normy j es t Ur 

ki er elektroizolacy j ny poliestrowy TK- 5 do na sy­
ca r!ia uzwoj e ń . 

1 . 2. Za kr es stosowania pr zedmiotu nor~~ . Lakier . 
e lektroizolacy j ny poliest rowy TK- 5 prz eznaczony 
j es t do nasyc oni a uzwojeń apa ratów i maszyn e l ek­
t ryc znych wiruj ących ora z tra ns f or ma t orów i zola ­
cj i k l asy P, prac ujących w warunkach kl ima tów: u­
miar kowanego , mo rs kiego , t r opi ka l nego i w agr e­
sywnych a t mosf erach chemiczny ch . 

2. OZNACZENI E 

Lakier poliest rowy ele ktroizolacy jny TK- 5 do 

nasycania uzwoj e ń BN- 74/3078- 12 SWA 7- 51J - 185 - 000 

J . WYMA GANIA I BADANI A 

J .1. Wymaga nia - wg tab licy na s tr . 2 . 

J . 2 . Trwało ś ć . lBki er nie powinien zmi e nia ć 

w łas n o śc i podczas s kładowania w c i ągu 4 mi e si ę cy , 

l i cząc od daty prod ukcji . 

Do puszc za s ię w t y m okr esie wzr ost l ep kośc i u­

st ę p ujący po doda ni u 5i' rozc i e ńc zalnika wg J . 5. 2 . 

J . ;3 . Pobie r ani e pr óbek i przygotowanie śre d n ie j 

próbki l a bora tory j ne ,j . Z op ak owań wybrany ch zgod­
ni e z P - 74/C- 81500 pObra ć po j ed ne j pr 6bce j ed­
nostkowe j i przygotowa ć śre d n i ą próbkę labora to­

ry jną wg PN- 74/C- 81500, po przep r owadz eni u badań 

zgodni e z PN- 67/ S- 0441 0 p . 2.1.1 . 

;3 . 4 . Pr ogram bad ań 

J . 4 . 1 . Badania pełne , mając e na c e lu wszechst ron­
n ą oc e n~ lakieru , p ol egaj ą na sprawdz eniu zgod­
no śc i ~ wszys t ki mi wyma ga nia mi wy mie ni ony m w J .1, 

z wy jąt k i em J .1 f) pozycja druga . Bada ni a nal eży 

wy ko nywa ć przy zmi a nie surowc ów lub okresowe j kon­
t r oli produkc j i n j e r zadzi ej niż ra z na ro k. 

Badani e wg 3.1 f ) pozyc ja druga wykonuje si ę na 
spec jal ne ży c z e n i e odbior cy wyrobu. 

J . 4 . 2 . Badani a n i e p e ł n e mające na ce l u oc enę ~ 
produk owan e j par t i i l aki eru pol egaj ą na s prawdze ­
niu : 

Grupo kołologowo VI 34 

- j ednol it ośc i , 

- lep kośc i , 

- gQs t o ś c i , 

- rozc i e ńc za l nośc i , 

- zawar L ośc i s k ładników nielotnych , 
- c zasu żelowan ia, 

- schn i ęcia w gr ub e j wars t wi e , 
- p ene t r acj i , 
- zanieczys zc zenia na powło c e, 

- na s i ąkl iwo śc i , 

- t wardo ści , 

- elas tycznośc i, 

- wy trzyma ło śc i · dielektryc zne j , 
CJ Eil e ży wykonywać dla ka żde j part i i vryro bu. 

J . 5 . Przygotowani e p owłok do badań 

J . 5 . 1 . Wy konanie powłok przeprowadz i ć wg PN- 67/ 
044 O p . 2 . 1.7 . 
Dodatkowo przygo t owa ć nal eży: 

a ) powło k i na co naj mni ej J płytkach s t alowych 

owymi rac h 100 )< 50 Dm pr zeznaczone do bada :\. wy ­
lrzymało .~ c i na zginan i e po k l ima t y zacj i cy klic z­

'nej , 
b) powło k i na co najmniej J p łytkach mi edzi a­

nych o wy miarach 150 )( 100 mm pr zeznaczon e do ba­

dan i a wy t r zy ma ło ści die l ekt rycznej po kl imatyza­
e j i cyklic zne j , 

c ) p owłoki na co n1l.jmnie j J płytkach mi edzia­
nych o wymiarach 150 )( 1 00 mm ' do oceny wygl~du po­
włok po kl ima t y zac j i cy kl i czne j . 

J . 5. 2. Ro zc i eńc zaln ik . Do ro zci eńc zania lakie­
ru nale ży s tosowa ć mi e s zaninę benzyny do lak ~e ­

rów typ C wg PN- 66/ C- 9602J i tol uenu wg PN- 65/ 
C- 9700J w stos unku wagowym 8 : 2, 

J . 5 . 3 . Warunki s usze ni a. Po na ni es i eni u 

sze j war s twy laki eru czas s uszenia Y~nos i 

w t empera t ur ze 1 500 C, a po nani es icnu 
wars t wy - 18 godz w temper at urze 1500 C. 

pierw-
2 godz 

drugie j 

3 . 5 . 4 . Aklimatyzacja p owłok . l'Iysus zone j ak w 

3. 5 . 3 powło k i nale ży pr zed podda niem i ch badani o!:. 

l~l imatyzować pr ze z 1 8 godz w temperaturz ~ ~O 

± 50 C przy wilgo tno śc i w zgl ę d ne j powi e t r za ó5 ±5 . ~ . 

Z g łoszono przez Zje dn ocze ni e P rzemy~ł u Fa r b i La kie ró w 
I Js ł a now i o na przez N a c ze lnego Dyrek toro Ziedno~enio Przemysłu Farb i La kie ró w dnia 13 moja 1974 r. 

ja ko no rm a obaw iazu ja c a w zakre sie p rod ukc ji o d d nia 1 k wieł n i a 197 5 r . 

(Dz. Norm . i Mia r nr 2 9 / 19 74 po z. 8 9) ) 

WYDAWNICr WA NORMALIZAC YJNE 1974. Wpł yw do WN 2 3 .7 .7 4 Oddano do ak ładu 25. t 0.7"'. Dru k ukon c. zo no w slyc zniu 75. 
O bj.O,50o. w. Na kl ad 5300 +50 . 0' . Zam. 3973/H 

(:_ " 0 al 2 ,.4 0 
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Wymagania 

a l Jednolito ść 

bl Lepko ść Mierzona kubkiem Forda , s 

c l Gęstość, g/cm3 

d l Temperatura zapłonu, oC, co najmniej 

e ) Rozcieńczaln06 ć rozcieńc zalnikiem wg 3.5.2 

f ) Zawarto ść składnik6w nielotnycb, %: 
- w stanie dostawy przy lepko ści wg 3.1 b) 

- po rozcień czeniu mieszaniną benzyny do lakier 6w i toluenu 
wg 3.5.2 do l e pko ści 27 ±3 s mierzonej kubkiem Forda ~ 4 mm 
w t emperaturze 20 ±10C 

g) Czas że lowania w temperaturze 120oC,godz, najwy żej 

h) Schnięc ie w grubej warstwie (około 3 mm) po 4 godz w t empera­
turze 1200C i 12 godz w t emperaturze 1500 C 

- górna powierzchnia 

- do l na powierzchnia 

- sprężystość i spoist0 6ć 

- po wiorzchni a prz~łomu 

i ) Penetracja próbki wysuszonej jak w 3 .1 h) i po 4 godz aklima­
t yzacj i , najwyżej 

- górna powie rzchn ia 

- do lna pO\;l er zchn i a 

j l Zaniec zy szczenia na powłoce 

k \ lla5iąJ< liwo ść powłok i f (" najwyżej 

- po 24 godz zanurzenia w wodzie 

- po 120 godz zanurzenia w wodzie 

l) Odporność powłoki na działanie oleju transformatorowego 

r. ) Twardo ść powłoki metodą oł 6wkową w temperaturze 20 ±5°C przy I wi l gotnośc i ~zg l Qdnej powi etrza 65 ±5%, co na jmniej 

m) Elastyc zno ść po .. łoki wg a paratu typ A: 

- w temperaturze ; 0 ±SOC i przy wilgotnoś ci względnej po­
wietrza 65 ±5% 

- po 168 "odz przcbY'lan ia w temperaturze 1750c 

n ) \'I~-trzymało ść die lekt ryczna powłoki, kV/ mm , co na j mniej l 

- w t ';mper atur ze 20 ±5°C przy wilgotno ści wzglę dnej powietrza 
65 ± 5% 

- w temperaturze 155 ±20 C 

- po 24 godz zanur zenia w wodzie 

o) Opornoś ć wła ś c iwa skrośna pO .... łoki. n. cm, co najmniej 

- w tem peraturze 20 ±50 C przy wi l gotnoś ci względnej po_ 
wi etrza 65 ±5% 

- w tom peraturze 155 ±20 C 

- po 24 godz zanurzen i a w wodzie 

brak zanieczyszczeń Mecha­
nicznych, wytrąceń, rozwars­
twień i zamętnień 

75';'120 

0 ,96 .;. 1,00 

23 

po rozcieńczeniu nie powinien 
wykazywać wytrąceń, rozwars­
twień lub zmętnień 

50 ±3 

32 .;. 40 

4 

gładka, klaro~ana bez przyle­
pu i dużych pęcberzy 

dopuszczalna nie znaczna przy-

Metody badań 
wg 

PN-67/E-04410 

PN-64/C-81508 

BN-64/6110-11 

PN -49/ C-04007 

PN-67/E-04410 

PN..67/E-04410 

PN-67/E-04410 

lepność, przy pocieraniu pal- PN-67/E-04410 
cem nie ulega zniszczeniu J 
próbka nie pęka przy zginaniu 
o kąt 1800 i wraca do poprzed 
niego położenia 

dopuszczalna nieznaczna przy­
lepność do palca 

6 

12 

dopuszczalne ś lady drobnycb 
zanieczyszczeń 

0, 8 

1,0 

odporny 

HB 

2 

2 

70 
50 
26 

I 

PN-67/E-04410 

PN-67/E4+410 

PN-67/E-04410 

PN -67/E-04410 

3 . 6 

PN-69/C-81528 

PN-67/ E-04410 

PN-69/E-04404 

PN-67/E-D4410 

PN-71/E-D4405 
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cd. t ablicy 

Wymagania t1etody badań 
lo'g 

p) Odporność powłoki na d zi ałanie gorllCego lo'ilgotnego polo'ietrza 
jak dla ur ządzeń I II kategorii PN-67/E-04350 

- wygląd po~łoki dopuszcza si ę nielo'ielką zmi a-
nę barwy i zmatolo'i enie 

- vytr zymałość die lektr yczna polo'łoki, KV/ mm, co naj mniej 45 

J - e lastyc zność po~łoki lo'g a paratu typ A 

) . 6 . Badani e t wardo ści p owłoki me t odą o łówkową 

) . 6 .1. Zasada pomi aru polega na zarysowaniu ba­
danej powłok i l aki erowej o ł ówki e m zna ne j twardoś­

c i wg s kali twardości ołówk owej ustalonej wg IN-58/ 
F- 94051, st o s ując kąt nachy l enia o łówka do płas z­

c zyzny p ow ł oki 600
• Ołówek powi ni en by ć p łasko za­

os t r zony w spo s ób podany na rys . 1. Kąt za os t rze­
nia ołówka powinien wynos i ć 600

• 

Rys. 1. Sposób zaostrzeni a ołólo'ka 

).6.2. Wy konani e badani a. Na t rzech 
przygotowanych wg 3 .5 wykona ć po dwa 
długośc i 40 .;. 50 mm ołówkiem podanym w 

powłokach 

posuwy na 

3 . 6 .1 w 
sp osób poka zany na rys. 2. Za miarę twardośc i po­
włok i przyjąć numer o łówka, kt óry ni e spowodował 

zdarc i a warstwy laki eru na żadne j z badanych p o­
"łok . 

Kier unek ... 
p osuwu 

2 PN -69/ c-81528 

PowTo k a 
lakierow ano 

1811 - 7~ ( 3018 - 12 · zl 

Rys . 2. Sposób oznac zania twardośc i po~łoki l akier owej 
met odą ol ó\1J.:ową 

Ba dalll.e wykona ć w temperat urze 20 ±50 C i wilg o­
t nośc i względnej powietrza 65 ±5%. 

3 . 7 . Zaświad czeni e wytwórcy o wyni kach badatl .• 
Wy t wórca j est zobowiązany dost arc zy ć odbior cy o­
rzeczenie kont r oli o jakości ~~robu . 

4 . PAKOW ANIE, PRZECHOWYWANI E I TRANSPORT 

4. 1 . Pakowanie . Laki er należy pakowa ć zgodnie 
z PN- 73/ C- 81400 w hoboki uniwersalne ocy nkowane 
poj emnośc i 25 i 50 dm 3 oraz VI bębny stalowe ocyn­
kowane poj e mn o ści 200 dm3 • 

4 .2. Przechowywani e i transport 
C- 81400 

wg PN- 73/ 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowuJąpa rroj ekt normy - Instytut Ba­

dawczo-Projektovy Przemysłu Farb i Lakierów Glilo'ice. 

2, Odporność na działanie grzYbów pleśniolo'ych oznaczo­
na wg PN-67/C-Qlt350 s ~ 4. 

3. Zależność lepkości lakieru TK=5, mierzone j zgodnie 

s PN-64/C-81508, od t emperatury kształtuje się nast ę pu­

jęco v temper at urze, 

20°C - 75 8, 

25
0

C - 65 s . 50°C - 22 s, 

30°C - 55 s, 60° (; - 20 s, 

350 c - 47 8, 
70°c - 18 s, 

40°C - 33 
800 c _ 16 s, s, . 
90°c - 15 45°c - 25 s. s, 

4. Normy zlo'i ązane 

PN-73/C-81~ Wyroby l akier owe . Pakowan i e , pr zechowywa-
nie i transport 

PN-74/C-81500 Wyroby l ak ierowe. Pobier anie 

gotolo'anie śr ednie j pr óbki laboratoryjnej 
pr óbek i JrZ;Y-

PN-67/ E-04410 Laki ery e lektroizo l acyj ne do nasycania u-
z~ojeń . Badania techniczne 

PN-58/F-94051 Pomoce biurove . Ołó lo'ki. Znak i s ka l i tlo'ar­
dO ści 

~.-66/C-96023 Pr zet wory naftolo'e. Benzyna do l akier ólo' 
PN-65/C-97003 Toluen 

5. Autor projektu normy - mgr in ż . Elo'a Głaże wska 

{nstytut Badawczo-Proj ektovy Przemysłu Farb i Lakierólo'. 


