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NORMA BRAN ŻOW I 

BN-73 

WYROBY lakier ftalowy 3078-11 
LAKIEROWE karbamidowy elektroizolacyjny 

do klejenia mikanitu , 

1. WSTĘP 

1. 1 • . ?rzedmiot normy . Przedmiotem normy jest 
lakier ftal owy karbam1dowy elektroizolacyjny do 
kle j enia mikanitu - r oztwór ~ywicy ftalowej mOdy­
fikowanej ~ywicą melaminową w. r ozpuszczalnikaoh 
organicznych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier 
ftalowy karbamidowy elektroizolacyjny jest stoso­
wany do klejenia wyrobów z miki. 

1.3. Normy i dokumenty związane 

PN-?4/A- ?9523 Spirytus s~owy 

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze­
chowywanie i transport 

PN-?4/C-81500 Wyroby lakierowe. · Pobieranie pró­
bek i przyg~towanie średniej pr6bki laborato­
ryjnej 

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby 
techniczne 

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

PN-?4/C-81515 Wyr oby lakierowe . Nieniszozące po­
pomiary grubośoi powłok , , 

PN-64/ 0-79021 System wymiarowy opakowań 
BN- 65/5043-01 Hoboki uniwersalne 

Pozostałe normy związane podano ' w 3.1. 

2. OZNACZENIE 

LAKIER FTALOWY KARBAMIDOWY ELEKTROIZOLACYJNY DO 
KLEJENIA MIKANITU BN-73/3078-11 

SWW 1313-413 

Grupo katalogowo VI 34') 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3. 1. Zestawienie wymagań i metody badań 

Wyaaguia MetodJ ba~ 

a) Jednolitość brak san1ecsy.s- PII-67/1-04410 
cse6 aechaDios-
I17ch. wytrlW)eó, 
roswarstwienia 1 
s .. tnienia 

b) Lepkość mierzona 
kubkiem Forda, B 90+150 PN-64/C-81508 

c) Gęstość , glca3 O. 95-!-1. 00 Blł-64/611o-11 

4) Rozcie6czalność oałkowUe, 40- PJf-67/E-04410 
alkoholem etylowym pu.zczalne z-ot-
w stosunku 2:3 Dienie zDikaj~e 

po 12 go4B 
e) Zawartość skład-

nik6w lotnych, ~. 
najwyżej 49+51 P11-66/C-81512 

f) VytrzJllalość 41_ 
lektryczn& powloki, 
kV/ .. , co najmniej 25 P11-69/~ -
3.2. 'rrwałoś6. Lakier ftalowy, karbamidowy elek­

troizolacyj ny do klejenia mikanitu powinien odpo­
wiadaĆ wymaganiom normy w czasie 3 miesięoy/ lioząc 
od daty produkcji. 

Dopuszcza się w tym ozasie zgęstnienie wyrobu, 
które powinno ustąpió po dodaniu ~ alkoholu ety­

lowego wg PN-74/A-79523. 

3.3 • . Pobieranie pr6bek i przygotowanie średniej 

próbki laboratoryjnej - ~godn1e z PN-7~/C-81500, 

po przeprowadzeniu badań zgOdnie z PN-72/C-81503. 

3.4. Wykonanie powlok do badań 

3.4.1. PrZygotowanie Wlrobu, Badany lakier na­
stawić za pomocą alkoholu etylowego wg PN-7~/ 

A-79523 na lepkośĆ roboozą wynosząoą 25 + 30 s. 

~; 1) Symbol wg SWY: 1313-413 . 
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..... '<l -g :; Zjednoczenie Przemysłu Fa rb i lakier6w 
~ ~ Ustanowiono przez Naczelnego Dyrekto ra ZPFiL dnia 6 grudnia 1973 r. 
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WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974 . 
Dr uk . Wyd. Norm. W-wo, Ark : wyd. 0 ,.20 NokI. 10 0+ 2'2 Zomo ~48S/ 7 5 c- d 1,20 

Przekaza no do produkcji -12 . S . 7 S. Druk u kończono w kwietniu 76. 
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).4.2. Sposób wykonania powłok. Płytki stalowe 
wg PN-14/C-81513 pokryć badanym lakierem przygo­
towanym wg 3.4.1 sposobem polewania, następnie au­
szyć w t emperaturze 120°C w oiągu 2 godz. Po do­
prowadzeniu do ~emperatury pokojowej płytki polaĆ 

po raz drugi w kierunku odwrotnym, suszyć w spo­
sób identyozny jak pierw8zą war8twę. Po wysu8ze­
niu drugiej warstwy płytki wyjąć z 8u8zarki pozo­
stawiająo w temperaturze pokojowe j przez 15 min. 
Grubość powłok do badań powinna wynosi ć 30 ~ 40 pun. 

3.5. Pomiar grubośoi powłok wykonać przyrzą­

dem elekt romagnetyoznym zgodnie z PN-74/C-81515 
lub innyin gwarantująoym dokładnoś ć pomiaru do 2 f1JIl . 

4. PAKOWANI:B, PRZECHOWYWAlIlE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Lakier ftalowy lcarbamidowy do 
klejenia mikanitu pakuje się zgodnie z PN-7J/ 
C-81400 w hoboki uniwersalne wg BN-65/5043-01 po­
jemnośoi 25 i 50 dm) lub inne opakowania uzgod­
nione z odbioroą o wymiaraoh zgpdnyoh z ZAsadami 
8ystemu wymiarowego opakowań wg PN-fi 4/0-79021 nie 
obniżająoe jakośoi wyrobu. 

4.2. Przeohowywanie i transport 
PN-73/C-81400. 

zgodnie z 

K O N I E C 

I Nl'ORMACJE DODATKOWI!: do BN-73/3078-11 

1. Klaaa odporności termicznej. ~aki.r f talowy kar ba­

lIidowy elektroi~olacyjny do kle j enia Ilikartitu lB8. kl asę 

odPorności termicznej B (130oC) . 

2. Przepisy o przewozie w transporci e kolejowym i dro­

gowym 

- pr zepisy o pr zewozle kol ej ą ~ater~a16v i pr zedmiot6w 

niebezpiecznych PKP z dnia 15 wr ze ś nia 1968 r. 

- przepisy bezpieczeństwa ruchu przy przewozie .ateria­

ł6w niebezpiecznych na drogach publicznych (Dz.U. PRL ar 

54 poz . 337 z dnia 27 grudnia 1965 r.). 

3. Symbol SWA - 3413-181-000, 

4. Korma niniejsza zasttpuje ZR-64/HPL-FL-459, kt6ra 

zostaje un1ewatnlona z dnieli 1 lipoa 1974 r. · 


