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3078- 10 
ENERGO-

ELEKTRYKA 
Lakier ftalowy modyfikowany 

elektroizolacyjny C-IO-25 do nasycania 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot no rmy. Przedmiotem nonTI )' jest 
lakier ftalowy mody ri kowany elektroizolacyjny 
C-IO-25 do nasycania - l'oztwór żywicy !zo(talo­
we,j modyf ikowanej olejami roślinn~ mi w rozpusz­
czalnikach o!'g:l11 ic:l.n:/ch. 

1.2. Zakres sLosow:mia przedmiot l1 normy. La­
k iel' fta lowy mod yfikowany clek~roizolacy ,iny 

C-10-23 pi'zeznaczon,v .ies t ci" nasyC<Jl1i'l. tkwl in 
i zol~lcji klHs~ B odpornych na d /ialanie wilgoci. 
wody, olejów m ineralnych oraz waru nków klimatu 
t rop!kalnego wilgotnego. 

1.3. l\"OI n ly związane 

PN-4~/C-0-±007 Prze twory naftowe, Tempel'atura 
zaplom\. PomiCll' metodą Abla-Pensky'ego 

PN-fi2 C-8 1400 W yruby lakicrowe, Pakowanie, 
t; r7.ec ho\\' ywcm i ~, Lr i ll1 S[)0J't 

PN-'J:1C-81500 W Y1'oby lakienJ\vc. Pobierani e 
pi'()uek jed:lostkovv':'ch i prz:,'gotow,l nie średni ej 

próbki hlboralo",\'jnc j 

') S ,vmbol wg SWW: UI3-3 13, 

Grupa katalogowa VI 34 1) 

?N- 63 'C- 83014 Butanol fermentacyj ny techniczny 

PN- 66 /C-9ti023 Przetwory naftowe. Benzyna do 
lakierów 

PN-67,1E-04350 Urządzen ia elekkocnel'getyczne w 
wykonaniu tropikalny m. Metody badań odpor­
ności klimatyczne j i mechanicznej 

PN-(i9 IE-04404 Materiały elektroi zolacyjne stałe . 

Metody pomiaru wytrzymałości dielektrycznej 
napięc i em o częstot l iwości przemysłowej 

PN-(j7/ E-044 10 Lakiery elektroizolacy jne do nasv­
cania u·~wojeń. Badan ia techniczne 

BN- jO G85iJ-03 Tkaniny szklane 

Powsl ale normy związane podano w 3.1, 

2. OZNACZENIE 

LAKIER FTALOWY MODYFIKOWANY ELEKTROIZO­
LACY.JNY C-1O-2!) DO NASYCANIA BN-72/3078-10 

SWW 1:n:3-21 3 

3. WYMAGANIA I BADAN IA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 
wg tablicy n ::t str. 2. 
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a ) Jednoli tość 

b) Lepkość mi er zonG kubkiem Forda, s 

c) Gęstość, g/cm 3 

d) Zawartość składn ików n ielotnych, % 

e) Rozcieńczalność rozciellczalnikiem po­
da ny m \V 3.2 

f) Temperatura zapłonu, oC, co naj mniej 

g) Czas schn i ęcia powłoki w tem peratu­
rze 120° C, do os iągn i ęcia s topn ia 4, 
godz, naj\vyżej 

BN-72/3078-10 

Wy magan ia I 
M etody badań 

wg 

k la rowny, bez l"Ozwarstwień, zmę tnień i zanieczysz- PN-67/E-04410 
czeń, dopuszcza s i ę występowan ie lekkiej opa lescen-
cji n ic wpływającej na zmianę własności J,ak ieru 
\0\ g 3.1 i 3.2) 

25+35 

0,90+0,94 

55 ± 3 

n ie powoduje wytrąceń, rozwarstwień lub zmętnie­

n ia 

25 

1 

PN-64/C-81508 

B N-64/6 110-11 

PN -67 lE-OH 1 O 

PN-67/E-04410 

P N-49/C-04007 

P N-69/C-81519 

h) Wygląd zewnętrzny tkani n y nasyconej powierzchnia tkaniny bez zacieków lakieru, przekra- 3.(\ 

badanym lakierem 

i) Napięcie przebi cia t kan iny nasyconej 
badanym la k ierem, dla grubośc i no­
mi nalnej 0,10 m m, a kV co naj m niej 

- po ak limatyzacj i w 18 godz, w tem-
peraturze 20 ± 5° C i wilgotności 
w zglGdnej powietrza 65 ± 5o,'o 

średnie 

minimalne 

- po aklimatyzacj i w 18 godz w tem­
peraturze 20 ± 5°C w i lgotnośc i 

względnej 65 ± 5% i po zgięc i u 

t1,aniny wzdJu ż włókna 

średnie 

minimalne 

- po aklimatyzacj i w 96 godz 
w temperaturze 23 ±2°C i wilgot­
ności wzg lęd nej powi etrza 93 ::'.. 2° 'n 

śred rllie 

minimalne 

- wykonane w temperaturze BO oC 

ś red n ie 

minimalne 

j) Odporność na pleśni e błony lakiero­
w ej tkanin y nasyconej 

c7.ającvch dop uszczalne odchyłk i grubości: dopuszcc:.'l 
s i ę występowanie drobnych nierównośc i n ie przekra­
cZCljących dopuszczalnych odchyłek grubości orClz 
c!eniowane zabarwi en ie tkaniny (ciemniejsze i jaś­

ni e jsze) dające wrażeni e sm ug 

4,5 

2,5 

1,6 

1,0 

2,0 

1,0 

3,0 

1,8 

dosta tecznie pleśnio-odpome 

;37 

PN -67/E-04350 
p . 2.5 

3.2. Trwałość. Lakier powinien spełniać wyma­
gania norm y w ciągu 6 miesięcy, licząc od daty 
produkcj i. Dopuszcza si ę w tym okresie w zrost 
lepkości, który powinien ustąpić po dodaniu ben­
zyny dn lakierów gat. C wg PN-66jC-96023 z do­
datkiem 5% butanolu wg PN-63jC-83014. 

z PN-53jC-81500 , po przeprowadzeniu badar't zgod­
nie z PN-67jE- 04410 p. 2.1.1. 

3.4. Program badań 

3.4.1. Badania pełne polegające na sprawdzeniu 
zgodności ze wszystkimi w ymaganiami podanymi 
w 3.1 należy wykonywać przy każdej zmi anie 
stosowanych surowców i metod :technologicznych, 

3.3. Pobienmic próbek i przygotowanie średnie i 
próbki laboratoryjnej wykonać zgodni2 
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1 :10gących mieć wpływ na jakość wyrobu oraz przy 
okresowej kontl'Oli produkcji, która powinna się 

odbywać co najmniej raz w roku. 

3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności następujących wymagań: 

a) jednolitości, 

b) lepkości, 

c) gęstości, 

d) zawartości składników nielotnych, 
e) rozcieńczalności, 

f) czasu schn ięcia, 

g) wyglądu zewnętrznego tkaniny nasyconej 
badanym lakierem, 

h) napięcie przebicia tkaniny nasycone j bada­
nym lakierem nuleży wykonywać dla każdej par­
tii wyl'Obu. 

3.5. ~~rzygotowanie próbek do badań 

3.5.1. Nanoszenie powłok na tkaninę szldam,. 
Z tkaniny szklanej ST-6 wg BN-70/6859-03 o gru­
bości 0,07 ± 0,01 mm wyciąć próbki o szerokości 
150 mm i długości 100 mm tak, aby krótka kra­
wędź próbki biegła wzdłuż włókien tkaniny. 
Wzdłuż krótkiej krawędzi przeciągnąć drut stalo­
wy lub miedziany o średnicy 1 mm w odległości 

5 mm od brzegu tkaniny. Tkaninę nasycić przez 
zanurzenie w lakierze o l epkości około 20 s i za­
wiesić krótszą krawędzią próbki na 10 min w tem­
peraturze 20 ± 5 oC, a następnie nasyconą t~(aninę 

suszyć w komorach grzewczych, ogrzewanych 
elektrycznie . 

Po ochłodzeniu nasycić tkaninę po raz drugi, 
próbkę zawiesić przeciwległą krótszą krawędzią, 

po czym suszyć naniesi'0ną powłokę jak podano. 
Grubość tak nasyconej tkaniny szklanej powinna 
mieścić się w zakresie 0,10 ---:--- 0,12 mm. Tak przy­
gotowane próbki aklimaty:z!ować przez 18 godz 
w temperaturze 20 ± 2°C przy wilgotności względ­
r.ej powietrza 65 ± 5%. 

3.5.2. Nanoszenie powlok na płytki szklane. Po­
włoki wykonać wg PN-67,1E-04410 p. 2.l.7. 

3.5.3. Warunki suszenia. Każdą z naniesionych 
warstw lakieru należy suszyć 1 godz w tempera­
turze 120°C. 

3.5.4. Pomiar grubości powłok na tkaninie -
wykonać z dokładnością ±0,01 mm przy nacisku 
± 0,1 mG/cm2 co najmniej w 10 miejscach odcin­
ka próbnego, rozmieszczonych w przybliżeniu 

równomiernie na całej powierzchni. 

3.6. Określenie wyglądu zewnętrznego tkaniny 
nasyconej badanym lakierem - wykonać nie­
uzbrojonym okiem w rozpfloszonym świetle dzien-

nym na próbkach wykonanych zgodnie z 3.5.l. 
Wygląd tkaniny powinien być zgodny z 3.1 h). 

3.7. Badanie napięcia przebicia - wykonać na­
pięciem o częstotliwości przemysŁowej wg P N-ti9j 
E-04404 stosując układ elektrod wg PN-G9j 
ł.:-04404 p. 2.l.5.2. Dopuszcza się stosowanie ukła­
du elektrod : górnej 'O średnicy 6 mm i promieniu 
zaokrąglenia 1 mm oraz dolnej o średnicy '/5 mm, 
nacisk elektrody górnej powinien wynosić 0,49 
±0,02 N (50 ± 2 G). Pomiar wykonać na próbkach 
przygotowanych wg 3.5.1.: 

- po 18 godz aklimatyzacji próbek w powie­
trzu o wilgotności względnej 65 ± 5% i tempera­
turze 20 ± 5 oC, 

- po zgięciu próbek aklimatyzowanych w ciąg­

gu 18 godz w powietrzu o wilgotności względnej 
65 ± 5% i temperaturze 20 ±5°C, próbki zgiąć 

w połowie o kąt 180° na przekładce z tkaniny 
o gmbości równej grubości pl'óbki; próbkę zgiąć 
tak, aby linia zgięcia leżała wzdłuż włókna tka­
niny; po linii zgięcia przetoczyć jeden raz wałek 
o średnicy 50 ---:--- 60 mm i masie 2 kg; wałek prze­
toczyć bez dodatkowego 'nacisku w ten sposób, 
~lby jego środek przebiegał ponad miejscem zgię­
cia próbki; prędkość przetaczania wałka powinna 
wynosić około 1 m/min; pomiar napięcia przebi­
cia wykonać na wyprostowanej próbce w taki spo­
sób, aby linia zgięcia próbki pokrywała się w przy­
bliżeniu ze średnicą użytej do badania elektrody, 

- po 96 g'0dz aklimatyzacji próbki w powie­
trzu o wilgotności względnej 93 ± 2% i tempe­
raturze 23 ±2°C; oznaczenie wykonać przy wil­
gotności względnej powietrza 65 ± 5% w temp~ ­
raturze 20 ±5°C w czasie nie dłuższym niż 5 min 
po wyjęciu z higrostatu; w czasie aklimatyzacji 
nie dopuścić do wyraszania wilgoci, 

- w temperaturze 130°C na powłoce uprzed­
nio nagrzanej do właściwej temperatury, nie wcze­
śniej niż po 5 min pozostawienia powłoki w wy­
maganej temperaturze; pomiar należy wykonać 

między elektrodami nagrzanymi do temperatury 
] 30 ±3 °C. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

·1.1. Pakowanie. Lakier powinien być pakowa­
ny w opakowania z blachy stalowej ocynkowanej 
o pojemności 25, 50 i 100 l oraz beczki stalowe 
CJcynkowane o pojemności 200 l zgodnie z PN -62/ 
C-81400. 

4.2. Przechowywanie i transport. Lakier należy 
przechowywać w szczelnie zamkniętych opakowa­
niach, w krytych, zamkniętych i przewiewnych 
magazynach w temperaturze 5---:--- 25 °C. Lakier na­
leży transportować zgodnie z PN-62 jC-81400. 

KONIEC 


