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NORMA BRANZOWA

BN-72

ENERGO-
ELEKTRYKA

Lakier ftalowy modyfikowany
elektroizolacyjny C-10-25 do nasycania

5078-10

Grupa katalogowa VI 341)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
lakier ftalowy modyflikowany
C-10-25 do nasycania — roztwor zywicy izoltalo-
wej modyfikowanej olejami roslinnvmi w rozpusz-
czalnikach organicznveh.

clektroizolacyjny

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. La-
kier ftalowy
C-10-25 tkanin

izolacji klasy B odpornych na dzialanie wilgoci.

modyfikowany elekiroizolacyjny

przeznaczony jest do nasycania
wody, olejow mineralnvch oraz warunkéw klimatu
tropikalnego wilgotnego.

1.3. Noimy zwiazane
PN-49/C-04007 Przetwory naftowe. Temperatura
zaplonu. Pomiar metoda Abla-Penskv’ego
PN-62/C-81400 Wyroby
srzechowywanie, transport
PN-53'C-81500 Wyroby
probek jednostkowvceh i przvgolowanie $redniej

lakierowe. Pakowanie,

lakierowe. Pobieranic

mrobki laborvatoryine]

1) Symbol wg SWW: 1313-213.

PN-63/C-83014 Butanol fermentacyjny techniczny

PN-66'C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do
lakierow

PN-67/E-04350 Urzadzenia elekiroenergetyczne w
wykonaniu tropikalnym. Metody badan odpor-
nosei klimatyeznej i mechanicznej

PN-69'E-04404 Materialy elektroizolacyjne stale.
Metody pomiaru wytrzymalosci dielektryczne]
nopieciem o czestotliwosci przemyslowej

PN-67/E-04410 Lakiery elektroizolacyjne do nasy-
cania uzwojen. Badania techniczne

BN-70 6852-03 Tkaniny szklane

Pozestale normy zwiazane podano w 3.1.

2. OZNACZENIE
LAKIER FTALOWY MODYFIKOWANY ELEKTROIZO-

LACYJNY C-10-25 DO NASYCANIA BN-72/3078-10
SWW 1313-213

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan —
wg tablicy na str. 2.

Zisdnoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFiT, dnia 28 grudnia 1972 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkeji od dnia 1
(Dz. Norm. i Miar nr 23/1973 poz. 68)

pazdziernika 1973 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wplvw do WN

10.04.73.

Oddano do skiadu 28.05.73. Cena zt 2.40

Druk ukonezono w sierpniu 73. Obj. 0.45 a. w. Naklad 5300 | 50 egz. Typo LOdZ. zam. 645/73.
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Wymagania

Metody badan
wg

a) Jednolitosé klarowny, bez rozwarstwien, zmetnien i zanieczysz-
czen, dopuszcza sie wystepowanie lekkiej opalescen-
cji nie wplywajgcej ma zmiane wlasnosci lakieru
wg 311382

b) Lepko$¢ mierzona kubkiem Forda, s 25--35

c) Gestosé, g/cms3 0,90--0,94

d) Zawarto$é skltadnikéw nielotnych, 9, 55 +3

e) Rozcienczalnos¢ rozcienczalnikiem po- | nie powoduje wytracen, rozwarstwienn lub zmetnie-

danym w 3.2 nia

f) Temperatura zaplonu, °C, co najmniej 25

g) Czas schniecia powloki w temperatu- 1

h)

rze 120°C, do osiagniecia stopnia 4,
godz, najwyzej

Wyglad zewnetrzny tkaniny nasyconej
badanym lakierem

powierzchnia tkaniny bez zaciekéw lakieru, przekra-
czajacveh dopuszezalne odchylki grubosei: dopuszeza
sie wystepowanie drobnych nieréwnos$eci nie przekra-
czajacych dopuszezalnveh odchylek grubosei oraz
cieniowane zabarwienie tkaniny (ciemniejsze i jas$-

PN-67/E-04410

PN-64/C-81508
BN-64/6110-11
PN-67/E-04419

PN-67/E-04410

PN-49/C-04007

PN-69/C-81519

3.6

i) Napiecie przebicia tkaniny nasyconej
badanym lakierem, dla grubosci no-
minalnej 0,10 mm, a kV co najmniej
— po aklimatyzacji w 18 godz, w tem-
peraturze 20 +5°C i wilgotnoSci
wzglednej powietrza 65 +5%,
$rednie
minimalne

— po aklimatyzacji w 18 godz w tem-
peraturze 20 +5°C wilgotnosci
wzglednej 65 5%, i po zgieciu
tkaniny wzdluz wtdékna
§rednie
minimalne

— po aklimatyzacji w 96 godz
w temperaturze 23 +2°C i wilgot-
nosci wzglednej powietrza 93 +2%,
$rednie
minimalne

— wykonane w temperaturze 130°C
Srednie
minimalne

j) Odporno$é na plesnie blony lakiero-
wej tkaniny nasyconej

niejsze) dajace wrazenie smug

dostatecznie ple$nio-odporne

45
2,5

1,6
1,0

2,0
1,0

3,0
1,8

PN-67/E-04350
p. 2.5

3.2. Trwalosé. Lakier powinien spelnia¢ wyma-
gania normy w ciggu 6 miesiecy, liczac od daty
produkeji. Dopuszcza sie w tym okresie wzrost
lepkosci, ktory powinien ustapi¢ po dodaniu ben-
zyny do lakieréw gat. C wg PN-66/C-96023 z do-
datkiem 5%/, butanolu wg PN-63/C-83014.

3.2. Pobieranie probek i przygotowanie éredniei
probki  laberatoryjnej wykonaé¢  zgodnie

z PN-53/C-81500, po przeprowadzeniu badan zgod-
nie z PN-67/E-04410 p. 2.1.1.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegajgce na sprawdzeniu
zgodnodci ze wszystkimi wymaganiami nodanymi
w 3.1 nalezy wykonywa¢ przy kazdej zmianie
stosowanych surowcéw i metod technologicznych,
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mogacych mie¢ wplyw na jako$¢ wyrobu oraz przy
okresowe] kontroli produkeji, ktéra powinna sie
odbywac¢ co najmniej raz w roku.

3.4.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci nastepujacych wymagan:

a) jednolitosci,

b) lepkosci,

¢) gestosci,

d) zawartosci skladnikéw nielotnych,

¢) rozcienczalnosci,

f) czasu schnigcia,

g) wygladu zewnetrznego tkaniny
badanym lakierem,

h) napiecie przebicia tkaniny nasyconej bada-
nym lakierem nalezy wykonywa¢ dla kazdej par-
tii wyrobu.

nasyconej

3.5. Yizygotowanie probek do badan

3.5.1. Nanoszenie powilok na tkanine szkiang.
7 tkaniny szklanej ST-6 wg BN-70,/6859-03 o gru-
bosci 0,07 £0,01 mm wycigé probki o szerokosci
150 mm i diugosci 100 mm tak, aby krotka kra-
wedZz probki  biegla wzdluz wldkien tkaniny.
Wzdluz krotkiej krawedzi przeciggna¢ drut stalo-
wy lub miedziany o $rednicy 1 mm w odleglosci
5 mm od brzegu tkaniny. Tkanine nasyci¢ przez
zanurzenie w lakierze o lepkos$ci okolo 20 s i za-
wiesi¢ krotsza krawedzig probki na 10 min w tem-
peraturze 20 £5°C, a nastepnie nasycong tkaning
suszy¢ w komorach grzewczych, ogrzewanych
elektryeznie.

Po ochlodzeniu nasyci¢ tkanine po raz drugi,
probke zawiesi¢ przeciwlegla krotsza krawedzia,
po czym suszy¢ naniesiong powloke jak podano.
Grubos¢ tak nasyconej tkaniny szklanej powinna
miesci¢ sie w zakresie 0,10 =~ 0,12 mm. Tak przy-
gotowane probki aklimatyzowac¢ przez 18 godz
w temperaturze 20 +2°C przy wilgotnosci wzgled-
rej powietrza 65 5%,

3.5.2. Nanoszenie powlok na plytki szklane. Po-
wloki wykona¢ wg PN-67/E-04410 p. 2.1.7.

3.5.3. Warunki suszenia. Kazda z naniesionych
warstw lakieru nalezy suszy¢ 1 godz w tempera-
turze 120°C.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok na tkaninie —
wykona¢ z dokladnoscig 0,01 mm przy nacisku
10,1 mG/em? co najmniej w 10 miejscach odcin-
ka probnego, rozmieszczonych w przyblizeniu
rownomiernie na calej powierzchni.

3.6. QOkreslenic wygladu zewnetrznego tkaniny
nasyconej badanym lakierem — wykona¢ nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dzien-

nym na probkach wykonanych zgodnie z 3.5.1.
Wyglad tkaniny powinien by¢ zgodny z 3.1 h).

3.7. Badanie napigcia przebicia — wykona¢ na-
pigciem o czestotliwoscei przemystowej wg PN-69/
E-04404 stosujac uklad elektrod wg PN-69/
£-04404 p. 2.1.5.2. Dopuszcza sie stesowanie ukia-
du elektrod: gornej o $rednicy 6 mm i promieniu
zaokraglenia 1 mm oraz dolnej o Srednicy 75 mm,
nacisk clektrody goérnej powinien wynosi¢ 0,49
10,02 N (50 =2 G). Pomiar wykonaé¢ na prébkach
przygotowanych wg 3.5.1.:

— po 18 godz aklimatyzacji probek w powie-
trzu o wilgotno$ci wzglednej 65 +£5%, i tempera-
turze 20 +5°C,

— po zgieciu probek aklimatyzowanych w cigg-
gu 18 godz w powietrzu o wilgotnosci wzglednej
65 +5Y%, i temperaturze 20 £5°C, probki zgiac
w polowie o kat 180° na przekladce z tkaniny
o grubosci réwnej grubosci probki; probke zgigd
tak, aby linia zgiecia lezala wzdiuz wldokna tka-
niny; po linii zgiecia przetoczy¢ jeden raz walek
o Srednicy 50--60 mm i masie 2 kg; walek prze-
toczy¢ bez dodatkowego macisku w ten sposob,
aby jego srodek przebiegal ponad miejscem zgie-
cia probki; predko$¢ przetaczania walka powinna
wynosi¢ okolo 1 m/min; pomiar napiecia przebi-
cia wykona¢ na wyprostowanej probce w taki spo-
sob, aby linia zgiecia probki pokrywala sie w przy-
blizeniu ze $rednicg uzytej do badania elektrody,

— po 96 godz aklimatyzacji probki w powie-
trzu o wilgotnosci wzglednej 93 +29%, i tempe-
raturze 23 +2°C; oznaczenie wykonaé¢ przy wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 +5%, w tempe-
raturze 20 £5°C w czasie nie dluzszym niz 5 min
po wyjeciu z higrostatu; w czasie aklimatyzacji
nie dopusci¢ do wyraszania wilgoci,

— w temperaturze 130°C na powloce uprzed-
nio nagrzanej do wlasciwej temperatury, nie wecze-
$niej niz po 5 min pozostawienia powloki w wy-
maganej temperaturze; pomiar nalezy wykonac
miedzy elektrodami nagrzanymi do temperatury
130 £3°C.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier powinien by¢ pakowa-
ny w opakowania z blachy stalowej ocynkowanej
o pojemnosci 25, 50 i 100 1 oraz beczki stalowe
ocynkowane o pojemnosci 200 1 zgodnie z PN-62/
C-81400.

4.2. Przechowywanie i transport. Lakier nalezy
przechowywaé¢ w szczelnie zamknietych opakowa-
niach, w krytych, zamknietych i przewiewnych
magazynach w temperaturze 5--25°C. Lakier na-
lezy transportowac¢ zgodnie z PN-62/C-81409.

KONIEC



