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ENERGOELEKTRYKA Lakier elektroizolacyjny,lzofenyl”
do nasycania uzwojen izolacji klasy B
Grupa katalogowa VI 34
1, WSTEP 3. WYMAGANTA T BADANIA
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest la— 3,1, Wymaganig

kier elektrqizolacyjny izoftglowo—femvlowy Izofe- T Metody bades
nyl szybkoschnacy przeznaczony do nasycania uzwo- vg

jeh aparatéw elektrycznych oraz uzwojen maszyn a) Jednolitosé bez rozwarstwien | PN-72/C-81503
elektrycznych Sredniej mocy pracujacych w warun— i zmetniend, kla- | PN=67/L=-04410
kach klimatu umiarkowanego, morskiego, tropikal- TN

b) Lepkosé w tem=,

nego i w agresywnych atmosferach chemicznych. peraturze 2011°C,

sek 70100 PN-64/C-81508
1.2, Zakres stosowanig normy, Niniejsza norma c) Gestosé, S/CEB-
, najwyzej 0,96 PN-66/C-04004
przeznaczona jest do badania i oceny wlasnosci a) z 2085 akiad
. awartosé s -
lakieru elektroizolacyjnego Izofenyl. nikéw nielot-
nych, % 50 +3 PN=67/E-04410
e) Liczba kwasowa,
1.3, Normy zwigzane najwyzej 10 PN~64/C=81509
PN-73/C~81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, prze- f) Rozciedczalnosé |nie powoduje wy-
chowywanie i transport rozcienczalni- trgcenia, roz-
kiem podanym w warstwienia lub
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pré- 97 et PH=69/E=0M10
bek jednostkowych 1 przygotowanie sredmiej prob- g) Zanieczyszcze- dopuszczalne nie-
ki b nia na powtoce liczne, drobne
Leboretoryine) zaniec;yszczenia PN=67/E-04410
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wste¢pne préby te-
h) Czas Zelowania
chniczne w temperaturze
PN-67/E-04410 lakiery elektroizolacyjne do nasy- 130°c, godz, PR=67/E-04410

najwyze]j 1:5 Pe 2.1.6.4

cania uzwojen. Badania techniczne
i) Schnigcie w

BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyro- grubej warstwie
béw lakierowych. Wymagania wspélne 3+5 mm po 8 godz PN-67/E~04410
w temperaturze Pe 241.6.5
Pozostale normy zwigzane podano w 3.1 w tablicy. 130°C
- gérna powierz- | gtadka, bez przy-
chnia lepu i pecherzy
- dolna powierz- nieznaczna przy-
chnia lepno$é, przy
2. OZNACZENIE pociera;aiu palcem
nie ulega znisz-
LAKTER ELEKTROIZOLACYJNY IZOFENYL DO NASYCANIA czeniu
UZWOJEN IZOLACJI KLASY B BN-70/3078-09) - Bpretystosé prébka nie poke
i spoistosé przy zgina.nlu o

kgt 90" { wraca
do poprzedniego

potozenia
1) Dopuszcza sig stosowanie symbolu handlowego wyrobu - powierzchnia bez pecherzy,
g aktualnego cennika wydanego przez Przedsig¢biorstwo O- przelomu bez przylepu

v
brotu Farbami i Lakierami "Chemifarb" w Gliwicach,

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFil dnia 24 czerwca 1970 r.
joko norma obowiqzuigca w zakresie produkcii od dnia 1 stycznia 1971 r.

(Mon. Pol. nr 30/1970 poz. 252)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,35. Nakt. 300+22 Zam. 1219 /75 Cona 2l 240
Przekazano do produkcil 21.4.75. Druk vkohczono w listopadzie 785.
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cds tablicy cd, tabdlicy
Vymaganis Hotodzsbndaﬂ Wymagania Hotodngadaﬂ
Jj) Penetracja préb- powtoka nie peka
ki wysuszonej w po zgieciu o
:znsio f godz w pw 180° na sworzniu
ampiraurie PN-67/E-04410 o érednicy, mm PN=67/E=04410
1308(:' najvyzej Ps 2.1.6.6 co mjnnini 10 Pe 2e1422,4
- gérna powierz-
chnia 142 - odpornosé na
pekanie,
~ dolna powierz=- . godz/°c 3000/155 PN=67/E=~04410
chnia 4+6 1000/180 Pe 2.1.22,5
k) Nasigkliwoéé 500/200
povioki, %, naj- - ubytek gasy 15/3000/155 PR-67/E-04410
vyiej PR-66/C-81521 %/50dz/ 0y " 15/1000/180 Pe 2414226
~ po 24 godz za- najwyzej 15/500/200
nurzenia w
wodzie 0,8 . X
& 930 Eoks K 3.2, Trwatosé, Lakier nie powinien zmieniaé
ﬁurzanig W WO= wtasnosci podczas sktadowania w ciggu 12 miesie-
dzie 1,0 ¢y, liczac od daty produkcji. Dopuszcza sie¢ w tym
1) Odpornosé pow=-
el e dedadanls okresie wzrost lepkosci ustepujgcy po dodaniu 5%
oleju transforma- rozcienczalnika wg 3.5.2.
torovego odporny PN=67/E=04410
m) Wytrzymalo&é 3,3, Pobieranie prébek i przygotowanie srednie
P;"'““ na zgina- prébki leboratoryjnej. Z opakowah wybranych zgod-
- wyt
:giml'i ::y::g:z_ nie z PN-74/C-81500 nalezy pobraé¢ po jednej préb-—
niu o érednicy, mm 2 PR-67/E-04410 ce i przygotowaé Srednia prébke laboratoryjng wg
n) Twardosé powioki il eprowadzeniu badai zgodnie z
co najmniej ) 0,6 PN=53/C=81530 PN-74/C-81500 po przeprowa g
PN-72/C=81503 oraz PN=67/E-O4410 pPe 2¢1.1.
o) Wytrzymatosé
dielektryczna pow=- 3
toki, kV/mm, co +4; Rodzaje bad.
najmniej PN=67/E=04410 %.4,1. Badania peine polegajace na sprawdzeniu
- gmp'raturze wszystkich wymagan podanych w 3.1, majgce na celu
ﬁtﬁoﬁﬁf’,‘,’g;d_ wszechstronng ocen¢ lakieru nalezy wykonywaé przy
nej 65 *5% 70 zmianie surowcé4w lub technologii mogacych mieé
-v t;ﬂPOHWHO €0 wpiyw na wyniki badan oraz przy okresowej kontro-
13025 - 1i produkcji nie rzadziej niZz raz na rok.
) E:rzenfz w ::: “ Badania niepeine majgce na celuocene kaz~
dzie 50 dej wyprodukowanej partii lakieru polegaja na wy-
~ po 12ﬁigodz za- | konan iu badans
w -
ﬁi:’ arve 40 a) jednolitosci,
p) Odporno§é powlo- b) gestoscei,
ki na “13:;‘“: ¢) lepkosci,
0. ce v -
rsu;: pg:nu-f: wg d) rozcienczalnoéci,
3‘67/ E'z3zoli§k e) zawartosci skladnikéw nielotnych,
a urzgdze
kategorii PN=67/E-04350 £) schniecia w grubej warstwie,
- wyglad powkloki bez zmian g) zanieczyszczenia powlok,
-~ wytrzymatogé h) nasigkliwoéci powioki po 24 1 120 godz zanu-
‘”ei':t’yzz;‘ rzenia w wodzie,
l::wn:jm':iej - 50 i) odpornoséci powloki na dziatanie oleju trans-
- wytrzymalosé na formatorowego,
zginanie - wy- j) wytrzymstosci powloki na zginanie,
trzymuje zgina- ) N Toki 4 N
nie na sworzniu k) wytrzymatosci powzo na zginanie po przy-
° éredn::y, omm, " spieszonym starzeniu,
: O:° “3:6 % : 1) twardoéci powtoki,
F ki ::r::uhﬁi,: = m) wytrzymatosci dielektrycznej powloki.,
b 10~
5;::’; o a_ s<4 PN=-67/E-04350 Przygotowanie powlok do ba
8) Cieploodpornosé 3,521, Wykonanie powlok przeprowadzié wg PN-6
powiok lakiero= PN=-67/E~04410 przep g 7/
wych Pe 241,22 E-04410 P. 2¢1e70
~ wytrzymalosé na Dodatkowo przygotowal nalezy:
:’gmﬂ?: po 24 a) co najmniej 10 powlok na piytkach miedzia-
f"d‘ "1;;‘8'"' nych o wymiarach 30X 20 mm przeznaczonych do ba-
urze
! dan plesnioodpornosci,
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b) powloki na co najmniej 3 piytkach stalowych
o wymiarach 100X 30 mm przeznaczone do badan wy-—
trzymatosci na zginanie po klimatyzacji cyklicz-
nej,

c¢) powloki na co najmniej 3 pilytkach miedzia-
nych o wymiarach 150 X100 mm przeznaczone do ba-
dania wytrzymalosci dielektrycznej po Kklimatyza—
cji cyklicznej,

d) powloki na co najmniej 3 plytkachmiedzianych
o wymiarach 150X 100 mm do oceny wygladu powlok
po klimatyzacji cyklicznej.

3,5.2. Rozciefczalniki. Do rozcienczania lakie-
ru nalezy stosowal rozciehiczalnik R¥F-05 wg BN-67/
6118-28,

3.5.3, Warunki suszenia, Po naniesieniu pierw-
sze]j warstwy lakieru czas suszenia wynosi 2 godz
w temperaturze 130°C, a po naniesieniu drugiej
warstwy 6 godz w temperaturze 130°C,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Lakier powinien by¢ pakowany w
opakowania z blachy stalowej ocynkowanej o pojem=-
noéci 25, 50 1 100 1 oraz w bgbny stalowe ocyn-
kowane o pojemnosci 200 1 zgodnie z PN-73%/C-=81400,

4,2, Przechowywanie i transport., Lakier nalezy
przechowywaé¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach

w krytych, zamknietych i przewiewnych magazynach
w temperaturze 5 + 25°C. Lakier nalezy transpor-
towaé zgodnie z PN-73/C=814000.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/3078-09

1. Nazwa wyrobu wg SWA: Lakier ftalowy modyfikowany
elektroizolacyjny Izofenyl do nasycania uzwojefi,

2, Symbol wg SWA1 3213-166-000,



