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NORMA BRANZOWA
BN-78
. . . . 3078-08
ELEKTRO- Lakier olejno-zywiczny 0
ENERGETYKA elektroizolacyjny do P
s Ceratek BN-67/3078-08
srupa katalogowa VI 3;_—
1. WSTEP do nasycania tkanin oraz tasm bawelnianych i jed-

wabnych oraz do nasycania papieru kablowego.

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
lakier olejno-zywiczny elektroizolacyjny do ce-

2. OZNACZENIE

ratek — roztwér schnacych olejow zageszezonveh LAKIER OLEINO-ZYWICZNY ELEKTROIZOLACYJNY

rozcienczalnikach organicznyvch.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. La-
kicr olejuo-zvwiczny elektroizolacyjny stosuje sig 3.1. Zestawienie wymagan

y S % . i 3R . BN-78/3078-
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3. WYMAGANIA T BADANIA

i metody badan

Wymagania

Metody badan

nvch, dopuszczalna
opalescencja

¢) Czas wyplywau (lepkosé umowna) mierzony kubkiem typu Forda, s 69 -+ 100
d) Liczba kwasowa, najwyze} i3
e) Zawartos¢ substancji lotnyeh, %, najwyie; 40
f) Gestosé, g/em3, najwyzej 093

g) Rozcienczalnos$é lakieru nie powoduje roz-
warstwienia, wy-

trgcenia lub zgala-

recenia
h) Czas schnigeia powloki w temperaturze 120 #5°C do osigeniecia
stopnia 5. h. pajwyzej 1
i) Wyglad tkaniny nasyconej badanym lakierem gltadka, bez zacie-

kow, zmarszezen,
krater6w 1 peche-
rzy
i) Napigcie przebicia, kV,
€O najmniej
po klimatyzacji:
— 24h/20C/65%
minimalne 3.5

— 16h/105C/20%
M/15 - 35C/45 =~ 75%
po zgieciu, minimalne 16

k) Opornosé¢ skrosna wlasciwa, Q+'m, co najmniej, po klimatyzacji
24h/20C/65% 1010

wg
a) Wsigpne proby techniczne zgodnic z PN-72/C-81503
b) Jednolitosé klarowny, bez wy-

tracen izanieczysz-

czen mechanicz-

PN-77/E-04410
PN-75/C-81508
PN-77/C-81509
PN-75/C-81512
BN-64/6110-11

3.5.1 oraz PN-T77/
E-04410

3.5 oraz PN-69/
C-81519

3.6

3.7

3.8

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Fa:b
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia

jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1979 v. (Dz. Norm. i Miar nr 11/1979 poz. 60)

15 grudnia 1978 r.
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3.2, TrwaloS$¢. Lakier olejno-zywiczny elektro-
izolacyjny do ceratek powinien odpowiadaé¢ wy-
maganiom normy w ciagu 6 miesigcy, liczac od
daty produkecji.

Dopuszczalny w tym czasie wzrost lepkosci po-
winien ustgpi¢ po dodaniu najwyzej 5% benzyny
do lakieréw rodzaju C wg PN-66/C-96023.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci wyrobu ze wszystkimi wymaganiami
wymienionymi w 3.1. Nalezy je wykonywaé¢ raz
na 6 miesigcy oraz przy kazdej zmianie stosowa-
nych surowcow lub metod technologicznych, a tak-
ze w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepelne polegajg na sprawdze-
niu zgodnosci wyrobu z wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1a) = d), f) <+ i). Badania niepelne na-
lezy wykonywaé¢ dla kazdej partii wyprodukowa-
nege wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej — wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu prob wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie wyrobu i powlok do badan

- 3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Lakier nalezy roz-

cienczy¢ benzyna do lakieréw rodzaju C wg
PN-66/C-96023 do lepkosci umownej 10 =+ 20 s
mierzonej kubkiem tvpu Forda, w temperaturze
20 *2°¢,

3.5.2. Przyzotowanie powlok na tkaninie. Z tka-
niny szklanej o grubosei 0,07 £0,01 mm rodzaju
ST-6 wg BN-76/6859-03 wycigé probki o szero-
kosci 150 mm i diugosci 200 mm tak, aby kroétsza
krawedz probki biegla wzdluz osnowy tkaniny.
Przygotowane probki z tkaniny zanurzyé w przy-
gotowanym wg 3.5.1 i spelniajacym wymagania
wg 3.1g) lakierze, a naste¢pnie pozostawi¢ przez
10 min w temperaturze 20 +2°C, po czym suszy¢
przez 1 h w temperaturze 120 +5°C. Po tym cza-
sie tkanine wyja¢, ostudzi¢, nasyci¢ po raz drugi,
zanurzajagc w badanym lakierze w kierunku od-
wrotnym i suszyé w takich samych warunkach
jak po pierwszym zanurzeniu. Tkanina po nasy-
ceniu powinna mie¢ grubos¢ 0,10 = 0,12 mm.

3.5.3. Pomiar gruboSci tkanin nasyconych wy-
kona¢ przy uzyciu sruby mikrometrycznej lub in-
nego przyrzadu umozliwiajacego dokltadnosé¢ po-
miaru do 0,01 mm, przy nacisku 98,0 +1,0 kPa/
cm?2,

3.6. Ocena wygladu tkaniny nasyconej. Tkanineg
przygotowang zgodnie z 3.5.2 obserwowa¢ golym
okiem w rozproszonym Swietle dziennym.

Do oceny wygladu tkaniny nie bierze si¢ pod
uwage krawedzi bocznych (Sciekowych) ceratki.

3.7. Badanie napigcia przebicia nalezy wykonac
wg PN-69/E-04404, stosujac uktad elektired wg
PN-69/E-04404 p. 2.1.5.2,

Probki nalezy przygotowaé¢ wg 3.5.2 oraz kli-
matyzowa¢ wg PN-72/E-04400 w warunkach po-
danych w 3.1j). Za wynik badania nalezy przyjac
najnizszg warto$¢ z 10 wykonanych pomiarow, dla
kazdego warunku wg 3.1j) oddzielnie.

W przypadku badania napiecia przebicia po
zgigciu, probke po klimatyzacji nalezy ochlodzi¢
do temperatury 20 =2°C, nastepnie zgia¢ w po-
lowie o 180" na przektadee z tkaniny o grubosci
rownej grubosci probki w taki sposéb, aby linia
zgiecia lezala wzdluz diugosci prébki. Nastepnie
po linii zgiecia nalezy przetoczyé¢ jeden raz walek
o srednicy 50 mm, szerokosci 35 mm i masie 2 kg,
bez dodatkowego nacisku w taki sposéb, aby sro-
dek walka przebiegal ponad miejscem zgiecia
probki. Predkosé przetaczania walka powinna wy-
nosi¢ 1 m/min. Pomiar napiecia przebicia nalezy
wykona¢ na wyprostowanej probece, przy czym
linia zgiecia powinna pokrvwae sie w przyblize-
niu ze srednicg elektrody.

3.8. Badanie opornosci skrosnej whasciwej nalezy
wykona¢ wg PN-71/E-04405 napieciem 100 V przy
uzyciu elektrod sztywnych o $rednicy elektrody
pomiarowej 50 mm i nacisku 4,3 +0,2 N. Prob-
ki nalezy przygotowa¢ wg 3.5.2 oraz klimaty-
zowa¢ wg PN-72/E-04400 w warunkach podanych
w 3.1Kk).

3.9. ZaSwiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Wytworca jest obowigzany dostarczyé odbiorcy
orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

1. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier powinien byé¢ pakowany
zgodnie z PN-73/C-81400 w cysterny samochodo-
we lub inne opakowania, uzgodnione pomiedzy
odbiorca i producentem:.

4.2. Przechowywanie 1 transport —
z PN-T73/C-81400.

zgodnie

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instylucja opracowujaca norme — Wroclawska Fa-
bryka Farb i Lakieréw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/3078-08

a) wprowadzono aktualne metody badan,

b) wprowadzono do badan tkaning ST-6 zamiast tka-
niny ST-4,

¢) zmieniono warunki klimatyzacji powlok do badania
napiecia przebicia 1 opornosci skrosnej wtasciwej,
$rednie; pod-

d) wyeliminowano napiecie przebicia

wyzszono minimalne.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobicranie
i przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej

probek

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne proby tech-
niczne

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe, Benzyna do lakierow

PN-72/E-04400 Materialy elektroizolacyjne stale. Przygo-
towanie i badanie prébek. Znormalizowano warunki
otoczenia

’N-69/E-04404 Materialy elektroizolacyjne stale. Metody
pomiaru wytrzymatosci dielektrycznej napigciem
o czestotliwoscl przemysiowej

PN-71/E-04405 Materiaty elektroizolacyjne stale. Pomia-
ry elektrycznej opornosci

BN-76/6859-03 Tkaniny szklane
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.
1. Symbol wg SWW - 1312-213.
5. Autor projektu normy - G. Szymanska, Wroc-

tawska Fabryka Farb i Lakierow.



