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Grupa ka ta logowa VI :34 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
lakier olcjllo-ży\\·iczny elek troizolacy jny do ce­
ratek - roztwór sch l1qcych oll' jó\\' zagęszczollych 
z dodatkiem sy katy w i środków pomocniczych \V 

rozcieńczaln ikach orga niemych. 

1.2. Zakres s tnsowa ni a przedmiotu norm~·. La­
kier olej no-żywiczny elek troizolacyjny stosu je się 

Wymag;\il ia 

a) W~ IGpnl' j)l'óbv tC' chniC'z!le 
b) Jednoli t 0sć 

do llasycania t.kanin oraz taśm bawel n ianych i jed­
wabnych oraz do nasycania papieru kablo..,vego. 

2. OZNACZENIE 

L:\KI ER OLF.JNO-ZYWJCZNY ELEKT ROJ ZOL.\CYJNY 
DO CER.·\ TEK l3N -781 :3078-08 

SW A 22 13-1 82-000 

3. WYMAGANIA I B A DANIA 

3.1. Zestaw ienie w ymagaó i metody hada ń 

Metod," badali 
\vg 

I 
zgodnie z PN- 721C-81503 

k larowny, be? wy -
I trąceń 1 7.aniec7.~·,z-

I 
czeń mecha lllcl.­
nych , dopu~7.rzalna 

: opale,ccllcJa P1\'-77 ' E-0·H I 0 

cJ Czas wyplyv.:u (lepko:ić umowna) m ic!'zol1y kubk Iem ty p u F orda . 

dl L ic zba kwa:-owa , naj w.'"że] s I (jD - :- 100 

13 

PN- 7;'i/C-8 1508 

PN-77 / C-8 1509 

e) Zawartosć substancji lo tnych, 0/0. najwyżej 

f ) Gęstość , gl cm:], !laj \\'yżC'j 

g) Rozc iel·lczalność lakieru 

h) C7.as s cłlll i<;c ia powloki w te mperaturze 120 ±5"C do o~ią~nięcia 

s topn ia 5. h . l1ajw~'żC'j 

i) Wygląd t kaniny na:,-,"conej badanym la kiere m 

j) Tapi<;c ie przebicia, kV, 
co najmn iej 
po k lima tyza cji: 
- 24h / 20C / 650f0 

minimalne 

- 16h1l05C / 200f0 

MI15 -7- 35C/45 -7- 75°/0 
po zgi<;ciu. minimalne 

k) Oporność skro~ na wl aściwa , n ·m. co najmniej, po kl. imatyza cj4 
24 h / 20C/ 6501o 

4 () 

0,93 

llie powoduje roz­
warst wienia , wy­
t rącen ia l ub zgala ­
recenia 

g ładka , bez zacie ­
ków, zmaro7.c7.C'ń, 

k ra terów i pęche­

rzy 

3.5 

1,6 

10 10 

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Fa ~b 

I'N-75/ C -815 12 

131\'-64/ 611 0- 1 l 

3.5.1 oraz PN-77 / 
E- 044 10 

3.5 ora z PN-69 1 

C-8 1519 

3.6 

3.7 
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:3.2. Trwałość. Lakier o lej no-żywiczny elektro­
izolacyjny do ceratek powinien odpowiadać wy­
maganiom normy w c iągu 6 miesięcy, licząc od 
daty produkc ji . 

Dopuszczalny w tym czasie wzrost lepkości po­
winien ustąpić po doda niu na j wyżej 5% benzy ny 
do lakierów rodzaju C wg PN-66/C-96023. 

3.3 . Progra m badm-l 

3.:l.1. Ba da nia pełne polegają na sprawdzeniu 
zgodnośc i wyrobu ze wszystkimi wymaganiami 
wymieniony m i w 3.1. Należy je wykonywać raz 
na 6 miesięcy oraz przy każdej zmianie stosowa­
nych surowców l u b m etod technologicznych, a tak­
że w przypadku badań rozjemczych. 

3 . :ł . 2. Badania ni epełn e polegają na sprawdze­
niu zgodności wy robu z wy maganiami wymienio­
nymi w 3.1a) -:- d) , f) -:- i) . Badania niepelne na­
leży wykonywać dla każdej partii wyprodukowa­
nego wyrobu. 

:l..!. Pohi e ra nie próbek i przygotowani e ś r edni ej 

próbk i la bora tory jnej - wg PN -74/C-81500 po 
przeprowadzeniu prób wg PN-72/C-8 1503. 

a .5. Przygotowani e w y r obu i powłok do balhll) 

:3.5.1. P rzygotowanie w yrobu. Lakier l al eży roz­
c ieńczyć bellZyną do lakierów rodzaju C wg 
PN-66/C-96023 do lepkości umowllej 10 -:- 20 s 
mierzonej ku bkiem ty pu Forda , w temperaturze 
20 ± 2°C. 

:3.5.2. Przy~otowan i e powłok na tkaninie. Z tka­
lliny szk lanej o grubości 0,07 ± 0,01 mm rodzaju 
ST-6 \\.g BN-76/6859-03 wyci ąć próbki o szero­
kości ] 50 mm i d ł ugości 200 mm ta k, a by k rótsza 
krawędź próbki biegła vzdluż osnowy t ka niny. 
Przygotowane próbki z tkaniny zanurzyć w przy­
gotowanym wg 3.5.1 i speł n iającym v\"y magania 
wg 3.1g) laki erze, a następnie pozostawić przez 
10 mi n \\. temperat urze 20 ± 2°C , po czym suszyć 
przez 1 h w temperaturze 120 ± 5°C. Po ty m cza­
sie tkaninę wyjąć, ostudzić, nasycić po r az drugi, 
zanurzając w badanym lakierze w ki erunku od­
wrotnym i s uszyć \\" takich samych wa runk ach 
jak po pierwszy m zan urzeniu. Tkanina po nasy­
ceniu powinna mieć grubość 0,10 -:- 0,12 mm. 

3.5.a. Pomiar grubości tkanin nasyconych wy ­
konać przy użyciu śruby mikrometr ycznej lub in­
nego przyrządu umożliwiającego dokładność po­
m iarLl do 0,0 1 mm, przy nac isku 98,0 ± 1,0 kPa/ 
cm2 . 

:l .6. Ocena wygł'ądu tkaniny nasycon ej . Tkaninę 
przygotowaną zgod nie z 3.5.2 obse rwować gołym 

okiem w rozp roszonym ś\\ ietle dziennym . 

Do oceny wyglądu tkaniny nic bierze się pod 
uwagę krawęd zi bocznych (śc i ekowych) cera lki. 

3.7. Ba danie napięcia p rzebicia należy wykonać 
wg PN-69/E-04404, stosując układ elektrod \"1 ~ 

PN-69/ E-04404 p. 2.1.5.2. 

Próbki należy przygotować wg 3.5.2 oraz kli­
matyzować wg PN-72/E-04400 \V waru nkach po­
danych \V 3.lj). Za wynik badania należy przy j ,\Ć 

na j niższą wartość z 10 wykonanych pomiarów, ella 
każdego warunku wg 3.1j) oddzielnie. 

W przypadku bada nia napięcia przt'bicia po 
zgięciu, próbkę po klimaty zacji n al eży ochloa z i ć 

do temperatury 20 ± 2°C, il astępnie zgiąć \\. po­
lowie o 180° na przekładee z tka niny o grubości 
równej grubości próbki w taki sposób, a by l in ia 
zgięcia le ża la vzdluż długości próbki . Następnie 
po linii zgięcia na leży przetoczyć jeden raz walek 
o średnicy 50 mm, szerokości 35 mm i masie 2 kg, 
bez doda tkowego nacisku w taki sposób, aby śro­
dek walka przebiega ł ponad miejscem zgięcia 

pró bki. Prędkość przetaczan ia wal ka powilll1a wy­
n osić 1 m/min . Pomiar napięcia przebicia należy 
\\"ykonać Jla wy prosto\\'anej próbce, przy cz,,' m 
linia zgięcia powinna pokry wać s i ę \V przy bliże­

n iu ze średnicą elektrody. 

:L8. Bada n ie oporności sluośllej właściwej nal eży 

wykonać wg PN-71 /E-04405 napięc i em 100 V przy 
użyci u elektrod sztywnych o średnicy e lekt rody 
pomiarowej 50 mm i nacisl<u 4,3 ± 0,2 N . Prób­
ki należy przygotować wg 3.5.2 oraz klimaty­
zować wg PN-72/E-04400 w war u nkach podanych 
w 3.1k). 

:L9. Zaświa dczenie wytwó rcy o wynikach badall . 
Wy t wórca jest obowiązany dosta rczyć odbiorcy 
orzeczenie kon troli o jakości wyrobu. 

4. P AKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowan ie. Lakie r powinie n być pakowany 
zgodnie z PN-73/C-81400 w cysterny samochodo­
\\'c lub inne opakow a nia, uzgodn ione pomiędzy 

od biorcą i producentem. 

4.2. Przechow y wanie 
z PN-73/C-81400. 

tra nsport - zgod nie 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca 1I0nl1ę - Wrocławska Fa-
bryka Farb i Lakierów. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN -67/ 3078 -08 

a ) wp rowadzono akt ualne metody bad 11, 

b) wprow adzono do b adal1 tkan inę S T-6 zam ia st t ka­
niny ST- 4, 

c) zmi en iono wa r unk i kl im atyzac j i powlok do b adan ia 
nap ięc ; a przebicia i oporności skroś nej właściwej, 

d) wyeliminowano napi ęcie przebicia ~ rednie: pod­
wyższono m in imal ne. 

3. Normy związane 

PN-73 / C-81400 Wy roby lakierowe. Pak owa n ie, przecho­
w y wan ie i transport 

PN- 72/ C -81503 Wy roby lak ier o we . Wstępne próby tech­
niczne 

PN-66 /C-96023 Przet wory n aftowe. Bf'nzyna do lakierów 

PN-72/ E-04400 Materi ały elektr oizola cyjne stał e. Przygo­
towanie i ))adanie próbek . Znormalizowano v.;a run ki 
otoczen ia 

Pl'l"- 69 / E-04-l04 Mate r ialy elektroizol acyjne s t ałe. Metody 
pomi a r u wytrzyma łości d ielektrycznej nap i ęciem 

o cZt;stot l!\Voś ci pnem y s lowe j 
PN - 71 / E-04405 Materiał y elek t roizolacy j ne st ale . Pom ia ­

ry elek trycznej opornOŚ C i 

B N-76/ 6859-03 T ka niily szkla ne 
Pozostałe n or my zwi ązane podano w t ab l icy . 

4. Symbol wg S WW - 1:3 12- 213. 

PN-74/ C-81500 W yroby laki e rowe. Pobie ran ie p róbek 5. Autor projektu normy - G . S~ymal1 ska . Wroc -
i p rzygotowan ie śred niej próbk i laborator y jnej Jawska Fabryka Farb i Lak ierów. 


