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NORMA BRANZOWA

Emalia poliuretanowa

BN-77
3078-06

ELEKTROENERGETYKA . .
elektroizolacyjna MHP-11 .
do blach magnetycznych BN-66/3078-06
Grupa kaialogowa V| 34
1. WSTEP cd, tablicy

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest emalia

Wymagania

Metody badan
wg

poliuretanowa elektroizolacyjna do blach magnetycznych,
schnaca w temperaturze podwyzszonej (o nazwie zwycza- e) Wytrzymatoéé na zary-
. . . sowanie (skala otéwkowal
jowej MHP-11). Stanowi ona zawiesing czerwieni Zzelazo-
X . _ . - - po klimazytacji, twar- niedo-
wej w roztworze zywicy poliwinylobutyralowej i poliizocy- doéé 6H pUSZ-
jani j - 7 dniach t - In
janianowej z butanolem, po ] lach prze PZY”’?V czalne PN-72/E-04412
wahia w podwyZzszonej zary-
1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalia prze- wilgotnosci 95 *5%, sowa-
X twardosé 4H nie
znaczona jest do pokrywania blach magnetycznych maszyn
X p o . f) Ttocznoéé wg Erichsena:
elektrycznych i transformatoréw w klasie izolacji B, pra-
. . - po klimatyzacji, mm,
cujacych w warunkach klimatéw umiarkowanego i tropikal- nie mniej niz 7
nego. - po 7 dniach starzenia w
temperaturze 'ISOOC w
powietrzu, mm, nie
2. OZNACZENIE mniej niz 4 PN-72/E-04412
EMALIA POLIURETANOWA ELEKTROIZOLACYJNA - po 7 dniach starzenia w
temperaturze 110 C w
CZERWONA TLENKOWA MHP-11 DO BLACH oleju, mm, nie mniej nis 5
MAGNETYCZNYCH BN—77/3078-06 SWA 7663-175-250 g) Wytrzymatosé elektryczna
w temperaturze:
o . i
3. WYMAGANIA | BADANIA 20 C po klimatyzacji,
kV nie mniej niz 8
o B ) ‘ /mm, nie mniej niz 0 PN-72/E-04412
3. 1. Zestawienie wymagarh i metody badah - wg tablicy. 13OOC, K\/mm, nie mniej niz 40
h) Odpornoéé wtaéciwa sokroé-
; na w temperaturze 20 C,
Wymagahia Metody baden po klimatyzacji, € +« cm, 14
wg nie mniej niz 1x10 | PN-71/E-04405
a) Wstepne préby techniczne PN-72/C-81503 i) Wytrzymatoéé elektryczna
L . po 28 dniach klimatyzacji
- Pozosta#osc na sicie o cyklicznej wg PN-67/
boku oczka kwaclrafogvego E-04350, kV/mm,
9,063 v, oo rozclof. nie mniej niz 40 PN-72/E-04412
czeniu rozciehczalni-
kiem w stosunku 1z 1, j) Odpornoéé wtasciwa
%, nie wigcej niz 0,2 PN-75/C-81505 skrosna po 28 dniach
) - klimatyzacji cykliczne]
b L.e;lkoosc w.temperaturzt.e wg PN=67/E -04350, .
20 X2 C mierzona kubkiem Q . cm, nie mniej niz 10 PN-71/E-04405
cylindrycznym o érednicy
otworu wyptywowego
5mm, s 38:65 | PN-75/C-81508
c) Zawartoéé sktadnikéw nie-
lotnych, %, nie mniej niz 25 PN-72/E-04412 3.2. Trwatosé. Emalia poliuretanowa MHP-11 powinna
d) Czas schhigcia w tempe- odpowiadaé wymaganiom normy w ciagu 6 miesiecy, liczac
raturze;
200%¢ 1 . e 25 od daty produkcji,
n n
oy By MO WA 5 n PN=72/E-04412
w By MRS wigce) h 3 3. 3.- Program badah
Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 10 stycznia 1977 r.
joko norma obowiazujaca w zakresie produkciji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1977 poz. 33)
Cenao zt 1,50

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977,

Oddano do skiadu 13677,
Obj. 0,35a. w. Naklad 5300 + 55 egz.

Wplyw do WN 12477,

Zam. 1644/77
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3. 3. 1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

z wszystkimi wymaganiami podanymi w 3, 1. Badania te na-
lezy wykonywadé przynajmniej raz w roku oraz przy kazdej
zmianie stosowanych surowcéw lub metod technologicznych
mogacych mie¢ wptyw na wyniki badan, jak réwniez w przy-

padku badanh rozjemczych,

3. 3.2, Badania niepetne polegaja nha sprawdzeniu zgod-

noéci z wymaganiami podanymi w 3, 1a) T h). Badania te po-

winny byé wykonywane dla kazdej partii wyrobu.

3. 4. Pobieranie prébek i przygotowanie $éredniej prdébki

laboratoryjnej nalezy wykonaé wg PN—7I4/C-d1500 po prze-
prowadzeniu wstepnych préb technicznych wg F’N-72/

C-81503,

3. 5. Przygotowanie powtok do badan

3.5, 1. Przygotowanie wyrobu,

Przed przystapieniem do
badaih wyréb nalezy rozciefczyé rozciefczalnikiem do
emalii elektroizolacyjnej do blach magnetycznych MHP-11
do lepkoéci roboczej 20 + 30 s mierzonej kubkiem Forda 4,

tak aby gruboéé powtok po jednorazowym pokryciu wynosi-

ta 10 =+ 15 um,

3.5.2, Przygotowanie powltok - wg PN-72/A-04412 p, 2. 5.

Dodatkowo nalezy przygotowad:

a) 5 powtok na ptytkach miedzianych o wymiarach 100 x
X 100 mm do badania wytrzymatoséci elektrycznej po Kkli-
matyzacji cyklicznej (3. 1i),

b) 5 powtok na ptytkach miedzianych o wymiarach 100 x
x 100 mm do badania opornoéci wtasciwej skrosnej po kli-
matyzacji cyklicznej (3. 15).

Powtoki nalezy suszyé w temperaturze ZOOOC w czasies

- do badania wytrzymato$ci na zarysowanie i ttocznoséci

2 min - po natozeniu 1 warstwy,

5 min - po natozeniu 2 warstwy;

- do badah 3.1 g

2 min - kazdorazowo po natozeniu 1, 2 i 3 warstwy,

5 min - po natozeniu 4 warstwy.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Emalie poliuretanowa MHP-11 nalezy
pakowad zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne

pojemnosci 25 lub 50 dm3,

4.2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/

C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Debicka Fabryka

Farb i Lakieréw w Debicy.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/3078-06

a) wprowadzono nazewnictwo i symbolike wg SWW,

b) uaktualniono normy zwiazane,

c) wprowadzono aktualne metody badai dotyczace: wstep-
nych préb technicznych, lepkosci,

zawartoéci sktadnikéw

nielotnych, czasu schnigcia, wytrzymatosci na zarysowa-

nie, ttocznoéci, wytrzymatosci elektrycznej i opornosci
wtaéciwej skrosnej.
3. Normy zwiazane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN—74/C-8!500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i

przygotowanie éredniej prdébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne
PN_75/C-81508 Wyroby lakierowe, Oznaczanie czasu

wptywu kubkami wyptywowymi (1epkogé umowna)
PN-67/E-04350 Urzadzenia elektroenergetyczne w wyko-
naniu tropikalnym, Metody badari odpornoéci klimatycz-

nej i mechanicznej

PN-71/E—04405 Materiaty elektroizolacyjne state, Pomia-
ry elektrycznej opornosci

PN-72/E-04412 Wyroby lakierowe elektroizolacyjne do

blach magnetycznych. Badania

Pozostate normy zwiazane podano w tablicy.

4, Wymagania fizykochemiczne dotyczace rozciehczalni-

ka do emelii elektroizolacyjnej do blach magnetycznych

MHP-11

Metody badan
wg

Wymagania

a) Gestosé w temperaturze

20 +2°%C, g/em3 0,87:0,89| PN-66/C-04004

b) Destylacja normalna

.o
- poczatek destylacji, C,

co najmniej 150 PN-67/C-04010

. o

- koniec destylacji, C,
najwyzej 190
- pozostato$é w kolbie

destylacyjnej najwyzej, % 2

o
¢) Temperatura zaptonu, C,

co najmnie] 30 PN-49/C-04007

5. Autor projektu normy - mgr inz. Anna Hosaja - Za-

ktady Tworzyw i Farb w Pustkowie (zaktad w D@bicy),



