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NORMA BRANŻOWA 

ELEKTROENERGETYKA 
Emal ia poliuretanowa 

elektroizolacyjna MHP-11 
do blach magnetycznych 

1. WSTE;P 

1. 1. Przedm iot normy. Przedm i otem normy jest emalia 

poliuretanow a e lektroizolacyjna do blach magnetycznych, 

schl1{lca w tem p eratu r ze podwyższonej (o nazwi e zwycza­

j owej MHP-ll ). S tano w i ona zawiesinę czerwieni że lazo­

wej w roztworze żywicy poli winy lobutyralowej i poliizocy-

jani anowe j z but anolem. 

1.2_ Zakres stosowania przedmio tu normy_ Emalia prze­

znaczona jest do pokryw ania blach magnetycznych maszyn 

elektrycznych i transformatorów w klasie i zolacj i B, pra-

cujęcych w w arunkac h klimatów um i arkow anego trop i kal_ 

nego. 

2. OZNACZENIE 

EMALIA POLIURETANOWA ELEKTROIZOLACYJNA 

CZERWONA TLENKOWA MHP-ll DO BLACH 

MAGNETYCZNYCH BN- 77/3078 -06 SWA 7663-175-250 

3 . WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Z estawieni e wymagań metody b adań - wg tablicy. 

Wymagan i a 
M e tody badań 

wg 

a ) Wstępne próby techn iczne PN-72/C - 8 1503 

- pozostałość na si cie o 

boku oczka kwadrat owego 

0,063 mm, po rózci erl -

c zeniu ro zcieńczalni-
kiem w stosunku 1:1, 

%, nie więcej n iż 0,2 PN-75/ C -8 1505 

b) Lepkość w temperaturze 

20 :t2
0

C m ier zo na kubkiem 

cy l indrycznym o ś r ednic y 

otworu wypływowego 

5 mm, s 38;65 PN-7S/ C - 8 1508 

c) Zawartość składników n ie_ 

c d. tabli cy 

Wymagania 

e) Wytrzymałość na zary­

so w ani e (skal a ołówkowa): 

- po kl imazytacji , t w ar­

dość 6H 

- po 7 dn i ach prze trzymy­

w ani a w podwyższonej 

wi lgotnośc i 95 ±5%, 

t w ardość 4H 

r ) Tłoczność wg Er ichsena: 

- po k l imat yzacji , mm, 

n ie mn i e j niż 

- po 7 dniach starzeni a w 

t emperaturze lS0
0

C w 

pow ietrzu, mm, n ie 

mni ej n i ż 

- po 7 dni ach starzeni a w 

t emperaturze 110
0

C w 

ol eju, mm , nie mni e j n i ż 

g) Wytrzymałość elekt r yczna 

w te mperatu rze: 

20
0

C po kl ima tyz acji, 

kV/mm, ni e mniej niż 

130
0

C , kVftn m, ni e mniej n i ż 

h ) Odporność właściwa skroś -
o 

na w temperaturze 20 C, 

po klimat yzacji , n cm , 

ni e mni ej niż 

i) Wytrzymałość elektryczna 

po 28 dniac h k l imatyzacji 

cyklicznej wg PN-67/ 

E-04350 , kV/mm, 

ni e mn iej niż 

j) Odporność właściwa 
skrośna po 28 dni ach 

klimatyzacji cyk l icznej 

wg PN-67/ E-043S0, 

n cm, n ie mniej n iż 

SWW 1317-663 

BN-77 
3078-06 

Zamiast 
BN-66j 3078-06 
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niedo­

pusz­

cz alne 

z ary­

SOwa­
ni e 

7 

4 

5 

80 

40 

Metody badań 

wg 

PN-72/E -04412 

PN-72/E-0441 2 

PN-72/E-044 12 

1 x 10
14 

PN-71 / E-04405 

40 PN-72/E - 044 12 

PN-71 / E-0440S 

lotnych , %, nie mnie j niż 25 PN-72/E - 0 4 412 
.3 ,,2 . Trw ałość. Ema l i a po l iuretanow a MHP-ll powi nna 

d) Czas schn ięci a w tem pe -

raturze : 

200
0

C, s, n ie więcej niż 

280
0
C, s , n ie w ię cej niż 

25 
P N-72/E-0441 2 

15 

odpowiadać w ym aganiom normy w c ięgu 6 miesi ęcy. 

od d a t y produkcj i . 

3 . ~. - Program badań 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i lakierów 

Ustanowiona przez Dyrektora Naczel nego Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb dnia 10 stycznia 1977 r. 
jako normo obowiązująco w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 października 1977 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 10/ 1977 poz. 33) 

WYDAWNICTWA NORMALIZ AC YJNE 1977 . Wpływ do WN 1 2. 4 .77 . Oddano do ~kłodu 13 6 .77 . Dru~ ukOnClono w si e rpniu 77 

Obj. 0,3 50. w. Nok/od :;,300 l' 55 egz. Zomo 1644 17 7 

l iczęc 

Cena zł 1,20 
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3 . 3. 1. Badania pe łne polegaję na sprawdzeniu zgodnośc i 

z w szystkim i wymagan i am i podanym i w 3. 1. Badani a te na-

leży wykonywać przynajmniej raz w roku oraz pr zy każdej 

zm i anie stosow anych surowców lub metod te c hno logicznych 

mogęcych mieć wp ł yw na wynik i badań, jak rów ni eż w przy­

padku badań r ozjemczych. 

3.3.2 . Badan ia ni epełne polegaję n a spraw dzeniu zgod­

ności z wymaganiam i podanymi w 3. l a ) ~ h ). Badania te po­

wi nny być wykonyw ane dla każdej part ii wyrobu. 

3 . 4. Pobieran ie próbek i pr zygotowanie śr edniej próbki 

laboratoryjnej na l e ż y wykonać wg PN-74/ C-s'1500 po pr ze -

pro wadzen iu ws tę pn ych prób technicznych wg PN-72/ 

C-8 1503. 

3.5. Przygotowani e pow ło k do b adań 

3 . 5.1 . Przygotowanie w yrobu. Przed przystę pi e n iem do 

badań w yrób na l eży rozcieńczyć r ozcieńcza lnikiem do 

emalii e lek troizolacyj nej do blach magne t ycz nych MHP- l l 

do lepkośc i roboczej 20 ;. 30 s mierzonej kubk iem Forda 4, 

tak aby gru bość pow łok po jednorazo w ym pokryciu wynos i _ 

la 10';' 15 jJm. 

3.5.2 . Przygotowan ie pow łok - wg PN-72(E- 044 12 P. 2.5. 

Doda tkowo nal eży przygotować : 

a ) 5 powłok na płytkach m iedzi anych o w ymiarach 100 x 

x 100 mm do badania wytrzymałośc i e l e ktrycznej 

ma t yzacji cyklicznej (3. l i), 

po k l i-

b ) 5 powłok na pł y t kach m iedz i anych o w ymiarach 100 x 

x 100 mm do badania opornośc i w ł aściwej skrośnej po kli ­

matyzacj i cyklicz nej (3. l j) . 

Powłoki należy suszyć w temperaturze 200
0

C w czasie : 

- do badan ia wytrzymałości na zarysowani e i tł oczności 

2 min - po nałożeniu w arst w y. 

5 m in - po na łożeniu 2 w ars t wy; 

- do badań 3. 1 g 

2 m i n - każdo r azowo po nałoż e ni u " 2 3 w arstw:;, 

5 m i n - po nałoże n iu 4 w arstw y . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWAN IE I TRANSPO RT 

4.1 . Pakowanie. Emalię pol iu r e tanowę MHP - l 1 należy 

pakować zgodnie z PN-73/C-8 1400 w hoboki uniwersalne 

pojemności 25 lub 50 dm
3

. 

4.2 . Przechowywanie t rans por t - zgodnie z PN-73/ 

C - 81400. 

K O NIE'C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucj a opracowujęca normę 

Farb i Lak ieró w w Dębicy. 

Dębicka Fabryka 

2. Istot ne zmi an y w stosunku do BN 66/ 3078 06 

a ) w prow adzo no nazewni c t w o i symbo l i kę wg SWW, 

b) uaktualniono normy zwię.zane, 

c) wprowadzono aktualne metody badań dotyczęce : wstę P­

n ych prób techn i cznyc h, l e pkości , zawartości sk ł adn i ków 

n ielotn ych , cz asu schnię ci a, wytrzymałości na zarysowa-

nie, t ł oczności, w y t r zym ałości e lek t ryc znej 

właściwej skroś nej. 

oporności 

3 . Normy zwięzane 

PN- 73/ C - 8 1400 Wyrob y laki erowe. Pakowanie, pr'zecho -

wywa n ie i transport 

PN-74/C-81500 Wyroby l akierowe . Pobieranie próbe k 

przygo towanie ś red ni ej próbk i laboratoryjnej 

PN- 72/ C-81503 Wyroby l ak ierowe . Wstę pne próby 

n iczne 

PN-75/C-81508 Wyroby laki e rowe. Oz n acz an ie 

tech-

czasu 

wp ł ywu kubkami wyp ł ywowymi (lepkość umow na) 

PN-67/E-04350 Ur zędzen i a e lektroe ne rgetyczne w w yko­

naniu t ro p ikalnym . Metod y badań odpor ności klimatycz-

nej i me chani czne j 

PN-71 / E-04405 Mat e r i a ł y e lek t ro izo lacyjne stał e. Pomia-

ry elek tr ycznej oporności 

PN- 72/ E - 04412 Wyrob y lakierowe e lektroizo lacyjne do 

b I ach m agnetycznych. Badani a 

Pozostałe normy zwięz ane podano w t ablicy. 

4 . Wym agani a fi zykochem i czne dotyczęce rozc i eń cz al n i ­

ka do emel ii elek t ro izolacyjnej do blach magne tycz nyc h 

Wymagan i a 
M etody badań 

wg 

a ) Gęstość w tempera tur ze 

20 ± 2
o
C, g/cm 3 0,8770 , 89 PN-66/ C-04004 

b) D es tylacja no rma lna 

- poczętek destylacji, 
o 

C, 

co najmniej 150 PN-67/ C-0 40 1 O 

_ koni ec desty l acji, 
o 
C. 

najwyżej 190 

_ pozo stałość w ko lbie 

destylacyjnej naj wyż ej , % 2 

c) T empe ratura zap łonu, oC , 

co najmniej }O PN-49/ C-04007 

5. Autor projektu normy - m gr inż. Anna Hosaj a - Za­

kłady T wor zyw i Farb w Pustkowie (Zak ł ad w Dębicy). 


