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W encaarest | Lakiery elektroizolacyjne

NORMA BRANZOWA BN"63

3078-02

do nasycania uzwojen

Grupa katalogowa VI 34

1., WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg lakiery elektroizolacyjne piecowe

przeznaczone do nasycanla uzwojen maszyn i araratdéw elektrycznych oraz transforma-

tordw,

1.2, Rodzale - w8 PN-59/E-25000:

lakier
lakier
lakier
lakier
lakier

122 AN/01
121 BT/01
121 EN/01
121 EM/01
121 ET/01

1.3, Przykiad oznaczenia lakieru elektroizolacyjnego 121 BT/01:

LAKIER ELEKTROIZOLACYJNY 121 BT/01 BN=-63/3078-02

1.4, Normy zwigzane

PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe., Pobieranic prdbek jednostkowych i przvgotowanie
dredniej prdébki laboratoryjne]

PN-GS/C-BHSOB Wyrohy lakierowe, Wstepne prdéby techniczne

PN-60/E-04410 Lakiery elektroizolacyjne do nasycania uzwojen. Badania techniczne

PN-59/E-25000 Wyroby lakierowe elektroizolscyjne. Podziat i oznaczenia

BN-63/6118-04 Rozcieficzalnik do lakierdw MN-16 i TN-16

BN-63/6118-09 Rogzciericzalniki do lakierdéw bitumicznych i do lakieréw asfaltowych

Pozostate normy zwigzane podano w 2,1,

Naktad wznowiony, uwzglednia zmiany i poprawki

wprowadzone do dnia 22.VII.66 r. (Wyd. II)

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 1 grudnic 1963 r.
joko norma obowiazujgca w zakresie produkcji od dnia 6 marca 1964 r.

(Mon. Pol. nr 16/1964 poz. 78)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark, wyd. 0,92 Nokt. 4000+140 Zam. 3801/66 T. 71 Cena zi 4,80



2¢.1s Wymagania szczegéiowe

2, WYMAGANIA I BADANIA TECHNICZNE

Tablica 1
Wtasciwosci . Rodzaj lakieru Metody badai
122 AN/01 121 BT/01 121 EN/01 121 EM/01 121 ET/01 Vg
£ < 3 _4 5 13 T
a/ Jednolitosé w cienkiej wars- | bez rozwarstwien,| bez rozwars- | bez rozwarstwieri, klarowny
. twie na piytce klarowny twieni,
sgklanej, jedno- dopuszczalne
lity, bez wytrg- lekkie zmet-
cen nienie PN-60/E~-04410
b/ Lepkoséé mierzona kub-
kiem Porda, sek 40=70 " 60+90 50+80 PN-64/C-81508
c/ Gestogé w temperaturze
20 *1°C 0,93+0,95 0,91+0,93 PN-53 /C=-04004

d/ Rozciericzalnosé rozcier
czalnikiem wg 2.5,2

nie powstaje wytrgcenie, rozwarstwienie lub zmetnienie roztworu

PN-60/E~-04410

e/ Liczba kwasowa, najwy-
z2e]}

nie bada sie

10

PN-64/C-81509

£/ Zawartosé sktadnikéw
nielotnych przy lepkoé-
ci zgodnej 2z 2.1 b/, %

50%55

4550

PN-60/E-04410

g/ Schnigclie w grubej
warstwie:
- czas, godz

24

18 16

4 2 18

(o]

- temperatura, C

120

130 120

90 wzrost od
90 do 130

130

Ocena wynikdéw badania
bezposrednio po wyje~
ciu z suszarkis

- wyglad gérnej po-
wierzchni piytki
lakierowe]

- stan skupienia
ptytki lakierowe}]

staza,bez peche~
rzy

gtadka 1 bdyszczgca

stata, zwarta,
bez pecherzy

stata, bez
pecherzy

stata,zwarta
bez pecherzy

stata, zwarta,
bez pecherzy

PN-60/E~-04410

20~8L0E/ €9=NT



cd, tabl.1

i 2 k] 4 53 b T
Ocena wynikéw badania
po ostygnigciuodo tem-
peratury 20 *57Cs
- stan wyschniecia dopuszczalna dopuszczalna dopuszczalna | dopuszczalna nieznaczna
dolnej powierzchni przylepnosééd nieznaczna Przylepnosd przylepnosé do palca
piytkl lakierowe] do palca przylepnosdé do palca
do palca
- sprezystosé piytki
lakierowe] o pZytk§ nie peka przy szgieciu o kqt:o PN-60/E-04410
90 120 180° 90 90°
- spoistosé piytki
lakierowe] peknigé na brzegu pxytki nie bierze sig pod uwage
po co najmnie}j po diugotrwazym | nie bada sie | przy rozcieraniu w palcach
S5=krotnym silnym | silnym pociera- nie moze sie¢ rozkruszad
- pocieraniu pal- | niu palcem, dol-
cemy dolna po=- na powierzchnia
wierzchnia piyt- | pzytki begz usz-
ki bez uszkodzer | kodzen
h/ ggﬁigggyszczenia ne dopuszozalne $lady zanieczyszczeh PN=60/E-04410
i/ Nasigkliwo$é powkoki,
%e najwyzej
- po 24-godzinnym za-
nurzeniu w wodzie 1,0 0,8 1,5 0,8 0,8
- po 120-godzinnym za- PR-53/c-81521
nurzeniu w wodzie 1,5 1,0 nie bada sie 1,0 1,0
j/ Odpornosé powkoki na
powioka bez zmian -~ nie powizoka bez zmian - nie
zmatgwieni:zé-spgcgg: matowieje; stopierd spe- nie bada sig matowieje; stopien spe~ PN-53/C-81521
;;;?z;nggzeniugg :odzie cherzenia: brak pecherzy cherzenia: brak pecherzy
k/ Odpornosé powxoki na
olej transformatorowy nie bada sie odporna PN-60/B-04410
1/ Oddziatywanie powZoki nie bada sie przezroczystosé oleju bez nie bada sie PN-60/E~-04410

na olej transformato=-
rowy

zmian; dopuszczalny wzrost
liczby kwasowe] najwyzej

o 0,2

20=8LOE/ €9=NH



cd. tabl.1

Wizasciwosci

Rodgzaj lakieru

122 AN/0O1

121 BT/01

121 EN/01 121 EM/01

121 ET/01

Metody badan
wg

1

z

2

4 >

[

b

n/

Wytrzymatosé powizoki na
zginanie: wytrzymuje
zginanie na sworzniu

o $rednicy, mm

PN-60/E~04410

n/

Wytrzymatosé powkoki na
zginanie po przyspieszo+
nym starzeniu wytrzymu-
je zginanie na sworzniu
0 srednicy 5 mm

w czasie, godz

w temperaturze, .

C

48
125

48
150

48 24
140 140

24
140

PN-60/E~04410

o/

Wytrzymatosé powxoki na
zginanie pec klimatyza-
cji cyklicznej w ciggu
56 dni zgodnie z PN/
E~04350~projekt p.2.3:
wtrzymuje zginanie na
sworzniv o $rednicy, mm

nie bada sie

nie bada sie

PR-60/E~04410

p/

Twardos¢ wzgledna po4
wioki, co najmniej

041

0,3

0,2 0,4

0,4

PN-53/C~81530

Wy trzymazosé dielek-
iryczna powioki

- w temperaturze 20 +5%
¥Y/mm, co nejmniej

70

- W temperaturge ma-
keymalne], C
mm

lgg

= po 24~godziunym za-
nurzeniv w wodzic,
kV/mm

40

45

40 45

45

= po 120-godzinnym za-
nurzeniu w wodzie,
kV /mu

nie bada sie

40

nie bada sie 40

40

- po klimatyzacji cyklis
ocznej w ciggu 56 dni
zgodnie 2 PN/E=04350-

-projekt p.2,34 kV/mm

nie bada sie

50

nie bada si¢ | nie bada sig

50

PN-60/E~04410

20~8L0€/ €9-NE



cd.tabl. 1

1 < 3 4 2~ . | [ i’
8/ Spiekalnosé cewek nie bada sie lakier powinien | nie bada sig| lakier powinien caXkowicie s
catkowicie prze=- przesycaé i spiekaé uzwo-
sycaé i spiekad Jjenlie,niedopuszczalne kle=-
uzwojenie,niedo=- Jenie lub kruszenie sig
puszczalne kle=- lakieru wewngtrz uzwojer PN-60/E~04410
jenie lub kru-
szenie sie la-
kieru wewngtrz
uzwojen
t/ Odpornos¢ izolacji ce- nie bada sig nie bada sig
wek w izolacji szklanej,
MQ, co najmniejs
- po nasyceniu i wysu-
szeniu 10 000 10 000 10 000
- po 120-godzinnym za- )
nurzeniu w wodzie 10 0,5 0,5 PN-60/E~04410
- po klimatyzacji cyk-
licznej w ciggu 56
dni zgodnie z PN/
E-04350~projekt
Pe 243 Ce3 nie bada si¢ 0,3
u/ Oddziatywanie lakieru speinia wymagania
ﬁuigalggevgj%gwki‘grgsw%’ } oz, %3;:2‘{; ‘1l oz Eenfwrw do lakierdw +
1S2 i PT=-1, ktére spei- . s a SHFLERG. %
niaja wymaéania PN-60/ 1 c2z. solwentnafty + 1 cz. butanolu PN-60/E=04410
E-04410 p. 2.1.21 pod 1 ¢z, benzyny do lakierdw
dziataniem mieszaniny ros
puszczalnikéw w sktadzies
w cgesciach wogowyceh
w/ Plesnioodpornosé nie bada sig S=4 nie bada sie S-4 PN/E=04350~-
-projekt
Pe 25
z/ Wyglad powioki po kli- nie bada sie bez zmian, do- nie bada sig bez zmian, do- | PN/E~04350~
matyzacji cykliczne}] puszcza sie nie- puszcza sie -projekt
w ciggu 56 dni znaczue zmato- nieznaczne Pe2e3

wienie i zmiane
barwy

- . -

Ao -

zmatowienie 1
zmisne barwy

20~8L0E/€9=NE



6 5 BN-63/3078~02

2.2, Trwalos$é. Lakiery nie powinny zmieniaé wiasnosci podczas skzadowania w cig-
gu 6 miesigey, liczac od daty wysyzki partii przez wytwérnie. Dopuszcza sieg wezrost
lepkosci, ktéry nie wpiywa na gzmiane pozostaiych wyumagan.

2.3. Rodzaje badari. Ustala si¢ dwa rodzaje badan: badanie peine, ktére polega na
sprawdzeniu zgodnoscl g wezystkimli wymaganiami wymienionymi w 2,1 oraz badanie zwyk-
te(badanie partii), ktére polega na sprawdzeniu zgodnosSci z wymaganiami dotyczgcymi:

a/ Jednolitosei,

b/ lepkosci,

¢/ gestoscei,

d/ rozcienczalnosci,

e/ liczby kwasowej,

f/ zawartosci skzadnikdéw nielotnycii,

g/ schniecia w grubej warstwie,

h/ zanieczyszczer powioki,

i/ nasigkliwosci powioki pod dziataniem wody,

J/ odpornosci powioki na zmatowienie i specherzenie po 120-godzinnym dziataniu
wody,

k/ odpornosci powioki na ole] transformatorowy,

m/ wytrzymatosci powoki na zginanie,

n/ wytrzymatosci powzoki na zginanie po przyspieszonym starzeniu,

p/ twardosci wzglednej powZoki,

r/ wytrzymatosci dielektrycznej powoki:

- przy 20°C 1 w temperaturze maksymalnej,
- po 24-godzinnym zanurzeniu w wodzie,
= po 120=-godzinnym zanurzeniu w wodzie,

s/ spiekalnosci cewek,
t/ opornosdci izolacji cewek:

- po nasyceniu i1 wysuszeniu,
- po 120-godzinnym zanurzeniu w wodzie.

Badanie peine nalezy wykonywac przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw i metod
technologicznych mogacych mieé wpiyw na wyniki badania, jak réwniez przy okresowe]
kontroli produkcji, ktéra powinna obejmowac kazdg dzlesigtg szarze produkcyjng, oraz
w przypadku badan rozjemczych.

2.4. Pobieranie prébek i préby techniczno-malarskie

244.1. Wybdér opakowarn do pobierania prdébek - zgodnie z PN-53/C-81500.

2.4.2, Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej prdbki laboratoryjnej. Z opa-
kowan wybranych wg 2.4.1, po wykonaniu prdéb wg PN=65/C=-81503, pobrad po 1 prdbce je-
dnostkowej i przygotowad drednig prdbke laboratoryjng wg PN-53/C-81500.

2.5, Przygotowanie powiok do badan

2.5.1. Wykonanie powiok przeprowadzié wg PN~60/E=04410 p. 2.1l.7. Dodatkowo przy-
gotowacl:

a/ 10 powtok na piytkach miedziany-h o wymiarach 30 X 20 mm przeznaczonych do
badania plesnioodpornosci,

b/ 3 powioki na pytkach miedzianych o wymiarach 100 X 30 mm przeznaczonych do
badania wytrzymaoscl na zginanie po klimatyzacji cyklicznej,

c/ 3 powtoki na piytkach miedzianych lub stalowych o wymiarach 150 X 100 mm prze-



BN-63/3078-02 7

znaczonych do badania wytrzymazosdci dielektrycgznej po klimatyzaecji oykliczne],
d/ 3 powkoki na pxytkach miedzianych lub stalowych o wymiarach 150 X 100 mm prze-
znaczonych do badania wyglgdu powzok po klimatyzacji cyklicznej.

2.5.2. Rozciedczalniki. W zaleznosci od rodzaju lakieru nalezy stosowaé nastepu-
jace rozcienczalnikis

a/ rozciericzalnik do wyrobdéw asfaltowych wg BN-63/6118-09 do lakieru 122 AN/O1,

b/ rozcienczalnik do lakieru RD/B9 do lakieru 121 BT/01,

¢/ rozcieniczalnik do lakierdéw MN-16 i TN-16 wg BN-63/6118-04 do lakierdws
121 EN/O1, 121 EM/01, 121 ET/01.

2.5.3. Warunki suszenia. W zaleznosci od rodzaju lakieru stosowad czas i tempe-
rature suszenia podang w tabl., 2

Tablica 2

Rodzaj lakieru
122 AN/01 | 121 BT/01 | 121 EN/O1 | 121 EM/01 | 121 ET/01

Warunki suszenia

a/ Pierwszej warstwy:

- czas, godz 4 2 1 1 1

- temperatura, °C 120 130 120 130 130
b/ Drugiej warstwy:

- czas, godgz 8 8 8 8 8

- temperatura, °C 120 130 120 130 130

2.6. Przygotowanie cewek do badan przeprowadzié zgodnie z PN=-60/E~-04410 p. 2.1.8,
stosujgc druty w oprzedzie szklanym DNSS i lakier o dolnej granicy lepkosci wg 2.1 b/
W zaleznosci od rodzaju lakieru stosowad czas i temperatur¢ suszenia podang w tabl.3.

Tablica 3
Warunki suszenia Rodzaj lakieru
121 BT/01 121 EM/01 121 ET/01
a/ Po pierwszym nasyceniu:
- czas, godz 8 4 2 8
- temperatura, ¢ 130 90 wzrost od 130
90 do 130
b/ Po drugim nasyceniu:
- czas, godz 16 4 I 2 18
- temperatura, °¢ . 130 90 wzrost od 130
90 do 130

Do badania opernosel izolacji cewek po klimatyzacji cyklicznej nalezy dodatkowo
przygotowad 5 cewek,

3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Opakovanie, przechowywanie i transport - zgodnie z PN=-62/C=-81400.

KONTIEC



